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TECNOLOGIA DE MEDIGAO KAESER

0 invisivel torna-se visivel

Recolher, analisar e tornar os dados Uteis — com ajuda
dos inteligentes sensores da KAESER KOMPRESSO-
REN, os compressores podem monitorizar continuamente
todo o sistema de ar comprimido. Sensores fidveis e olhos
artificiais ajudam a detetar e corrigir irregularidades atem-
padamente. A otimizagao continua do fornecimento de ar
comprimido aumenta a eficiéncia e evita custos elevados
com falhas.

Uma monitorizagao central e o fornecimento de valores de
referéncia através do sistema de gestéao de ar comprimido
SIGMA AIR MANAGER 4.0 apoiam na visualizagao

e na anédlise dos dados. Anomalias, como exceder ou ficar
abaixo dos valores limite, sdo imediatamente comuni-
cadas. Todos os dados e informagdes séo fornecidos e
divulgados a partir daqui.

A monitorizagdo do estado possibilita visualizar determi-
nados parametros (por ex. pressao, temperatura e PDP) e
Key Performance Indicators (KPls), para acompanhar as
condigdes operacionais de todos os componentes ligados.
Desta forma tem o seu sistema de ar comprimido sempre
presente e pode realizar uma otimizagao da utilizacao da

energia direcionada — para maxima eficiéncia e disponibili-
dade de ar comprimido.

Para a KAESER, uma abordagem abrangente e, sobre-
tudo, holistica do fornecimento de ar comprimido sempre
foi de extrema importancia: enquanto fornecedor de ar
comprimido, a KAESER fornece sempre solugdes globais
personalizadas, concebidos exatamente a medida dos
requisitos de quantidade e qualidade de cada aplicagao.

O objetivo € maxima transparéncia dos processos e dos
contextos. Porque a sua compreensao constitui a fun-
dacdo para fiaveis modelos de previsdo. E sempre em
primeiro lugar: a seguranga do fornecimento e a eficiéncia.

Mais ar comprimido com menos consumo de energia!

Nos examinamos o sistema

As suas vantagens num piscar
tle olhos
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Sensores inteligentes
para uma transmissao de conhecimento concentrada

Ligacao em rede com o KAESER SIGMA NETWORK com Power over Ethernet
para uma recolha consistente de dados

Suporte para sinais classicos
para facilitar o acompanhamento

Intuitiva instalacéo Plug & Play
para uma boa experiéncia de utilizagao

Fiaveis e versateis procedimentos de medigéao
para elevada flexibilidade

Monitorizacao em tempo real,
para maior transparéncia e tempos de resposta curtos

Rapida e facil avaliagao de dados
para eficiéncia maxima
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TECNOLOGIA DE MEDICAO

0 processo sempre presente

Com a TECNOLOGIA DE MEDIGAO da série KM da
KAESER, pode obter uma viséo geral da sua produgéo de
ar comprimido, do consumo de energia e da quantidade

e qualidade do ar comprimido produzido em qualquer
momento.

Medir por si s6 ja nao é suficiente: através da utilizagao
direcionada de tecnologia de medicéo eficiente, é possivel
identificar contextos e iniciar medidas atempadamente.
Garantindo assim disponibilidade e evitam-se paragens de
producéo.

Sensores sdo mais do que fontes de dados: em conjunto
com uma elevada transparéncia de dados, através do sis-
tema de gestao de ar comprimido SIGMA AIR MANAGER
4.0, os sensores fornecem nao sé valores de medicao,
como também informacao valiosa.

E possivel deduzir contextos e sequéncias logicas: os
inteligentes sensores disponibilizam abrangentes informa-
cOes de estado desde o point of use. Isto tem a vantagem,
que se pode reduzir o nUmero de sensores e interfaces
necessarios. Isto baixa custos e evita potenciais fontes de
erros.

Transforme dados em informagéo e ganhe assim conhe-
cimento novo para otimizar ainda mais 0 seu processo,
planear solicitacoes de manutengao de forma direcionada
e, acima de tudo, desenvolver novas possibilidades de
baixar custos.

Seja qualidade da energia elétrica, consumo de energia,
caudal produzido, temperatura ou pressdo — nés podemos
registar e apresentar.

(1 KM AA/A
(condi¢des ambientais ou de aspira¢do na sala)

(2) KM EA/A (monitorizagéo de energia da produgéo
de ar comprimido)

(3) KM FA/P (caudal produzido antes do tratamento)

4) KM PA/B (condicdes de entrada e saida dos
componentes do sistema)

(5) KM PA/A (monitorizagdo da qualidade/ PDP apds o
tratamento)

(6) KM FAIT (caudal necessario e a sua distribuicéo)

Ajustado as condicoes operacionais

Monitorize a eficiéncia do sistema. Os dispositivos podem
ser utilizados com diferentes diametros de tubagem e
oferecem total flexibilidade.

All-in-one: Sensores inteligentes

Se vai utilizar um sensor, faga-o corretamente. Cada sen-
sor regista varios valores no ponto de medigéo.

Isto permite identificar e melhorar a sua eficiéncia — feitos
a medida de cada tipo e aplicagéo e de cada necessidade.




Todos os dados de energia num piscar de olhos -
portatil ou num PC

Manter a visao geral

0 segredo esta na distribuicao

Comece o abrangente processo de recolha de dados com
a TECNOLOGIA DE MEDIGAO KAESER adequada. Até
agora a maioria dos dados n&o foi recolhida ou utilizada
de forma inteligente? A solugdo: moderna tecnologia de
medicao com inteligente gestao de medi¢do de dados.

Para cumprir os requisitos de moderna tecnologia de
medicao e tarefas individuais da melhor forma possivel,
a tecnologia de hardware da KAESER esta em primeiro
lugar. Esta é facil de instalar e de configurar.

Manter o consumo de ar comprimido debaixo de olho:

o dispositivo de medigao do caudal calorimétrico mede
valores até proximo do zero e pode por isso detetar mes-
mo pequenas quantidades, como percentagens de fuga.
Desta forma sabe de maneira exata quanto ar comprimido
¢é perdido até a sua utilizagéo. Isto permite otimizagao
direcionada no seu sistema de ar comprimido. Para uma
produgédo ainda mais eficiente os valores medidos sao
registados e analisados com elevada precisdo. As possi-
bilidades de saida sao versateis: consulte indicadores de
seguimento ou emita uma mensagem. Ao ligar a KAESER
SIGMA NETWORK, nao so6 ficam todos o dados dispo-
niveis num local central, como também pode aceder aos
valores medidos online.

Detetar a percentagem de fugas

Com o nosso processo de medigéo calorimétrico po-
dem-se medir os consumos efetivos de ar comprimido e
mesmo as mais pequenas quantidades, de forma fiavel.

Monitorizacao continua

Para evitar custos desnecessarios ou falhas, é necessaria
monitorizag@o de processos, isso € um processo continuo.
Tem sempre de baixo de olho qual é o processo ou qual a
linha de produgao que consome ar comprimido e qual é o

estado da sua qualidade.

I
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Plug & Play: Instalacao simples

Uma valvula de esfera G2" na tubagem é suficiente
para a instalagdo. Com o interface SIGMA NETWORK
da KAESER o sensor pode ser fornecido por Power over
Ethernet.



Condicbes ambientais ou de aspiracao Monitorizac&do de energia da producao de ar comprimido

KM AA/ A (Ambient Analyser Advanced) KM EA/ A (Energy Analyser Advanced)

O aparelho de medicdo monitoriza as condigdes da sala e de aspiracéo. E ideal para avaliar os parametros ambientais. O aparelho de medigdo é um analisador de rede multifun-
Determina em que condigées ambientais os componentes da central de ar comprimido sdo utilizados e qual a percentagem cional.

de humidade que entra no sistema. As condigdes operacionais e de aspiragdo informam sobre o correto funcionamento dos Monitoriza a qualidade e fiabilidade do fornecimento da
componentes e permitem fazer referéncia ao consumo de ar comprimido. energia elétrica, recolhe todos os valores, valores de

referéncia essenciais e € assim uma completa solugédo de
sistema para uma moderna gestdo de dados de energia
(por ex. ISO 50001) e solugédo de qualidade de ener-

4 4 4 ) gia elétrica. Para a sua gestdo de dados de energia, o

aparelho pode a qualquer momento, opcionalmente, ser

(\ expandido com validagéo de calibragdo MID (Measuring
g

Instruments Directive).

Os aparelhos apoiam-no na documentagéo para pou-
panca de energia final e para faturagdo com pontos de
medigao adequados e de acordo com a diretiva MID.

Pressao atmosférica Temperatura Humidade relativa O aparelho, também cumpre os requisitos para provar
\_ \_ \_ ) a qualidade de tenséo (por ex., de acordo com a EN
61000-2-4).

Dados técnicos Dados técnicos

o . . " - energia

- poténcia
- pressao atmosférica - tenséo
Valores medidos - temperatura Valores medidos - corrente
- humidade relativa e - erro de tenséo
- oscilagdes harmdnicas

- até 800 valores medidos

Intervalo de temperatura -20a60°C
Intervalo de temperatura -10...455 °C

Pressao absoluta 300 - 1100 hPa(a)

Interligagao KAESER SIGMA NETWORK
Interligagéo KAESER SIGMA NETWORK .

3 entradas de medicéo de tensédo (600 V, CAT Ill)

humidade relativa 5. 95% I Medig&o em redes com tensé&o nominal

até L-L 720 Vrms e L:N 417 Vrms (de acordo com IEC)
1x AlO 4...20mA
auxilia conversores elétricos com correntes secundarias .../1A e .../5A

AR Ol 3 entradas de corrente (através de conversor elétrico)
18 a 36 VDC, ou PoE

1 Dk
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Caudal produzido antes do tratamento

KM FA/ P (Flow Analyser Pressure)

O aparelho de medigao do fluxo é ideal para determinar o
caudal com elevadas temperaturas e com ar com con-
centragdo de humidade mais elevada. Isto possibilita a
medigao direta apds os compressores.

Dados técnicos

Medigao * caudal
¢ - sonda de presséo de retencdo

- caudal
- presséo
Valores medidos - temperatura
- volume
- velocidade do fluxo

Interligagdo KAESER SIGMA NETWORK

intervalo de pressédo Maximo 16,0 bar(g)

1x AlO 4...20mA
1x DI saida do alarme
18 a 36 VDC, ou PoE

Condicoes de entrada ou saida dos componentes do sistema

KM PA/ B (Process Analyser Basic)

O aparelho de medigéo ¢ ideal para avaliar o sistema de
pressao. Isto possibilita a determinagdo do potencial de
poupanga de energia, como por exemplo, redugao da
pressao do sistema, substituicdo de filtros, etc. Adicional-
mente, as temperaturas de entrada e saida dos compo-
nentes podem ser monitorizadas. Detetar atempadamente
temperaturas de entrada elevadas nos componentes de
tratamento, protege de forma fiavel de carga excessiva.

Dados técnicos

- pressao
- temperatura

Interligagdo KAESER SIGMA NETWORK

-1..0 bar (g)

1,6 bar (g)

intervalo de presséo 10,0 bar (g)
©),
()

Valores medidos

16,0 bar
50,0 bar

| 1x AlO 4...20mA
Também disponivel como ver- '. _' 1x DI saida do alarme
sdo-inline com tubagem com

diametros reduzidos. 18 236 VDC, ou PoE

11



Monitorizacao da qualidade / PDP apés o tratamento

KM PA/ A (Process Analyser Advanced)

O aparelho de medigéo é ideal para avaliar a qualidade
do ar comprimido. O PDP é determinado de forma fiavel,
temperaturas de entrada e saida dos componentes e da
presséo sdo monitorizadas em simultaneo. Para utilizagdo
de ar comprimido na produgéo é fundamental cumprir
determinados valores limite. Com a correta monitorizagao
podem-se evitar falhas e paragens da produgéo.

4 )

“A gualidade de baixo
tle olho, de forma fiavel
e segura.”

. J

Dados técnicos

- PDP
- presséo
Valores medidos - temperatura
- humidade relativa
- concentracao

Interligagdo KAESER SIGMA NETWORK

- max. 16 bar
- até 50 bar sem medicao de pressao

1x AlO 4...20mA
1x DI saida do alarme
18 a 36 VDC, ou PoE

intervalo de pressao

12

Caudal necessario e a sua distribuicao

KM FA/ T (Flow Analyser Temperature)

O aparelho de medigéo do fluxo é ideal para medir o
caudal consumido apéds o tratamento do ar comprimido ou
antes dos processos produtivos. Isto possibilita a determi-
nagao do volume, ou 0s consumos de areas ou proces-
sos de produgdo. Além disso, com o sensivel dispositivo
pode-se determinar a quantidade de fugas.

“Gontrolo ideal sobre
0 consumo.”

. J

Dados técnicos

" - caudal
Medicéo e
- calorimétrico

- caudal

- pressao

- temperatura

- volume

- velocidade do fluxo

- velocidade das fugas

1 250C

Valores medidos

Interligagéo KAESER SIGMA NETWORK
()

1,6 bar

10,0 bar (g)

16,0 bar (g)
(

intervalo de presséo

50,0 bar (g)

1x AlO 4...20mA
1x Dl saida do alarme
18 a 36 VDC, ou PoE

Também disponivel como A
versao-inline com tubagem com
didmetros reduzidos. = =

13
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Processo de recolha de dados

Monitorizacao da sala e disponibilidade

A impresséo digital de uma central de ar comprimido
orienta-se sempre de acordo com os requisitos e da
implementagao dai resultante. Com base em diferentes
problematicas, a KAESER apresenta abordagens praticas
na recolha de dados. A visdo geral serve de orientagéo.

Por exemplo, a monitorizagao da sala é muitas vezes
negligenciada. Contudo, séo especialmente as condi¢oes
ambientais e de aspira¢éo que podem influenciar signifi-
cativamente os componentes da central de ar comprimido
e a qualidade do ar comprimido.

Além disso, as condigdes ambientais e de aspiragao sao
uma enorme vantagem para a andlise de erros e sao
precisos para, por exemplo, regulagdo do caudal dos
blowers, para regulagédo do vacuo e para compensacao
dindmica do caudal normalizado. Os parametros medidos
garantem, que se pode excluir de forma segura um com-
portamento errado do sistema, provocado por irregulari-
dades.

Adequado as suas necessidades

Um dos parametros do processo mais importante é a
pressao no ponto de transferéncia. Este tem uma enorme
influéncia na regulagao eficiente dos compressores e
fornece informagdes sobre se a sua produgéo pode conti-
nuar a funcionar sem riscos.

Mais possibilidades da analise: o registo das temperaturas
do circuito intermédio ou da pressédo apds 0s compresso-
res de ar comprimido, antes e depois do tratamento. Os
conhecimentos obtidos a partir destes dados revelam po-
tenciais de otimizagéo adicionais para o seu fornecimento
de ar comprimido. Para cada processo de produgéo é
valido o seguinte: A disponibilidade do ar comprimido tem
de ser fiavel. Com a TECNOLOGIA DE

MEDICAO KAESER aumenta a sua seguranca. Utilizados
de forma direcionada, os nossos aparelhos de medigao
garantem informagdes valiosas sobre o caudal produzido,
as condigbes de saida ap6s os componentes de tratamen-
to e sobre eventuais quedas de pressao.

Designacao KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FA/T DHS 4.0
Medicao do Medicao do Dispositivo de
- - ) caudal caudal
- Condicdes Medicao da energia . Ar do processo X seguranga do
Descrigao ST ) Processo: Ar do processo Processo: .
ambientais Power quality - ~ PDP sistema de reten-
Medic&o da pressao Processo de - M
) . o &0 de pressdo
diferencial medigéo térmico
comante caucel POP reso
Pressdo atmosférica - pressao « pressdo P
) ) poténcia pressao temperatura "
Valores medidos Humidade do ar = temperatura temperatura Pressao
) Erro de tenséo temperatura ) volume
ambiente temperatura ) volume humidade absoluta .
mais de 800 valores . - velocidade do fluxo
N velocidade do fluxo concentragdo )
medidos velocidade das fugas
Pacotes de monitorizagao KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FA/T DHS 4.0
Monitorizagéo da sala
Com SIGMA AIR MANAGER 1x _ _ opcional opcional opcional recomendagédo
P s P Il disponibilidade
4.0 (standard)
. - ) ) ) recomendagéo
Disponibilidade min. 1x - - min. 2 x - min. 1 x Il disponibilidade
Monitorizagao de qualidade min. 1 x - - min. 2 x min. 1 x - Recgmendagao
| fornecimento seguro
Monitorizac&o da qualidade plus min. 1 x min. 1 x - min. 2 x min. 1 x min. 1 x Recgmendagao
| fornecimento seguro
Monitorizag&o & controlo da ) ) . . ) recomendagédo
. min. 1x min. 1x min. 1x min. 1x - min. 1x S
energia Il disponibilidade

Idealmente, monitorizam a distribui¢cao

das linhas individuais com aparelhos de
medicao do caudal concebidos para o efeito.
Com estes, também pode registar as
percentagens de fugas e determinar com
preciséo para onde flui o ar comprimido.

Otimizagbes na rede de tubagem ou a colocagao
de reservatérios em pontos criticos do sistema
podem muitas vezes ser um meio eficaz para evitar
flutuacdes de pressdo ou para conseguir reduzir a
pressdo do sistema. E possivel iniciar melhorias de forma
direcionada. Desta forma poupa custos e mantém

a visdo geral.

Até ao point of use pode ser um caminho complexo

Analisador de
energia

*Necessidade de poténcia

« Qualidade de tenséo

» Monitorizagdo do
diferencial de corrente

» Cumprimento dos
requisitos legais

Condicoes
ambientais

* pressdo atmosférica
* humidade relativa
* temperatura

Caudal
utilizado

Registos orientados das
unidades de consumo

de acordo com o principio
de medigéo calorimétrico

Gaudal
produzido

* Presséao e temperatura
Contador de gas com
compensagao por sonda
de presséo dinamica

« Opcionalmente, também
ajustado de forma
dindmica as condi¢oes
ambientais

Ar do processo

» Desempenho da presséao
- PDP
» Temperatura média

15



Processo de recolha de dados

Monitorizacao da qualidade e monitorizacao da qualidade plus

- garante seguranga empresarial. Isto porque o ar compri-
i mido é indispensavel em praticamente qualquer processo
- - de producéo. Por isso, é ainda mais importante que o
fornecimento de ar comprimido seja econémico e que a
qualidade necessaria do ar comprimido seja mantida.

A TECNOLOGIA DE MEDICAO KAESER apoia-o a evitar
avarias inesperadas — logo tempos de inatividade. Com a
nossa monitorizagao de qualidade pode acompanhar de
perto os pontos mais importantes e estratégicos da sua
central de ar comprimido.

y' A qualidade é para a KAESER uma obrigagao. Pois esta

Para a produgao de ar comprimido, pode ser muito Util
para o seu processo manter-se atento a erros de caudal,
a qualidade da energia elétrica, ao consumo de energia,
as condigoes de aspiragdo/ambiente, pressdes, tempera-
turas, caudais, percentagem de fugas, PDP, diferenciais
de pressao, bem como valores internos da maquina e
estados operacionais.

Pois: no final, tem de estar seguro de que o seu siste-
ma fornece os resultados que espera. A tecnologia de

medigcao da KAESER informa atempadamente, quando os
valores limite ja ndo estdo a ser cumpridos.

O mesmo aplica-se a qualidade do ar comprimido. Muitas
vezes, a causa da qualidade insuficiente do ar comprimido
nao é visivel. Os nossos sensores tornam o invisivel visi-
vel. Assim, mesmo as mais pequenas flutuagdes do PDP
podem levar a perdas de qualidade dispendiosas. A causa
disto &, frequentemente, o incumprimento dos valores
limite das condigbes de aspiragao.

Com ajuda da nossa monitorizagdo de qualidade, é
possivel uma rapida e eficaz identificagdo dos potenciais
de otimizagao. Ao utilizar a TECNOLOGIA DE MEDIGAO
KAESER melhora o seu sistema de ar comprimido de
forma duradoura.

Caso necessario, também realizamos medigdes da
qualidade do ar comprimido. Neste caso, contamos com o
suporte de um laboratério para analisar a composigéao do
ar comprimido e detetar a presenga residual de aerossois
ou particulas.

A nossa oferta: medicoes especiais da qualidade, consoante
as aplicacoes e requisitos individuais
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Processo de recolha de dados

Monitorizacao de energia

Muitas vezes, um sistema de ar comprimido é reduzido
apenas aos compressores. Em muitas empresas, estes
representam o expoente maximo da produgéo de ar
comprimido. No entanto, o correto é: o fornecimento de ar
comprimido é no entanto um completo sistema composto
por geradores, consumidores, transportadores e tratamen-
to. Em muitos casos, o elemento mais fraco da cadeia é

o fator determinante para uma ineficiente utilizagcao do ar
comprimido.

A TECNOLOGIA DE MEDIGAO KAESER apoia ha pou-
pancga de energia e fornece informagdes sobre como o ar
comprimido é produzido, utilizado e distribuido de forma
eficiente.

Quando a sua empresa cresce, por norma 0s requisitos
do fornecimento de ar comprimido também aumentam.
O nosso objetivo é: Fornecer sistemas de ar comprimido,
que distribuem o ar comprimido de forma otimizada e

Componentes (compressor, secador)

sem perdas. Isto maximiza a rentabilidade e minimiza os
custos de manutengao.

Neste processo, colocamos as seguintes questoes: Como
€ que se distribui 0 ar comprimido? Onde e em que quan-
tidade é consumido? Qual é a percentagem de fugas? E
qual é a energia total convertida?

A TECNOLOGIA DE MEDICAO KAESER fornece as res-
postas: Os nossos abrangentes sensores ajudam a tornar
o seu fornecimento de ar comprimido seguro em caso de
falha, de baixa manutengao e energeticamente eficiente.
Seja qual for a aplicagéo, e, seja qual for o consumo — a
KAESER tem a solugao certa para os seus requisitos
especificos individuais.

Com a TECNOLOGIA DE MEDICAO KAESER poupa
energia e reduz a sua pegada de CO,.

Gentral de ar comprimido

Estabelecer factos

Os nossos aparelhos de medigao certificados e calibrados
podem ser utilizados em qualquer lugar. Independente-
mente de querer emitir faturas ou fazer o balanco do seu
consumo, utilize os KPIs necessarios individualmente.

Avaliar de forma simples a otimizacao da
utilizacao da energia
Com a monitorizagao da energia obtém insights sobre o

seu fluxo de energia — e isto em tempo real. Nunca foi téo
facil poupar energia de forma eficaz.

Distribuicao do ar comprimido
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KAESER PLANT
SIGMA AIR GONTROL GENTER

MANAGER 4.0

Gustomer Network

ﬁ SIGMA'
SIGMA AIR
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MANAGER 4.0 siGMA |
CONTROL
Servidor

Sistema de controlo (SCADA*) KAESER CONNECT

Router

* SCADA significa Supervisory Control
and Data Acquisition (monitorizago,
comando e recolha de dados)

Gateway, Firewall

o

KAESER SIGMA
NETWORK

SIGMA AIR MANAGER 4.0
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SIGMA CONTROL AQUAMAT CONTROL Sistema de retengio SIGMA CONTROL SMART ECO CONTROL 3
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Central de ar comprimido

Processo de recolha de dados

Interligacao de todos os componentes

KAESER

SIGMA

NETWORK

para um sistema eficiente ——

Com a recolha e analise dos dados de estado e de de-
sempenho dum compressor, torna-se possivel a realiza-
¢ao duma manutencgao preditiva. Anomalias sado deteta-
das atempadamente e em caso de erro, é realizado um
diagnostico do problema através do armazenamento de
dados a longo prazo.

Tudo interligado, tudo debaixo de olho: Com 0 nosso
interface KAESER CONNECT tem sempre um olho no
estado de saude e em todos os valores de referéncia da
sua central de ar comprimido — isto, em tempo real e em

dados operacionais dos compressores, avarias, comporta-

mento de consumo, desempenho de todo o sistema de ar

comprimido e dos aparelhos periféricos ligados, como por
exemplo, secador de ar comprimido, purgador e processa-

dor de condensados, bem como condi¢des ambientais e
dados processuais.

Compativel com sistema de controlo: o eficiente sistema
composto pela TECNOLOGIA DE MEDIGAO KAESER
e pelo SIGMA AIR MANAGER 4.0, ndo é apenas um
coletor central de dados — os dados podem ser retirados

qualquer dispositivo. Desta forma, pode monitorizar remo- da central de ar comprimido, do sistema de gestao de ar
tamente o estado do fornecimento de ar comprimido sem comprimido, durante um ano — também é possivel trans-
qualquer problema. Além disso, abrangentes relatérios mitir estes valiosos dados para um sistema de controlo
e um download de dados muito simples, apoiam-no na existente. Isto acontece através de interfaces standard.

documentagéo e digitalizagao. ~ . . .
¢ 9 ¢ Se néo existir um sistema de controlo, pode-se simples-

Ar comprimido inteligente: na tecnologia de compressores, mente transmitir os dados por servidor web para disposi-
a KAESER aposta de forma pioneira na interligagéo de tivos convencionais e visualiza-los num browser. Isto per-
todos os componentes. Numa central de compressores mite um simples acesso a informag¢des como consumo de
concebida de forma ideal, a ligag&o entre inteligéncia des- ar comprimido, consumo de energia, dados operacionais
centralizada, do comando dos componentes, e inteligéncia e avarias. Desta forma, tem um controlo continuo sobre os
central, do abrangente sistema de gestao de ar compri- seus custos. Além disso, a respetiva exportagdo de dados
mido SIGMA AIR MANAGER 4.0, cria os pressupostos ou criagao de relatérios para certificagdes, séo possiveis
ideais para a troca de dados e a sua posterior avaliagao. de forma muito simples.

Isto permite analisar incidentes indesejados do passado,

prevé-los para o futuro e, assim, elimina-los de forma

eficaz.

Inteligéncia central: o SIGMA AIR MANAGER 4.0 é a
ligagéo através da qual todos os dados e parametros da
central de ar comprimido passam. Encaminhadas pela
segura KAESER SIGMA NETWORK, o sistema de gestéao
de ar comprimido disponibiliza as seguintes informagodes:

A TECNOLOGIA DE MEDIGAO KAESER, em conjunto com a ligacéo
ao sistema de gestdo de ar comprimido SIGMA AIR MANAGER 4.0
forma uma unidade eficiente. Digitalize 0 QR Code para obter mais
informagdes sobre comando em interligacao pioneiro.
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KAESER COMPRESSORES - a garantia de sustentabilidade

Fundamento do desenvolvimento do produto

A KAESER estabelece novos padroes para fiabilidade, eficiéncia e sustentabilidade. Mas nao ficamos satisfeitos com ape-
nas isto. Os nossos produtos e servigos sdo melhorados de forma continua. Com o objetivo: melhorar ainda mais a eficién-
cia energética, maximizar a disponibilidade do fornecimento de ar comprimido, assim como atingir uma rentabilidade global
ideal para o cliente. Os produtos KAESER sao desenvolvidos de tal forma, que ndo sédo apenas altamente eficientes durante
o seu funcionamento, tudo comega durante o seu processo de fabrico, onde o consumo de energia € mantido o mais baixo
possivel. Nos investimentos e na aquisi¢ao de produtos e servigos ja estamos atentos a sua eficiéncia energética. As ino-
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RETHINK

Inovar, repensar!

Abordar produtos de forma sustentavel

exige novos caminhos e novas formas de pensar.

A KAESER forma colaboradores de forma
assertiva no Hasso Plattner Institut em Design

Thinking e desta forma obtém novas e
inovadoras abordagens para o
desenvolvimento de produtos.

R

a
P

RESEARGH

Desenvolver conhecimentos!

Ha mais de 100 anos que a KAESER
desenvolve o seu conhecimento em tecnologia
de ar comprimido de forma continua.

Atualmente, ferramentas de simulagéo e
célculo e de Ultima geragéo e a validagao
de protétipos sdo a base para a
aquisi¢cao de conhecimento.

Isto é a fundagéo para um fornecimento
de ar comprimido com economia de recursos,
altamente eficiente e fiavel.

vagoes da KAESER ajudam a baixar consideravelmente o consumo de energia e a poupar custos operacionais. Para além
disto, contribuem para a conservagao de recursos e para a redugédo das emissdes. Com as nossas solugdes energetica-
mente eficientes, ajudamos os nossos clientes a também agirem de forma sustentavel e ecolégica.

Fiel a filosofia KAESER: “Mais ar comprimido com menos consumo de energia”, os nossos produtos ndo sé trabalham de
forma muito econémica e ecolégica durante o seu funcionamento, como também utilizam os valiosos recursos ambientais o
minimo possivel para a produgao, distribuicdo e servigo.

¥

REDUCE

Reduzir a utilizacao de recursos!

REPAIR

Design para uma manutencao facil!

O maior consumo de recursos na
tecnologia de ar comprimido ocorre
durante os muitos anos de funcionamento.

Design para uma manutengao facil e
capacidade de reparagédo, sao avaliadas
e otimizadas por técnicos de assisténcia

KAESER, ja durante o processo de

Por isso o fornecimento de ar comprimido .
desenvolvimento.

tem poupar energia. Na KAESER
a eficiéncia é o objetivo principal.
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Mais ar comprimido com menos consumo de energia

Em casa em qualguer parte do mundo

Sendo um dos principais fabricantes de compressores.
blowers e fornecedores de centrais de ar comprimido, a
KAESER COMPRESSORES tem presenga a nivel mundial:

As filiais préprias e empresas parceiras, presentes em mais
de 140 paises, asseguram que os utilizadores possam
usufruir de sistemas de ar comprimido e de blowers ultra
modernos, eficientes e fiaveis.

Experientes consultores técnicos e engenheiros aconselham
de forma abrangente e desenvolvem solu¢des personaliza-
das e energeticamente eficientes para todas as areas de
aplicagdo de ar comprimido e blowers. A rede informatica
global do grupo de empresas internacionais da KAESER per-
mite que todos os clientes, em todo 0 mundo tenham acesso
ao know-how deste fornecedor de sistemas.

A organizagao global em rede de assisténcia técnica e
distribuicdo altamente qualificada assegura nédo s6 eficiéncia
maxima, como também maxima disponibilidade possivel a
nivel mundial de todos os produtos e servigcos da KAESER.

Sujeito a alteragdes técnicas! /26
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