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Kunstig intelligens skaber fremskridt,
effektivitet og arbejdspladser

Kunstig intelligens vil aendre vores allesammens liv,
ligesom alle andre banebrydende opfindelser har gjort
det for i tiden. Det er dog i sidste ende ikke maskinerne,
der afger, om denne udvikling er god eller darlig, men
derimod mennesket. Den rette tilgang ber vaere nysgerrig,
videbegeerlig, kritisk og ansvarlig omgang med kunstig
intelligens, for det tjener alles bedste.

Kunstig intelligens vil hjeelpe os med at lgse vigtige og
presserende problemer, demokratisere viden og gere den
tilgeengelig for alle samt give os mulighed for at blive endnu
mere kreative og konstruktive.

Arbejdsmarkedet vil ogsd endre sig markant.
Men bestemt ikke til en dystopisk fremtid med
massearbejdsleshed og teknologi som magtmiddel, men
som et redskab til at forbedre livet for alle.

Et eksempel:

Det sakaldte Jevons-paradoks beskriver et fascinerende
feenomen. Nar en teknologi ger brugen af en ressource
mere effektiv, falder det samlede forbrug af denne
ressource ikke — tvaertimod stiger det.

| dag er den mest veerdifulde ressource ofte menneskelig
arbejdskraft eller computerkraft. Kunstig intelligens
giver virksomhederne et enormt effektivitetslaft. Kunstig
intelligens kan pa f& sekunder udfere opgaver, som det
tidligere tog mennesker timevis at fuldfore. Det direkte
resultat er, at det bliver langt billigere at producere en
enkelt enhed. Effektiviteten seenker omkostningerne.

Nar produktionen af en vare pludselig takket veere kunstig

Lars Heine Pedersen
Adm. direktar

intelligens bliver markant billigere, @ger det produktets eller
tienestens konkurrenceevne og ger det mere attraktivt.
Den faldende pris resulterer i en markant stigning i
efterspargslen. Mange nye anvendelsesmuligheder opstar,
fordi det er billigere at bruge dette produkt.

Nar eftersporgslen pa produkter og tjenester stiger s&
meget, opstar der et helt nyt behov for arbejdskraft. Der er
ikke kun brug for flere mennesker til at imadekomme den
ogede efterspargsel, men ogsa til at styre, kontrollere og
finjustere Al-systemerne. Den store maengde nye projekter
kraever koordinering, strategisk planleegning og kreativt
input, som kunstig intelligens ikke kan levere alene.

Det betyder, at selvom kunstig intelligens ger arbejdet mere
effektivt og dermed billigere pr. tidsenhed, vil den
enorme stigning i eftersporgslen i sidste ende fore til, at
beskeeftigelsen i denne sektor stiger i stedet for at falde.

Jevons-paradokset viser, at kunstig intelligens ikke
tager vores arbejde fra os, fordi vi har mindre at lave
takket vaere effektiviteten, den saenker i stedet
omkostningerne sd meget, at vi kan og vil gere langt
mere, hvilket i sidste ende vil fare til skabelsen af endnu
flere arbejdspladser. Det er en god nyhed for alle, der er
pessimistiske pa arbejdsmarkedets vegne.
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-messer i efteraret

glasstec 2026 finder sted fra den 20. til den 23. oktober i Dusseldorf

Innovative Igsninger til glasindustrien

glasstec
20-23 OCT 2026

DUSSELDORF | GERMANY

Her finder du os
Hal 15 | Stand 15C49

De hgje energipriser gar det ngdvendigt at opna maksimal effektivitet i glasindustrien.
Uanset om det drejer sig om transport, formgivning eller kaling, skal trykluftproduktio-
nen veaere gkonomisk og absolut driftssikker. Pa glasstec-messen i Diisseldorf viser vi dig,
hvordan du kan sikre en bzeredygtig og fremtidssikret forsyning.

Trykluft spiller en afgerende rolle i glasbearbejdning, og dens centrale
opgaver er som falger:

Formgivning: Preecis indbleesning og presning af Glasraemner.
Forbraending: Processtatte i smeltetanke.

Handtering og nedkgaling: Sikker transport og malrettet temperaturstyring.
Kvalitet: Rengering og overfladebehandling.

EuroTier 2026 finder sted fra 10. til 13. november i Hannover

Effektivitet i stalden og pa marken

P EuroTier

Her finder du os
Hal 13 | Stand D18

| moderne husdyrbrug er trykluft naglen til dyrevelfeerd og effektive processer. Den styrer
automatiserede systemer preecist — lige fra fodring til staldklima. P4 EuroTier-messen i
Hannover praesenterer KAESER skreeddersyede lgsninger, der opfylder de hgjeste krav til
driftssikkerhed og hygiejne.

Trykluftanvendelser inden for husdyrbrug:

Fodring: Stavfri transport af piller og korn og styring af foderklapper.
Malketeknik: Blid betjening af malkerobotter (AMS)

og automatisk renggring af yveret.

Geadningsstyring: Preecis kontrol af skydere

og ventiler i biogasanleeg.

Staldklima: Pneumatisk styring af ventilationsklapper

og gardiner for at sikre optimal frisk luft.

Hygiejne: Effektiv rengering af rar og filtre

ved hjeelp af trykluft.

BRAU Beviale 2026: Finder sted fra den 10. til den 12. november i Niirnberg

Renhed og effektivitet til drikkevareindustrien

Fra den 10. til den 12. november 2026 bliver NUrnberg mgdestedet for bryggerier, kilde-
vands- og juiceproducenter. Nar kvalitet og hygiejne er topprioriteter, er valget af trykluft-
system en strategisk beslutning. P4 messen viser KAESER, hvordan processtabilitet og
omkostningseffektivitet kan ga op i en hgjere enhed.

Da trykluft ofte er i direkte kontakt med produktet, er kravene til luftkvaliteten ekstremt hgje.
Samtidig bidrager energibesparende anlaeg og udnyttelse af kompressorernes overskuds-
varme til en varig reduktion af produktionsomkostningerne pr. hektoliter.

Trykluftapplikationer i drikkevareindustrien:

Urt-iltning: En malrettet tilfarsel af steril luft, der fremmer geerens aktivitet.
PET-streekblaesning: Preecis flaskedannelse ved hjeelp af hajt tryk.
Pafyldning og lukning: Pneumatisk styring sikrer preecis pafyldningsmaengde.
Kveelstofproduktion: Lokal generering til inertisering af tanke.

Rengering og tarring: Flaskerne skal bleeses af inden pasaetning af etiket.
Transportteknologi: Transport af kapsler, etiketter og tomme emballager.

Brau
Beviale

= Ela Her finder du os

Hal: 10 | Stand: 218
(=]




Den nye generation af intelligens: SIGMA CONTROL 3

Q

Trykluftstyring, der er mere intuitiv end nogensinde fgr

| en forbundet industri er trykluft mere end blot energi — det er en datastrem. Med den nyeste generation
af vores SIGMA CONTROL-styring seetter vi nye standarder for konnektivitet, brugervenlighed og gen-
nemsigtighed. Opdag, hvordan vi bygger bro mellem velafpravet hardware og den digitale fremtid.

SIGMA CONTROL 3L
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Fuld kontrol — direkte ved maskinen

Glem alt om komplicerede menustrukturer og stive

tastaturer. Den nye SIGMA CONTROL 3 ger driften af dit anleeg il

en intuitiv oplevelse:

» Touch-innovation: En touchskeerm med hgj oplgsning erstatter
de traditionelle knapper. Navigér lige sa intuitivt og direkte, som
du er vant til fra din smartphone.

+ Hold styr pa alt: Maskinstatus, driftsdata og vedligeholdelsesin-
tervaller visualiseres krystalklart. Ingen sggning, ingen scrolling
— kun de fakta, du virkelig har brug for.

» Perfekt pasform til ethvert anlaeg: Uanset om det er kompakt
eller stort, har vi med de tre tilgeengelige starrelser (S, M og L)
den perfekte lgsning til ethvert behov.

Ubegraenset netveerk: Hjertet i din intelligente fabrik

Den nye styring er ikke en solist, men en holdspiller.

Takket veere fleksible og udskiftelige graenseflader kan SIGMA

CONTROL 3 integreres problemfrit i din eksisterende infrastruktur:

» Maksimal kompatibilitet: Understattelse af almindelige SCADA-
systemer og de nyeste loT-standarder.

» Fremtidssikret og bagudkompatibel: Takket veere det gennem-
pravede IOM-koncept kan dit anleeg fortsat udvides. Eksisteren-
de systemer kan nemt integreres — en investeringsbeskyttelse,
du kan stole pa.

KAESER Connect: Din trykluftsstation i lommen

Hvorfor kun vide, hvordan anleegget har det, nar du er pa stedet?

Med KAESER Connect-appen har du altid fuld kontrol lige ved han-

den:

» Faindsigt i realtid: Ved blot at scanne QR-koden, far du alle
relevante driftsdata direkte pa din smartphone pa fa sekunder.

+ Proaktiv sikkerhed: Systemet informerer dig gjeblikkeligt om
vigtige statusaendringer eller kommende vedligeholdelsesopga-
ver via push-meddelelser.

+ Fa gjeblikkelig adgang til gennemsigtighed: Opret detaljerede
maskinrapporter, og hold gje med nggletal (KPI'er) til enhver
tid — uanset om du befinder dig i produktionshallen eller er pa
forretningsrejse.

Konklusion: Den nye SIGMA CONTROL 3 er mere end blot
en styreenhed. Den er din partner, nar det geelder en effektiv,
gennemsigtig og digital trykluftforsyning. Velkommen til era-
en med intelligent trykluft!

Sperg din KAESER-specialist om opgraderingsmulighederne
for din virksomhed.

Download appen via QR-kode
Apple og iPhone er varemeerker tilharende Apple Inc. Google
= er et varemaerke tilharende Google LLC

[=];
eller download ‘KAESER Connect’ fra App Store eller Google Play Store

2 Download fra Download fra
' App Store > Google Play

TOUCH

KAESER gendefinerer fremtiden for trykluft

Et kvantespring inden for trykluftteknologi

Made in
Germany

Med en dobbeltpremiere udvider KAESER KOMPRESSOREN graenserne for, hvad der er muligt: Den
nye DSG-serie og den konsekvent videreudviklede ASD/BSD-serie redefinerer fuldsteendig begreberne
rentabilitet og sikkerhed. Begge innovationer har et feelles mal: Maksimal ydeevne ved minimale driftsom-
kostninger kombineret med teknologisk suveraenitet, der baner vejen for en digital fremtid.

Fremtidssikkerhed og digital ekspertise
udger grundlaget for begge produktserier.
Den nye styringsenhed SIGMA CONTROL
3 fra DSG er udviklet med fokus pa tekno-
logisk uafhaengighed. Takket veere dens
overensstemmelse med Cyber Resilience
Act opfylder den allerede de kommende
EU-deekkende sikkerhedsstandarder for
netbaserede industriprodukter.

Den nye DSG: Certificeret renhed til
fodevare- og medicinalindustrien
Den konsekvente optimering af fluidmeka-
nikken resulterer i en imponerende forbed-
ring af ydeevnen, da DSG opnar en hele
10 procent hgjere volumenstrgm sammen-
lignet med den tidligere serie. Samtidig er
det specifikke effektforbrug blevet forbedret
markant, sa vi ikke kun lever op til de sti-
gende krav til energieffektivitet, men ogsa
saetter nye standarder pa omradet. Mens
den luftkelede DSG A-model kan prale af
en gennemsnitlig effektivitetsforbedring pa
10 procent, scorer den vandkelede DSG
W-model point med en effektivitetsforbed-
ring pa 7 procent. Med disse topresultater
skiller DSG-serien sig markant ud fra kon-
kurrenterne og etablerer sig som den nye
maélestok i hele branchen.

Iseer i falsomme brancher som fgdeva-
re- og medicinalindustrien er tillid afgo-
rende for et projekts succes. Som ISO
22000-certificeret virksomhed garanterer
vi, at der i procesluftens bane udelukkende
anvendes materialer, som er godkendt il
disse kreevende anvendelsesomrader.

For at understette validering i GMP-kritiske
processer tilboyder DSG certificeringspak-
ker, der sikrer en komplet dokumentation.
Disse omfatter detaljerede materialecerti-
fikater samt dokumentation for vellykkede
fabriksaccepttest i vores avancerede test-
faciliteter.

Den nye ASD/BSD-serie:

En effektivitetsmester i den
industrielle hverdag

Den nye ASD/BSD-serie er en naturlig vi-
dereforelse af vores succesfulde design-
linje fra CSD/CSDX-modellerne. Med seks
tilgeengelige trykniveauer kan den nemt
integreres i ethvert system og genererer
samtidig en markant hgjere volumenstram
ved minimalt energiforbrug. Det centrale
element er de mest moderne drevsystemer:
Maskiner med fast omdrejningstal arbejder
med asynkronmotorer i |E4-standarden,
mens de frekvensstyrede modeller med

permanentmagnetmotorer endda opfylder
de hgjeste standarder IE5 og IES5.
Keerligheden til detaljen gor her den afgo-
rende forskel i energibalancen. Det innova-
tive kalesystem med en vedligeholdelsesfri
ventilatormotor med variabel hastigheds-
regulering genererer kun den maengde
kaleluft, der er ngdvendig. En integreret
aksialcyklon sikrer desuden en effektiv kon-
densatudskillelse fra efterkaleren med mi-
nimalt tryktab, mens den velkendte EcoDra-
in-afleder sikrer sikker kondensatudledning
uden ftrykluftstab. Selv den valgfrie var-
megenvinding er blevet optimeret: Takket
vaere en intern vandfgring i rustfrit stal er
systemet fuldsteendig vedligeholdelsesfrit.
Takket veere identiske tilslutningssteder til
strom, luft og keling kan udskiftning af ek-
sisterende anlaeg ske helt problemfrit via
"plug-and-play".



Energi i naturens kredslgb

EN ANDEN MADE at tenke
energirevolution pa

Heizomat er en anerkendt tysk producent af vedvarende
energisystemer. "Green Smart Factory” er virksomhedens
nyeste storprojekt og betragtes som en banebrydende
model for CO,-neutral industriproduktion. Pa den nye lo-

kalitet i Heidenheim i Bayern demonstrerer virksomheden,

hvordan en energiuafhaengig og netveerks-
baseret produktion fungerer i praksis.
Dermed beviser de pa imponerende vis,
at en familievirksomhed i det landlige
Bayern ikke kun kan falge med i den
globale energirevolution, men ogsa

kan fgre an teknologisk.

8| KAESER report

i

'

INNE  DERRANS.
v '

Da Robert Bloos Senior i 1982 byggede et
nyt hus, ledte han efter en automatisk tilfar-
sel, der kunne indfare flis i varmesystemet
pa en automatiseret made, der var lige sa
bekvem som en olie- eller gascentralvarme.
Han fandt dog ikke, hvad han segte. Sa
han opfandt simpelthen selv tilfgrselsme-
kanismen. Det var begyndelsen pa Heizo-
mats succesfulde virksomhedshistorie. De
automatiserede fgdesystemer (Heizomat-
udtagning) er i dag en del af det omfattende
produktprogram, som nu daekker hele veer-
dikeeden inden for treeenergi. Det omfatter

ogsa fuldautomatiske flis- og biomassekedler, treeflishuggere (Hei-
zohack) samt pallehuggere til industri- og transportkaretajer (Hei-
zotruck). Virksomhedsgrundleeggerens sgn, Robert Bloos Junior,
leder i dag virksomheden og viser med sit seneste projekt, hvordan
man som mellemstor virksomhed kan taenke energi pa en helt ny
méade.

Visionen om Green Smart Factory

Med Green Smart Factory, som officielt blev indviet i september
2025 péa grunden af den tidligere kaserne i Heidenheim, har Hei-
zomat gentaenkt hele produktionsprocessen og sat nye standarder.
Administrerende direkter Robert Bloos Junior beskriver det revo-
lutionerende nye tankeseet, der praktiseres i Green Smart Factory,
med begrebet "energidrevet produktion". Forudsaetningen for det-
te er et holistisk koncept for multimodal selvforsyning, der bygger
pa et organiseret samspil mellem uforudsigelige og forudsigelige
energikilder. Pa virksomhedens omrade producerer egne solcelle-
og vindkraftanleeg elektricitet afhaengigt af vejrforholdene, der er
uforudsigelige. | virksomhedens eget traeforgasningsanlaeg (Hei-
zo E-Power) produceres elektricitet og varme efter behov, dvs. pa
en forudsigelig made, med flis. Den klimavenlige energi fra sol og
vind anvendes primeert i produktionen. Hvis denne energi ikke er
tilgeengelig eller ikke er tilgeengelig i tilstreekkeligt omfang, iszer i
efteraret og vinteren (de marke og kolde arstider), treeder treefor-
gasningsanlaegget (Heizo E-Power) i funktion. Ved hjeelp af sin
praecise styring genererer anlaegget stram og varme fra traeflis pa
en meget effektiv og behovstilpasset made, og ferer den til det sto-
re bufferlager. Ved at kombinere uforudsigelige og planlaeggelige
energikilder gennem digital styring sikrer Heizomat en driftssikker
og sammenhangende energiforsyning. Den fuldautomatiske Hei-
zomat-fliskedel er en driftssikker og klimaneutral varmekilde, der
kan deekke bade grund- og spidsbelastning efter behov.

Trykluft som en del af energikonceptet

Trykluft er et driftsmiddel, der anvendes i alle fremstillingsproces-
ser. Som i enhver produktionsvirksomhed styrer den de pneumati-
ske drivsystemer i alle produktionsanleeg og -maskiner. Men tryk-
luft spiller ogsa en vigtig rolle i produktionen af nitrogen, som er en
vigtig del af energistyret produktion. Der er brug for store meengder
kveelstof som kalemedie i laserskeeremaskinerne. Nar solcellean-
laeg producerer mere strgm, end der forbruges under steerkt sollys,
udnytter Heizomat denne klimaneutrale stram til at generere kvael-
stof fra omgivelsesluften ved hjeelp af trykluft. Derefter opbevares
kveelstoffet i hgjtrykstanke. P4 den made har Heizomat omdannet
solenergi, hvis tilgeengelighed er uforudsigelig, til et lagringsegnet
ramateriale.

Ved planlaegningen af trykluftstationen blev der lagt veegt pa at
opné den hgjest mulige effektivitet samt en praecis dimensione-
ring med tilstreekkelig redundans. Den trykluft, der er ngdvendig
til applikationerne (med et trykbehov pa 7,8 bar og en maksimal
volumenstrgm pa 30 m¥min.), leveres af en frekvensstyret skrue-
kompressor af typen CSD 130, som dsekker midlertidige spidsbe-
lastninger, samt af to skruekompressorer af typen BSD 83 med fast
omdrejningstal, som daekker grundbelastningen. Denne kombinati-
on sikrer, at trykluftproduktionen tilpasses praecist til det svingende
udbud af vedvarende energi. En anden vigtig faktor for rentabilite-
ten er det overordnede trykluftstyresystem SIGMA AIR MANAGER
4.0, som overvager og styrer ikke kun de tre skruekompressorer,
men ogsa de to energibesparende kaletarrere SECOTEC TF 230
og alle trykluftbehandlingskomponenterne med henblik pa en om-
fattende optimering af hele trykluftstationen. Og trykluftstationen

Overste billede: | virksomhedens eget traeflisfyrede kraftvarmeanlaeg
(Heizo E-Power) produceres der strom og varme efter behov ved
hjaelp af flis.

Billedet herunder viser trykluftstationen, som er placeret pa en frit-
staende etage over produktionsomradet i den nye hal.

| Green Smart Factory er tryk-
luften en integreret del af vores
samlede termiske system.

Robert Bloos Junior, administrerende direktor

indeholder endnu en vigtig brik i det samlede energikoncept for
Green Smart Factory: Takket veere de pladevarmevekslere, der er
indbygget i kompressorerne, gar varmen fra komprimeringspro-
cessen ikke til spilde, men ledes i stedet til buffertanken, hvor alle
energikilder samles. P4 denne made er processen med trykluftpro-
duktion ogsé en vigtig del af Heizomats energikoncept og dermed
en integreret del af Green Smart Factorys energistrategi.




Teknisk kreativitet kombineret med avanceret ingenigrkunst

PRECISIONSVAEVERNE .

FRA HESSEN :’

PACO Gruppe fra Steinau an der Stral3e er kendt verden over for deres forsteklasses metalvaev. Uanset
om det drejer sig om rumteknologi, medicinalindustri eller hgjpraecisionssilketryk, sa er det netop der,
PACO kommer ind i billedet, nar standardlgsningerne ikke er tilstraeekkelige. Men bag de skinnende rustfrie
stdlmaterialer ligger en produktion, der er afheengig af en absolut driftssikker og effektiv trykluftforsyning.

Billedet overst viser, hvordan fremstillingen af metaltradnet
er en fascinerende blanding af traditionelt handvaerk og
moderne praecisionsteknologi.

Billedet herunder viser den nyligt moderniserede trykluft-
station, som er designet med redundans. Foran star den
tekniske direktor Dr. Lars Heckmann.

Der er neeppe nogen del af vores moderne liv, hvor
metaltradnet ikke spiller en rolle. Det er et klassisk ek-
sempel pa en teknologi, der muligger andre processer:
Uden de ekstremt fine filtermaterialer ville vi hverken
kunne raffinere moderne benzin, fremstille sterile lee-
gemidler eller producere mikrochips, da de gasser og
vaesker, der er ngdvendige til disse processer, skal veere
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af hgjeste renhed. Metaltrddveev er den ideelle Igsning, nar noget skal sor-
teres, filtreres eller beskyttes, og hvor kravene er for hgje til traditionelle
plastmaterialer.

Paul GmbH & Co. KG — ogséa kaldt PACO — er en absolut specialist inden for
metaltradnet. Vores ekspertise ligger i at fremstille hgjkvalitets metaltradnet
af de fineste metaltrade. Det, der startede med nogle fa veevemaskiner, ud-
viklede sig til store vaevesale med hundredvis af automatiske vaevemaskiner.
Virksomheden er stadig familieejet og ledes i dag af grundleeggerens barne-
barn, som repreesenterer tredje generation.

PACO udvikler og producerer praecisionsfremstillede metaltradnet samt de
tilhgrende specialmaskiner, der muligger ekstremt fine sigte- og filtrerings-
processer iindustrien. Virksomheden kombinerer desuden disse trddnet med
egen anleegsfremstilling og skaber komplette teknologiske systemlgsninger
til brancher som bilindustrien, kemikalieindustrien, den generelle industri,
energisektoren og luftfartsindustrien, medicinalindustrien, fadevareindustri-
en og brintteknologien. Det seerlige ved denne produktion er den enorme
grad af forarbejdning: Der anvendes en lang raekke forskellige metaller, her-
under rustfrit stal, aluminium, kobber og nikkel, titan og endda sedelmetaller.
Tradvarianterne spaender fra ekstremt fine 13 pum til robuste 1,6 mm. Gen-
nem datterselskabet HETA Verfahrenstech-
nik tilbyder koncernen ogsa komplette, delvist
fuldautomatiske filtreringsanleeg.

Finere end menneskehar

Fremstillingen af metaltradnet er en fascine-
rende blanding af traditionelt handvaerk og
moderne preecisionsteknologi, hvor trykluften
spiller en afgerende rolle. En af disse faktorer er afggrende for at sikre en
problemfri proces og en hgj kvalitet i den komplekse webproduktion: Pafg-
ringen af smgremiddel pa trddene. Da metal er betydeligt mere genstridigt
end bomuldstrade, stiller det store krav til maskinerne. Far man kan vaeve,
skal traden have den helt rigtige kvalitet og tykkelse. Ligesom ved traditionel
vaevning bestar processen af keedetrade (leengdegaende trdde) og skud-
trade (tvaergaende trade). Ved den sakaldte bomningsproces vikles hund-
redvis eller tusindvis af kaedetrade parallelt omkring en sakaldt keedebom.
Spaendingen skal veere helt ensartet, da selv de mindste afvigelser kan fere
til fejl i maskebilledet senere hen — hvilket er uacceptabelt inden for frem-
stillingen af metaltradnet. Hjertet i systemet er vaevemaskinen. Her Igftes og
saenkes kaedetrddene ved hjeelp af vaevelitser, mens skudtraden fares igen-
nem. | modsaetning til tekstiler tilgiver metal ikke fejl. Nar en metaltrad forst
er bojet forkert, kan den ikke bare rettes ud igen. For at sikre en problemfri
vaevningsproces er hver vaevemaskine udstyret med et sprgjtesystem, der

ved hjeelp af trykluftdrevne pumper fordeler
smgremiddel. Dette minimerer friktionen
og forhindrer, at traden knzekker. Desuden
anvendes trykluften i den fuldautomatiske
fremstilling af filterelementerne, f.eks. til
styring af pneumatiske cylindre. Den spiller
generelt ogsa en vigtig rolle inden for rengg-
ring, automatiseringsteknologi og kvalitets-
sikring hos PACO.

Redundans og driftssikkerhed

| veevning og konfektionering er det afgo-
rende, at trykluften er driftssikkert tilgeen-
gelig med et tryk pa 8 bar og et volumen
pa 3 m3min., da den udferer vigtige funkti-
oner. Derfor blev den nyligt moderniserede
trykluftstation designet med redundans. De
to frekvensstyrede KAESER-skruekom-
pressorer af typen ASD 35 SFC arbejder pa
skift, hvilket betyder, at driftstiden fordeles
ligeligt mellem de to kompressorer. | tilfeel-
de af vedligeholdelse eller reparation kan
det andet anleeg fuldt ud daekke behovet
for trykluft. Trykluftbehandlingen er ogséa
redundant, og den bestar af to energibe-
sparende kgletarrere af typen SECOTEC
TD 67. Sammen med olie-vand-udskilleren
AQUAMAT sikrer de to taerrere den ngdven-
dige trykluftkvalitet.

Yderligere komponenter i trykluftstationen
omfatter en 1.000 liters trykluftbeholder og
et trykholdesystem fra serien DHS 4.0, som
styres af en timer og sikrer energibespa-
relser og systemets sikkerhed. Hvis nettet
pludselig bliver ventileret efter en pause i
tryklufttransporten, f.eks. om natten eller
i weekenden, kan der opsta ekstremt hgje
flowhastigheder. KAESER DHS 4.0 sikrer
en jeevn trykopbygning og beskytter dermed
iseer de falsomme pneumatiske sensorer og
ventiler i produktionsmaskinerne. Den tek-
niske direktar Dr. Lars Heckmann og team-
lederen for automations- og anlaegsteknik
Mathias Ruppel er meget tilfredse med den
nye ftrykluftstation og den hgje driftssik-
kerhed, som det nye system
sikrer: "Fremstillingen af me-
taltradnet pa vores veevema-
skiner er en yderst kompleks
og falsom proces. Vi er meget
glade for at have en kompe-
tent partner som KAESER
ved vores side”, understreger
Mathias Ruppel.

Metaltradene er delvist tyndere end menneskehar.
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Vores fglsomme systemer er
optimalt beskyttet takket veere
KAESERSs trykholdesystem.

Dr. Lars Heckmann, teknisk direktor



Der er en tidsindstillet bombe, der tikker under vores byer og lokalsamfund: Den globale infrastruktur til
spildevandshandtering er foreeldet. Men mens behovet for kloaksanering vokser verden over, udvikles
morgendagens lgsninger i Bochum. Her udvikler Trelleborg hejt specialiserede saneringskaretajer, som
ved hjeelp af den nyeste UV-haerdeteknologi og driftssikker trykluft fra KAESER kan reparere beskadigede

kloakker pa rekordtid.

Uanset om det er i Europa, Asien eller Amerika, er problemet det
samme: En stor del af kloaknettene blev anlagt midt i sidste arhund-
rede og er nu ved at nd enden af deres levetid. Konsekvenserne
er alvorlige. Uteette rgr kan fare til forurening af grundvandet eller
overbelastning af rensningsanleeg pa grund af indtreengende vand.
Tysklands offentlige kloaknet er med en samlet le&engde pa naesten
600.000 km en af landets storste materielle aktiver. Men ifalge DWA
og Statistischem Bundesamt har omkring 18-20 procent af disse
behov for sanering. En "aben" reparation kan medfere enorme om-
kostninger og vil veere logistisk umulig at gennemfgre i taetbefolke-
de byer. Vi har derfor brug for nye lgsninger og nye mader at teenke
pa.

Trelleborg, som har hovedkontor i Bochum, er en fgrende leveran-
dor af et bredt udvalg af innovative lgsninger til ror- og kloaksane-
ring. Virksomheden forstar kloakken som et komplekst gkosystem
og tilbyder specialiserede lgsninger til forskellige skadescenarier,
hvor kvaliteten af komponenterne er afgerende for den langsig-
tede succes. En af disse innovative metoder er den sakaldte UV-
liner-metode. Til dette formal tilbyder saneringsspecialisterne fra
Bochum bl.a. entreprengrvirksomheder inden for vejbyggeri, avan-
cerede saneringskeretgjer, som har alt om bord, hvad der er ngd-

Hightech kloaksanering fra Bochum

Foto: Adob

Den usvnlioe krise

vendigt for at anvende den innovative UV-liner-metode. Pa den
made kan renoveringen udferes hurtigt, omkostningseffektivt og
uden at belaste infrastrukturen.

UV-liner-processen: Praecision under tryk

Den sakaldte UV-liner-proces er en teknologisk bedrift, da den ska-
ber et "rar i rgret" uden behov for gravearbejde. Forst lukkes raret
af med en afspaerringsballon, sa der ikke kan treenge mere vand
ind. En fraeserobot fierner aflejringer, sa raret bliver helt glat ind-
vendigt. Derefter bliver kanalen renset med hgijt tryk. En fjernstyret
kameraenhed inspicerer kloakken for at sikre, at der ikke er nogen
forhindringer, der kan hindre indfgringen. Derefter saenkes en gli-
dende folie ned gennem en skakt, som senere beskytter foringen
mod skader. En glasfiberkappe, som allerede er impraegneret med
lyshaerdende reaktionsharpiks pa fabrikken, traekkes gennem det
defekte ror fra en skakt til den neeste ved hjeelp af en talje. | beg-
ge ender forsegles lineren luftteet med specielle pakninger, s& der
efterfolgende kan tilfares preecist styret trykluft til lineren. Lineren
udvider sig og presser sig teet op ad veeggen i det gamle rgr, s& den
passer perfekt til formen. Chamseddine Korbi, produktionschef,
forklarer, hvorfor et absolut konstant tryk er sa vigtigt i denne fase:
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"Hvis trykket er for lavt, opstar der folder,
og hvis det er for hgijt, kan lineren spraen-
ges, hvilket kan f& hele saneringsprojektet
til at sla fejl." Derfor er vores lastbiler udsty-
ret med palidelige bleesere fra KAESER."
Mens lineren er under tryk, indfgres en lys-
kilde med kraftige UV-straler i den oppuste-
de liner. UV-lamperne teendes og treekkes
derefter tilbage gennem rgret med en prae-
cist defineret hastighed. UV-stralingen akti-
verer fotoinitiatorerne i harpiksen, hvorved
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den flydende masse haerder pa kort tid. Nar
saneringen nar sin slutning, abner en fjern-
styret freeserobot de hustilslutninger, der er
daekket af lineren, igen indefra.

Veerdibevarelse gennem kvalitet

Hvert saneringskaretgj er et teknisk me-
sterveerk, hvor alle komponenter fungerer
perfekt sammen. Den trykluft, der er ngd-
vendig til oppustning af lineren inden haerd-
ning, leveres af en kapselblaeser af typen
BB eller CB fra KAESERs COMPACT-se-
rie. Afhaengigt af byggepladsens krav kan
der veelges mellem forskellige modeller
med et tryk pa op til 1000 mbar (overtryk)
og en volumenstrgm pd op til 11,1 m3/min.
KAESER-bleesere med den verdensan-
erkendte OMEGA PROFIL er robuste og
holdbare og ideelle til driftssikker brug pa
byggepladser. SIGMA CONTROL 2-styrin-
gen gor det muligt at styre og kontrollere
blaeserens drift effektivt. Variable greense-
flader giver stor fleksibilitet og kan nemt
integreres i andre styresystemer. Cham-
seddine Korbi, forklarer: "Vores UV-anlaeg
er udstyret med en Siemens PLC-styring,
som sender signaler til bleeserstyringen."
Det gar det muligt at regulere samarbejdet

Da et pludseligt trykfald kan fa
hele saneringsprojektet til at
mislykkes, er en driftssikker
trykluftforsyning afgarende.

Chamseddine Korbi, produktionschef

mellem de forskellige komponenter meget
praecist, hvilket er afgarende for vores pro-
ces. Da et pludseligt trykfald kan fa hele
saneringsprojektet til at mislykkes, er en
driftssikker trykluftforsyning en afgarende
forudsaetning for os. Vi har valgt den rigtige
partner i KAESER."

Billedet overst viser de avancerede saneringskoretojer,
som har alt det udstyr om bord, der er nodvendigt for
at anvende den innovative UV-liner-metode.

Billedet herunder viser et kig ind i saneringskoretojet.
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Evolutionshistorien for
maskin- og personsikkerhed

it BANDONEON 1
VERKTOJSMASKINE

Hvem ville have troet, at tangoens DNA i dag beskytter verdens mest
preecise laserskeeremaskiner? Det, der startede i midten af det 19. arhund-
rede med den omhyggelige foldning af et musikinstrument, har hos Arno
Arnold i Obertshausen udviklet sig til en ingenigrkunst, som moderne
industriomrader ikke kan undveere i dag.
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Historien om moderne in-
dustriteknologi  begynder
ofte pa uventede steder.
Arno Arnolds begyndelse
er ulgseligt forbundet med
tangoen. Denne modedans
stammer fra Argentina og
erobrede barer i storbyer
over hele verden i slutnin-
gen af det 18. &rhundrede.
Et instrument, der som intet
andet kunne fortolke tan-
gomusik, var instrumentet
bandoneon — en fleksibel
handharmonika, hvis folde-
baelg skabte luften til toner-
ne. Et bandoneon bestar
af hundredvis af sma dele,
men dets hjerte er harmo-
nikabaelgen. Den skal ikke
kun veere ekstremt fleksi-
bel og holdbar, men den
skal ogsa kunne garantere
fuldsteendig teethed under
hait tryk for at sikre en ene-

De hojteknologiske fleksible foldeafdaekninger i vores nuvaerende  Nzesten alle processer hos Arnold er afhangige af en absolut driftssikker og

produktportefolje beskytter bade mennesker og maskiner. hojkvalitativ trykluftforsyning.

Simone Weinmann-Mang (generalfuldmagtshaver) og hendes datter Isabelle Himbert
(direktor).

stdende lydkvalitet. Den unge virksomhedsleder Isabelle Himberts
tip-tip-tipoldefar var i 1860'erne med til at udvikle det innovative
foldeinstrument. Denne ekspertise inden for bearbejdning af leeder
og tekstiler samt preecise foldeteknikker dannede grundlaget for en
strategisk omlaegning, som skulle sikre virksomhedens succes i
artier fremover.

Fra tangofest til spantagende bearbejdning med hgj
hastighed

| 1930'erne faldt efterspargslen efter traditionelle musikinstrumen-
ter, mens metalindustrien samtidig oplevede en opblomstring. Det-
te fik Arnold til at se potentialet i at overfare den specialiserede
viden til den industrielle sektor. Overgangen fra fremstilling af mu-
sikinstrumenter til produktion af industrielt anvendte foldebaelge var
et genialt eksempel pa overfgrsel af teknologisk ekspertise. Hvor
man tidligere brugte luft til at skabe den rette lyd, handlede det nu
om at beskytte veerktgjsmaskiners folsomme styreskinner, spindler
og aksler mod spéner, kalemidler og stev. Den moderne foldebaelg
blev en uundveerlig beskyttelsesmekanisme inden for automatiseret
produktion. | dag omfatter Arnold-koncernens portefglje langt mere
end blot enkel afskaermning. Den spaender fra komplekse telesko-
piske stalafskaermninger og komplette maskinvaegge til specialise-
rede beskyttelsessystemer til laser- og medicinalteknologi. | dag
betragtes virksomheden som branchens centrale problemknuser.
Der, hvor standardlgsninger nar deres fysiske graenser, f.eks. pa

Trykluft anvendes ogs4 i lasermaskinerne.

grund af ekstremt hgje proceshastigheder eller begraenset plads,
kommer de skraeddersyede lasninger fra Obertshausen i spil.

I nutidens produktion er effektiv udnyttelse af ressourcer en af-
gerende konkurrencefaktor. Udover elektricitet spiller trykluft ogsa
en afgerende rolle som en ngdvendig energikilde. Neesten alle
processer hos Arnold er afheengige af en absolut driftssikker og
hgjkvalitativ trykluftforsyning. Uanset om det drejer sig om skae-
ring af specialvaev med laserskaeremaskiner, pneumatisk styring
af produktionsanlaeg, pneumatiske veerkigjer eller lafteborde. Tryk-
luft er grundlaget for en problemfri produktion. Den gverste chef,
Simone Weinmann-Mang, siger med et glimt i gjet: "Her er det kun
computere, der ikke bruger trykluft." For at opfylde de hgje krav til
driftsikkerhed og energieffektivitet anvender virksomheden Arnold
en moderne lgsning fra KAESER KOMPRESSOREN.

Hjertet i anlaegget bestar af to kraftfulde skruekompressorer af ty-
pen AIRCENTER SM 12 fra KAESER. Disse kompakte og tilslut-
ningsklare trykluftstationer fylder mindre end en kvadratmeter og
indeholder alt, hvad en trykluftstation har brug for: En skruekom-
pressor med den effektive SIGMA PROFIL, en kgletarrer til energi-
effektiv trykluftbehandling og en trykluftbeholder med en kapacitet
pa 270 liter. Anleeggene er kendetegnet ved en hgj volumenstrgm
og et samtidig lavt stramforbrug. En anden grund til det lave ener-
giforbrug er brugen af hgjeffektive motorer af typen Super-Premi-
um-Efficiency.

For at sikre en uafbrudt forsyning af trykluft i driften, er anlaegget
designet med en redundant opbygning bestaende af to identiske
KAESER AIRCENTER SM 12-enheder. Valget af denne dobbelt-
lgsning giver en afggrende strategisk fordel i forhold til driftsik-

Vi er athaengige af

en driftssikker trykluft-
forsyning pa alle
arbejdspladser.

Isabelle Himbert, direktor

kerhed, da paralleldrift af to kompakte alt-i-én-enheder naesten
eliminerer risikoen for produktionsstop. Hvis en enhed slukkes til
planlagt vedligeholdelse eller gar uventet i stykker, vil det andet
AIRCENTER automatisk sikre den grundleeggende forsyning til de
tilsluttede forbrugere.



Anlaegget er ganske vist lille,
men kravene er meget hgje.

Manuel Granzin, forsker

Atmosfaeren er vores planets livsvigtige system, et yderst kom-
plekst kemisk laboratorium, der beskytter Jorden mod stréling og
regulerer klimaet. | en tid praeget af globale forandringer er moder-
ne atmosfeereforskning afgerende for at forstd en verden i foran-
dring. For at kunne udvikle preecise forudsigelsesmodeller og eva-
luere effektiviteten af miljgforanstaltninger, har videnskaben brug
for data, der er sammenlignelige og fuldsteendig fejlfrie over flere
artier. Det handler ofte om at pavise sporgasser og mikropartikler
i s& sma koncentrationer, at konventionelle malemetoder ikke er
tilstraekkelige.

Et centralt udgangspunkt for denne globale opgave ligger i hjertet
af Tyskland, pa toppen af Kleiner Feldberg i Taunusbjergene. Her
driver Goethe-universitetet i Frankfurts Institut fir Atmosphéare und
Umwelt et observatorium, der har en over 100 &r lang historie bag

Manuel Granzin holder noje oje med maleresultaterne.

sig. Lokaliteten, der blev grundlagt i 1913 af Physikalischen Verein
Frankfurt, har udviklet sig fra en klassisk vejrstation til et internatio-
nalt anerkendt forskningscenter. Den udsatte beliggenhed gor det
muligt for forskerne at foretage malinger i den sékaldte frie tropos-
feere, som oftest ligger over inversionslaget og dermed er reprae-
sentativ for den generelle luftforurening i Centraleuropa.

Hvad er ACTRIS?

| dag er stationen en af de nationale lokaliteter i det europaeiske
ACTRIS-netveerk (Aerosol, Clouds and Trace Gases Research In-
frastructure). ACTRIS' primeere mal er at levere meget preecise,
standardiserede data om aerosoler, skyer og kortlivede sporgasser
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SX 3-skruekompressoren leveres med et avanceret trykluftbehandlingssystem samt

en 250-liters trykluftbeholder.
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Trykluft med hgj renhed til atmosfaereforskning

PA SPORET AF KLIMA-
FORANDRINGERNE

Atmosfeereforskning er pa en made vores planets forebyggende helbredsundersagelse.
Mens meteorologien forteeller os, om vi har brug for en paraply i morgen, gar atmosfeerefysik-
ken og -kemien et skridt videre og undersgger, hvordan jordens beskyttende hylster
eendrer sig pa lang sigt.

i hele Europa, sa deres indvirkning pa klimaforandringer og luftkva-
litet kan forudsiges ngjagtigt.

Pa observatoriet anvendes der i alt 19 forskellige maleinstrumenter.
Til identifikation af individuelle kemiske forbindelser og komplekse
molekyler anvendes et moderne massespektrometer. Denne male-
enhed omdanner molekyler til elektrisk ladede partikler og sorterer
dem preecist efter deres masse i et elektrisk felt for at bestemme
den ngjagtige kemiske sammenseetning af en prove, hvilket kan
betegnes som et "kemisk fingeraftryk".

Trykluften har to vigtige funktioner i forbindelse med dette malein-
strument: Kalibrering og lgbende validering. | den forbindelse skal
den opfylde ekstremt strenge kvalitetskrav, sa maleresultaterne
fortsat er sammenlignelige pa internationalt plan. Ved nulpunktkali-
brering skylles enheden med trykluft af hgj renhed, som skal vaere
fuldstaendig fri for organiske forbindelser og partikler. Denne proces
definerer nulvaerdien. Kun hvis méaleinstrumenterne viser et stabilt
signal ved denne referenceluft, kan de efterfalgende malinger af
den virkelige atmosfeere kvantificeres korrekt. Desuden anvendes
trykluften til lsbende kontrol under drift, hvilket giver forskerne mu-
lighed for konstant at validere palideligheden af deres data.

Tidligere blev trykluften af hgj renhed til maleinstrumenterne le-
veret i 50-liters hgjtrykstanke. Denne logistik var ofte besveerlig
og risikabel pa grund af den udsatte beliggenhed og de ekstreme
vejrforhold pa toppen. Siden anskaffelsen af en moderne trykluft-
station i 2022 er den ngdvendige trykluft blevet produceret direkte
pa observatoriet. For Manuel Granzin, som er ansvarlig for den
problemfri drift af malesystemerne pa Taunus-observatoriet, var
investeringen et logisk skridt i retning af kvalitetssikring: "I moder-
ne analyse af sporgasser er periferien lige sa vigtig som
selve méleinstrumentet." Hjertet i trykluftstationen er en
KAESER-skruekompressor af typen SX 3 (med et drifts-
tryk pa 8 bar og en volumenstram p& 300 I/min) som er
udstyret med den energibesparende SIGMA PROFIL.
Kompressoren er udstyret med et avanceret trykluftbe-
handlingssystem samt en 250-liters trykluftbeholder.
SX-skruekompressorerne producerer trykluft pa en
yderst driftssikker, effektiv og stejsvag made, og de
fylder meget lidt. SIGMA CONTROL 2-styringen mu-
ligger en preecis overvagning af driften. Den afge-
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rende faktor er dog den efterfalgende behandlings- E
ILAN El B ‘

P4 toppen af Kleiner Feldberg er der ideelle betingelser for malinger i den frie tropos- De meget folsomme maleinstrumenter

kraever trykluft af hoj renhed.

kaede, som bestar af en adsorptionstarrer DC 3.7 og flertrinsfiltre.
Den sikrer, at trykluften har et ekstremt lavt dugpunkt pa under
-40 °C og opfylder renhedsklasse 1-2-1 i henhold til ISO 8573-1,
sa de meget falsomme maleinstrumenter kan fungere uden pro-
blemer.

Manuel Granzin er meget tilfreds med lgsningen: "Den nye kom-
pressor er et vigtigt teknisk fremskridt." Ved at levere ren trykluft
palideligt understatter den praecisionen i massespektrometrien og
bidrager dermed til at sikre kvaliteten af de indsamlede klimadata.
P& den made forbinder observatoriet sin traditionsrige historie med
en fremtid, hvor teknisk praecision er det vigtigste vaben i kampen
mod klimaforandringer.




SIGMA FLEX er en succesopskrift hos Farm
Frites

GYLDEN' ',
SPROD,
EFFEKTIV

Alle kender den uimodstaelige duft af frisklavede
pomfritter, men kun fa er klar over, at der skal en
usynlig, men afgerende ingrediens til for at tilbe-
rede dem perfekt: meget ren og effektiv trykluft.
Familievirksomheden Farm Frites satser pa et
partnerskab, der sparer 5 % energi og garanterer
maksimal sikkerhed.

| 55 ar har Farm Frites leveret hgjkvalitets kartoffelprodukter til re-
staurationsbranchen verden over — fra kglede og frosne pommes
frites til snacks af hgjeste kvalitet. Farm Frites har en bred kunde-
base, der spaender fra lokale restauranter til store cateringvirksom-
heder, og derfor er pélidelighed og kvalitet i hgjsaedet hos dem.
Deres motto, "Sammen skaber vi en bedre fremtid — fra marken
til tallerkenen", afspejler perfekt deres vision om baeredygtighed,
hvilket direkte farte til samarbejdet med KAESER.

Tre frekvensstyrede DSD 240 T SFC-skruekompressorer med integre-
rede torreanlaeg sikrer en driftssikker trykluftforsyning i virksomhe-
den.

Fra hollandsk bondegard til global
spiller

Det, der startede som en lokal familievirk-
somhed i Oudenhoorn i Holland i 1968,
udviklede sig hurtigt til en farende, global
koncern under ledelse af Gerrit de Bruijne.
| dag har Farm Frites moderne produktions-
anleeg fra Polen til Egypten, og der er planer
om at dbne nye lokaliteter i Australien og
Saudi-Arabien. Trods sin enorme starrelse
har virksomheden aldrig mistet sin autenti-
ske karakter som en familievirksomhed.
Efter udvidelsen til Belgien — med fabrikker
i Lommel (1984) og Sint-Truiden (1993) — er
Farm Frites i dag aktiv i mere end 100 lande
med 1.600 medarbejdere, 43 salgsafdelin-
ger og 6 produktionsanleeg verden over. Pa
fabrikken i Sint-Truiden producerer et team
pa 110 hajt kvalificerede medarbejdere im-
ponerende 60.000 ton faerdigvarer om aret.
Vores engagement i kvalitet og baeredygtig-
hed understattes af en lang raekke interna-
tionalt anerkendte certificeringer, herunder
ISO 14001 for miljgledelse samt levneds-
middelstandarder som IFS og BRC. | 2023
igangsatte Farm Frites Sint-Truiden et om-
fattende investeringsprojekt, der omfatte-
de en ny coatinglinje og udvidede embal-
lagemuligheder. Den nye trykluftstation fra
KAESER udgjorde den teknologiske kerne
i denne modernisering. Malet: At fordoble
kapaciteten til 20 ton i timen inden for de
naeste ti ar.

Redundans sikrer driftssikkerheden
| fadevareindustrien er hygiejne afgerende.
Det er yderst vigtigt at undga enhver form
for forurening i slutproduktet. "Uden trykluft
ville alt sta stille," forklarer Peter Claes,
projektleder, sikkerhedsansvarlig og ener-
gikoordinator hos Farm Frites Sint-Truiden.
Trykluft er den drivende kraft bag alle vigti-
ge processer — lige fra styring af emballe-
ringsmaskiner og ventilsystemer i produk-
tionslinjerne til baeredygtig vandhandtering
pa fabrikken. For at sikre en uafbrudt drift
har fabrikken investeret i tre frekvenssty-
rede DSD 240 T SFC skruekompressorer
med et driftstryk pa 8,5 bar og integrerede
tarreanleeg. "Det sikrer absolut driftssikker-
hed," understreger Claes. ,Hvis en kom-
pressor skal tages ud af drift p4 grund af
vedligeholdelse, kan de to andre nemt klare
den fulde belastning i anleegget.“ Dermed
er virksomheden teknisk set godt rustet til
atimgdekomme bade de nuvaerende behov
og de ambitigse vaekstplaner for de naeste
ti ar.

| overensstemmelse med fgdevareindustri-
ens krav skal trykluften vaere meget ren og
opfylde trykluftkvalitetsstandarden klasse

Billede: AdobeStock

SIGMA FLEX har gjort
vores driftsomkostninger
gennemsigtige.

Peter Claes, projektleder, sikkerhedsansvarlig og
energikoordinator

En AQUAMAT-
olievandudskiller er
en del af det effek-
tive trykluftbehand-
lingssystem.

Overste billede: For at opna en renhed af
klasse 1 blev der anvendt en ACT-aktiv-
kuladsorber

1:4:1 i henhold til ISO 8573-1
(2010). For at opna en resto-
liekoncentration af klasse 1,
er der integreret en ACT-ak-
tivkuladsorber, som sikrer
maksimal  processikkerhed.
Da hele rgrledningsnettet
befinder sig indendgrs, er et
trykdugpunkt pa +3 °C, som
opnas ved hjeelp af de inte-
grerede koletgrrere, optimalt.
En AQUAMAT-olie-vand-ud-
skiller sikrer overholdelse af
VLAREM-direktiverne  (den
flamske miljglovgivning) og
garanterer, at renset vand kan
ledes sikkert veek.

Effektivitet og partner-
skab i gjenhgjde
Partnerskabet mellem Farm
Frites og KAESER blev offi-
cielt indgaet i 2024 efter en
omfattende udveelgelsespro-
ces. Peter Claes prioriterede
de sakaldte samlede drifts-
omkostninger — alts& energi-
forbrug og service gennem
hele levetiden — frem for kabs-
prisen. "Teknisk set findes der
i dag ingen maskiner, der er
darligere, blandt de anerkend-
te maerker”, bemaerker Peter.
LAl afhaenger af servicen,
kvaliteten og ikke mindst med-
arbejdernes engagement og
servicemedarbejdernes eks-

pertise. “KAESER imponerede med den energieffektive SIGMA
PROFIL og SIGMA AIR MANAGER 4.0, som optimerer anleegget
for at opnd maksimal effektivitet. Dette suppleres af en femarig
fuld-serviceaftale med SIGMA FLEX, som er en komplet Igsning,
hvor KAESER daekker bade investeringsomkostningerne og udgif-
terne til den fulde service. Dette skaber gkonomisk planlaegnings-
sikkerhed og giver teamet i Sint-Truiden mulighed for at fokusere
fuldt ud pa deres kernekompetence: At producere perfekte, gyl-

dengule pomfritter.

Alle billeder: Farm Frites Sint-Truiden BV



dygtighed.

Vi har formaet at reducere vores arlige
energiomkostninger betydeligt, og tryk-
luften er nu til radighed for os pa en

driftssikker made.

Tyler Henry, overordnet vedligeholdelseschef

SSOELA AT WANALET: 4,0

Den frekvensstyrede skruekompressor daekker spidsbelastningerne, mens de tre skruekom-
pressorer med fast omdrejningstal daekker grundbehovet.

Efficiency Manitobas arbejde er fokuseret
pa effektivitet og beeredygtighed. Som en
statslig virksomhed i provinsen Manitoba
arbejder vi for at fremme energieffektivitet
i private husholdninger, virksomheder og
industrianlaeg i hele provinsen. Alle initiati-
ver har et feelles mal: At reducere energi-
forbruget og samtidig mindske de hermed
forbundne drivhusgasemissioner. | produk-
tionsvirksomheder er spgrgsmal om energi-

20 | KAESER report

forbrug og omkostningsstyring uundgaeligt
med til at rette fokus mod trykluftforsynin-
gen. Optimering af kompressorer og tryk-

luftbehandlingsanleeg er en god investe-
ring, der kan reducere energiforbruget med
op til 30 procent i gennemsnit, afhaengigt
af alderen og tilstanden af det eksisterende
trykluftanlaeg. Efficiency Manitoba tilbyder
professionel radgivning til virksomheder,
der gnsker at identificere energibesparel-

Reducér omkostningerne ved at optimere trykluftstationen

Spar penge, og heskyt

Trykluft anvendes i mange virksomheders produktion til at drive en
lang raekke maskiner og systemer og er derfor en alsidig og uund-
veerlig energikilde i industrien. Derfor kaldes trykluft ofte for den fjerde
forsyningsledning ud over elektricitet, gas og vand. Det er absolut
afgarende at tage hgjde for energiforbruget i trykluftsystemer, da det
er en af de vigtigste faktorer for en virksomheds rentabilitet og baere-

sesmuligheder i deres trykluftsystemer og
implementere effektive optimeringslgsnin-
ger.

En succeshistorie fra fadevaresek-
toren
Canada Packers, Inc. er en virksomhed,
der har haft stor succes med et energibe-
sparelsesprojekt takket veere radgivning fra
Efficiency Manitoba. Virksomheden blev
barsnoteret og selvsteendig i oktober 2025,
men var indtil da en del af den store, in-
ternationalt opererende fadevarekoncern
Maple Leaf Foods. Der er for nylig blevet
gennemfart et omfattende moderniserings-
projekt i virksomheden i Brandon, Manito-
ba.
| starten af et sddant projekt foretages en
langtidsmaling ved hjeelp af ADA og KESS.
Mens ADA (Air Demand
Analysis) indsamler
radata og maler den
aktuelle situation, er
KESS (Kaeser Ener-
gy Saving System)
KAESERs avance-
rede planlaegnings-
og simuleringssoft-
ware, der bruges til
at finde den mest
optimale og ekono-
miske sammensaet-
ning af kompressorer
til en trykluftstation. Analysen viste, at der
var et stort potentiale for energibesparel-
ser ved at anskaffe tre kompressorer med
fast omdrejningstal og en frekvensstyret
kompressor. En vigtig del af modernise-
ringsprojektet var derfor anskaffelsen af en
KAESER-skruekompressor ESD 445 SFC
med frekvensstyring, som er yderst fleksibel
og kan daekke spidsbehovene. Der blev in-
stalleret to nye KAESER-skruekompresso-
rer af typen DSD 250 samt en ESD 250 med
fast omdrejningstal ved siden af for at deek-
ke grundbelastningen. Den eksisterende
tryklufttarrer er blevet udskiftet med en
hajeffektiv, varmegenererende adsorp-
tionstarrer af typen CALOSEC. Den an-
vendes, nar der er behov for ekstremt tar
trykluft med et trykdugpunkt pa ned til
-40 °C. | modseetning til koldregenereren-
de tarrere, der bruger en del af trykluften

til at genoprette torremidlets terhed (regenerering), anvender system styrer og optimerer driften af flere kompressorer, tarrere og
CALOSEC-tgrrere varme. Regenereringen sker ved hjeelp af en filtre med en hidtil uset rentabilitet, hvilket sikrer den bedst mulige
blaeser og et elekirisk varmelegeme. Det sparer en masse drifts-  energieffektivitet for hele systemet.

omkostninger.

For at sikre, at de fire nye skruekompressorer fungerer optimalt

sammen og palideligt deekker Canada Packers' trykluftbehov med

maksimal energieffektivitet, er der blevet installeret en overordnet

styring af typen SIGMA AIR MANAGER 4.0. Dette trykluftstyrings-

Canada Packers' hovedkontor ligger lige uden for Toronto i Mississauga, Ontario.

CALOSEC er en hgjeffektiv adsorptionstorrer med varmeregenerering.

Besparelser

Canada Packers nyder nu godt af en lang raekke fordele takket veere et mere effektivt trykluftsystem. Virksomheden modtog
over 256.000 canadiske dollars i stotte fra Efficiency Manitobas program "Custom Energy Solutions Program". "Den bety-
delige stotte fra Efficiency Manitoba har gjort det meget nemmere for os at treeffe beslutningen om at modernisere," siger
Tyler Henry, vedligeholdelseschef. Fordelene raekker imidlertid langt ud over stotten. Virksomheden forventes at reducere
sit arlige stremforbrug med mere end 1,7 millioner kWh, hvilket svarer til en arlig besparelse pa naesten 99.000 canadiske
dollars i energiomkostninger. Yderligere fordele omfatter lavere energiafgifter, reducerede vedligeholdelsesomkostninger og
en markant forbedret systempalidelighed. En simpel amortiseringsberegning viser, at investeringen vil veere tjent hjem igen
pa blot 2,6 ar.




Den rumaenske glasproducent Transparent Design SRL er pa succesens vej

Glas er i den seneste tid blevet et populeert og veerdsat designelement i indretnings-
branchen pa grund af sine unikke egenskaber. Glas er en elegant og lysgennemtraen-
gelig lasning, der er ideel ikke kun til boliger, men ogsa til erhvervs- og kontorbygning-

er. Det tilfgjer stil og elegance til moderne rum. Transparent Design SRL er en af de
starste aktorer i branchen og Rumaeniens farende virksomhed inden for forarbejdning

af fladt glas.

Transparent Design SRL er Rumeeniens sterste forarbejder af
fladt glas og tilbyder et bredt udvalg af glasprodukter og -tjenester.
Produktportefaljen er bred og omfatter bade hgjt specialiserede
glasprodukter og omfattende glaslasninger til byggeprojekter, bade
indendgrs og udendars. Transparent Design SRL har for laengst
etableret sig uden for det rumaenske marked og eksporterer nu ak-
tivt sine produkter til andre lande.

Virksomheden har udviklet sig til en vigtig akter pa det europaeiske
og internationale marked takket vaere sine moderne produktions-
faciliteter, som ogsa omfatter bearbejdning af overdimensionerede
emner pa op til 9 meter, og som opfylder de strengeste tekniske
krav.

Siden grundlaeggelsen i 2005 har Transparent Design gennemgaet
en imponerende udvikling. Virksomheden startede som en mindre
virksomhed og harilgbet afto artier systematisk udvidet sin fysiske til-
stedeveerelse. Det nuvaerende hovedkontor i Popesti-Leordeni daek-
ker et areal pa naesten 39.000 m?, hvoraf produktionsarealet alene
udger ca. 22.000 m2. Virksomheden forarbejder i dag omkring
1.800 m2 glas pr. skift (ca. 5.400 m2 pr. dag ved fuld kapacitet),
hvilket gor den til landets starste glasforarbejdningsvirksomhed.

Effektivt og baeredygtigt

Selv i moderne glasforarbejdning, som den Transparent Design ud-
farer, er trykluft en uundveerlig energikilde. Uden et kraftfuldt og ikke
mindst meget rent trykluftsystem ville Transparent Design ikke kun-
ne opna den ngdvendige preecision ved skaering eller den pakrae-

KAESERSs energieffektive anlaeg
understatter Transparent Designs
baeredygtighedsmal og bidrager
til at reducere COz-udledningen.

Hr. Marian Nechifor, ejer
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vede kvalitet af sikkerhedsglas, da selv
de mindste urenheder i luften kan forrin-
ge glassets optiske kvalitet. At have den
rette partner ved sin side til at opfylde de
stigende krav til trykluft p& en driftssikker
og ressourcebesparende made var en
vigtig prioritet for ejeren Marian Nechifor:
LKAESER tradte ikke kun frem som leve-
randgr, men som en kompetent lgsnings-
partner.”

Med det formal at finde den mest energi-
effektive og baeredygtige trykluftlesning,
indledte vi samarbejdet med en omfat-
tende analyse af det faktiske trykluftbe-
hov for hver enkelt produktionsmaskine
pa fabrikken. Produktionen er fordelt pa
tre haller, hvor kravene til trykluft (trykni-
veau og volumenstrgm) varierer betyde-
ligt. Derfor er der til hver hal udviklet en
separat trykluftstation, som driftssikkert,
energieffektivt og med den ngdvendige
trykluftkvalitet opfylder disse krav.
Trykluften til de mange pneumatiske ap-
plikationer i hal 1 (trykniveau 7-8 bar,
volumenstrgm 7—10 m3/min) kommer fra
en CSD 125-skruekompressor med inte-

greret tarrer. Disse applikationer omfatter
bl.a. drivmekanismen i haerdningsovnen,
hvor trykluften sikrer en jeevn fordeling over
hele glasoverfladen. | keramikprinteren
holder den blaekket i konstant beveegelse
og tarrer glasset umiddelbart efter print.
Trykluft bruges ogsa i konvektionssyste-
merne i LandGlass Ultradet-heerdningsov-
nene, som omdanner almindeligt glas til
holdbart sikkerhedsglas. Et seerligt kvali-
tetsbevis: Siden 2025 har den tyske produ-
cent Schott officielt certificeret Transparent
Design som forarbejdningsvirksomhed il
termisk behandling og videreforarbejdning
af PYRAN® S-brandsikkerhedsglas.

Station 2, som forsyner hal 2, er udstyret
med en skruekompressor af typen BSD 75
med integreret tarrer. Den leverer trykluft
med 7-8 bar og en volumenstrem pa 4—6
m3/min. til LandGlass' glasbukkeovne. Det
nye anlaeg kan bearbejde store plader pa
op til 9000 x 3210 mm. Produktionen over-
holder standarderne EN 12150 og EN 1863
(termisk heerdet glas).

I hal 3 kreeves et markant hgjere trykniveau
pa 14 til 15 bar, hvilket leveres af en CSD
130 T med pamonteret terrer. Her sikrer
trykluften et preecist indvendigt tryk i auto-
klaven (12 til 14 bar), hvilket er afgerende
for fremstillingen af lamineret sikkerheds-
glas samt isoleringsglas til dobbelte og tre-
dobbelte termoruder. For at kunne handtere
spidsbelastninger er hver station udstyret
med en trykluftbeholder pa 2.000 liter.
Denne buffer stabiliserer systemtrykket og
optimerer kompressorens driftstid ved at
reducere antallet af hyppige til- og frakob-
linger. Et integreret koalescensfilter sikrer
desuden den konstant hgje luftrenhed, der
er afggrende for glasforeedlingsprocessen.
Da vi spurgte ejeren Marian Nechifor om,
hvor tilfreds han var med den nye trykluft-
station, svarede han: ,Trykluftstationen er i
dag et forbillede pa effektivitet. Ved at im-
plementere KAESER-lgsningen har Trans-
parent Design ikke blot opnaet en stabil
trykluftforsyning, men har ogsa formaet at
reducere energiomkostningerne betyde-
ligt. Vedligeholdelse af KAESER-anleeg er
professionelt, driftssikkert, effektivt, rent og
hurtigt.”
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Billedet overst: Trykluft er ogsa en uundvzerlig energi-
kilde inden for moderne glasforarbejdning.

Billeder nedenfor:
LandGlass-ovn til glasbukning (hal 2). Autoklaver til
laminering af glas med malene 9000 x 3210 mm (hal 3).

Alle billeder er leveret af Transparent Design SRL
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KA KAESER KOMPRESSOREN SE
KOMPREEsssgqg Postfach 2143 — 96410 Coburg —
® DEUTSCHLAND

Returneres ved varig adresseandring

—

OILFREE.AIR
DSG - 90-200 KW

Mere trykluft: ... med en 10 % gennemsnitligt starre volumenstrom
... med mindre energi: ... med en gennemsnitlig effektivitetsforagelse pa op til 10 %.

NYHED: SIGMA CONTROL 3

regulerer og overvager falgende parametre i et intelligent system, hvilket
sikrer en optimal reduktion af energiforbruget:

* Trykluftudgangstemperatur

* Trykdugpunkt

¢ Vandudgangstemperatur

* Lagerstatus

* Sikker kondensatudledning
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www.kaeser.com



