Manual de operacgao

Comando

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

N.°: 9_9451 05 USP

Fabricante:

KAESER KOMPRESSOREN SE
96410 Coburg * PO Box 2143 « GERMANY * Tel. +49-(0)9561-6400  Fax +49-(0)9561-640130

www.kaeser.com



https://www.kaeser.com

/KKW/SSC 2.12 pt BR IBA-SIGMA CONTROL DRY
/KKW/SSC 2.12 BR
20210706 132929



KAESER
KOMPRESSOREN

N.°: 9_9451 05 USP

indice

Instrugdes breves SIGMA CONTROL 2
I I =1 1= 0 g T=T o (o XS 3o L= Y oo 1 (o] = RS
1.2 Elementos de iNAICAGAO ..........uuiiiiiiiiiiiiiei et a e e e e e
1.3 Visdo geral do menu prinCipal ...........ccoiiiiiiiiiiii e
1.4 Vis80 geral das fUNGOES ........couiiiiiiiiiiiiti ettt
Referente ao Manual de Servigo
D20 T U =T o o T 4 =T o U PSSP PSPPPPPPPPNE
2.2 DiIreitOS @ULOTAIS .....uuueeeiiiiiiii s
2.2.1  SOMWANE .o e e e e e e e e e e e e aanes
FC T N o] o )VZ= ToTo 1= PP PP PPPPP
2.4 Atualizar 0 manual d€ OPEraAGAD .........coiiiiiiiiuiiiiiiee ettt e e e e e e e e e ee e e e e e s rnnnes
2.5 Simbolos € identifiCaGOES .......ooiiiiiiiiiiiie e
251 AdVEIENCIAS ....ueviiiiiiei et e e e aa e e e e e
2.5.2 Avisos sobre danos materiais ...
2.5.3 Outras indicagdes € SIMDOIOS ..........oooiiiiiiiiie e
Dados Técnicos
3.1 Controle SIGMA CONTROL 2 ...oveeiiiieiiciieeie ettt e e e e e e eea s
3.1.1  Interface do usuario com visor, CPU e interfaces ..........ccccccoeooiiiiiiniencneee,
3.1.2  Mobdulos de entrada/sSaida ............coooeuiiiiiiiee it
3.1.3  SENSOIES ...ttt e e e e e e e e e e e e e e e e e e —— e e e e e e e s anrrraees
Seguranca e Responsabilidade

4.1 AVISOS FUNAAMENTAIS ...oooieiiiiie e
L U F- o I oo 4 (=1 (o T PP PP
B T U FTo {44 o] o) 5 o S
Design e Funcionamento da Maquina
5.1 Vis&o geral do CONTIOIE .........oooiiiiiiiii e e e
5.2 Painel de CONTIOIE .........eiiiiiiiiiee e e e e
5.2.1  Elementos de CONIOlE .........oooiiiiiiiiiiiiii e
5.2.2 Elementos de iNAICAGAD .......couiiiiiiiiiiiiiie e
ST T I (o ol 4 | PR
TR B VT o ST PPTPT PP
5.3.1  Indicagado de funNCioNamMENTO .........cueiii i
5.3.2  MeNU PrINCIPAI ..ot
5.3.3  Definir PAr@mMeEtros .......c.eoiiiiiiiiei et
5.3.4  Ativar teclas com a caixa de VerifiCagao ..........ceoooueeiiiiiiii i
ST I 07010 i (o] (=0 [0 J= oYX o U
5.5  KAESER CONNECT ..ottt ettt e e sttt e e st e e e e stee e e e ante e e e sneeeeeamneeeeaaneeeeeennees
5.6 ViSE0 geral dOS MENUS .........cuuiiiiiiiiieiii e e e e
5.6.1 Indicagdo de funCioNamMENTO .........c.eiii i
5.6.2  EStrutura dO MENU .......oooiiiiiiiiii e
5.7  INformagies adiCIONEIS .........oeiiiiiiee e ee e ee e e et e e e e e e e e e neeaenn
5.8 Pontos operacionais € modos de CONrole ...........coooiiiiiiiiiiiiiiii e
5.8.1  Pontos operacionais da MAQUING ..........occeriiiiiiiieiiiiee e e e e
5.8.2  MOAOS A€ CONMIOIE ....coiiiiiiiiiiii e a e e
5.8.3  Controle da velocidade através do conversor de frequéncia (SFC) ...................
Condicdes de Instalagdo e Operagao
6.1 Respeitar as condigdes ambientais ..............cooiiiiiiiiiiii
6.2 CondigOes de INSLAIAGAD ........oviiiiiiieiiiiie et
Instalagdo
7.1  Relatério de Danos Ocasionados pelo TransSporte ...........cooceeieeiiiieeeiiiee e
VS 1311 <= To= Lo o F= Wy 4 = To (U1 1o - TSR

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

WWN -

O oo NNNNOO O

10
12
14

15
15
15



KAESER
KOMPRESSOREN

indice

Partida Técnica

8.1
8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

8.10

Vista geral dOS tEMAS ..........ooo i 42
Configurar 0 COMANAO ........ooiuiiiiiieie et 42
8.2.1  Selecionar um ponto € MENU .......c.ceiiiiiiiieiiiii e e e e 43
8.2.2  Configurar 0 idiOMA .......c.coiiiiiiiiiiiiie e 45
8.2.3  Registrar 0 NOMe d€ USUATIO .........c.eeiuiiiiiiiiiii ettt 46
8.2.4 Inicio de sessao de usuario com o RFID Equipment Card ..........cccccoeeieeenniennn. 46
8.2.5  CHar SENNQ ..ot a e naea s 47
8.2.6  Inicio de sessao de USUArio Manual .........cccceeeueiiiiiiiniieniiee e 48
8.2.7  Criar um Master RFID Equipment Card ...........occoiiiiiiii e 49
8.2.8  Verificar/configurar data € @ hora .........ccocciiiiiiiiii i 50
8.2.9  Configurar fUSO NOFAIO ........cueiiiiiiiiiiee e 52
8.2.10 Configurar os formatos de exiDIGA0 ..........cceovuiiiiiiiiiiiic e 52
8.2.11 Configurar a iluminagGao dO VISOI .........cccuiiiiiiiiiiiiie ettt 55
8.2.12 Ajustar o contraste e a luminosidade ............cc.ueeeiiiiiiiiiiiii 56
8.2.13 Ativar 0 CONtrole remMOtO .......ccoiiiiiiiiiiiiiie e 56
8.2.14 Configuraga@o dO IP ......ooiiiiiiiiii s 57
8.2.15  Configurar 0 €-Malil .........cooiiiiiiiiiii e 59
8.2.16 Ajustar 0 servidor de hOra ..........ooiiiiiiiiiiii e 61
Utilizar 0 KAESER CONNEQCT ...t e et e e e e e e e e e e e e e ennneeeeenne 62
8.3.1  Acessar 0 KAESER CONNECT ......uiiiiiiiiie e 63
8.3.2  Menu Status do SISTEMA .........oiiiii e 64
8.3.3  MENU GrafiCOS ....eiieiiiiiie ittt e e e e e e e e e e 65
8.3.4  MenU MENSAJENS ......coiuiiiiiiiiie et 67
8.3.5  Menu I/O-VISUAIIZAGAO .....cceiiuuiieeiiiiie e e e e e e e eeee s 68
8.3.6 Menu Gestao de UtIliZadores ...........cceeiiiiiiieiie e 69
8.3.7  Menu CoNfIQUIAGOES .......c.eeeiuuieiriiiiiieitei ettt 72
8.3.8  Menu COpia d€ SEGUIANGA .....coeiiuiiieiiiiie e eieia et eeeiie e e s eieeeeeseeeaeaeneeeaaaeneeeeenns 73
8.3.9  Menu Gravagao de dadOS ........c.eeeiiiiiieiiiiie e 73
8.3.10 Sair do KAESER CONNECT .....ooiiiiiiie e e e 74
Parametros de pressao da MAQUING .......ooueiiriiiiiie et e eee e e e e eeeeeens 75
8.4.1  Apresentar pardmetros de PreSSA0 .....c..eeiiiiiieeiiiiie e 76
8.4.2  Configurar 0os parametros de PreSSA0 ......cooceeeeiiiiiireaiieeeeeee e eeee e 77
Arranque e parada da MAQUING ........oiiiiiiie e ee et e et e e et e e e seee e e e eneeeaeannes 82
8.5.1 Ligar/desligar automaticamente através da temporizagao .........c.ccceeeeeeeeicenenns 83
8.5.2  Configurar a interrupGao dO SEIVIGO .......cceiiuiiiiiiiiiee et e e eieeee e 86
8.5.3  Controlar a maquina remotamente ...........cccooiiiiiiiiiiiie e 87
MOAOS A€ CONLIOIE ......oeiiii et e s a e 90
8.6.1  Configurar 0 modo de CONtrOIE ............coouiiriiiiiiiiiiieee e 90
8.6.2  Configurar o modo de controle DUAL ..........ccccoeiiiiiiiiiiiiic e 90
8.6.3  Configurar o modo de controle QUADRO ..........cccoooiiiiiiiiiiiniienice e 91
ST=YorTo (ol o ol g =TT =T =Tz o RS 92
8.7.1  Configurar 0 modo OPEracCioNal ............ccocueiiieiiiiie it 93
8.7.2  Configurar e ativar 8s MENSAGENS ........ccceiiiiieriieriieeie et 93
ST=Yor=To (ol o o] gl o] c= Vo= o OSSR 94
8.8.1  Mensagem de falha/alarme relativa ao ponto de condensagéo da pressao ...... 95
8.8.2  Configurar outros par@metros N0 MENU PDP .........ccceiceiiiieiiniieniie e 97
8.8.3  Configurar parametros para o ventilador adicional ..............ccccoeviieiiiniiee e, 97
Ajustar a maquina para a operagao 10Cal ............oooiiii i 99
8.9.1  Menu Comando de CArga .........ccecueiiiiiiiiiiiiie ettt 99
8.9.2  Definir a mudanga da pressédo nominal através do programa de temporizagao 99
8.9.3  Definir a mudancga da pressado nominal através do gerador de impulsos ........... 102
Ajustar maquina para modo combINAAO ..........ooiiiiiiiiiiiie e 104
8.10.1 Vista geral dos diferentes modos de funcionamento em interligagéo ................ 104

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



KAESER U
KOMPRESSOREN

N.°: 9_9451 05 USP

8.10.2 Funcionamento do SAM 4.0 ... e
8.10.3 Definir o funcionamento do PROFIBUS (SIGMA AIR MANAGER) ........ccccce.....
8.10.4 Interligacdo de duas maquinas no funcionamento mestre/escravo ...................
8.10.5 Configurar o modo operacional em interligagao através de contato remoto
SOB CARGA (por ex., SIGMA AIR MANAGER BASIC) .....ocooioiiiiiiieeieeee
8.10.6 Configurar o modo operacional em interligagao através do contato remoto
10CAI/SOB CARGA ...ttt e et e e e et e e et e e e enne e e e enneeaeennes
8.10.7 Configurar a pré-selegao da pressao nominal através de contato remoto .........
8.10.8 Exemplos para grau de utilizagao uniforme ...........cccooeiiiiiiiiiie e
8.11 Configurar os sinais de entrada € de Saida ...........cccoevviiiiiiiiiiiiiie
8.11.1 Emitir estados operacionais da maquina em saidas digitais .............ccccccoerieenne
8.11.2 Emitir sinais de entrada digitais NO VISOr .............cccoiiiiiiii i,
8.11.3 Emitir valores de medicao analdgiCos NO VISOX ...........ccccueeeiuiiiiiienieenieeeiee e
8.12 Ativar a confirmagao rEMOLA .........ceiiiiiiiiie e e e e e e e e e
8.12.1 Configurar a fungao de confirmagao remota ..........ccccoeviiiiieiiiie e
8.12.2  Ativar 0 CoNtrole remMOtO .........oooiiiiiiiiiei e
8.12.3  ANDUIF @Nrada .......cooiiiiiii e
8.13 Integrar o transdutor de pressao eXtern0 ..........ccocceiii i
8.13.1 Menu Pressdo atual da rede ...........ooeioiiiiiie e
8.13.2 Atribuir uma entrada a um transdutor de pressao externo .............ccccceeeeeeennnins
8.14  SIStEMA A€ AQUA ..o
8.15 Colocar a maquina em funcionNameENto ............ccciiiiiiiiii i

Operagédo
9.1 Ligar € deSIIGAr ... .oeiiiiie e e
S 0 B N T - | OO PP P PP PP OPRI
9.1.2  DESHIGAI . e e
9.2 Desligar em caso d€ €MEIGENCIA ........ueiuiiiiiiiiiieiie ettt
9.3 Confirmar mensagens de alarme € de @ViSO ..........ccocviiiiiiiiiiiiiieeiee e
9.4 Visualizar MENSAGENS .......cccuiiii e
9.41  Menu Estado — MENSAGENS ........c.oeiiiiiiiiiiiii e
9.5 Visualizar o modo operacional atual ..o
9.6  Ajustar a pressdo de trabalno ............c.ueiiiiiiiiii
9.7  Visualizar dados de MEIGAO .......ccoiiiiiiiiiiiiie e e a e
9.8  Apresentar 0S dad0S OPErACIONGIS ........ccoiiiiuriiiiiiee it
9.8.1  Controlar as horas de SErVIGO ..........ooiiiiiiiiiiiiee e
9.8.2  Controlar os ciclos de COMULAGAD ........eieiiiiiii e e e eee e
9.9 Configurar o intervalo de ManULENGAO0 ...........ccocuiiriiiiiiiieiii s
9.10 Verificar a vValvula de SEQUIANGA ..........ccceiiiiiiiiieiiee ettt
9.11 Verificar o desligamento em caso de temperatura excessiva .........cccoccceveiiceeeiieeeeeeee,
9.12 Configurar o valor nominal para a temperatura de saida do ar comprimido ....................
S 2 B N (U1 - o T 7= o | SRS
9.12.2 Configurar 0 valor NOMINAI TAW ........ceiiiiiiiiiiiiie e
9.12.3 Configurar 0 modo d€ OPEraGa0 .........eeeeiiuuiieeiiiiieeeieee e eeee e eee e e e e e e e eenee
9.13 Configurar o valor nominal para @ PDP .........cccciiiiiiiiiiiie et
9.13.1  Configurar 0 PEIfil .......cuii it
9.13.2 Configurar o valor Nominal M8B5W ...........ccciiiiiiiiiiiiie e
9.13.3 Configurar 0 modo OPEracCioNal ............ccocueiriuiiiiiiiiiie et
9.14 Adaptar o ponto de condensagao da PreSSEA0 ......cccuuuviiiiieeiiiiiiiiiiee e
9.14.1  AJUSEAr O PEITIl ..eei et e e
9.14.2 Configurar 0 par@metro " .........oo i
9.14.3 Configurar 0 modo d€ OPEraGa0 .........eeeeiiuuiieeiiiiieeeeee e eeee e e e e e e e e e eeeeeeeenee
S LT @70 T o F= W [T T=T [0 = Tz LSRR

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

126

128
129
131
131
133
137
142
143
143
144
144
145
145
146
147

149
149
150
150
151
152
153
155
156
156
158
158
160
161
162
168
172
172
173
174
175
175
176
177
178
178
179
179
180



KAESER
KOMPRESSOREN

10

11

12

13

indice

Detecgao de Defeitos e Solugdes

10.1  INAICAGOES DASICAS ......eeeieeiiieie ettt et e e et e e e e e e e e e e e e neeneeanneeaean 183
10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme ...........cccccoviiiiiiniic i, 183
10.3 Compreender as mensSagens d€ AVISO ........c.ccecuiiiiuiiiriierieeniee ettt 202
10.4 Compreender as MeNSAgENS A€ SEIVIGO .......iiiiiuiiieiiiieeeeiiie e e e e e etee e et e e e eeeee e neeeeens 218
10.5 Compreender as mensagens de diagNOStiCO ........ccocuiiiiiiiiiiiniieneee e 223
10.6 Compreender as mensagens do SIStEMA .........ceiiiiiiriiiiiecie s 223
Manutencéo

11,1 Substituir @ Daterial ..........oo e 225
Pecgas de Reposicdo, Materiais de Operagédo e Assisténcia Técnica

12.1 Verifique a placa de identifiCaGa0 ..........ooeiiiiiiiiiiiee e 226
12.2 KAESER AIR SERVICE ..ottt e e e e s 226
12.3 Enderecos da assiStENCia tECNICA ........eiii it 226
12.4 Mostrar as indicagdes de versao, tipo de maquina, niumero de material e de série ........ 226
Retirar de Uso, Armazenamento e Transporte

13.1  ColoCar fOra d@ SEIVIGO .......uiiiiiiiiie ettt e et a et e e e et e e e e ante e e e eaneeeaeanneeaanns 228
13.2  EMDAIagem ... ... e 228
13.3  ArMAzZENAMENTO .ottt e e e e e ettt e e e e e e s aae e e e e e e e e e e nnnreeeeas 228
LR T I = g S o T o (= PP EPPR PP 228
13.5 Desmontar e eliminar a bateria .............oooiiiiiiiii e 228

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



KAESER
KOMPRESSOREN

N.°: 9_9451 05 USP

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.
Fig.

ONO AP~ WN -

Lista de abreviaturas

Elementos de CONIOIE .......oooiiiiieee e e e e e e e e e e e e e aaanes 1
Elementos de INAICAGAD ........ciiiiiiiiiiiiii et e e e e e e e e e e e as 2
INTEITACES IMCS .. ettt et e e ettt e e e et e e e amee e e e e nee e e e e nseeeaannneaeeannneaeans 11
Estrutura do sistema MCS com IOM ... e 16
Elementos de CONIOIE .......oooiiiiieee et e e e e e e e e e e e e e e 17
Elementos de INAICAGAD ........ciiiiiiiiiiiiii et e e e e e e e e e e e as 18
=Y (o Tl 1 R 19
KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2 ......oiiiiiie e 24
Verso do RFID EQUIPMENT Card ........oooiiiiiiie et e et e e e e e ee e e nneea s 46
inicio de sessao de usuario com o RFID Equipment Card ...........coccoiiiiiiiie e 46
Iniciar sess@o com 0 RFID Equipment Card ... 47
Inicio de sesS80 de USUAMNO MaNUAN .........ocuiiiiiiiiie et e e e e e e e e ennes 49
JANEIA LOGIN .o 63
KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2 ......oiiiiiie e 63
Janela Selecione 0 idIOMA: ... ..o e 64
MENU SIAIUS QO SISTOIMIA ..ot e e e e e e e e ennes 64
Y [T o T8 o 4T g T o= | PP PPRPP TP 65
Menu Gréficos (semelhante @ fIQUra) ..........ceoiiiiiiiieiii s 66
TeCIas d€ COMANMO ......ooiiiiiiiiei et e e et e e e e e s e e bttt e e e e e e e anbeeeeeeeeeas 66
Menu Mensagens (semelhante & figura) ..........ooceiiiiiiiiiinii e 68
Menu /O-visualizagdo (semelhante @ figura) .........c.cccoiiiiiiiii i 69
MeNU GESIA0 Qe UIlIZATOIES .............ooieeeeeeeee e e e e e 70
Janela Faga I0gin PAra @SCrEVEN: ..............uuuuiiiiiiiiiieeee ettt 70
MeNU GESIA0 Qe UIlIZATOIES .............ooiieeeeeeeee e ee e e e a e 71
MENU CONFIGUIACOES ...ttt ettt ettt bbb 72
MENU BACKUPD ...ttt ettt e et e e e e e e bbb e e e e e s beeee s 73
MeNU Gravagdo dE QA0S ..............c.uua ittt 74
Aumento da pressdo em maquinas com variador de frequéncia ...........ccccceeeviiciiiiiiee e, 80
Cablagem da lIgaga0 ProfiDUS ..........cuoiiiiiii s 109
Exemplo de esquema elétrico com SIGMA AIR MANAGER .........cooiiiiiiiiiiiie e 110
Interface de COMUNICAGAD .....ooi ittt e et e et e e e et e e e etae e e e ameee e e e aneeeeeennes 11
Inserir 0 MAOAUIO A& COMUNICAGAD ....ooeiuieiii et e e e e e e et e e e et e e e e neeeeeaneeeens 112
Placa frontal do médulo de comunicagao Profibus .........cccooiiiiiiiiciiie e 113
Ligacao direta de duas SIGMA CONTROL 2 ........coiciiiiiiiiiie it 118
contato remoto SOB CARGA ...ttt ettt e et e e s et e e e e anee e e e aneeeeeaneeeeeennees 124
LigGar € deSHQAr .......ooo it e e 149
Desligar em Caso de €MEIgENCIA ..........euiiuiiiiiieiiee ittt sttt 150
CONfITMEAr MENSAGENS .....eiiiiiiiie ettt ettt b et sh e se e st e et et e ebe e nareeneneas 151

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X \



KAESER Lista de abreviaturas
KOMPRESSOREN

Manual de operagdo Comando
Vi SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



KAESER
KOMPRESSOREN

N.°: 9_9451 05 USP

Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.

Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.

ONO AP~ WN -

Lista de tabelas

Elementos de CONIOIE .......oooiiiiieee e e e e e e e e e e e e e aaanes
Elementos de INAICAGAD ........oiiiiiiiiiiiiii et e e e e e e e e as
Vis&o geral do MeNnU PriNCIPAL .....cooiiiiiiiiiiiii e e e e e
ViSE0 geral das fUNGOES ..........oeiiiiiiiiiitii ittt st sbe e
Niveis de perigo e o seu significado (danos fiSICOS) ........c.cccvviiiiriiiiiiii e
Niveis de perigo e o seu significado (danos Materiais) ............ccceveeiriiiiniiine e
FOMMALAGOES ...t e ettt e e e e e e b et e e e e e e e bbb e e e e e e e s e annreeeeas
[0 (=T g 2= o= o T TN T o TSRS
(o F=To [o X0 [o Y/ 1o ] LU PP
INTEITACES IMCS .. e ettt et e ettt e e e et e e e eneeeeeaaneeeeeanseeeaanneeaeeannneaeans

ST 024 [ 1 s SRR
ST 024 [ ]SSR
ST 024 [ 1 ST
Dados das lIGAagOes EIELIICAS ..........iiiiiiiiii it
COMPIIMENTO AOS CADOS ...t e e e et e e e e e e s a bbb e e e e e e e s e nnbeeeeas
(€1 0= TU o =N o] o) (=Yor=To R e Lo TN [ ] 1V OSSR
AIMENSOES O TOM ...ttt e et e e e ettt e e e et e e e e aate e e e s nee e e e smbaeeeeanneeeeaaneneens
traNSAULOr A& PrESSE0 .. ..ueeiiiiii ettt e e e e e e e e e e e e e s s bbb e e e e e e e s
termOMEtro de rESISIENCIA ........eei et e et e et e e e e e e nne e e e eneeeas
Elementos de CONIOIE .......oooiiiiiiiee et e e e e e e e e e e e annes
Elementos de INAICAGAD ........ouiiiiiiiiii e a e e e e e e as
T o] g e 1 I TP PPRPTRRPP
Dados no cabegalho conforme o tipo de MAQUING ........c.cooiiiiiiiiiiiie e
estado da caixa de verificagao RESEL ...........ooiiiiiiii e
estado da caixa de VENfICAGAOD .........iiuiiiiiiii et
Fungdes do KAESER CONNECT ...ttt e e e e s nee e e e emeeas
Estrutura do menu do menu PrinCiPal ...........oooiiiiiiiiii e
IMENU STQIUS ...ttt ettt e et e e e et e e e e n e e e e e nae e e e anteeeeeanneeaeannees
MENU CONFIGUIAGCEO ...ttt ettt b ettt ettt nerees
MENU /O PEIIOIIA ..ottt et e e ettt e e e et a e e s e e e atae e e e anseeeesaneeeaeanees
MENU COMUNICAGEO .........oeeaneeeeeee et e et e e et e e e et e e e e nee e e e anseeeeaanneeaeanneeens
MENU COMPONEIIES .........eeeeee ettt ettt ettt e ettt e e e et e e e anee e e e e neeeaeenneeeaenneeens
Informacgdes dependentes do tipo de COMPIESSOT .......coiiuuiiiiiiiiee et
Informagoes dependentes das OPGOES ....ccoiueirieiiiieeeaiee et e et e et e e e e e e e sneee e e e eneeeeeenneeeens
[[o[=Ta1 (1 ifoz=Toz= oo F= W 4 g E= Lo [U 113 - TSR
Identificag8o dO POSIO FEMOLO ......ooiiiiii e e e
[[o[=Ta1 01 ifoz=Toz= oo F= W 4 4 E= Lo [U 113 - TSR
1dIOMAS ISPONIVEIS ... ettt e e et e e e et e e et e e e enneeeeanneeeaanneeaeannes
FOrmMatos da datal ......coooiee e a e
Configuragoes possiveis para o formato de hora ..o
Configuragoes possiveis para a unidade de PreSSA0 ......cccocueeeeiiiireeiiiee e e eee e e
Configuragdes possiveis para a unidade de temperatura ...........ccccooieieiiiiie i
18] a gl TaE=To= lo T [o RV T o S PP PPTT TP
Par@metroS A€ FEAE ..ot e et e e et e e e e e e et e e e e nae e e e anneeeeeneeas
Par@metros dO €-Malil ........ooo it e e e aa e e e enneeens
Funcdes das teclas de COMANAO .......oooiiiiiiiiiiiii e e e e e e
Parametros de pressao dOS COMPIESSOIES .......ccciiuuiieiiueeaaaiieeeaaieeeeaaeeeaeaaeeeaeaaneeeaaanseeeaaneeas
Limites de configuragéo para a Pressdo nominal da rede ...............ccccoccoceeeiicoeiiicionaeiiieeeee,
Condigao de pressao para modo SOB CARGA ...
Condigao de pressao Para ALIVIO ...........coocuiuiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e
Limites de configuragéo para a Pressdo nominal da rede ...............ccccoccooueeeccoiiiicionaeiiieneeee
Condigao de pressao para modo SOB CARGA ...
Condigao de pressao Para ALIVIO ...........ooouiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeee et

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Vii



KAESER
KOMPRESSOREN

viii

Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.

Tab.

Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.
Tab.

55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67

68

69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89

Lista de tabelas

Apresentar/configurar 0 PAr&MELrO ........cooi it 79
Exemplo: saida ativada ... e e e 81
Ajustes para o arranque e a parada da MAQUING ........cc.eiiiiiiiie e eeeee e e e eeee e e eeeeeeeeeea s 82
Maquina no programa de temporizagdo do usuario LIG/DESL .........cccccccciiiiiiieiiiee e 83
Exemplo para LIG/DESL maquina no programa de temporizagao .........cccceeveueeeeeiieeeeaieeeeeene 84
Modos de operacdo na operaGan lOCAl ............ueiiiiiiiiiiiiie e 99
Mudanga da pressao nominal no programa de temporizagao do USUANO ..........cccceevrueeeennnnnnn. 99
Exemplo: Mudanga da pressao nominal nos pontos de Comutagao ..........ceevvvvvvvveveieiieeeeeeeeeenns 100
Vista geral do funcionamento em interligagao ...........ccoceviiiiiiiiiiiicii e 104
Parametros da monitorizagao quanto a falha de comunicagao ............ccccceeeiiiiiiiiieeee e, 108
Atribuigcao de pinos da interface de 9 pinos SUB-D no médulo Profibus ..........cccooccceeeieennee. 109
configurar a visao geral MASLEI/SIAVE ..........oociiiiiiiiii e 117

Exemplo de um programa de temporizagado para um grau de utilizagao uniforme ao longodo 130
o |-
Exemplo de um programa de temporizagdo para um grau de utilizagao uniforme ao longoda 130
7= 10 - o - RSP

Sinais de saida atribUidOS .........eoiiiie e 131
Configuragdes Para @ IOGICA ........covuuiiiriiiiei ettt e 135
Valores de medigdo analdgicos atribuidos ...........cceiiiiiiiiiiicii e 137
Determinar o valor do transdutor de PreSSE0 ..........cciiiiiiiiiiiiiiee e 144
Modos de operagao da valvula reguladora/bomba de agua ...........ccccoeeiiiiiiiniiie e 146
Checklist para colocar a maquina em funcionamento .............cccooiiiiiiiiiii e 147
Sequéncia da MENSAGEM T ...t 151
SeqUENCIa da MENSAGEIM 2 .....c.uiiiiiiitie ettt ettt se e e b e nne e e 151
Informacdes de Uma MENSAGEM .......cc.eiiiiiiiiie ittt 1562
Abreviaturas de MENSAGENS ........c...uiiiiiiie e 153
[aTe[Ter=Tox=To o [} g gleTe [l [N o] o= r-Tor= Lo TP PPPT PP 155
Abreviaturas dos MOAOS OPEraCIONEIS ..........uueieiieeiiiiiiiiiiia et e e e e e e e e e e eaaaes 155
Estado da caixa de VEIfICAGAO .......oiueiieiiie ettt a e 166
estado da caixa de VErIfICAGAOD ........ouiiiiiiiie et a e 171
DescCricao € ajuStes da OPGAO .....coiiuiiiiiiiiee et e e ea s 172
Descrigao e configuragdes da OPGAO ...c.eoiuuerieiiiiieeeiiiie e e et e et e e e e e e e e e e e e e e aneeeeeanees 175
DescCricao € ajuStes da OPGAO .....coiuiiiiiiiie ettt e e ea s 178
Mensagens de falha € Medidas ...........coceiiiiiiiiii s 183
Mensagens de aviso € MEdidas ............ooiiiiiiiiiiii e 202
MENSAGENS A SEIVIGO .....eoiiiiiiii ettt e e s e e s s e e s enee e e e eannee s 218
Mensagens do sistema € Medidas ... 224

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY >4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



KAESER
KOMPRESSOREN

1.1

Fig. 1

Tab. 1

N.°: 9_9451 05 USP

1 Instrugcées breves SIGMA CONTROL 2

1.1 Elementos de controle

Instrugoes breves SIGMA CONTROL 2

Elementos de controle

OMLOAD

Koy - on ph - Load

Run 18005h Load 17105h
Maintenance in:

0 N OO, WON-=-

Elementos de controle

pos. designagéo Fungéo
«Para cima» Mover o menu para cima. Aumentar o valor de um parametro.
«Para a esquerda» Ir para a esquerda.
Deslocar a posi¢ao do cursor para a esquerda.
«Para a direita» Ir para a direita.
Deslocar a posigao do cursor para a direita.
«Para baixo» Mover o menu para baixo.
Reduzir o valor de um parametro.
«Cancelar» Voltar ao menu anterior.
Sair do modo de alteragédo, sem gravar.
(6) | «Aceitar» Ir para o submenu selecionado.
Sair do modo de alteragéo e gravar.
«LIGAR» Ligar a maquina.
«DESL» Desligar a maquina.
RFID Leitor RFID para inicio de sessé@o do usuario com o RFID Equipment
Card.
(11) «Temporizagdo»  Ligar e desligar a temporizacdo.
«Controle remoto» Ligar e desligar o controle remoto.
«CARGA/ALIVIO» Comutagao entre os pontos operacionais CARGA e ALIVIO.
«Informagao» Visualizar a memoéria de mensagens.
«Confirmar» Confirmar mensagens de falha/alarme e de aviso.

Se permitido: repor a memoria de falha/alarmes (RESET).

Elementos de controle

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X
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KAESER 1 Instrugdes breves SIGMA CONTROL 2
(Lo {3'0 1.2 Elementos de indicagéo

1.2 Elementos de indicagao

7. 8bar
ON LOAD

- on i
18005h Load 17105 h
Maintenance in: 1995h

ww.kaeser.com

00-C3040

Fig. 2 Elementos de indicacdo

pos. designagéo Fungéo
LIGAR Com a maquina ligada o indicador fica verde.
9 | Visor Apresentagao grafica com 8 linhas e 30 carateres por linha.
Temporizacdo Quando a maquina é comandada pelo temporizador de comutacao fica
verde.
Controle remoto  Quando a maquina é comandada por um controle remoto, fica verde.
ALIVIO Quando a maquina trabalha no ponto operacional ALIVIO, fica verde. In-
termitente ao selecionar manualmente com a tecla
«FUNCIONAMENTO SOB CARGA/ALIVIO».
CARGA Quando a maquina trabalha no ponto operacional CARGA fica verde.
Controle para Fica verde assim que o controle fica com tensao.
tensdo
Aviso Intermitente a amarelo nas seguintes situagdes:
B manutengao necessaria
®  mensagem de aviso
Erro de Em caso de erro numa ligagdo de comunicagao, que nao deixa a maqui-
comunicagdo na desligar-se, fica vermelho.
falha/alarme Intermitente a vermelho, em caso duma falha/alarme da maquina.

Fica vermelho apos confirmagao.

Tab.2 Elementos de indicagéo

Manual de operagdo Comando
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1.3

Tab. 3

1.4

1 Instrugcées breves SIGMA CONTROL 2

1.3  Visédo geral do menu principal

Visao geral do menu principal

Acessar o menu principal com as teclas «para cimay / «para baixo» / «aceitar».

N.° do
menu

1
2

10

Vis&o geral do menu principal

Nome de menu

Status

Dados de
desempenho

Dados
operacionais

Manutengao
Configuragao
Reldgio do
compressor

Utilizador

Comunicacao

Teste da maquina

Componentes

Fungéo

Indicagdo de mensagens, informacgdes estatisticas e de estado

Indicagao de dados de medigao da maquina e dos seus componen-
tes (p. ex., motores)

Indicacao das horas de servico, dos ciclos de comutagao e dos da-
dos sobre energia

Indicacdo de dados de manutencdo da maquina e dos seus compo-
nentes

Configuragao dos parametros da maquina, do sistema de ar compri-
mido e dos acessorios

Configuragao da temporizagao

Inicio de sess&o de usuario e gestao de senha manual

Configuragao do interface de Ethernet, dos médulos COM e da liga-
¢ao ao sistema de controle

Verificagao da valvula de seguranga / do sensor de temperatura e
desligamento em caso de temperatura excessiva

Indicagao das configuragdes de modulos da maquina, como por ex.
na unidade de poténcia

Para a estrutura completa dos menus, consultar o capitulo 5.6.2

Visao geral das fungdes

Funcédo

N.° do
menu

Configurar contras- 'Menu

te

princi-
pal

Configurar a lumi-  Menu

nosidade

princi-
pal

Configurar o idioma Menu

princi-
pal

Configurar data/ 5.1.1
hora/fuso horario

Manual de operagdao Comando
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Passos Capitulo

Manter a tecla «Informagao» premida — «para cima» / 8.2.12
«para baixo»

Manter a tecla «Informagéo» premida — 8.2.12
«para a esquerdar/«para a direita»

«Aceitar» — «para cima» — «Aceitar» — «para cimay / 8.2.2
«para baixo»

<Configuragdo — Geral> 8.2.8
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1  Instrugbes breves SIGMA CONTROL 2

1.4

Funcéao

Inicio de sessdo de
usuario com o RFID
Equipment Card

Configurar os para-
metros de pressao

Configurar a
«temporizagao»

Ativar a tecla
«temporizagao»

Ativar a
«Temporizagao»

Ativar a «tecla»
Temporizagao

Ativar o
«controle remoto»

Configurar o modo
de regulagao

Configurar a inter-
rupgao do servigo

Apresentar os da-
dos operacionais

Configurar o inter-
valo de manuten-
cao

Verificar a valvula
de seguranca

Verificar a descone-
xao em caso de
temperatura exces-
siva

Mensagens de fa-
Iha/alarme

Mensagens de avi-
SO

N.° do
menu

522
5.1.2.1
513

524

51.2.2

9.1

1.1.1

1.1.1

Manual de operagdo Comando

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Visdo geral das fungdes

Passos

/
AN W
="

<Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Pressao
predefinida — pA/pB>

K%ESER

QE’ AR Equipment Card

B

07-C2466

<Reldgio do compressor — configurar o programa de tem-
porizagdo>

<Relogio do compressor — Tecla relogio — i7>

Ativar a tecla «Temporizagao» — Pressionar a tecla
«Temporizagao»

<Configuragdo — Arranque do compressor — Compressor
on — Tecla remolta — 7>

Ativar a tecla «controle remoto» — Pressionar a tecla
«controle remoto»

Selecionar <Configuragcdo — Modo de controle — Modo
local — Modo de controle >

<Configuragdo — Arranque do compressor — Compressor
off — Férias — Arranq/Fim/@>

<Dados operacionals — Horas de servigco/Ciclos de
comutacdo>

<Manutencdo — Selecionar/ajustar os componentes>

Para a sequéncia da verificagdo, consultar o capitulo:

Para a sequéncia da verificagdo, consultar o capitulo:

Uma mensagem de falha/alarme desliga a maquina. O
LED falha/alarme fica intermitente a vermelho. As mensa-
gens de falha/alarme estao identificadas com a letra F.
Exemplo:

<0002 S k 31.12.17 13:14:15 Motor do compressor T

> %t>

Se for necessario um trabalho de manutencgao ou se for
apresentado um aviso relativo a uma falha/alarme, o LED
amarelo Aviso fica intermitente. As mensagens de aviso
sao identificadas com a letra A.

Capitulo

8.2.4

8.4

8.5.1

8.5.1.3

8.5.14

8.2.13

8.2.13

8.6.1

8.5.2

9.8

9.9

9.10

9.1

10.2

10.3

N.°: 9_9451 05 USP
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1 Instrugcées breves SIGMA CONTROL 2

1.4  Visédo geral das fungbes

Fungao N.°do Passos

menu

Mensagens de fun- |1.1.1
cionamento

Mensagens de di- |1.1.1
agnostico

Mensagens do sis- |1.1.1
tema

Tab. 4 Visado geral das funcoes

®)

Configuracoes sao possiveis apos inicio de sessdo com o RFID Equipment Card e com nivel

de acesso 2.

Manual de operagdao Comando

As mensagens de funcionamento informam sobre o esta- 10.4
do operacional atual da maquina. As mensagens de fun-
cionamento estdo identificadas com a letra O.

Uma mensagem de diagnostico desliga a maquina. As 10.5
mensagens de diagnostico fornecem informagdes sobre o
estado do controle e dos modulos de entrada/saida liga-

dos e ajudam o KAESER SERVICE na localizagao de er-

ros. As mensagens de diagnostico sao identificadas com

a letra D.

Uma mensagem do sistema desliga a maquina. As men- 10.6
sagens do sistema sao identificadas com a letra Y.

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X
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2.1

2.2

2.2.1

2 Referente ao Manual de Servigo
2.1 Uso do manual

Referente ao Manual de Servico

Uso do manual

O manual de servigo contém informagdes importantes sobre todas as fases de vida util do
SIGMA CONTROL 2.

O manual de servico faz parte do produto.

> Guardar o manual de servigo durante toda a vida util do SIGMA CONTROL 2.

> Entregar o manual de servigo a todos os proprietarios ou usuarios subsequentes.
> Assegurar que toda e qualquer alteracao seja acrescentada ao manual de servigo.

Direitos autorais

Este manual de servigo possui direitos autorais. Em caso de duvidas relativas a sua utilizagéo e
reprodugao, favor consultar a KAESER. Estamos a disposi¢ao para ajudar na utilizagao adequada
das informacdes.

Software

O software utilizado para o SIGMA CONTROL 2 contém pacotes de software protegidos por direi-
tos autorais que estao licenciados como open source.

Esta incluida uma copia dessas licencas no SIGMA CONTROL 2.

Para visualizar as licengas, apontar o browser para a pasta "COPYING" no diretério de raiz do
SIGMA CONTROL 2.

URL:

http:// <Hostname>/COPYING

Em alternativa, pode-se encontrar as licengas nos seguintes enderegos:
http://www.gnu.org/licenses

http://code.google.com/p/curve25519-donna/

No periodo de trés anos apos ter recebido o SIGMA CONTROL 2, pode-se adquirir o codigo fonte
completo dos pacotes de software protegidos por direitos autorais enviando um pedido para o se-
guinte endereco:

K&E Elektrokonstruktion

KAESER KOMPRESSOREN SE

96450 Coburg, Postfach 2143

Deutschland

Esta oferta aplica-se a todas as pessoas que tém acesso a estas informacodes.

Manual de operagdo Comando
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2.5

2.5.1

Referente ao Manual de Servico

2.3

Aprovagdes

Aprovagoes

Este produto possui as seguintes aprovagoes:

m  Este aparelho foi testado e satisfaz os valores limite para um aparelho digital da Classe B em
conformidade com a Parte 15 das Regras da FCC. Estes valores limite devem garantir uma
protecdo adequada contra interferéncias nocivas em areas residenciais. Este aparelho gera,
utiliza e envia sinais de alta frequéncia e, em caso de instalagao incorreta e ndo observancia
das instrugdes do fabricante, pode dar origem a falhas das radiocomunicag¢des. No entanto,
nao é garantido que nao possam ocorrer falhas em determinadas situagoes. Se este aparelho
causar interferéncias nocivas na recepgao de radio ou televisdo, que podem ser determinadas
ao ligar e desligar o aparelho, o utilizador pode executar os seguintes passos para eliminar es-
sas falhas:

Alinhe a antena receptora novamente ou coloque-a numa outra posigao.
Aumente a distancia entre o aparelho e o receptor.
Ligue o aparelho numa tomada que néo se encontre no mesmo circuito que o receptor.

Entre em contato com o distribuidor ou um técnico de radio ou televisao para receber mais
ajuda.

m  Este aparelho esta em conformidade com a Parte 15 das Regras da FCC. O funcionamento &
admissivel sob as duas condigdes seguintes:

Este aparelho nao deve causar falhas, e

este aparelho deve suportar todos os sinais de falha recebidos, incluindo os sinais de falha
que podem causar falhas operacionais.

m  Este aparelho cumpre as disposi¢oes da licenga da Industry Canada com excegao das Regras
da RSS. O funcionamento é admissivel sob as duas condi¢des seguintes:

Este aparelho ndo deve causar falhas, e

este aparelho deve suportar todos os sinais de falha recebidos, incluindo os sinais de falha
que podem causar falhas operacionais.

Para assegurar o cumprimento continuo das Regras da FCC, ndo devem ser realizadas
quaisquer alteracdes que ndo tenham sido expressamente aprovadas pela autoridade res-
ponsavel pelo cumprimento das Regras (exemplo: se utilizar apenas cabos blindados ao li-
gar ao computador ou a aparelhos periféricos).

Atualizar o manual de operacao

Na nossa pagina de Internet http://www.kaeser.com/sc2manual é disponibilizada a versao atual
correspondente do manual de operacgao.

> Descarregue o manual de operagao pretendido a partir do nosso servidor e coloque-o a dispo-
sicao dos operadores.

Simbolos e identificacoes

> Respeitar os simbolos e as identificagbes utilizados no presente documento.

Adverténcias

As adverténcias alertam para perigos, que podem ter como consequéncia danos pessoais, quando
nao se respeitam as medidas indicadas.

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X 7
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Tab. 5

2.5.2

Tab. 6

2 Referente ao Manual de Servigo
2.5 Simbolos e identificagoes

As indicacdes de aviso estdo subdivididas em 3 niveis de perigo identificados pela respectiva ex-
pressao:
expressdo significado consequéncias da ndo observancia

PERIGO adverte de perigo iminente muito provavelmente ocorrem danos fisicos gra-
ves ou mortais

AVISO avisa sobre possivel perigo sdo possiveis danos fisicos graves ou mortais
CUIDADO informa sobre uma possivel situa-  sao possiveis danos fisicos ligeiros
¢ao de perigo

Niveis de perigo e o seu significado (danos fisicos)

As indicagdes de aviso que precedem os capitulos sdo aplicaveis ao respectivo capitulo e a todos
os seus subcapitulos.

Exemplo:

PERIGO

Aqui consta o tipo e a fonte do perigo iminente!

Aqui sdo indicadas as consequéncias possiveis do incumprimento da indicagao de aviso.
A palavra "PERIGO" significa que, muito possivelmente, ocorrerdo danos fisicos graves ou
mortais, se o aviso nao for respeitado.

> Aqui estdo descritas as medidas que o protegem do perigo.

As adverténcias, que se referem a um subcapitulo ou ao passo subsequente, estao integradas na
descrigao do procedimento e numeradas como um passo.

Exemplo:

1. AVISO!
Aqui consta o tipo e a fonte do perigo iminente!
Aqui sao indicadas as consequéncias possiveis do incumprimento da indicagao de aviso.
A palavra "AVISO" significa que existe a possibilidade de ocorréncia de danos fisicos graves
ou mortais, se a adverténcia nao for cumprida.

> Aqui estao descritas as medidas que o protegem do perigo.

2. Ler cuidadosamente as adverténcias e segui-las rigorosamente.

Avisos sobre danos materiais

Contrariamente as indicagdes de aviso, nos avisos sobre danos materiais ndo sao de esperar da-
nos fisicos.

Os avisos sobre danos materiais sao identificaveis pela respetiva expressao:
expressdo significado consequéncias da ndo observancia

AVISO informa sobre uma possivel situagao de perigo | podem ocorrer danos materiais

Niveis de perigo e o seu significado (danos materiais)

Exempilo:

Manual de operagdo Comando
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(O {3'M 2.5 Simbolos e identificagdes

AVISO
aqui consta o tipo e a fonte do perigo iminente!

Aqui sao indicadas as possiveis consequéncias do incumprimento do aviso.
> Aqui estdo descritas as medidas que o protegem contra danos materiais.

> Ler sempre cuidadosamente os avisos relativos a danos materiais e segui-los rigorosamente.

2.5.3 Outras indicagdes e simbolos

O significado de designagoes ¢é distinguido através de formatagdes diferentes. Consoante o tipo de
letra, nem todas as formatagbes sao possiveis.

Designacao Formatacgéo Exemplo

Ponto operacional | Letras maiusculas CARGA
Numero de posigéo (.. Abrir valvula
Indicagao ftalico LED L/G

Tecla oo » Tecla «LIG»
Ponto de menu <..> <Configuracdo>

Caminho de menu | <Ponfo de menu 1 - Ponto de <Configuragdo — Controlo da pressao>
menuZ2-—...>

Ativada A indicagao dos minutos fica intermitente:
00:00:00

Tab.7 Formatacdes

o Este simbolo identifica informagdes de especial importancia.

Il

Material  Aqui encontra dados sobre ferramentas especiais, suprimentos operacionais ou sobre pecas de
reposicao.
Requisito  Aqui encontra as condi¢des necessarias para a realizagao de uma atividade.
Nesta secgao, também sdo mencionadas condi¢gdes de seguranga relevantes, que ajudam a evitar
situagdes de perigo.

> Este simbolo identifica instru¢des operacionais que consistem numa unica operagao.
Nas instrugdes operacionais com varios passos, estes estdo numerados por ordem.

? As informagoes relacionadas com problemas potenciais estdo assinaladas com um ponto de
interrogagao.
o . . .
No texto de ajuda, é esclarecida a causa...

> ... e indicada uma solucao.

'g;} Este simbolo identifica informagdes importantes ou medidas de protegdo do ambiente.

Outras informagdées Aqui é chamada a atencao para outros temas relacionados.

Manual de operagdao Comando
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3.1

3.1.1

Tab. 8

Tab. 9

10

3 Dados Técnicos

3.1  Controle SIGMA CONTROL 2

Dados Técnicos

Controle SIGMA CONTROL 2

PC Industrial

= monitoramento interna da temperatura
B monitoramento interna contra subtenséao

®m  relégio de tempo real com bateria

— vida util da bateria: superior a 10 anos

— bateria substituivel

Interface do usuario com visor, CPU e interfaces

Interface do usuario

Caracteristica
material

largura [mm]
altura [mm]
profundidade [mm]
numero de teclas

numero de LED

grau de protegao do lado exterior da cabine de con-

trole

grau de protecéo do lado interior da cabine de con-

trole
tensao [V DC]
corrente [A]

fonte de tensao

Interface do usuario

Visor

Caracteristica

visor grafico [px]

largura [mm]

altura [mm]

numero maximo de linhas/caracteres
cores

iluminagao

pX £ pixéis

dados do visor

Manual de operagdo Comando
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Valor
plastico
190
130
45
13
9
IP 54

IP 20

24
0,3

modulo de entrada/saida

Valor
255 x 128
82
41
8/30
preto/branco com escalas de cinzento

LED retro iluminado
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Fig. 3

Tab. 10

Tab. 11

3.1 Controle SIGMA CONTROL 2

interfaces MCS

identificagéo interface

X1 Ethernet 10/100 Base T
X2 10-Bus

X3 RS485-FC (interface USS)
X4 madulo Com,

02-C3034

ligagéo
plugue RJ 45
pino SUB-D de 9 polos
plugue SUB-D de 9 polos

maodulo opcional para:

slot para médulo de comunicagao PROFIBUS, PROFINET, Modbus

X5 SD-Card, slot de cartao SD

X6 FE

RTU, Modbus TCP, DeviceNet,
EtherNet/IP

cartdao SD/SDHC

com fungao terra (FE)

as posigdes dos interfaces X1-X6 estao identificadas no verso do controle

interfaces MCS

Identificar com RFID Equipment Card

Caracteristica

hardware no controle SIGMA CONTROL 2
hardware (externo)

reconhecimento na zona proxima [m]

frequéncia [MHz]

poténcia de transmissdo maxima irradiada a 10 m
de distancia [dB (MA / m)]

RFID

Manual de operagdao Comando
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Valor
leitor RFID
RFID Equipment Card
no max. 0,05
13,56
11
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3.1.2

Tab. 12

Tab. 13

3 Dados Técnicos

3.1  Controle SIGMA CONTROL 2

O leitor/gravador RFID transmite a 13,56 MHz e pode ser utilizado em todos os Estados-

-Membros da UE.

Moddulos de entrada/saida

Existem 3 tipos diferentes de modulos de entrada/saida, com muitas entradas e saidas diferentes.
O numero existente de médulos de entrada/saida depende do tipo de maquina e das opgdes dis-

poniveis.

Consulte o tipo de modulos de entrada/saida que estao instalados no esquema elétrico da maqui-

na.

Cada modulo de entrada/saida dispde de:

= monitoramento interna da temperatura

B monitoramento interna contra subtensao

m | ED para indicagao do estado operacional

IOM 1
entrada/saida

entrada digital (DI), 24 V CC

entrada analdgica de corrente (All), 0-20 mA
entrada analogica de resisténcia (AIR), PT100
saida digital de rele (DOR), 250 V CA, 8 A
saida digital de transistor (DOT), 24 V CC, 0,5 A

saida analogica de corrente (AOI), 0-20 mA

SC2I0M-1

IOM 2

entrada/saida

entrada digital (DI), 24 V CC

entrada analogica de corrente (All), 0-20 mA
entrada analégica de resisténcia (AIR), PT100
saida digital de rele (DOR), 250 V CA, 8 A
saida digital de transistor (DOT), 24 V CC, 0,5 A

saida analogica de corrente (AOI), 0-20 mA

SC2I0M-2

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

modulo de entrada/saida 1

interno; na
cabine de
controle

disponivel
dos dois la-

externo; no
interior do

dos, em para- compressor

lelo

10
1
1

w NN

modulo de entrada/saida 2

interno; na
cabine de
controle

disponivel
dos dois la-

externo; no
interior do

dos, em para- compressor

lelo

1
3
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Tab. 14

3.1.2.1

Tab. 15

3.1.2.2

Tab. 16

3.1.23

Tab. 17

N.°: 9_9451 05 USP

3 Dados Técnicos

3.1  Controle SIGMA CONTROL 2

IOM 3

entrada/saida

entrada digital (DI), 24 V CC

entrada analdgica de corrente (All), 0-20 mA
entrada analogica de resisténcia (AIR), PT100
saida digital de rele (DOR), 250 V CA, 8 A
saida digital de transistor (DOT), 24 V CC, 0,5 A

saida analdgica de corrente (AOI), 0-20 mA

SC2I0M-3

Dados das ligagGes elétricas

modulo de entrada/saida 3

interno; na disponivel externo; no
cabine de dos dois la- interior do
controle  dos, em para- compressor
lelo
6 - 2
- 1 3
- 3 8
8 _ _
- 1 1

A fonte de alimentacao de tensao realiza-se atraveés da(s) fonte(s) de alimentagdao da maquina.

Caracteristica
tensao estimada (estabilizada) [V CC]

consumo de corren-
te SIGMA CONTROL 2 com IOM 1 [A]

consumo de corrente do IOM 2 [A]
consumo de corrente do IOM 3 [A]

IOM £ médulo de entrada/saida

Dados das ligagoes elétricas

Comprimento maximo dos cabos

entrada/saida

entrada analogica de corrente (All),
entrada analogica de resisténcia (AIR)
saida analogica de corrente (AOI)

entrada digital (DI),
saida digital de rele (DOR)

saida digital de transistor (DOT)

comprimento dos cabos

Grau de protegdo dos mdadulos de entrada/saida

Caracteristica
grau de protecdo na maquina

grau de protecao na cabine de controle

Grau de protegao do IOM

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Valor
24
2.4

2,5
1,6

comprimento do cabo [m]
<30

< 100

< 30

Valor
IP 54
IP 20
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3.1.24

Tab. 18

3.1.3

Tab. 19

Tab. 20

3.1  Controle SIGMA CONTROL 2

Dimensao dos modulos de entrada/saida

Caracteristica
largura [mm]
altura [mm]

profundidade [mm]

dimensodes do IOM

Sensores
Transdutor de pressao

Caracteristica
sinal de saida [mA]
ligagao

transdutor de pressao

Termometro de resisténcia

Caracteristica

resisténcia de medigao (de acordo com
a DIN IEC 751)

ligagao

termémetro de resisténcia

Manual de operagdo Comando
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Valor
125
250

44

Valor
0/4-20

dois condutores

Valor
PT100

dois condutores
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4.1

4.2

4.3

4.1 Avisos fundamentais

Seguranca e Responsabilidade

Avisos fundamentais

O SIGMA CONTROL 2 possui a mais avangada tecnologia e cumpre com os regulamentos de se-
guranga reconhecidas.

Sao aplicaveis as regras de seguranga da maquina em que o SIGMA CONTROL 2 esta instalado.

Uso correto

O SIGMA CONTROL 2 destina-se exclusivamente a ser usado para o controle de maquinas em
que o SIGMA CONTROL 2 tenha sido instalado na fabrica. Qualquer outro uso sera considerado
improprio. O fabricante ndo assumira qualquer responsabilidade pelos danos resultantes de um
uso improprio. Eles serao de responsabilidade exclusiva do operador.

> Observar as indicagdes deste manual de operagao e do manual de servigo da maquina.

> Utilizar a maquina unicamente dentro dos limites de poténcia e de acordo com as condicdes
de ambiente admissiveis.

Uso impréprio

O uso indevido pode causar danos materiais e/ou a danos fisicos (graves).
> Usar sempre o SIGMA CONTROL 2 de modo correto.

> Nao usar o SIGMA CONTROL 2 para o controle de outras maquinas ou produtos para os
quais o SIGMA CONTROL 2 nao tenha sido concebido.

Manual de operagdao Comando
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5.1

5.1  Visdo geral do controle

Design e Funcionamento da Maquina

Visao geral do controle

O SIGMA CONTROL 2 controle, regula, monitoriza e protege a maquina.

Com o controle, é possivel visualizar e configurar todos os paradmetros para o funcionamento dos
compressores de parafuso KAESER. Alguns parametros estao protegidos por niveis de acesso,
que variam consoante o usuario.

Componentes

O SIGMA CONTROL 2 tem os seguintes componentes:
= Main Control System (MCS):
— PC industrial
— Software para comandar, regular e monitorizar a maquina, para visualizar e alterar as con-
figuragbes e para a comunicagao.
— Interface do usuario com visor retro iluminado, teclas, LED e interfaces.
— Radio Frequency Idenfication (RFID):
Identificar com o RFID Equipment Card
— Slot para a interface do cliente; médulo de comunicagao opcional
— SD-Card-Slot para cartées SD/SDHC:
Executar manualmente as atualizagOes através de cartdo SD, ler ou gravar dados de pro-
cessamento
®  Input-Output-Module (IOM):
No SIGMA CONTROL 2 (preparado para ligagao ao sistema de controle): médulos com entra-
das e saidas digitais e analdgicas com fonte de alimentagéo de tensdo auténoma.

1
7
3
7\W
[v
8 04-S1112
Fig. 4 Estrutura do sistema MCS com IOM
cabine da maquina (6) entradas/saidas no interior do armério de
armario de distribuicao distribuicao
SIGMA CONTROL 2 (preparado para liga- entradas/saidas no interior do compressor
¢éo ao sistema de controle) entradas/saidas para sensores externos
médulo de entrada/saida (IOM) (99 compressor
bus 1/0

Manual de operagdo Comando
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Funcédo

A fung¢ao de controle e de regulagéo permite:

®  mudanga automatica da maquina do modo SOB CARGA para o modo ALIVIO ou PRONTA
PARA A PARTIDA.

m  Utilizagao ideal do motor, adaptada ao consumo efetivo de ar comprimido do usuario
®  Reiniciagao automatica da maquina ap6s uma falha de corrente (pode ser desativado)

A funcdo de monitorizagao permite:

®  Monitorizagdo de componentes relevantes para a manutencéo, através de contadores de ho-
ras de manutencgao

m  Apresentacao de indicagbes de aviso/manutencdo sobre manutencdes pendentes no visor
do SIGMA CONTROL 2

A fungao de protegdo permite:
®  Desligamento automatico da maquina em caso de avarias, que podem resultar em danos na
maquina, por ex., corrente excessiva, pressao ou temperatura excessiva

5.2 Painel de controle

5.21 Elementos de controle

OM LOAD

Koy - on oA - Load
Run 18005h Load  17105h
Maintenance in: 1995h

o N OO WN =

00-C3039

Fig. 5 Elementos de controle

pos. designagao fungao
«Para cima» Mover o menu para cima. Aumentar o valor de um parametro.

«Para a esquerda» Ir para a esquerda.
Deslocar a posi¢ao do cursor para a esquerda.

«Para a direita» Ir para a direita.
Deslocar a posi¢ao do cursor para a direita.

2 n&o se aplica a SXC

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X 17
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pos. designagao fungdo
«Para baixo» Mover o menu para baixo.
Reduzir o valor de um parametro.
«Cancelar» Voltar ao menu anterior.
Sair do modo de alteragdo, sem gravar.
(6) | «Aceitar» Ir para o submenu selecionado.
Sair do modo de alteragao e gravar.
«LIGAR» Ligar a maquina.
«DESL» Desligar a maquina.
(10) RFID Leitor RFID para inicio de sess&o do usuario com o RFID Equipment
Card.
«Temporizagado»  Ligar e desligar a temporizagao.
«controle remoto»  Ligar e desligar o controle remoto.
«CARGA/ALIVIO» Comutagao entre os pontos operacionais CARGA e ALIVIO 12
«Informacgao» Visualizar a memoéria de mensagens.
«Confirmar» Confirmar mensagens de falha/alarme e de aviso.

Se permitido: repor a memodria de falhas (RESET).

2 ndo se aplica a SXC

Tab. 21 Elementos de controle

5.2.2 Elementos de indicagao

7.8bar

OM LOAD

ph - Load

18005h Load 17105h
Maintenance in: 1995h

ww.kaeser.com

g
&
Q
8
Fig. 6 Elementos de indicagdo

pos. designagao fungdo

LIGAR Com a maquina ligada o indicador fica verde.

9 Visor Apresentagao grafica com 8 linhas e 30 carateres por linha.

Temporizagdo Quando a maquina é comandada pelo temporizador de comutacgao, fica

verde.

2 ndo se aplica a SXC

Manual de operagdo Comando
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Design e Funcionamento da Maquina

pos. designacéo
conftrole remoto
ALIVIO

CARGA

Comando com
tensdo

Aviso

Erro de
comunicagdao

Avaria

2 ndo se aplica a SXC

Tab. 22 Elementos de indicagao

5.2.3 Leitor RFID

fungéo
Quando a maquina é comandada por um controle remoto, fica verde.

Quando a maquina trabalha no ponto operacional ALIVIO, fica verde.

Intermitente ao selecionar manualmente com a tecla « CARGA/ALIVIO»
12)

Quando a maquina trabalha no ponto operacional CARGA, fica verde.

Fica verde assim que o comando fica com tenséo.

Luz amarela intermitente nas seguintes situagdes:
B manutencao necessaria
B mensagem de aviso

Em caso de erro numa ligagdo de comunicagao, que nao deixa a ma-
quina desligar-se, fica vermelho.

Luz vermelha intermitente, no caso duma avaria da maquina.
Fica vermelho apés confirmagao.

RFID é a abreviatura de "Radio Frequency ldentification" e permite identificar pessoas e objetos.
Assim que se coloca um transponder adequado a frente do leitor RFID, a comunicagao entre o
transponder e o SIGMA CONTROL 2 ocorre de forma automatica.

O RFID Equipment Card é um transponder adequado. Sao fornecidas 2 unidades com a maquina.

Utilizagao tipica:

®  0s usuarios fazem login na maquina
(a senha néo tem de ser introduzida manualmente)

[—Jo

co.

Os RFID Equipment Cards encontram-se cuidadosamente embalados num estojo de plasti-

O estojo de plastico é colocado na cabine de controle, no parte de tras do comando.

24~ |
/ 04-81102
Fig. 7 Leitor RFID
Manual de operagdao Comando
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KA
KOMPRESSOREN

20

ESER 5 Design e Funcionamento da Maquina

Tab. 23

5.3

5.3.1

5.3 Visor

Posicionamento Designacdo Func¢ao

24 RFID Leitor RFID para comunicagdo com um RFID Equipment Card ou
RFID Key.

Leitor RFID

Visor

No visor é possivel consultar informacgdes e controlar os dados introduzidos. O visor é constituido
por 8 linhas com 30 caracteres cada.

Durante o funcionamento, € possivel ver a indicacdo de funcionamento.

Ao pressionar a tecla «Aceitar» ou uma das teclas de seta, acesse imediatamente ao menu princi-

pal. Aqui configura o idioma que devem aparecer nos textos do visor ou acesse aos varios subme-
nus.

Indicagao de funcionamento

p100 7.2bar | # cabecalho

T100 51°C I automatico Modo de operagao do sistema
T4 31°C ! Tecla - off - pA Estado do sistema
08:15:37 ! Funcion/o 143 h Horas de servigo com motor em funcionamento

| Carga 135 h Horas de servigo com CARGA

! Manutencg&o 2490 h Horas de servigo até a proxima tarefa de manuten-
¢ao
Cabegalho

O cabecalho é a linha superior do visor. E sempre destacada.
No cabegalho sao exibidas informagdes e valores importantes.

Conforme o tipo de maquina, os dados exibidos variam:

tipo cabegalho a esquerda cabecalho no centro  cabegalho a direita
SIGMA pressao de trabalho hora temperatura final de com-
CONTROL 2 pressao

FLUID

SIGMA Ponto de medicao do indi- Pressdo na saidade Modo de operacéao atual
CONTROL 2 cador de pressao ar comprimido p100

DRY

SIGMA pressao de trabalho hora temperatura final de com-
CONTROL 2 pressao

VAC

SIGMA pressao na entrada do ar temperatura na saida pressao na saida do ar
CONTROL 2 comprimido p1 do ar comprimido T2  comprimido p4
BOOSTER

Manual de operagdo Comando
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Tab. 24

5.3.2

5.3 Visor

tipo cabegalho a esquerda cabegalho no centro  cabegalho a direita
SIGMA pressao de trabalho - hora

CONTROL 2

PISTON

Dados no cabecgalho conforme o tipo de maquina

Linhas 3 e 5: estado operacional

Consoante a configuragao, € apresentado o atual estado da maquina ou um texto de menu, na
linha 3.
Na 5.2 linha do visor s&o apresentados os seguintes parametros com os valores atuais:

®m  controle remoto sim/ndo
®m  temporizagao sim/nao
®  controle da pressao

Linhas 7 e 8: estado da maquina

Nas 7.2 e 8.2 linhas, sdo apresentados os seguintes parametros, com os valores atuais:
®m  periodo de tempo em que a maquina esteve ligada

®m  periodo de tempo que a maquina esteve em modo SOB CARGA

®  tempo que resta a maquina até a proxima manutengao

Menu principal

p100 7.2bar | # cabecalho
Menu principal
________________ Portugués--——------------ idioma atual

nha ativa
»2 Dados de desempenho submenu
»3 Dados operacionais submenu
»4 Manutengao submenu
»5 Configuragéo submenu

Representagéo

O menu principal € o nivel mais elevado de menu. A partir do menu principal, € possivel acessar a
cada um dos submenus.

Quando se acessa a um menu com mais de 6 linhas, surge de imediato uma barra de desloca-
mento do lado direito do visor. Esta representa a proporgédo de menu que se encontra visivel no
visor. Uma barra de deslocamento curta indica, por exemplo, que o menu acedido é muito longo,
sendo possivel apresentar apenas uma pequena parte do mesmo.

O exemplo em cima mostra o aspecto que o menu principal pode ter (a barra de deslocamento
nao esta ilustrada).

Numeragéo

Todos os menus estdo numerados.

Manual de operagdao Comando
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Tab. 25

5.3.4

22

5 Design e Funcionamento da Maquina
5.3  Visor

Visto que o acesso a determinados menus depende de uma permissao, ou que muitos menus
aparecem/desaparecem em fungao de determinadas configuragdes ou opgdes, nem sempre sao
apresentados todos os menus.

Na estrutura do menu, pode identificar os menus subordinados, pela numeracgao precedente. A es-
trutura do menu encontra-se no capitulo 5.6.2.

Linha ativa

A linha ativa € sempre destacada. Mas contrariamente ao cabegalho, que também € destacado,
pode ser selecionada.

Para abrir um menu na linha ativa, Pressionar a tecla «Aceitar». De seguida, abre-se o0 menu sele-
cionado.
Pode alterar os parametros no modo configuragao.

Definir parametros

Para definir um parametro da linha ativa do menu selecionado, é sempre necessario mudar
para o modo configuragao.

Configurar parametros

Pressionar a tecla «Aceitar». O valor do parametro fica intermitente e pode ser alterado.
A tecla «Aceitar» s6 produz efeito na linha ativa.

Em determinadas linhas, € possivel configurar mais do que um parametro.
Nestes casos, o par@metro tem de ser previamente selecionado com a tecla «Esquerda» ou com a
tecla «Direitay.

Repor os paréametros atuais

Para repor os parametros atuais a zero, ative a caixa de verificagdo Resef na linha ativa do visor.

Para tal, Pressionar primeiro a tecla «Aceitar», para mudar para o modo configuragao: a caixa de
verificagao Reset esta intermitente.

De seguida, Pressionar a tecla «Para cima». A caixa de verificagdo € ativada e fica intermitente.
Para aplicar as configuragdes, pressione a tecla «Aceitar».

A intermiténcia da indicagao para e os parametros sao repostos. A caixa de verificagdo Reset esta
novamente desativada.

caixa de verificagdo Resef estado
ativada
O desativada

estado da caixa de verificacdo Reset

Ativar teclas com a caixa de verificagao

Determinadas teclas do controle SIGMA CONTROL 2 estao bloqueadas de série. Para as desblo-
quear, ativar a respetiva caixa de verificagdo na linha ativa do visor.

Manual de operagdo Comando
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Para tal, pressionar primeiro a tecla «Aceitar», para mudar para o0 modo configuragéo: A caixa de
verificagao fica intermitente.

De seguida, Pressionar a tecla «Para cima». A caixa de verificagdo ¢ ativada e fica intermitente.
Para aplicar as configuragoes, pressione novamente a tecla «Aceitar».

A intermiténcia da indicagdo para e a tecla é ativada.

Para desativar a tecla, proceder da mesma forma.

caixa de verificagido estado
ativada
O desativada

Tab. 26 estado da caixa de verificagao

5.4 Controle do acesso

O acesso ao controle é controlado pelo nome de usuario em conjunto com uma senha.

O inicio de sessao é feito, de série, com um RFID Equipment Card. Em alternativa, pode introduzir
o0 nome de usuario e a senha manualmente.

Ao ligar o controle, o nivel de autorizagao mais baixo é ativado (nivel de acesso 0).

Existe outro nivel de acesso disponivel: nivel de acesso 2.
No nivel de acesso 2 pode visualizar e configurar outros parametros.

Se néo for premida qualquer tecla durante 10 minutos, o nivel de autorizagao é automaticamente
reposto para o nivel de acesso 0.

Guardar os RFID Equipment Cards em um local seguro

Todos os clientes recebem 2 RFID Equipment Cards para cada maquina.

Estes encontram-se num estojo de plastico.

O estojo de plastico esta afixado na parte de tras do controle no armario de distribuicéo.

Caso perca os dois RFID Equipment Cards, s6 pode registrar um novo RFID Equipment Card com
a introdugéao do nome de usuario e palavra-passe. Caso ja nao tenha conhecimento do nome de
usuario e da senha, pode, registrar um novo RFID Equipment Card através do parceiro de assis-
téncia autorizado, mas acarreta custos.

5.5 KAESER CONNECT

O browser instalado no dispositivo de Internet permite acessar a visualizagao do comando. Desta
forma, é possivel verificar remotamente, por ex., a rentabilidade e a eficiéncia energética da ma-
quina. Para tal, € necessario criar uma senha uma unica vez (consultar o capitulo 8.2.5). O
KAESER CONNECT dispensa assim software adicional. O idioma de visualizagao do KAESER
CONNECT pode ser configurado, independentemente do idioma do SIGMA CONTROL 2.

Manual de operagdao Comando
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reYI33:3 SIGMA CONTROL 2 ler => escrever Logout Contato/Service
i
Selecione a lingua: Portuguese |\/

Situagado do sistema
Gréaficos
Mensagens

I/O painel

Gerenciamento do
usuario

Configuragdes
Backup
Registro de data

L]
s
— ®

PN:
SN:
EN:
MCS PN:
MCS SN:
MCS SW:

07-C2471

Fig. 8 KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2

Fungdes do KAESER CONNECT:
elemento de controle significado

ler => gravar

gravar => ler
logout

Contacto/Assisténcia
técnica

Selecione o idioma:
Status do sistema

Graficos

Mensagens

I/O-visualizagéao

Gestao de
utilizadores

mudar do modo de leitura para o modo de escrita
para criar usuarios e confirmar mensagens

mudar do modo de escrita para o modo de leitura
terminar a sessao do usuario

apresentar as informagdes de contato do KAESER Global Service Support

configurar o idioma do visor do KAESER CONNECT
representacao dos menus no visor local
®  Pressdes e temperaturas sao apresentadas em diferentes graficos

" Grafico com a evolugdo do estado da maquina (PARADA, ALIVIO 12,
SOB CARGA) e da velocidade ao longo da linha temporal

®  Mensagens atuais
®m  Histérico de mensagens
Atribuicao dos médulos de entrada/saida

®  Criar e ativar novas contas de usuario
®  Alterar ou desativar contas de usuario existentes
m  Alterar palavras-passe

2 ndo se aplica a SXC
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Outras informacgoes

5.6
5.6.1

N.°: 9_9451 05 USP

5 Design e Funcionamento da Maquina
5.6  Visdo geral dos menus

elemento de controle significado

Configuragdes ®  Formato de indica¢édo da unidade
®  Formato de indicagao da data
®  Formato de indicagao da hora

Backup Guardar os dados do SIGMA CONTROL 2 no PC através do KAESER
CONNECT

2 ndo se aplica a SXC

Fungbes do KAESER CONNECT

Para acessar, registrar e outros procedimentos relativos ao KAESER CONNECT, consultar o capi-
tulo 8.3.

Visao geral dos menus

Indicacdo de funcionamento
Assim que a maquina é ligada, em primeiro lugar, sdo apresentadas no visor do controle informa-
¢Oes sobre o software (exemplo):
Compressor Tipo de maquina
Numero de material e nUmero de série da maquina

PN: SN:
EN: Numero do equipamento da maquina

SIGMA CONTROL2- MCS MCS: Main Control System
PN: y.yyyyyy SN: X.XX.XX Numero de material e niUmero de série do controle
Software: ABC_V.V.V Numero da versao do software

Em seguida, o software é carregado e € apresentada no visor a indicagao de funcionamento atual
(exemplo):

p100 7.2bar | # Cabecalho
T100 51°C I'automatico Modo operacional do sistema
T4 31°C ! Tecla - off - pA Estado do sistema
08:15:37 ! Funcion/o 143h Horas de servigo com o motor em funcionamento
| Carga 135h Horas de servico com CARGA
! Manutencéo 2490h Horas de servigo até a proxima tarefa de manuten-
céo

Sao apresentados os seguintes parametros:

m  Estado operacional da maquina

®  Numero de horas de servico.

= Numero de horas em que a maquina esteve no ponto operacional SOB CARGA.
m  Restante utilizacdo da maquina até a proxima manutencao.

Manual de operagdao Comando
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5.6.2

[—Jo

5 Design e Funcionamento da Maquina
5.6  Visdo geral dos menus

O menu operacional informa, durante o funcionamento da maquina, sobre os parametros mais im-
portantes.

Estrutura do menu

Ao pressionar a tecla «Aceitar» ou uma das «teclas de seta», acessa imediatamente ao menu
principal.

No menu principal, pode:

®m  gcessar as informagdes apresentadas

m  efetuar configuragdes especificas do cliente

Os menus apresentados referem-se ao nivel de acesso 2.

Dependendo do software SIGMA CONTROL 2, tipo de maquina e opcionais disponiveis, so-
mente os menus disponiveis para a maquina sao exibidos.

Menu principal

Navegacao Fungéo / submenu
1 Status ®  Mensagens
m  Estatisticas
m  Regulagao de pressao atual
= Modo de funciona/o atual
= Status DIDO

Para obter detalhes sobre o menu Stafus, con-
sulte a tabela 29.
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Navegacao Funcéo / submenu
2 Dados de desempenho = Maquina
— Presséao
— Temperatura
— PDP
— Vibragao

— Memoéoria de valor extrem.

®  Motor do compressor

Velocidade
Binario
energia

Uzk
Temperatura

®  RD blower do motor

Velocidade
Binario
energia

Uzk
Temperatura

®  RD motor de cilindro

Velocidade
Binario
energia
Uzk

®m  Valores analdgicos
= SIGMA CONTROL 2

MCS

IOM Nr.1
IOM Nr.2
IOM Nr.3
IOM Nr.4
IOM Nr.5

m  Curvas
— p100(t) T100(t)
—  T4(t) T100(t)
— pN(t) n710(t)
—  T10(t) T14(t)
—  pl4(t) T14(t)

Manual de operagdao Comando
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28

Navegacgao

3 Dados operacionais

4 Manutencao

5 Configuragao

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Fungdo / submenu

®  Horas de servigo

Compressor

Em carga

Motor

Bloco do compressor
SIGMA CONTROL 2

m  Ciclos de comutagao

Valvula de admisséo
Valvula de retencao
Contator rede

®  Contador kWh

Filtro de oleo

Trocar o 6leo

Filtro de ar

Inspecgao das valvulas
Inspecgao do acoplamento
Trocar acoplamento
Motor do compressor
Lubrificagcao de rolamentos
Troca de rolamentos
Ventilador principal

Lubrificagcao de rolamentos
Troca de rolamentos
Ventilador T100

Troca de rolamentos

RD blower do motor
Lubrificagao de rolamentos
Troca de rolamentos

RD motor de cilindro
Trocar o 6leo
Equipamento elétrico
Manutencao anual

Para obter detalhes sobre o menu
Configuragéo, consulte a tabela 30.

N.°: 9_9451 05 USP



KAESER [
KOMPRESSOREN

N.°: 9_9451 05 USP

Design e Funcionamento da Maquina

5.6  Visdo geral dos menus

Navegacao
6 Reldgio do compressor

7 Utilizador

8 Comunicacgao

Manual de operagdao Comando
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Funcio / submenu
Tecla relogio

Reset

Ponto de comutagao 01
Ponto de comutagao 02
Ponto de comutacao 03
Ponto de comutagao 04
Ponto de comutacao 05
Ponto de comutagao 06
Ponto de comutacao 07
Ponto de comutagao 08
Ponto de comutacao 09
ponto de comutagao 10
Nome

Password

atual nivel de acesso:

m  Ethernet/ SIGMA NETWORK
®  Com-Module

Tecla remota
Para obter detalhes sobre o menu

Comunicagé&o, consulte a tabela 32.
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5.6.2.1

30

Design e Funcionamento da Maquina

5.6  Visdo geral dos menus

Navegacgao

9 Teste da maquina

10 Componentes

Estrutura do menu do menu principal

Menu Status

Navegagéo

1.1 Mensagens

Fungdo / submenu

Modo de funciona/o da maquina

Teste p5 > pRV #
Valvula de seguranga do bloco do compres-
sor do 2.° estagio

Teste T2 $sempre
Temperatura de saida do ar comprimido de-
pois do bloco de compressor do 1.° estagio

Teste T31 # funciona/o

Temperatura de saida do ar comprimido de-
pois do bloco de compressor do 1.° estagio

e arrefecimento por trocador de calor do 1.°
estagio

Teste T4 $sempre

Temperatura de saida do ar comprimido de-
pois do bloco de compressor do 2.° estagio

Test T51 4 sempre

Temperatura de saida do ar comprimido de-
pois do bloco de compressor do 2.° estagio

e arrefecimento por trocador de calor do 2.°
estagio

Teste T85 4¢sempre

Temperatura do ar na saida de ar comprimi-
do do secador RD

Teste T86 $sempre
trocador de calor apdés RD: temperatura do
ar na saida de ar comprimido

Sistema de ar comprimido
Sistema de agua
Maquina

Para obter detalhes sobre o menu
Componentes, consulte a tabela 33.

Fungéo / submenu

Mensagens atuais

Historico de mensagens
— Mensag. do compressor
— Mensag. de diagnéstico
— Mensagens do sistema

Relatédrio status

atual Falhas
atual Avisos

) unidade de poténcia com variador de frequéncia

Manual de operagdo Comando
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Navegacéo Funcio / submenu

1.2 Estatisticas Carga total
arranque motor total
/d (arranques do motor por dia)
/h (arranques do motor por hora)

T! (ndmero total de arranques do motor abaixo
da temperatura minima)

Ultimo funciona/o sob carga
Ultimo funciona/o modo vazio
Ultimo motor off

1.3 Regulagéo de pressao atual Pressao alivio
SP/SD
Presséo atual
Variador de frequéncia "
Pres.de ajuste "
Presséo atual "

1.4 Modo de funciona/o atual Compressor on
Comando carga
Modo de control
Tempo de vazio
Confirmagéao

1.5 Status DIDO Primeiro modulo de entrada/saida
Indicagéo DI/DO
Segundo modulo de entrada/saida
Indicagéo DI/DO
Terceiro modulo de entrada/saida
Indicagéo DI/DO
Quarto modulo de entrada/saida
Indicagéo DI/DO

" unidade de poténcia com variador de frequéncia

Tab. 29 Menu Sfatus
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5.6.2.2 Menu Configuragdo

Navegacao Fungao / submenu
5.1 Maquina = Geral
— INFORMACAO DO SISTEMA
— SC2MCS
— Compressor
— /0 Médulos
— Informacgao FC
— Modelo da maquina

Data/hora
Fuso horério

m  Servidor de tempo
— ativo
— Enderecgo IP

Formato de data
Formato hora

Unidade de pressao
Unidade de temperatura
lluminagao do visor

= Arranque do compressor
— Compressor on
— Compressor off
— Ligar motor

®  Confirmagéo
Operacao remota

Tecla remota
CR conf.

Manual de operagdo Comando
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Navegacéo Funcio / submenu
5.2 Sistema de ar comprimido ®m  Pressao predefinida

Valvula de seguranga
Aumento de pressao
Pressao nominal
Pressao nominal da rede
Pressao da rede baixa
Pressao arranque min.

m  Comando de carga

Modo local
Operagao remota

m  Relég pA/pB
— Pontos de comutagao 1-10

Ciclo pA/pB
CR pA/pB
DO pA/pB
Carga CR
loc.-cargaCR
Tecla remota

®  Pressao atual da rede

p100

All

Modo de controle
Modo local

= DUAL
— Tempo de vazio
= QUADRO
— Tempo min.func.
— Tempo paragem

Periodo min. de vazio
pressdo ambiente

Modo func/o p3a/valor fixo
pAmb

Manual de operagdao Comando
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Navegacao Fungdo / submenu
5.3 Acessorios ®  |/O Periferia
— DO Fungodes

— Mensagens externas

— Valores analégicos
®m  Contato/ relégio

— DOR ativar/desativar

— Reset

— Pontos de comutagao 1-10
®  Temporizador

— on

— off

— DOR ativar/desativar
m  Copia de seguranga

— Idioma

— Backup dos dados

Tab. 30 Menu Configuragdo

Menu //O Periferia

Navegacao Fungédo / submenu

5.3.1.1 DO Funcgoes Comando on
Compressor on
Motor ligado

Vazio
Em carga

Avaria geral
Avisos / grupo

Operacgao remota
Relogio ativo

PARAGEM DE EMERGENCIA
5.3.1.2 Mensagens externas ®  Mensagem externa 1

®  Mensagem externa 2

®  Mensagem externa 3

®  Mensagem externa 4

®  Mensagem externa 5

®  Mensagem externa 6

5.3.1.3 Valores analdgicos = AnMod
Al
= AO

Tab. 31  Menu /O Periferia
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5.6  Visdo geral dos menus

Menu Comunicagdo

Navegacéo
8.1 Ethernet/ SIGMA NETWORK

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Funcédo / submenu

m  Configuragao IP

Endereco IP
Masc. subnet
Gateway
Servidor DNS 1
Servidor DNS 2
reiniciar a rede
®m  |igacdes
— SC2
— Status
— Modo
— Port
— Parceiro de comunicagao
— Erro de comunicagéao
— SAM4.0
— Status
— SAM4.0
— Endereco IP
— Port
— Erro de comunicagéao

Reiniciar
Timeout
Tempo do ciclo

= E-mail

ativo

Numero do compressor
Idioma

Repetir tempo bloqueio
SSL ativo

Endereco do remetente:
Nome do remetente:
numero da pessoa de contacto:
Endereco do destinatario:
SMTP Servidor:

Nome do utilizador:
Password:

Port

Reenviar para:

MAC: enderego MAC
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Navegacao Fungdo / submenu

8.2 Com-Module O conteldo do menu depende do tipo de moédu-

lo de comunicagao detetado.

Podem ser utilizados os seguintes médulos de

comunicagao KAESER:
= PROFIBUS

= Modbus RTU

= Modbus TCP

m  DeviceNet

= PROFINET

m  EtherNet/IP

Tab. 32 Menu Comunicagdo

5.6.2.4 Menu Componentes

Navegacgao Fungdo / submenu
10.1 Sistema de ar comprimido ®  Mensagens

= V32
10.3 Sistema de agua ®  Mensagens

m  (valvula reguladora) V10
m  (valvula reguladora) V12
m  (valvula reguladora) V14
®  Bomba de agua
10.4 Maquina ®  Motor do compressor

—  Perfil

— automatico
®  Bloco do compressor

— Vibragao

Ventilador
—  Perfil
— Modo func/o
— Ventilador principal
— Ventilador T100
Secador p/ refrigeragéao
— Modo func/o

— Valores analégicos
— Mensagens

Rotagao do secador
— Mensagens

Tab. 33 Menu Componentes
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5.7

Tab. 34

Tab. 35

5.8
5.8.1

5.7 Informagdes adicionais

Informagdes adicionais

Dependendo dos tipos de compressor utilizados, o SIGMA CONTROL 2 apresenta informacoes
adicionais em menus ja existentes, consultar, por exemplo, os seguintes menus.

Menu Informagdes

1.3 Regulagao de Pontos de comutacéo e diferengas de comutagao
presséao atual

2 Dados de desempenho Dados de medigao

4 Manutencao Intervalos de manutengdo de componentes adicionais

Informagdes dependentes do tipo de compressor

Dependendo das opgoes utilizadas, o SIGMA CONTROL 2 apresenta menus adicionais.
Menu Informagdes
10.4.5 Rotacéao do secador ®  Mensagens
10.1.5 V32 (opgao H21/H23 saida de ar quente) ' Perfil
Modo func/o

®  Regulador de temperatura
®  Valor nominal T4w
10.4.4 Secador p/ refrigeracao ®m  Valores analdgicos

®  Mensagens

Informacgdes dependentes das opcodes

Pontos operacionais e modos de controle

Pontos operacionais da maquina
PARAR

A maquina esta ligada a alimentagéo elétrica.
O LED Comando com fensdo esta verde.
A maquina esta desligada. O LED L/GADO esta desligado.

PRONTA PARA ENTRAR EM FUNCIONAMENTO

A maquina é ligada com a tecla «LIGAR»:
m O LED L/GADO esta verde

® O motor do compressor esta parado
m A valvula de admissao esta fechada
®m A valvula de purga esta aberta

FUNCIONAMENTO SOB CARGA

O motor do compressor esta sob carga:

®m A valvula de admissao esta aberta

®m A valvula de purga acoplada a valvula de admissao esta fechada

® O bloco do compressor fornece ar comprimido a rede correspondente

Manual de operagdao Comando
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5.8.2

5.8 Pontos operacionais e modos de controle

ALiviO

O motor do compressor funciona sem carga e consome pouca energia:

®m  Avalvula de admisséo esta fechada

®m A valvula de retengao impede refluxos vindos da rede de ar comprimido
® A valvula de purga esta aberta

m O permutador de calor para o arrefecimento a ar apds o 2.° nivel permanece sob pressao de
rede mesmo em ALIVIO

Modos de controle

Para o funcionamento da maquina estao configurados dois valores para a pressao de servigo, que
determinam o nivel de expansao da pressao desejado para o funcionamento da maquina: a pres-
sdo de ligagdo e a pressao de desligamento. A maquina muda para CARGA assim que a pressao
de ligagdo é atingida, e muda para ALIVIO ou PRONTA PARA ENTRAR EM FUNCIONAMENTO
assim que se atingir o valor superior, a pressao de desligamento (consultar também o capitulo
8.4.2).

Para que a sobrepressao de servigo da maquina seja mantida entre a pressao de ligacao e a pres-
sao de desconexao definidas, durante o maior periodo de tempo possivel durante o funcionamen-
to (independentemente do volume de ar comprimido consumido), o comando comuta o motor do
compressor de uma fase de servigo para outra, de acordo com determinadas regras (0 modo de
controle).

O objetivo do controle &, por um lado, atingir um balango energético o mais positivo possivel e, por
outro, reduzir o numero de comutagdes (ligar e desligar o motor do compressor) ao minimo, para
nao danificar o motor.

O comando SIGMA CONTROL 2 pode ser acionado com os seguintes modos de controle:
= DUAL

= QUADRO
= DYNAMIC
DUAL

No modo de controle DUAL, a maquina alterna primeiro entre CARGA e ALIVIO para manter a so-
brepressao de servigo entre as pressdes minima e maxima ajustadas. Se a pressdo maxima for
atingida, a maquina comuta para ALIVIO. Depois de decorrer o periodo de AL/VIO, a méaquina co-
muta para PRONTA PARA O ARRANQUE.

O periodo de ALIVIO é configurado de fabrica, de acordo com o nimero maximo de arranques do
motor do compressor. Quanto mais curto for o periodo de AL/VIO, mais cedo (e assim mais fre-
quentemente) o motor do compressor para.

QUADRO

Ao contrario do modo de controle DUAL, no modo de controle QUADRO, apés periodos de baixo
consumo de ar comprimido, a maquina comuta de CARGA para PRONTA PARA A PARTIDA.

Apbs periodos com alto consumo de ar comprimido, a maquina comuta de FUNCIONAMENTO
SOB CARGA para ALIVIO e depois para PRONTA PARA A PARTIDA.

Neste modo de controle sdo necessarios dois tempos predefinidos: O tempo minimo de funciona-
mento e o tempo de inatividade.

Quanto menores forem estes tempos, mais cedo (e consequentemente, com mais frequéncia) pa-
ra o motor do compressor.

Manual de operagdo Comando
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5.8 Pontos operacionais e modos de controle

DYNAMIC

Contrariamente ao modo de controle DUAL, no modo de controle DYNAMIC a maquina muda de
CARGA para PRONTA PARA A PARTIDA se a temperatura do motor do compressor estiver bai-
xa.

Nas maquinas com unidade de poténcia estrela-triangulo, a maquina muda de CARGA para
ALIVIO e depois para PRONTA PARA A PARTIDA.

O modo de controle DYNAMIC é adequado para a maior parte das aplicagoes.

Controle da velocidade através do conversor de frequéncia (SFC)

Se a maquina estiver a funcionar na fase de servico FUNCIONAMENTO SOB CARGA, o valor real
é comparado com o valor nominal da pressao de rede. O controle da velocidade do motor do com-
pressor e consequentemente do bloco do compressor é realizada em fungao do diferencial de
pressao.

A velocidade dos blocos do compressor determina o caudal de ar comprimido fornecido e a pres-
sao de servigo.

Se o consumo de ar comprimido aumentar, a velocidade do motor do compressor e, por conse-
guinte, a quantidade de ar comprimido produzida sao aumentadas.

Se o consumo de ar comprimido diminuir, o SIGMA CONTROL 2 reduz a velocidade do motor do
compressor e o volume de ar comprimido produzido.

A pressao de rede permanece constante dentro do intervalo de controle do conversor de frequén-
cia, mesmo em caso de um consumo variavel de ar comprimido.

A pressao de rede excede o valor nominal SP + ApFC

A velocidade ajustavel mais baixa € atingida e, dependendo do consumo de ar comprimido anteri-
or e depois de decorrer o periodo de ALIVIO min., a maquina muda para PRONTA PARA
ENTRAR EM FUNCIONAMENTO ou ALIVIO.

A pressao de rede nao atinge o valor nominal SP + ApFC — SD

O variador de frequéncia aumenta a velocidade do motor do compressor para uma velocidade mi-
nima.

A valvula de admissao abre-se e a maquina produz ar comprimido.
A velocidade do motor do compressor € regulada consoante o consumo de ar comprimido.
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Condicoes de Instalagao e Operacao

6.1 Respeitar as condigbes ambientais

> Observar os avisos no manual de servigo da maquina.

6.2 Condicdes de instalagao

As condigbes operacionais e de instalagdo dependem da maquina onde o controle esta instalado.

AVISO
Radiagao UV!

Os raios de sol (raios UV) podem danificar o visor.
> Evitar a incidéncia direta de luz solar no visor.

> Consultar as indicagbes relevantes no manual de servigo da maquina.
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7 Instalacao

7.1 Relatério de Danos Ocasionados pelo Transporte

1. Verifique se a maquina contém algum dano, visivel ou ndo, causado pelo transporte.
2. Informe ao entregador e ao fabricante sobre o ocorrido, por escrito e sem atraso.

7.2 Sinalizagdo da maquina

Se a maquina for acionada juntamente com outras maquinas, deve ser disponibilizada sinalizagao
de acordo com o plano de instalagao.

Sinalizagdo da maquina para operagao remota

> Para identificar o Controle remoto, afixar o seguinte sinal de aviso na maquina de forma que
fique bem visivel (sugestéo):

Controle remoto: perigo de danos fisicos devido a arranque repentino!

> Assegurar que o disjuntor de rede esta desligado antes de iniciar qualquer trabalho na maqui-
na.

Tab. 36 Identificacdo da maquina

> Rotular o dispositivo de arranque no posto remoto da seguinte maneira (sugestao):

A AVISO

Controle remoto: perigo de danos fisicos devido a arranque repentino!
> Assegurar que ninguém esta a trabalhar na maquina e que esta pode ser ligada sem perigo.

Tab. 37 Identificagdo do posto remoto

Sinalizar a maquina para a temporizagéo (funcionamento com temporizador de comutagéo)

> Para identificar o programa de temporizagao LIG/DESL, afixar o seguinte sinal de aviso na
magquina de forma que fique bem visivel (sugestao):

A AVISO

Temporizagao: perigo de danos fisicos devido a arranque repentino!

> Assegurar que o disjuntor de rede esta desligado antes de iniciar qualquer trabalho na maqui-
na.

Tab. 38 Identificacdo da maquina
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8 Partida Técnica
8.1  Vista geral dos temas

Partida Técnica

Vista geral dos temas

O SIGMA CONTROL 2 foi desenvolvido para uma multiplicidade de aplicagbes possiveis. As pos-
sibilidades de definigdes sao, por isso, multiplas.

No entanto, sob determinadas circunstancias, a colocagao em funcionamento requer apenas al-
guns destes passos. Isto depende da aplicagdo correspondente.

8.2: Definir o comando (formatos de indicagao, unidades, lingua, etc.)
8.3: Usar o KAESER CONNECT

8.4: Parametros de pressao da maquina

8.5: Arranque e paragem da maquina

8.6: Modos de controle

8.7: Secador por rotagao

8.9: Ajustar a maquina para a operagao local

8.10: Definir maquina para funcionamento em interligagao
8.11: Sinais de entrada e saida

8.12: Ativar a confirmagao remota

8.13: Interligar o sensor de pressao externo

8.14: Sistema de agua

8.15: Colocar a maquina em funcionamento

Configurar o comando

Nos capitulos seguintes, sdo descritas ao detalhe as configuragdes basicas do

SIGMA CONTROL 2. O guia de consulta rapida, no inicio deste manual de instrugdes, forne-
ce uma visao geral dos elementos essenciais de indicagdo e comando, do menu principal e
das principais fungdes.
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> Executar as configuragdes conforme necessario:
m  8.2.1: selecionar o ponto do menu (introdugao)
m  8.2.2: configurar o idioma
m  8.2.3: registrar o nome de usuario
®m  8.2.4: inicio de sessao de usuario com o RFID Equipment Card
m  8.2.5: criar senha
®m  8.2.6: inicio de sessao de usuario manual
m  8.2.7: criar um Master RFID Equipment Card
m  8.2.8: Verificar/configurar data e a hora
m  8.2.9: configurar fuso horario (hora de verao/inverno)

m  8.2.10: configurar os formatos de indicacédo (data, hora, unidades de presséao e de tempe-
ratura)

m  8.2.11: configurar a iluminagao do visor

®m  8.2.12: configurar o contraste e a luminosidade
= §8.2.13: ativar o controle remoto

m  8.2.14: Configuragéo IP

m  8.2.15: configurar o e-mail

m  8.2.16: configurar o servidor de tempo

m  §8.3.6: criar conta de usuario

8.2.1 Selecionar um ponto de menu

As teclas «Para cima», «Para baixo» e «Aceitar» servem para acessar os menus.

Exemplo: acessar o menu < Configuragao — Geral >

1. Ligar a maquina e aguardar o arranque do SIGMA CONTROL 2.
A indicagao de funcionamento € apresentada.

p100 7.2bar | # cabecalho
T100 51°C I automatico Modo de operagao do sistema
T4 31°C ! Tecla - off - pA Estado do sistema
08:15:37 ! Funcion/o 143 h Horas de servigo com motor em funcionamento
! Carga 135 h Horas de servico com CARGA
! Manutencdo 2490 h Horas de servico até a proxima tarefa de manuten-
céao
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2. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu principal € apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho

Menu principal

Portugués idioma atual
»1 Status submenu
»2 Dados de desempenho submenu
»3 Dados operacionais submenu
»4 Manutengdo submenu

»5 Configuragao Submenu, linha ativa

3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Configuragao.
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu Configurago.
5. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Maquina.
6. Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu Mdquina.
7. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Geral.
8. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu Geral é apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
»2 Modelo da maquina submenu
Data/hora
13.04.21 08:15:37 Data e hora atuais
Brazil/East Fuso horario

9. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar um ponto do menu no menu Geral, por
exemplo /nformacao do sistema.

10. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».
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8 Partida Técnica

8.2  Configurar o comando

Configurar o idioma

E possivel configurar o idioma da interface do usuario do SIGMA CONTROL 2:

arabe estonio italiano
bulgaro finlandés japonés
chinés francés coreano
dinamarqués francés croata
(Canada)
alemao grego letao
inglés hebraico lituano
inglés (EUA) indonésio holandés

Idiomas disponiveis

noruegués espanhol

polaco espanhol
(América do Sul)

portugués checo

romeno turco

russo hdngaro

sueco

esloveno

Dependendo da configuracdo de idioma, as unidades e o formato da hora e data sdo auto-
maticamente configurados. Estas configuragdes podem, no entanto, ser alteradas manual-

mente (consulte o capitulo 8.2.10).
A indicagao de funcionamento é representada

1. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu principal é apresentado.

p100 7.2bar | #
Menu principal

Portugués
»1 Status

»2 Dados de desempenho

»3 Dados operacionais
»4 Manutencéo
»5 Configuragao
2. Pressionar a tecla «Para ciman.
E apresentado o idioma configurado.

p100 7.2bar | #

Menu principal

»1 Status

»2 Dados de desempenho
»3 Dados operacionais
»4 Manutengao

»5 Configuragéo

3. Pressionar a tecla «Aceitar».

cabegalho

idioma atual
linha ativa
submenu
submenu
submenu

submenu

cabecalho

linha ativa com o idioma atualmente configurado
submenu
submenu
submenu
submenu

submenu

O idioma configurado atualmente fica intermitente.

4. Configurar o idioma pretendido com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
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Resultado

8.2.3

o

Il

Fig. 9

8.24

I

Fig. 10

8 Partida Técnica
8.2  Configurar o comando

O interface do usuario é apresentado no idioma configurado.

Registrar o nome de usuéario

O numero no verso do seu RFID Equipment Card € idéntico ao nome de usuario que apare-
ce no visor do SIGMA CONTROL 2, assim que iniciar a sessdo com o RFID Equipment Card
COM SUCessO.

e N

1/

EO0001 9895|\

\2

. J 07-C1938

Verso do RFID Equipment Card

Verso do RFID Equipment Card
numero do seu RFID Equipment Card

1. Registrar o nome de usuario (= nimero do seu RFID Equipment Card).
2. Guardar o nome num local apropriado.

E se no futuro, o seu RFID Equipment Card ficar danificado ou ndo o encontrar?

> Se souber o nome de usuario e a senha, pode iniciar sessdo manualmente no
SIGMA CONTROL 2 (consultar o capitulo 8.2.5).

Inicio de sessao de usuario com o RFID Equipment Card

Com o RFID Equipment Card pode iniciar sessdo de forma rapida e simples no
SIGMA CONTROL 2. Desta forma, obtém autorizagdo para acesso mais amplo ao comando.

Autorizagao de acesso alargado:
®m  possibilidade de ler outros dados
®m  possibilidade de alterar outras configuragdes

/
T i )
[ Wi, Kassaf. caim J 5

inicio de sessao de usuario com o RFID Equipment Card

07-C2466
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8.2.5

Requisito

Fig. 11
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1. Colocar o RFID Equipment Card a frente do leitor RFID.
O nome de usuario e o nivel de acesso sao apresentados no visor.

p100 7.2bar | # cabecalho
Sucesso no login! menu
Bot&o para trocar senha c pergunta sobre se a senha deve ser alterada
Nome: E00019895 )
Nivel: 2

2. Pressionar a tecla «Aceitar».
A autorizagao de acesso é confirmada.

O RFID Equipment Card esta danificado ou ndo o encontra?
> Para introduzir manualmente o nome de usuario e a senha, consultar o capitulo 8.2.6.

Criar senha

Se o seu RFID Equipment Card estiver danificado ou ndo o encontrar, € necessario iniciar sessao
manualmente no SIGMA CONTROL 2. Além disso, € obrigatdria uma senha para iniciar sessao
através do KAESER CONNECT no SIGMA CONTROL 2 (consultar o capitulo 8.3).

Requisito para isto, € ter conhecimento:
= Nome
= Password

ja registrou e guardou o nome de usuario num local apropriado (ver capitulo 8.2.3). De seguida,
deve crie uma senha para o SIGMA CONTROL 2. Com a ajuda destas duas informagoes, € possi-
vel iniciar sessao manualmente no SIGMA CONTROL 2, se o RFID Equipment Card tiver sofrido
danos ou estiver perdido.

E apresentado um menu aleatério

ESER /
e

3

oy

Equipment Card

b
l J <
. o
Q
[
f o
Iniciar sessdo com o RFID Equipment Card
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8.2.6

Requisito

8 Partida Técnica

8.2  Configurar o comando

1. Colocar o RFID Equipment Card a frente do leitor RFID.
O inicio de sessao do usuario é realizado no nivel de acesso 2.

p100 7.2bar | # cabecalho
Sucesso no login! menu
Bot&o para trocar senha > pergunta sobre se a senha deve ser alterada
Nome: E00019895 )
Nivel: 2

2. No espaco de 5 segundos, pressionar a tecla «Direita».
E apresentada a nova Password.

p100 7.2bar | # cabecalho

Senha alterada menu

Favor anotar sua nova
senha:
xFNDQRCnDn nova senha

@

@

3. Registre a nova senha.

4. Guardar a senha registrada num local adequado, de modo a poder iniciar sessdo manualmen-

te sem o RFID Equipment Card.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracgao € aplicada.

Inicio de sessao de usuario manual

Se o RFID Equipment Card ficar danificado ou se perder, é possivel iniciar sessdo manualmente

no SIGMA CONTROL 2.

Conhecimento do nome de usuario (consultar o capitulo 8.2.3) e da senha (consultar o capitulo

8.2.5)
A indicagao de funcionamento é representada

1. Acessar o menu 7 Utilizador.

2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Nome.

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
E apresentada uma coluna com uma selegéo de caracteres.
O caracter selecionado fica intermitente.
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Resultado

8.2.7

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP

8
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8.2

Configurar o comando

7 Usuario

npivel acesso atual 0

07-C2841

Inicio de sessao de usuario manual

10.

11.
12.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar o carater pretendido.
Pressionar a tecla «Direita».

O cursor salta para a posigao seguinte do nome de usuario.

Introduzir os restantes carateres do nome de usuario da mesma forma.
Pressionar a tecla «Aceitar».

O nome do usuario foi introduzido.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Password.
Pressionar a tecla «Aceitar».

Introduzir as letras e os algarismos para a senha da mesma forma.

Ter cuidado com a distingdo entre maiusculas e minusculas ao introduzir a senha!
Pressionar a tecla «Aceitar».

A senha foi introduzida.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha /Login].
Pressionar a tecla «Aceitar».

E apresentado atual nivel de acesso: 2

Foi possivel iniciar sessao no nivel de acesso 2 do SIGMA CONTROL 2 introduzindo manualmen-
te o nome de usuario e a senha.

Criar um Master RFID Equipment Card

Se utilizar varias maquinas KAESER com o controle SIGMA CONTROL 2, pode ser util criar um
Master RFID Equipment Card, que permita fazer logon em todas as maquinas.

O RFID Equipment Card fornecido com a maquina, bem como, pelo menos um outro Master RFID
Equipment Card adicional, estdo disponiveis e em processo de aprendizagem

A indicagao de funcionamento é representada
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1. Colocar o RFID Equipment Card, fornecido com a maquina, a frente do leitor RFID.
O inicio de sessao do usuario é realizado no nivel de acesso 2.

p100 7.2bar | # cabecalho
Sucesso no login! menu
Bot&o para trocar senha > pergunta sobre se a senha deve ser alterada
Nome: E00019895
Nivel: 2

2. Durante 10 minutos, colocar o Master RFID Equipment Card, que esta em processo de apren-
dizagem, a frente do leitor RFID.

O Master RFID Equipment Card esta registrado na maquina.

p100 7.2bar | # cabecalho
Sucesso no registro 0 Master RFID Equipment Card foi registado
Nome: E00017326
Nivel: 2

3. Se o Master RFID Equipment Card tiver que se registrar noutras maquinas, repita a agao de-
scrita em cima, na maquina seguinte.

Resultado Registrou um Master RFID Equipment Card na maquina.

8.2.8 Verificar/configurar data e a hora

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

Verificar/configurar a hora

o > Se a maquina for comandada através de um programa de temporizagao, verificar no mi-
E nimo uma vez por ano se a configuragao da hora apresenta desvios.

> A data e a hora podem ser automaticamente sincronizadas com um servidor de tempo.
Neste caso, a configuragdo manual da hora ja nao é necessaria. Consultar o capitulo
8.2.16.
1. Acessar o menu 5.1.1 <Configuracdo — Maquina — Geral>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Data/hora.
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3. Pressionar a tecla «Para baixo».

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
»1 Informacéao do sistema submenu
»2 Modelo da maquina submenu
Data/hora

13.04.21 08:15:37 Data e hora atuais

Brazil/East Fuso horario definido

Pressionar a tecla «Direita».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicacao das horas fica intermitente: 00.00.00.
6. Configurar as horas com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
7. Pressionar a tecla «Direita».

A indicagcao dos minutos fica intermitente: 00.00:00.
8. Configurar os minutos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
9. Pressionar a tecla «Direita».

A indicagéo dos segundos fica intermitente: 00:00.00.
10. Configurar os segundos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
11. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao é aplicada.
12. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Verificar/configurar a data

o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Data/hora.
3. Pressionar a tecla «Para baixo».

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
»1 Informacéao do sistema submenu
»2 Modelo da maquina submenu
Data/hora
Brazil/East Fuso horério definido

4. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao dos dias fica intermitente: 00.00.00.
5. Configurar o dia com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
6. Pressionar a tecla «Direita».

A indicagao dos meses fica intermitente: 00.00.00.
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8.2.9

Requisito

8.2.10

Partida Técnica

8.2

9.
10.

11.

Configurar o comando

Configurar o més com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
Pressionar a tecla «Direita».

A indicagao dos anos fica intermitente: 00.00.00.

Configurar o ano com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao é aplicada.

Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Configurar fuso horario

No SIGMA CONTROL 2, é necessario configurar o fuso horario em que o dispositivo funciona, pa-
ra que a conversao automatica de, por exemplo, hora de inverno (normal) para hora de veréo se
realize com pontualidade.

o nivel de acesso 2 esta ativado

1.
2.
3.

Acessar o menu 5.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral>.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Dafa/hora.
Pressionar a tecla «Para baixo» 2 vezes.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu

»2 Modelo da maquina

Data/hora
13.04.21 08:15:37

Brazil/East fuso horario

Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicacao do fuso horario fica intermitente.

Configurar o fuso horario com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao é aplicada.

Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Configurar os formatos de exibigao

Dependendo da definigao do idioma, as unidades e o formato da hora e data sdo automaticamen-
te definidos. Estas configuragbes podem, no entanto, ser alteradas manualmente.

Configurar o formato da data

Defina a indicagao para o formato de data:

formato exemplo
DD.MM.YY 30.07.18
YY-MM-DD 18-07-30
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formato exemplo
MM/DD/YY 07/30/18

Tab. 40 Formatos da data

Requisito o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Formato de data.

p100 7.2bar | # Cabegalho
5.1.1 Geral Menu
Formato hora hh:mm:ss Formato de hora
Unidade de pressao bar unidade de pressao
Unidade de temperatura °C unidade de temperatura

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicacao 77.MM.JJfica intermitente.

4. Configurar o formato da data com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.
6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Configurar o formato de hora

Defina a indicagao para o formato de hora:

formato exemplo
hh:mm:ss 13:33:45
hh:mm 13:33
hh:mm:ssAM/PM 01:33:45PM
hh:mmAM/PM 01:33PM

Tab. 41 Configuragbes possiveis para o formato de hora

Requisito o nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 5.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral>.
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2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Formato hora.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
Formato de data TT.MM.JJ Formato da data
Unidade de pressao bar unidade de presséo
Unidade de temperatura ¢ unidade de temperatura

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao Ah.mm.ss fica intermitente.
4. Configurar o formato das horas com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracgao é aplicada.
6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Configurar a unidade do indicador de pressao

Defina a unidade do indicador de pressao:

formato exemplo
bar 5,5bar
MPa 0,55MPa
psi 80psi

at 5.6at

Tab. 42 Configuragdes possiveis para a unidade de pressao

Requisito o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Unidade de presséo.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
Formato de data TT.MM.JJ Formato da data
Formato hora hh:mm:ss Formato de hora
Unidade de pressao bar unidade de presséo
Unidade de temperatura "¢ unidade de temperatura

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao da unidade configurada fica intermitente.
4. Configurar a unidade com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
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Tab. 43

Requisito

8.2.11

Tab. 44

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP

8 Partida Técnica
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5. Pressionar a tecla «Aceitary.
A configuragéao € aplicada.
6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a

Configurar a unidade do indicador de temperatura

Definir a unidade do indicador de temperatura:
formato

°C

K

°F

tecla «Cancelar».

exemplo
46°C
319K
114°F

Configuragoes possiveis para a unidade de temperatura

o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral>.

2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», se

p100 7.2bar | #
5.1.1 Geral
Formato de data TT.MM.JJ
Formato hora hh:mm:ss
Unidade de pressao bar
Unidade de temperatura °C

3. Pressionar a tecla «Aceitar».

lecionar a linha Unidade de temperatura.

cabecalho
menu

Formato da data
Formato de hora
unidade de pressao
unidade de temperatura

A indicagao da unidade configurada fica intermitente.

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.

Configurar a unidade com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».

6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Configurar a iluminagéo do visor

Definir o modo da iluminagao do visor:

modo 1
indicacao aufomatica
fungao Apés terminar o tempo

do 7imeout, a ilumina-
¢cao apaga-se

lluminagao do visor

o nivel de acesso 2 esta ativado

2
ligada

3
desligada

posi¢cao permanente
lluminagao "LIG"

posicado permanente
lluminagao "DESL"

1. Acessar o menu 5.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral>.
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Resultado

8.2.12

Requisito

Resultado

8.2.13

Requisito

8 Partida Técnica
8.2  Configurar o comando

2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha /luminagcao do visor.
3. Pressionar a tecla «Para baixo».
E apresentada a linha Modo.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
Formato hora hh:mm:ss Formato de hora
Unidade de pressao bar unidade de presséo
Unidade de temperatura "C unidade de temperatura

lluminagao do visor

Modo:  auto! Timeout: 1min linha ativa

4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao do modo definido fica intermitente.
5. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», definir o modo aufo.
6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracgao é aplicada.
7. Pressionar a tecla «Direita».
8. Configurar da mesma forma o valor 7imeout, por ex. 1 min.
9. Pressionar a tecla «Aceitar».
10. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

A iluminagao do visor esta configurada em modo automatico, se nao for premida qualquer tecla,
ap6s 1 minuto esta desliga-se.
Ajustar o contraste e a luminosidade

O contraste e a luminosidade estédo ajustados de fabrica para condi¢gdes de iluminag&o normais.
Para outras condi¢des de iluminagao, o contraste e a luminosidade podem ser definidos manual-
mente.

A indicagao de funcionamento é representada

1. Manter a tecla «Informacao» premida.
2. Ajustar o contraste com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
3. Ajustar a luminosidade com a tecla «Esquerda» ou a tecla «Direita».

O contraste e a luminosidade estao ajustados.

Ativar o controle remoto

A tecla «controle remoto» no painel de controle do SIGMA CONTROL 2 pode ser ativada ou desa-
tivada. Esta configuracéo € possivel através de uma caixa de verificagao, a partir de diferentes
menus.

O nivel de acesso 2 esta ativado
A indicacao de funcionamento é representada

1. Acessar o menu, por ex. 8 Comunicagao.
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2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Tecla remota.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagdo 7ecla remota esta intermitente.
8 Comunicagao menu
»1 Ethernet/ SIGMA NETWORK
»2 Com-Module

Tecla remota O Linha ativa com caixa de verificagao desativada

4. Pressionar a tecla «Para cima».
A caixa de verificagao Tecla remota esta ativada.
p100 7.2bar | # cabecalho
8 Comunicagéao menu
»1 Ethernet/ SIGMA NETWORK
»2 Com-Module

Tecla remota = Linha ativa com caixa de verificacado ativada

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A tecla «controle remoto» esta ativada.
6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

E possivel desativar a tecla «controle remoto» do mesmo modo.

7. Pressionar a tecla «controle remoto» no painel de controle do SIGMA CONTROL 2.

O controle remoto do SIGMA CONTROL 2 est4 ativado.

Configuragao do IP

Para ligar o SIGMA CONTROL 2 a rede, € necessario ajustar a configuragao do IP (por exemplo,
para o KAESER CONNECT).

No funcionamento em interligagdo de duas maquinas com SIGMA CONTROL 2, deve-se in-
troduzir outros parametros de rede no menu Configuragédo /P (consultar o capitulo 8.10.4).

Os parametros de rede da configuragao do IP devem ser introduzidos manualmente. Nao &
possivel configurar manualmente o IP através de DHCP.

O nivel de acesso 2 esta ativado
Conhecimento dos parametros de rede. Pedir ao técnico de informatica os dados necessarios

1. Ligar o SIGMA CONTROL 2 a rede através de um cabo Ethernet.
2. Acessar ao menu 8.1.1 <Comunicagéo — Ethernet/ SIGMA NETWORK - Configuragdo IP>.
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3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Enderego IP.

p100 7.2bar | # Cabegalho
8.1.1 Configuragao IP Menu
Linha ativa, ajuste de fabrica
Masc. subnet 255 255 000 000
Gateway 169.254.100.97
Servidor DNS 1 169.254.100.97
Servidor DNS 2 169.254.100.97
reiniciar a rede O

4. Pressionar a tecla «Aceitar».
O primeiro grupo de numeros do Enderego /P fica intermitente 769.254.100.101.

5. Ultilizar a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para definir o primeiro grupo de numeros do
Enderego IP.

6. Pressionar a tecla «Direita».
O segundo grupo de numeros do Enderego /P fica intermitente 792.768.700.101.

7. Utilizar a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para definir o segundo, o terceiro e o quarto gru-
po de numeros do Endereco IP.

O Enderego IP esta corretamente configurado.
8. Pressionar a tecla «Aceitar».
A definicao € aplicada.
9. Pressionar a tecla «Para baixo».
E apresentada a linha Mdsc. subnet.
10. Definir os outros parametros de rede do mesmo modo, tal como descrito acima:

Parametro Valor de ajuste Significado

Endereco IP Endereco IP da interface X1 Ethernet
Masc. subnet Mascara de sub-rede da rede

Gateway Endereco gateway da rede

Servidor DNS 1 Enderego do servidor DNS 1

Servidor DNS 2 Endereco do servidor DNS 2

reiniciar a rede - Ativacao dos parametros de rede alterados

Tab. 45 Parametros de rede

11. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha reiniciar a rede.

p100 7.2bar | # Cabecalho
8.1.1 Configuragéo IP Menu
Endereco IP 192.168.001.010 Exemplo de enderego
Masc. subnet 255 255 255 000 Exemplo de enderego
Gateway 192.168.001.001 Exemplo de enderego
Servidor DNS 1 008 008 008 008 Exemplo de enderego
Servidor DNS2 008 008 004 004 Exemplo de enderego

Manual de operagdo Comando
58 SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



KAESER
KOMPRESSOREN

Resultado

8.2.15

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP

8 Partida Técnica

8.2  Configurar o comando

12. Pressionar a tecla «Aceitary.

A caixa de verificagao reiniciar a rede fica intermitente.
13. Pressionar a tecla «Para cimay.

A caixa de verificagao esta ativada.
14. Pressionar a tecla «Aceitary.

A rede é reiniciada.
Os parametros de rede definidos estao ativados.

Configurar o e-mail

O SIGMA CONTROL 2 pode enviar mensagens por e-mail.
Para isso, é necessaria uma ligagao de rede a um servidor SMTP.

Configurar parametros de e-mail

O nivel de acesso 2 esta ativado

O Configuragao IP esta configurado: consultar o capitulo 8.2.14

Existe um servidor SMTP ligado na rede

Conhecimento dos parametros do e-mail. Pega ao técnico de informatica os dados necessarios

Acessar o menu 8.1.3 <Comunicagdo — Ethernet/ SIGMA NETWORK — E-mail>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha ativo.

p100 7.2bar | # cabecalho
8.1.3 E-mail menu
Numero do compressor 1
Idioma Portugués configurar o idioma
Repetir tempo bloqueio 5min
SSL ativo v opgoOes para encriptagao

3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagao afivo esta intermitente.
4. Pressionar a tecla «Para cimay.

A caixa de verificagado esta desativada.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».

A funcao de e-mail esta desativada.
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6. Configurar os parametros de e-mail tal como descrito em cima:

60

I

Tab. 46

Quando o SIGMA CONTROL 2 esta ligado através da SIGMA NETWORK ao SAM 4.0 e os
e-mails devem ser reencaminhados através do SAM 4.0, deve introduzir-se o endereco IP da
interface X6 do SAM 4.0 no campo SMTP Servidor:: 169.254.100.100 (consultar também o
capitulo 8.10.2). Deve introduzir-se no enderec¢o de porta do servidor SMTP: 25.

No SAM 4.0, deve ativar-se a opgao Encaminhamento de dados no menu <Configuragcdo —
E-mail - Ajustes bdsicos>.

parametro valor de significado
configuracao

Numero do Este campo € utilizado para inserir o nimero da maquina que vai

compressor aparecer como remetente dos e-mails. Desta forma, as mensa-
gens das varias maquinas podem ser distinguidas

Idioma Neste campo, pode definir o idioma dos textos de aviso. Esta op-
¢ao é independente da configuracao do idioma no SIGMA
CONTROL 2 (consultar o capitulo 8.2.2)

Repetir tempo Neste campo, é introduzido o tempo de espera em minutos (perio-

bloqueio do de bloqueio de repetigao) para evitar o envio repetido de men-
sagens recorrentes, em curtos intervalos de tempo

SSL ativo O envio de mensagens por e-mail é encriptado, se na caixa de se-

Enderego do

lecao tiver um visto

Neste campo, € introduzido o enderego de e-mail do remetente

remetente:

Nome do Neste campo, € introduzido o nome do remetente

remetente:

numero da Neste campo, é registrado o nimero de telefone através do qual é
pessoa de possivel contatar telefonicamente o usuario da central de ar com-

contacto: primido. Este nimero de telefone é enviado juntamente com os e-

Endereco do
destinatario:

-mails

Endereco de e-mail do destinatario, para onde é enviada a men-
sagem

SMTP Endereco IP do servidor SMTP que recebe e reencaminha os
Servidor: emails

Nome do Nome do usuario de login para inicio de sess&o no servidor SMTP
utilizador:

Password Palavra-passe de login para inicio de sessao no servidor SMTP
Port Enderego da porta do servidor SMTP

Timeout Neste campo esta registrado o tempo de espera em segundos,

Reenviar para:

Paradmetros do e-mail

que o SIGMA CONTROL 2 aguarda por uma resposta do servidor
SMTP, antes de cancelar o envio do e-mail

Neste campo esta registrado o tempo de espera em segundos,
apos o envio sem sucesso de um e-mail, ara se efetuar uma nova
tentativa.

7. Ativar a fungao de e-mail: ativar a caixa de verificagao afivo, conforme descrito em cima.

8. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».
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Os parametros do e-mail estdo configurados e a fungéo de e-mail ativa.

Ajustar o servidor de hora

Desde que o SIGMA CONTROL 2 esteja ligado a rede, € possivel definir o acesso a um servidor
de hora SNTP disponivel na Internet ou na Intranet. O SIGMA CONTROL 2 assume entao o ajuste
da data e da hora automaticamente e protege a sincronizagao continua do relégio interno com o
servidor de hora externo.

O nivel de acesso 2 esta ativado
A configuragdo do IP esta definida: consultar o capitulo 8.2.14

Conhecimento do endereco IP do servidor de hora. Pega ao técnico de informatica os dados ne-
cessarios

1. Acessar o menu 5.1.1 <Configuracdo — Geral>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Enderego IP.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
Servidor de tempo O Ativar/desativar a fungéo de servidor de hora
Endereco IP 192.053.103.103 Exemplo de enderego do servidor de hora
Formato de data TT.MM.JJ Formato da data
Formato hora hh:mm:ss formato de hora

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O primeiro grupo de numeros do enderego /Pfica intermitente 792.053.703.103.

4. Utilizar a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para definir o primeiro grupo de niumeros do
endereco IP.

5. Premir a tecla «Direita».
O segundo grupo de numeros do enderecgo /P fica intermitente 792.053.703.103.

6. Utilizar a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para definir o segundo, o terceiro e o quarto gru-
po de numeros do endereco IP.

O enderecgo IP esta corretamente configurado.
7. Premir a tecla «Aceitar».

A configuracédo € aplicada.
8. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Servidor de tempo.
9. Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagao Servidor de fempo esta intermitente.
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10. Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativada.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1 Geral menu
Servidor de tempo Ativar/desativar a funcdo de servidor de hora
Enderego IP 192.053.103.103 Exemplo de enderec¢o do servidor de hora
Formato de data TT.MM.JJ Formato da data
Formato hora hh:mm:ss formato de hora

11. Pressionar a tecla «Aceitar».
12. Para sair do menu, premir varias vezes a tecla «Cancelar».

Resultado O acesso ao servidor de hora ajustado esta ativo.
O reldgio interno do SIGMA CONTROL 2 trabalha de modo sincronizado.

8.3 Utilizar o KAESER CONNECT

O browser instalado no dispositivo de Internet permite visualizar remotamente, através do
KAESER CONNECT, os seguintes menus do SIGMA CONTROL 2:

m  Status do sistema

m  Graficos

®  Mensagens

m  |/O-visualizagao

®m  Gestao de utilizadores
m  Configuragbes

m  Backup

®m  Gravagao de dados

Desta forma, o KAESER CONNECT oferece uma possibilidade extraordinaria para verificagao facil
e rapida da rentabilidade e da eficiéncia energética das suas maquinas.

N&o é possivel realizar as seguintes fun¢des através do KAESER CONNECT:

[—]o

®  Arranque remoto da maquina
m  Ajuste remoto dos parametros

O dispositivo de Internet deve estar com sesséo iniciada na mesma rede do
SIGMA CONTROL 2 para a utilizagdo do KAESER CONNECT.

O browser instalado no dispositivo de Internet deve poder apresentar conteidos HTMLS5 pa-
ra a utilizagdo do KAESER CONNECT. Além disso, por motivos de segurancga, aconselha-se
vivamente a utilizagao da versao atual do browser.

Manual de operagdo Comando
62 SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



KAESER 8 Partida Técnica
o]V 133 Jel:{'M 8.3 Utilizar o KAESER CONNECT

8.3.1 Acessar o KAESER CONNECT

Requisito  Conhecimento do nome de utilizador (consultar o capitulo 8.2.3) e da senha (consultar o capitulo

8.2.5)

Conhecimento do enderecgo IP do comando; consultar os capitulos 8.2.14 e 8.10.4

1. Ligar o SIGMA CONTROL 2 a rede ou ao dispositivo de Internet através de um cabo Ethernet.

2. No browser, introduzir o endereco IP do comando.
E apresentada a janela de Login.

Login
User name: E00017326
Password: e000000000
Login

Fig. 13 Janela Login

3. No campo User name., introduzir o respetivo nome de utilizador.
4. No campo Password., intfroduzir a respetiva senha.
5. Clicar no botéo Login.

E apresentado KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2.

4. Y3331 SIGMA CONTROL 2 ler => escrever Logout
KOMPRESSOREN
Selecione a lingua: Portuguese |\/

Situacado do sistema

Graficos
Mensagens
I/O painel
Gerenciamento do
usuario
Configuragdes H .
Backup i
B

Registro de data

PN:

SN:

EN:

MCS PN:

MCS SN:

MCS SW:

Fig. 14 KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2

Manual de operagdao Comando
N.°: 9_9451 05 USP SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Contato/Service

07-C2475

07-C2471

63



64

ESER K

KA
KOMPRESSOREN

Fig. 15

Resultado

8.3.2

Requisito

Fig. 16
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6. Clicar na tecla de seta (1) para a Selecione o idioma..
E apresentada a janela Selecione o idioma:.

German |\/\ 1 4/ English GB |v

Czech Czech

Danish Danish

Dutch Dutch

EnglishGB +— 2 3 —_EngishiGE

English US English US

Estonian Estonian
Janela Selecione o idioma:
«Tecla de seta» Selecione o idioma: Definir a lingua
Janela Selecione o idioma: Lingua selecionada

7. Clicar para definir a lingua selecionada (3).

O KAESER CONNECT ¢ apresentado na lingua definida.

Menu Status do sistema

E apresentado o KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2

ler => escrever

SIGMA CONTROL 2
KOMPRESSOREN

Situagao do sistema

Situagdo do sistema
Graficos
Mensagens

. Display
I/O painel

Gerenciamento do
usuario

Configuragdes

KAESER

Backup
Registro de data

SIGMA CONTROL 2

’ Recarga |

Menu Status do sistema

1. Clicar com o mouse no elemento de menu Status do sistema.
E apresentado o menu Status do sistema.
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rev=I393 SIGMA CONTROL 2 ler => escrever Logout Contato/Service
Lt

Situagdo do sistema

Situacao do sistema

Graficos Menu principal
Portugués
Mensagem » 1 Status
g » 2 Dados de desempenho

I/O painel » 3 Dados operacionais

>4 Manutengédo
Gerenciamento do » 5 Configuragdo
usuario - »6 Controle de tempo
Configuragées
Backup KAESER

Registro de data

SIGMA CONTROL 2

| Recarga |

07-C2043

Menu principal

2. Clicar com o mouse no visor apresentado do SIGMA CONTROL 2.
O menu principal € apresentado.

3. Clicar com o mouse nas linhas numeradas.
Os submenus sao apresentados.

4. Para sair do menu, clicar varias vezes na tecla esc.

Menu Graficos

Quando é iniciado o menu: Graficos, os dados da maquina registrados nos ultimos 20 minutos séo
apresentados num diagrama. Enquanto o momento atual estiver a ser apresentado, o diagrama é
atualizado a cada 10 segundos.

Quando se encontra um cartdo SD na ranhura para cartdes SD X5, os dados da maquina automa-
ticamente registrados pelo registrador de dados podem ser acedidos e apresentados ao longo de
um determinado periodo de tempo no passado.

Ao mover o ponteiro do rato sobre o diagrama, € apresentada uma régua. Na legenda, na parte
superior do diagrama, € apresentado o momento selecionado com a régua e os respectivos valo-
res. Quando a régua esta oculta, o momento e os respectivos valores sdo apresentados na mar-
gem direita do diagrama.

O conteudo dos graficos depende do tipo de maquina.
A indicagao da Velocidade é feita apenas nas maquinas com conversor de frequéncia.

E apresentado o KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2

1. Clicar com o rato no elemento de menu: Grdficos.
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reYI33:3 SIGMA CONTROL 2 escrever => ler Logout Contato/Service
Fogedt
Graficos

Tempo 13.04.16 08:15:37

= al
2 28 b1
Situagado do sistema ¢t
Graficos Rt T hin? 2

Mensagens i 22

I/O painel 2

Gerenciamento do
usuario

o x1
2 27 m yl
- z1

Configuragdes 2 2

Backup

Registro de data

<[ <]l <> ][=][21] mico Fim: (2]

07-C2472

Fig. 18 Menu Grdficos (semelhante a figura)

8.3.3.1

Fig. 19

2. Verificar os dados apresentados.

Fungéo de ampliagdo/redugéo

Utilizar a fungao de ampliagao/redugao para ampliar as curvas de desenvolvimento marcantes:
Marcar uma determinada area dentro do diagrama, criando uma moldura com o ponteiro do rato
premido. Quando se solta o ponteiro do rato, a area selecionada é ampliada.

s bz Jlzdlzy Lo
\]’I \2 \3 4 5 6

Teclas de comando

07-C2502

Posigdo Designagéao Fungéao
1 «Inicio» Apresentar os dados mais antigos na memoria intermédia ou carre-
gar os dados dos ultimos 20 minutos do cartdo SD
2 «Deslocar para a Deslocar a area de apresentagéo cerca de '/; para a esquerda
esquerda»
«Reduzir» O intervalo de tempo € aumentado
«Deslocar para a Deslocar a area de apresentagéo cerca de '/, para a direita
direita»
5 «Fim» Indicacdo dos dados atuais
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Tab. 47

8.3.3.2

Requisito

8.3.4

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP

8 Partida Técnica
8.3  Utilizar o KAESER CONNECT

Posigcao Designacao Funcéo

6 «Atualizary Carregar e apresentar os dados da maquina introduzidos desde o pe-
riodo inicial até ao periodo final

Funcodes das teclas de comando

1. Clicar na tecla de seta «Inicio» (1).

Os dados mais antigos na memodria intermédia ou os dados dos ultimos 20 minutos sao carre-
gados a partir do cartdo SD e apresentados.

2. Clicar na tecla de seta «Deslocar para a direita» (4).
A area de apresentagio é deslocada cerca de /5 para a direita.
3. Premir o ponteiro do rato para formar uma moldura em torno da area selecionada.
Voltar a largar o ponteiro do rato.
A area selecionada € ampliada (fungao de ampliagao).
5. Clicar na tecla de seta «Reduzir» (3).
O intervalo de tempo € aumentado (fungao de redugéao).

Mostrar dados da maquina de periodo passado

Os dados da maquina automaticamente registados pelo registador de dados podem ser apresen-
tados ao longo de um determinado periodo de tempo no passado.

Foi inserido um cartdo SD com memoria livre suficiente na ranhura para cartdes SD X5
O cartdo SD esteve inserido durante todo o tempo de funcionamento da maquina
A funcgédo de registador de dados do SIGMA CONTROL 2 esta ativa

No campo /nicio., introduzir a data e a hora de inicio do periodo de tempo pretendido.
2. No campo Fim:, introduzir a data e a hora de fim do periodo de tempo pretendido.
3. Clicar na tecla (6)

Os dados da maquina do periodo inicial introduzido até ao periodo final sdo carregados e
apresentados.

Menu Mensagens

E possivel visualizar os seguintes tipos de mensagem:
®  Mensagens atuais

®  Mensag. do compressor

®  Mensagens do sistema

®  Mensag. de diagnoéstico

E apresentado KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2.
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KAESER SIGMA CONTROL 2 ler => escrever Logout Contato/Service
Fogedt
Mensagens
Atual Compressor Sistema Diagnésticos

Mensagens atuais
Situagado do sistema 9

e Data/Hora Status Mensagem Tipo de mensagem ID
Gréaficos g P ¢

13.04.16 08:15:37 c t1d Mensagem de aviso 19
Mensagens

. 21.01.16 13:32:49 \ All1.02 Mensagem de aviso 880

I/O painel

04.01.16 13:06:43 k p1i Mensagem de diagnéstico 12
Ger'en.CIamento do 01.01.16 12:06:45 k t1d Mensagem de aviso 19
usuario
Configuragdes
Backup

Registro de data

07-C2473

Fig. 20 Menu Mensagens (semelhante a figura)

1. Clicar com o rato no elemento de menu Mensagens.
E apresentado o menu Mensagens.

2. Clicar para selecionar o tipo de mensagem pretendido.
Verificar as mensagens.

8.3.5 Menu I/O-visualizagéo

No menu //O-visualizagdo sao apresentados os valores de medigao das entradas analogicas e os
estados das entradas e saidas digitais. Consoante o equipamento da maquina, é possivel selecio-
nar outros modulos IOM nos separadores.

Requisito E apresentado o KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2
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SIGMA CONTROL 2
KOMPRESSOREN

Situacado do sistema
Gréficos

Mensagem

1/0O painel

Gerenciamento do
usuario

Configuragdes
Backup
Registro de data

ler => escrever

Logout Contato/Service

1/0 painel
l Primeiro IOM
Tipo: IOM1
Digital 10s Andlogo 10s

DI DOR All

DI1.00 [0] DOR1.00  [0] All 1.00 mA

DI1.01 [0] DOR 1.01 [0] All 1.01 0.00| mA

DI1.02 [0] DOR 1.02 [0] All 1.02 0.00] mA

DI1.03 [0] DOR 1.03 (0] All 1.03 mA

DI1.04 [0] DOR 1.04 (0] AR .

DI1.05 [0 DOR 1.05 [0 AR101 [ 000Q | | OC

DI1.06 [0] DOR 1.06 [0] AIR1.02 [ 000 Q | OC

DI1.07 [0 DOR1.07 [0 AR 105 | 0008 G
AR 1.04 0.00] @ e

DI1.08 [0] % 104 G

DI1.09 [0] DOT A‘E 109 Q o

D110 [0] poT1.00  [0] L o | ¢

DI111  [0] poT101 [0 AIR1.07 | o | | °C
AR 1.08 | o | K

DI1.12  [0] DOT 1.02 (0] i

DI1.13 [0 DOT 1.03 H AR 1.09 [ o | | °C
AR °

DI1.14 [0 AR 1.10 | o | |°C

DI1.15 [0 ACI

‘ AOI1.00 [ |mA

Fig. 21 Menu //O-visualizagdo (semelhante a figura)

> Clicar com o rato no elemento de menu //O-visualizagdo.

Sao apresentados os dados de medigéo e os estados atuais dos médulos de entrada/saida.

8.3.6 Menu Gestao de utilizadores

07-C2048

No menu Gesfdo de utilizadores, pode criar outras contas de utilizador para utilizadores adicionais.

[—]o

ta fica ativo em seguida (consultar o capitulo 8.2.5).
O modo de escrita concede sempre o direito de escrita a apenas um utilizador com sessao
iniciada de cada vez.
Se um segundo utilizador tentar iniciar sessdo no modo de escrita, o direito de escrita sera

negado.

O utilizador recebe uma mensagem de erro.

Para criar novas contas de utilizador, deve ser ativado o modo de escrita. Em seguida, € soli-
citada a introdugao do nome de utilizador e da senha e a sua confirmag&o. O modo de escri-

Comprimento dos carateres para os nomes de utilizador e as senhas criadas pelo utilizador:

®  Nome de utilizador: 6-16 carateres, o0 2.° carater ndo pode ser um numero

B senha: 6 a 16 carateres

Requisito  Esta disponivel uma senha gerada
E apresentado o KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2
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reYI33:3 SIGMA CONTROL 2 ler => escrever Logout Contato/Service
Fogedt

Gerenciamento do usuario

Lista de usuarios

E00017326

Situagdo do sistema | E00051503
E00062509

Gréaficos
Mensagens

I/O painel

Gerenciamento do O Exibe usuarios inativos
usuario .
Conta do usuério

Nome do usuario: |:|
Backup C
Registro de data Repita a senha: [:|
Nivel de acesso:
Tipo de usuario @

| Adicione \  Atualizagéo de usuario

Configuragdes

07-C2474

Fig. 22 Menu Gestao de utilizadores

1. Clicar com o rato no elemento de menu Gestdo de utilizadores.
2. Ativar o modo de escrita ao clicar em /er => gravar.
E apresentada a janela Faca login para escrever:.

Faca logon para escrever

Nome do usuario: E00017326

Senha: ec0e00c00e

| OK | | Cancelar

07-C2476

Fig. 23 Janela Faca login para escrever:

3. Introduzir o respetivo nome de utilizador no campo Nome do ufilizador..
4. Introduzir a respectiva senha no campo Palavra-passe..
5. Clicar na tecla OK.

E apresentado o menu Gestdo de utilizadores.
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Resultado

Requisito
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escrever => ler Logout

SIGMA CONTROL 2
KOMPRESSOREN

Gerenciamento do usuario

Lista de usuarios

E00017326
E00051503
E00062509

Situacado do sistema

Gréficos

Mensagens

I/O painel

Gerenciamento do [0 Exibe usuarios inativos

usuario .

Corfi - Conta do usuario

Backup

Registro de data Repita a senha:
Tipo de usuario Cliente v

| Adicione

Atualizagio de usuério

Menu Gestao de utilizadores

Introduzir o nome de utilizador novo no campo Nome do utilizador:.
Introduzir uma senha nova no campo Palavra-passe..
Introduzir novamente a senha nova no campo Repita a palavra-passe..
No campo Nivel de acesso:, ajustar o nivel 2.

. No campo Sfatus:, ajustar a opgao Ativado.

oS30 e Noe

- O

. Clicar na tecla adicionar.
O nome de utilizador novo € apresentado na lista de utilizadores.

Uma nova conta de utilizador esta criada e ativada.

Editar a conta de utilizador

As contas de utilizador existentes podem ser editadas:
m  Alterar a senha

m  Alterar o nivel de acesso

m  Alterar o estado

Exemplo: é alterada a senha para uma conta de utilizador existente.

E apresentado o menu Gestdo de utilizadores
O modo de escrita esta ativado

Clicar na conta de utilizador pretendida na lista de utilizadores.
Introduzir uma senha nova no campo Palavra-passe..
Introduzir novamente a senha nova no campo Repita a palavra-passe..

Ao DD =

Clicar na tecla actualizar.
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Resultado A senha para a conta de utilizador existente foi alterada.

8.3.7 Menu Configuragées
Estes ajustes sao apenas validos para o acesso ao KAESER CONNECT através do browser.

Podem ser efetuados os seguintes ajustes:
®  Unidades

®  Formato da data

®m  Formato da hora

SIGMA CONTROL 2 ler => escrever Logout Contato/Service
KOMPRESSOREN|
Configuractes
Unidade de presséo l bar v ‘
Unidade de temperatura ‘ G v ‘
Situagdo do sistema ~ Volumedevazio eitn 7]
Graficos Volume de vazéo m?* v ‘
Volume de reserva ‘ m? v ‘
Mensagens Formato de dados [TT.MM.J) v]
/0 painel Formato de tempo l hh:mm:ss v ‘
Gerenciamento do
usuario
Configuragdes
Backup
Registro de data

07-C2477

Fig. 25 Menu Configuragdes

As unidades apresentadas devem ser definidas, por exemplo, para unidades imperiais:
Requisito E apresentado KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2.

Clicar com o rato no elemento de menu Configuragdes.
2. Clicar na tecla de seta para a unidade de pressao.

E apresentada a selegdo das unidades de pressao.
3. Definir a unidade de pressao adequada (psi).
4. Clicar na tecla de seta para a unidade de temperatura.

E apresentada a selegdo das unidades de temperatura.
5. Definir a unidade de temperatura adequada (°F).
6. Ajustar outras unidades/formato da data/formato da hora.
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Requisito

Fig. 26

Resultado

8.3.9
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Menu Cépia de seguranga

No menu Backup é possivel transferir dados do SIGMA CONTROL 2 para o dispositivo de Inter-

net.

Estao disponiveis os seguintes tipos de copia de seguranca:
®  completo

®  Arquivo de logs

®m  Configuragoes

®  |nformacao do utilizador

E apresentado o KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2

1. Clicar com o mouse no elemento de menu Backup.

ler => escrever Logout

SIGMA CONTROL 2
KOMPRESSOREN

Backup

Backup

SitanéO do sistema Selecione a fonte: ‘ Backup de tudo ¥:

Gréficos

Mensagens ‘ — ‘

I/O painel

Gerenciamento do
usuario
Configuragées
Backup

Registro de data

Menu Backup

2. Na opgao Selecione:, definir o tipo de copia de segurancga pretendido.
3. Clicar na tecla Backup.

Os dados séo transferidos para o dispositivo de Internet.

Menu Gravacao de dados

No menu Gravagdo de dados é possivel fazer o download dos dados da maquina guardados no

cartdao SD, do SIGMA CONTROL 2 para o dispositivo de Internet.
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Estao disponiveis as seguintes possibilidades:

®  Arquivo de horas:
dados da maquina registrados nos ultimos 60 min

®m  Periodo de tempo configuravel: dados da maquina registrados, que se situam entre o Hora de
Inicio e o Hora de fim

Requisito  E apresentado o KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2

Foi inserido um cartdo SD com memodria livre suficiente na slot para cartdes SD X5 do SIGMA
CONTROL 2 durante o tempo de funcionamento da maquina

1. Clicar com o mouse no elemento de menu Gravagdo de dados.

Y3333 SIGMA CONTROL 2 ler => escrever Logout Contato/Service
:

Registro de data

Ler registro de data

Situacéo do sistema @ arquivo de hora [TTMM.] [ HH:00
Graficos © Hora de inicio
Mensagens Hora do término
I/O painel
‘ Colher dados

Gerenciamento do
usuario
Configuragoes

Inicio da gravagéo

Backup
Registro de data

07-C3080

Fig. 27 Menu Gravagdo de dados

2. Selecionar a opgao Arquivo de horas ou Hora de inicio.
3. Configurar o periodo pretendido no campo TT.MM.JJ e HH:00.
4. Clicar na tecla Recuperar dados.

Resultado O download dos dados é feito para o dispositivo de Internet.

Os dados transferidos podem ser enviados ao parceiro de assisténcia autorizado para avaliagao e
suporte a assisténcia.

8.3.10 Sair do KAESER CONNECT

Para sair do KAESER CONNECT para SIGMA CONTROL 2, clicar em Terminar sessao no cabe-
¢alho.

> Clicar em Terminar sessao.

Resultado E apresentada uma mensagem relativa ao fim de sessdo com éxito.
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8.4

Partida Técnica

8.4  Parametros de pressdo da maquina

Parametros de pressdo da maquina

Este capitulo contém informagdes sobre a apresentacao e a configuragao dos parametros de pres-
sao da maquina.

O capitulo esta subdividido nas seguintes secgdes:

m  8.4.1: apresentar parametros de pressao

m  8.4.2: configurar os parametros de pressao

"indicagao:" significa que o parametro é apenas apresentado.

"configuracao:" significa que o parametro também pode ser alterado.

Parametro
pRV

pE

ApFC

Presséao
nominal

Pressao
nominal da
rede

Presséao da
rede baixa

Explicagdo

Exibi¢ao:

pressao de resposta da valvula de seguranga a seguir ao 2.° estagio, do lado da
pressao

aumento da pressao

Configuragao:

®  pE SP: ponto de comutagéo do aumento da presséao; limite superior de segu-
ranga para a pressao maxima da maquina; no caso de comando externo de
CARGA, o valor serve, em caso de falha, para comutar de CARGA para
ALiVIO

m  pE SD: diferenga de comutagdao do aumento da pressao

valor limite para maquinas com variador de frequéncia (SFC)

Configuragao:

m  ApFC: No caso de se exceder o valor do ponto de comutagao pA ou pB +
ApFC, o compressor muda de CARGA para ALIVIO.

Exibicao:
o compressor foi concebido para esta pressao (pressao nominal de rede maxima)

a pressao nominal de rede pode ser regulada para 2 valores diferentes, pA e pB.

Configuragao:

®  ponto de comutagao pA ou pressao de controle pA em maquinas com variador
de frequéncia (SFC)

®  ponto de comutagao pB ou pressao de controle pB em maquinas com variador
de frequéncia (SFC)

Ao atingir o valor limite minimo da pressao de rede, € emitida uma mensagem de
aviso.

Configuragao:
m  SD: diferenga de comutagao para pressao de rede baixa,
SP: ponto de comutagao para pressao de rede baixa

®m  Opcao: configurar o sinal de saida,
mensagem de aviso no visor ou adicionalmente um sinal de saida, por exem-
plo, para um controlo remoto
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Parametro  Explicagao

Pressao Exibicao:
arranque pressdo de ligacdo minima atualmente configuravel.
min.

Tab. 48 Parametros de pressao dos compressores

> Configurar os parametros de acordo com os dados que se seguem.

8.4.1 Apresentar parametros de pressao

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o0 menu dos parametros de pressao

1. Acessar o menu 5.2.1 <Configuracdo — Sistema de ar comprimido — Press&o predefinida>.
2. Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu Pressdo predefinida.

5.2.1 Presséo predefinida Menu
Pressdo nominal da rede

pASP  80bar! SD  -0.5bar linha ativa
pB SP 7.5bar| SD —0.4bar

Pressao da rede baixa O
pN < 5.0bar|SD 0.50bar

Apresentar outros parametros

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Pressdo arranque min..

p100 7.2bar | # Cabecalho
5.2.1 Presséo predefinida Menu
Pressao da rede baixa O
pN < 5.0bar|SD 0.50bar
| ta 600 s
DOR1.03 O
Press&o arranque min. 5.0bar linha ativa

2. Selecionar outros parametros com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
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8.4.2.1

Tab. 49
Tab. 50

Tab. 51

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP

8 Partida Técnica

8.4  Parametros de pressdo da maquina

Configurar os parametros de pressao
Configurar a pressdo nominal de rede para maquinas com unidade de poténcia estrela-triangulo

Os parametros de presséo apenas podem ser configurados dentro de certos limites:

Pressdo nominal > ponto de comutacéao (SP) pA > Press&o arranque min. + diferenga de comuta-
cao (SD) pA
ou

Pressdo nominal > ponto de comutacéao (SP) pB > Press&do arranque min. + diferenga de comuta-
¢ao (SD) pB

Limites de configuragao para a Pressdo nominal da rede

Sob a seguinte condigdo, a maquina comuta para o modo CARGA:

Press&o atual da rede < ponto de comutagao (SP) pA — diferenga de comutagao (SD) pA
ou
Press&o atual da rede < ponto de comutacgéo (SP) pB — diferenca de comutagéo (SD) pB

Condigao de pressao para modo SOB CARGA

Sob a seguinte condigéo, a maquina muda para modo ALIVIO:

Press&o atual da rede > ponto de comutacéo (SP) pA
ou
Press&o atual da rede > ponto de comutagéo (SP) pB

Condicdo de pressao para ALIVIO

O nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.2.1 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Press&ao predefinida>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha pA SP.

p100 7.2bar | # Cabecalho
5.2.1 Pressao predefinida Menu
Press&o nominal da rede
pA SP 8.0bar! SD  —0.5bar linha ativa

pB SP 7.5bar} SD —0.4bar

Pressao da rede baixa O
pN < 5.0bar|SD 0.50bar

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor pA SP.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.
6. Configurar o valor para a diferenga de comutagéao SD do mesmo modo.

7. Se necessario, configurar o valor para pB SP e a diferengca de comutagdo SO do mesmo mo-
do.

8. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».
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Resultado

8.42.2

Tab. 52

Tab. 53

Tab. 54

Requisito

8 Partida Técnica

8.4  Parametros de pressdo da maquina

Os parametros para a pressao nominal de rede pA e pB estéo configurados.

Configurar a pressao nominal de rede para maquinas com variador de frequéncia (unidade de po-
téncia SFC)
Os parametros de pressao apenas podem ser configurados dentro de certos limites:

Pressdo nominal > ponto de comutagao (SP) pA > Pressdo arranque min. + diferenga de comuta-
¢ao (SD) pA

ou

Pressdo nominal > ponto de comutagao (SP) pB > Pressao arranque min. + diferenga de comuta-
¢ao (SD) pB

Limites de configuragéo para a Pressdo nominal da rede

Sob a seguinte condi¢gdo, a maquina comuta para o modo CARGA:

Press&o atual da rede < ponto de comutagao (SP) pA + aumento da pressédo ApFC — diferenga
de comutacgao (SD) pA

ou

Press&o atual da rede < ponto de comutagao (SP) pB + aumento da pressdo ApFC — diferenga
de comutagéao (SD) pB

Condigao de pressao para modo SOB CARGA

Sob a seguinte condigéo, a maquina muda para modo ALIVIO:

Pressé&o atual da rede > ponto de comutagao (SP) pA + aumento da pressao ApFC
ou
Pressé&o atual da rede > ponto de comutagao (SP) pB + aumento da pressao ApFC

Condigao de pressdo para ALIVIO

O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 5.2.1 <Configuracdo — Sistema de ar comprimido — Press&o predefinida>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha pA SP.

p100 7.2bar | # Cabegalho
5.2.1 Pressao predefinida Menu
Pressdo nominal da rede
pASP  80bar! SD  -0.5bar linha ativa

pB SP 7.5bar} SD —0.4bar

Presséo da rede baixa O
pN < 5.0bar}SD 0.50bar

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor pA SP.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
6. Configurar o valor para a diferenga de comutagdo SO do mesmo modo.
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Tab. 55

Requisito
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8424

8.4  Parametros de pressdo da maquina

7. Se necessario, configurar o valor para pB SP e a diferenga de comutagao SO do mesmo mo-
do.

8. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Os parametros para a pressao nominal de rede pA e pB estao configurados.

Configurar a diferenga de comutagdo SD do aumento da pressao pE

Principalmente, o aumento da pressao pE SP serve como valor limite de seguranga na controle
externa da maquina. Se a pressao nominal alcangar o valor pE SP (por ex., se a controle externa
nao funcionar corretamente), a maquina muda para ALIVIO.

O parametro do aumento de pressao pE SP esta predefinido de forma fixa. No entanto, a diferen-
¢a de comutagao SD pode ser configurada.

Apresentar/configurar o pardmetro do aumento de pressao:

aumento da pressao parametro de indicagéo parametro de configuragao
ponto de comutagao p£ X -

SP

diferenca de comutacao X X

SD

X £ existente, — £ inexistente

Apresentar/configurar o parametro

O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 5.2.1 <Configuragcdo — Sistema de ar comprimido — Press&o predefinida>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixoy», selecionar a linha pE SP.
p100 7.2bar | # Cabegalho
5.2.1 Pressao predefinida Menu
Valvula de seguranca
pRV: 16.0bar

Aumento de pressao
pE SP 84bar! SD  -0.6bar linha ativa
ApFC: 0.20bar

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor para a diferenga de comutagao
SD.

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Configurar o aumento da pressao para maquinas com variador de frequéncia (unidade de poténcia
SFC)

O valor do aumento da pressao ApFC é o valor limite a partir do qual a maquina muda para
ALIVIO.
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Fig. 28

80

8 Partida Técnica
8.4  Parametros de pressdo da maquina

Este valor pode estar entre 0.20bar e 2.0bar. O valor configurado de fabrica é de 0.20bar.

O aumento da pressao é adicionado & pressdo nominal de rede. E assim possivel alterar a pres-
sao nominal da rede sem ter de ajustar novamente este parametro.

O nivel de acesso 2 esta ativado

7 07-50104

Aumento da pressdao em maquinas com variador de frequéncia

Pressao de rede Aumento da pressdo ApFC

Ponto de comutagédo ALIVIO: (6) Largura de banda da presséo de rede
pressdo nominal de rede + ApFC (pA SD ou pB SD)

Pressdo nominal de rede pA ou pB Tempo

Ponto de comutagédo SOB CARGA:

(Pressao nominal de rede + ApFC) - dife-
renga de comutacao

—

Acessar o menu 5.2.1 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Press&o predefinida>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha ApFC.

p100 7.2bar | # Cabecalho
5.2.1 Presséo predefinida Menu
Valvula de seguranga
pRV: 16.0bar

Aumento de pressao
pE SP 8.4bar! SD —0.6bar

ApFC: 0.20bar linha ativa

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
4. Com a tecla «para cima» ou «para baixo», configurar o valor para ApFC.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».
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Tab. 56

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP
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8.4  Parametros de pressdo da maquina

Configurar o parametro "Pressao da rede baixa"

Se a pressao de rede descer para o valor Pressdo da rede baixa, o SIGMA CONTROL 2 apresen-
ta uma mensagem de aviso de pressao de rede demasiado baixa.

Configurar o intervalo de tempo fa para apresentagao da mensagem de aviso de forma generosa.
Se o intervalo de tempo configurado for curto demais, aparece uma mensagem de aviso embora a
maquina ja esteja a fornecer ar comprimido e esteja a controlar o valor indicado para a pressao
nominal de rede.

A diferenga de comutacgéo influéncia a partir de que pressdo a mensagem de aviso € emitida ou a
saida ativada opcional volta a ser ativada:

Mensagem Saida
E recebida a mensagem 5.0 bar ativa
E enviada a mensagem 5.5 bar inativa

Exemplo: saida ativada

O nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.2.1 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Press&ao predefinida>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha p/N<.
p100 7.2bar | # Cabecalho
5.2.1 Pressao predefinida Menu

pB SP: 7.5bar} SD —0.4bar

Pressao da rede baixa O
pN < 5.0bar!SD 0.50bar linha ativa, pressao de rede baixa, diferenca de co-
mutacéo
| ta 600 s
DOR1.03 O

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
4. Com a tecla «para cima» ou «para baixo», configurar o valor para Pressdo da rede baixa.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéo € aplicada.
6. Se necessario, configurar o valor para a diferenga de comutagédo SD do mesmo modo.
7. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha fa.

p100 7.2bar | # Cabegalho
5.2.1 Pressao predefinida Menu

pB SP: 7.5bar| SD —0.4bar

Presséo da rede baixa O
pN < 5.0bar|SD 0.50bar

''ta 600 s linha ativa, intervalo de tempo
DOR1.03 O

8. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
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9. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor para o intervalo de tempo fa.
10. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
11. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha DOR.
p100 7.2bar | # Cabecalho
5.2.1 Presséo predefinida Menu

pB SP: 7.5bar| SD —0.4bar

Pressao da rede baixa O
pN < 5.0bar}SD 0.50bar
| ta 600 s

DOR1.03 O linha ativa, saida para a mensagem de aviso

12. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
13. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar uma saida livre DOR.
14. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
15. Pressionar a tecla «Direita».
16. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagao esta intermitente.
17. Pressionar a tecla «Para cima».
A caixa de verificagao esta ativa.
18. Pressionar a tecla «Aceitar».
Se a mensagem de aviso Pressdo da rede baixa aparecer, a saida configurada é ativada.
19. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Pressdo da rede baixa.
20. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagao esta intermitente.
21. Pressionar a tecla «Para cima».
A mensagem de aviso Pressao da rede baixa esta ativada.
22. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

8.5 Arranque e parada da maquina

> Além do arranque manual da maquina no local, estao disponiveis as seguintes alternativas:

fungdo estado de fornecimento/configuragdo consultar
ligar/desligar automaticamente através da  nenhum programa de temporizag¢édo confi- 8.5.1
temporizagao gurado

interrupcao do servigo nao configurado 8.5.2
controlar a maquina remotamente desativado 8.5.3

Tab. 57 Ajustes para o arranque e a parada da maquina
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8.5.1 Ligar/desligar automaticamente através da temporizagdo

Visao geral

m  Acessar ao menu Reldgio do compressor
m  Configurar o programa de temporizagéo
®m  Ativar a tecla «Temporizagdo»

®m  Ativar a temporizagao

8.5.1.1 Reldgio do compressor

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar ao menu 6 Reldgio do compressor.
O menu Reldgio do compressor é apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho
6 Reldgio do compressor menu
Tecla relégio : O ativagdo da tecla Temporizagao
Reset : O repor todos os pontos de comutagéo atuais
01 n.a. 00:00 off linha ativa
02 n.a. 00:00 off
03 n.a. 00:00 off

Programa de temporizagao do usuario
n.° dia hora agao
01

02

03

04

05

06

07

08

09

10

Tab. 58 Maquina no programa de temporizagao do usuario LIG/DESL
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8.5.1.2 Configurar o programa de temporizacédo (exemplo)

O Para criar um novo programa de temporizagdo, comece por anotar as horas de comutagao,
H por exemplo: na tabela "Programa de temporizagao do usuario".

Além de dias da semana individuais, o0 comando disponibiliza os seguintes ciclos:

®  Seg-Qui
®  Seg-Sex
m  Seg-Sab
®  Seg-Dom
® Sab-Qui

também é possivel programar um tempo para DESL (interrupgao do servigo) (consultar o ca-
pitulo 8.5.2).

Exemplo
®  Maquina LIG: dias uteis das 06:30 as 17:00, sextas-feiras das 06:30 as 15:00
®  Maquina DESL: sabado e domingo e a hora do almogo das 12:00 as 13:00

Dai resultam os seguintes pontos de comutagéo:

n.° dia hora acao
01 Seg-Sex 06:30 on
02 Seg-Sex 12:00 off
03 Seg-Sex 13:00 on
04 Seg-Qui 17:00 off
05 Sexta 15:00 off

Tab. 59 Exemplo para LIG/DESL maquina no programa de temporizagédo

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar ao menu 6 Reldgio do compressor.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha 017.

p100 7.2bar | # cabegalho
6 Reldgio do compressor menu
01 n.a. 00:00 off linha ativa com ponto de comutacao 01
02 n.a. 00:00 off ponto de comutagao 02
03 n.a. 00:00 off ponto de comutagao 03
04 n.a. 00:00 off ponto de comutagao 04
05 n.a. 00:00 off ponto de comutagao 05

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao n.a. fica intermitente.
4. Configurar os dias da semana com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracgdo é aplicada.
6. Pressionar a tecla «Direita».
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7. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicacao das horas 00:00fica intermitente.
8. Configurar as horas com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
9. Pressionar a tecla «Direita».
10. A indicagdo dos minutos 00:00 fica intermitente.
11. Configurar os minutos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
12. Pressionar a tecla «Aceitary.
A configuragédo € aplicada.
p100 7.2bar | # cabecalho
6 Reldgio do compressor menu
o ponto de comutagdo 01 esta configurado
02 Seg-Sex 12:00 off o ponto de comutagao 02 esta configurado
03 Seg-Sex 13:00 on o ponto de comutagao 03 esta configurado
04 Seg-Qui 17:00 off o ponto de comutagao 04 esta configurado
05 Sexta 15:00 off o ponto de comutagao 05 esta configurado
13. Pressionar a tecla «Direita».
14. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao des//lig fica intermitente.
15. Configurar a agdo LIGAR compressor com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
16. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracédo é aplicada.
A acao LIGAR compressor esta configurada para o primeiro ponto de comutagao.
17. Definir os outros pontos de comutagao da mesma forma.

Os dias da semana, a hora e as agdes LIGAR compressor/DESLIGAR compressor estao configu-
radas para todos os pontos de comutagao do programa de temporizagao do usuario.

8.56.1.3 Ativar a tecla «Temporizagao»

N.°: 9_9451 05 USP

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha 7ecl/a reldgio.
Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagdo Tecla reldgio esta intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
6 Reldgio do compressor menu
linha ativa com caixa de verificacdo ativada
Reset 1O
01 Seg-Sex 06:30  on ponto de comutagéo 01
02 Seg-Sex 12:00  off ponto de comutagao 02
03 Seg-Sex 13:00  on ponto de comutagao 03

Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativa.
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4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
5. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

A tecla «Temporizagdo» esta ativada.

Ativar a temporizagao
A tecla «Temporizagao» esta ativada: consultar o capitulo 8.5.1.3

> Pressionar a tecla «Temporizagdao» no painel de controlo do SIGMA CONTROL 2 para ativar a
temporizacéo.

O LED Temporizagdo no painel de controlo do SIGMA CONTROL 2 sinaliza, com /uz verde
permanente, o funcionamento com temporizagao ativada.

A temporizagao do SIGMA CONTROL 2 comuta a maquina de acordo com os pontos de comuta-
¢éo introduzidos do programa de temporizagao.

Configurar a interrupgao do servigo

Para além das configuragdes da temporizacdo, que se repetem semanalmente, pode ser introduzi-
do um tempo de paragem mais longo. Configurar a interrupgao do servigo, por ex., durante as féri-
as da empresa, do seguinte modo:

o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.1.2.2 <Configuragcdo — Arranque do compressor — Compressor off>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Arrang.

p100 7.2bar | # cabecgalho
5.1.2.2 Compressor off menu
Férias ativo O
Arrang 01.01.12 00:00 Linha ativa, data e hora de inicio
Fim 01.01.12 23:00 Data e hora de fim

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para os dias fica intermitente 00.00.00.
4. Configurar o dia com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Direita».
A indicacao para os meses fica intermitente 00.00.00.
6. Configurar o més com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
7. Pressionar a tecla «Direita».
A indicagao para os anos fica intermitente 00.00.00.
8. Configurar o ano com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
9. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracgao é aplicada.
10. Pressionar a tecla «Direita».
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11. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para as horas fica intermitente 00:00.00.
12. Configurar as horas com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
13. Pressionar a tecla «Direita».
A indicagao para os minutos fica intermitente 00.00:00.
14. Configurar os minutos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
15. Pressionar a tecla «Aceitar».
A data e a hora para o inicio da interrupgéo do servigo estao configuradas.
16. Configurar a data e a hora para o final da interrupgao do servigo da mesma forma.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.2.2 Compressor off menu
Férias ativo O
Arrang 23.12.21 17:00 Linha ativa, data e hora de inicio
Fim 04.01.22 06:30 Data e hora de fim

17. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Férias.
18. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagao Férias esta intermitente.
19. Pressionar a tecla «Para cima».
A caixa de verificagao esta ativada.
20. Pressionar a tecla «Aceitar».

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.2.2 Compressor off menu
Arrang 23.12.21 17:00 Data e hora de inicio
Fim 04.01.22 06:30 Data e hora de fim

No exemplo acima, foi configurado para esta maquina uma interrupgao do servigo (periodo de pa-
ragem) de 23.12.21/17:00 a 04.01.22 / 06:30.

Controlar a maquina remotamente

Se a maquina tiver de ser controlada remotamente por um sistema de controle, efetuar as seguin-
tes configuragodes:

Visao geral
m  Estabelecer a ligagao elétrica (para encontrar uma entrada livre para o contacto remoto, con-
sultar o esquema elétrico da maquina, de preferéncia, DI 1.12)

m  Configurar o arranque da maquina para Operagdo remota
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Ativar a tecla «controle remoto»

Se necessario, ativar a tecla «Temporizagdo» e ajustar o programa de temporizagao (consul-
tar o capitulo 8.5.1.2)

Se necessario, atribuir outra entrada para o contacto remoto CR
Pressionar a tecla «controle remoto»

Configurar o arranque da maquina para modo operacional remoto

No controle remoto através de sistema de controle, a maquina pode arrancar em duas variantes
diferentes:

Variante A: arranque da maquina através do sinal de entrada do sistema de controle

Variante B: arranque da maquina através do sistema de controle, além de um programa de
temporizacao LIG/DESL configurado.

A maquina pode entao ser ligada a partir do sistema de controle, mesmo que a temporizagao
esteja ativada e que o programa de temporizacao LIG/DESL preveja a acdo DESLIGAR nesse
momento

A ligacao elétrica esta estabelecida

O nivel de acesso 2 esta ativado

A indicagdo de funcionamento é representada

1.

Acessar o menu 5.1.2.1 <Configuragdo — Maquina — Arranque do compressor — Compressor
on>.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Operagdo remota.
Pressionar a tecla «Aceitary.
A indicagao para o modo operacional atualmente configurado fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.2.1 Compressor on menu
Modo local : Tecla
CR DI 1.12
Tecla remota O
Tecla relégio O

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo de operagao 7ecla+CR (tecla e
contato remoto).
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5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.2.1 Compressor on menu
Modo local : Tecla

Operacdo remota : Tecla+CR linha ativa

CR DI 1.12
Tecla remota O
Tecla relogio a

O arranque da maquina esta definido para Operagdo remota Tecla+CR.

Atribuir outra entrada

As entradas ja ocupadas nao podem ser atribuidas.

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha CR.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.2.1 Compressor on menu
Modo local : Tecla
Operagao remota : Tecla+CR
CR DI 1.12 linha ativa
Tecla remota O
Tecla relégio O

2. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para a entrada atualmente configurada fica intermitente.
3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», aceder a outra entrada.

4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A entrada esta atribuida.

5. Pressionar a tecla «controle remoto» para possibilitar o arranque a partir do controle remoto.

A entrada é recusada: a entrada ja esta ocupada.
> Utilizar outra entrada.

Ativar o comando remoto
> Para ativar o comando remoto: consultar o capitulo 8.2.13.

O comando remoto do SIGMA CONTROL 2 esta ativado.
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Modos de controle
O controlador dispde de varios modos de controle que, consoante o tipo de utilizacdo da maquina,

podem originar diferentes graus de utilizagdo. Encontra uma extensiva descrigdo dos modos de
controle, no capitulo 5.8.

Configurar o modo de controle

Sao possiveis os seguintes modos de controle:

= DUAL
= QUADRO
= DYNAMIC

Nas maquinas padréo, o modo de controle DYNAMIC esta configurado de fabrica.

o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.2.4 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Modo de controle>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo local.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.4 Modo de controle menu
Modo local DUAL linha ativa
»1 DUAL
»2 QUADRO
Periodo min. de vazio 30s

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para o modo de controle atualmente configurado fica intermitente.
4. Configurar o modo de controle com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
6. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Configurar o modo de controle DUAL

Depois de decorrer o periodo de ALIVIO, a maquina muda para o ponto operacional PRONTA
PARA A PARTIDA.

Quanto mais curto for o periodo configurado, maior sera a frequéncia de comutagcao da maquina
de ALIVIO para PRONTA PARA A PARTIDA.

Neste processo, o SIGMA CONTROL 2 considera a frequéncia maxima de comutagao do motor.
Conforme o tipo de maquina, ndo se pode descer abaixo de um valor minimo do tempo de ALIVIO
ou do periodo de parada do motor do compressor.

O nivel de acesso 2 esta ativado
O modo de controle DUAL esta configurado
A indicagao de funcionamento é representada
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1. Acessar o menu 5.2.4.1 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Modo de controle —

DUAL>.
p100 7.2bar | # cabegalho
5.2.4.1 DUAL menu

Tempo de vazio
Alvo 240s | Atual 0s linha ativa

2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha A/vo.

p100 7.2bar | # cabegalho

5.2.4.1 DUAL menu
Tempo de vazio
Alvo 300s ! Atual Os periodo de ALIVIO mais prolongado, (por ex. 300 s)

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao dos segundos fica intermitente.
4. Configurar os segundos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.
6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

8.6.3 Configurar o modo de controle QUADRO

Ap6s decorrido o Tempo min.func., a maquina muda de ALIVIO para PRONTA PARA A PARTIDA.
Conforme a duragéo decorrida do Tempo paragem, é determinado se a maquina muda de ALIVIO
para PRONTA PARA A PARTIDA apos o decurso do 7empo paragem configurado.

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado
O modo de controle QUADRO estéa configurado
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1. Acessar o menu 5.2.4.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Modo de controle —

QUADRO>.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.4.2 QUADRO menu

Tempo min.func.
Alvo 240s ! Atual Os valor nominal para tempo minimo de funcionamento

Tempo paragem
Alvo 240s ! Atual Os valor nominal para tempo de suspensao

2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha 7empo min.func..
3. Pressionar a tecla «Para baixo».
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao dos segundos fica intermitente.
5. Configurar os segundos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.4.2 QUADRO menu
Tempo min.func.
Alvo 260s ! Atual Os valor nominal alterado para o tempo minimo de fun-
cionamento

Tempo paragem
Alvo 260s ! Atual 100s valor nominal alterado para o tempo de suspenséo

6. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao é aplicada.
7. Configurar o valor nominal para o Tempo paragem do mesmo modo.
8. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Outras informagbes Para uma visao geral dos modos de controle, consultar o capitulo 5.8.

8.7 Secador por refrigeracao

Visao geral:
m  configurar o modo operacional
®  Configurar e ativar as mensagens

> Proceder as configuragdes conforme descrito em baixo.
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8.7.2
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Secador por refrigeragdo

Configurar o modo operacional

Para o secador por refrigeracéo, é possivel selecionar os modos de operacionais CONTINUO ou
TEMPORIZADOR.
Com a configuragado TEMPORIZADOR, o secador por refrigeracéao € desligado por temporizagao,
se nao for necessario ar comprimido.
Neste modo de regulagéo, a temperatura de servigo no secador por refrigeragdo € mantida a num
nivel constante, dentro de limites restritos, gragas a uma temporizagao do circuito de refrigeragéao.

O nivel de acesso 2 esta ativado

6.

O modo de operacional CONTINUO foi alterado para o modo operacional TEMPORIZADOR.

Acessar o menu 10.4.4 <Componentes — Maquina — Secador p/ refrigeragdo>.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo func/o.

p100 7.2bar | # Cabecalho

10.4.4 Secador p/ refrigeragao Menu

Modo func/o Continuo linha ativa

»1 Valores analdgicos

»2 Mensagens

Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para o modo operacional atualmente configurado fica intermitente.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», definir o modo operacional Temporizador.

p100 7.2bar | # Cabecalho
10.4.4 Secador p/ refrigeragao Menu

Modo func/o Temporizador linha ativa

»1 Valores analdgicos

»2 Mensagens

Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.
Para sair do menu, prima varias vezes a tecla «Cancelary.

Configurar e ativar as mensagens

Podem ser configurados e ativados os valores limite para mensagens de avaria e aviso do T46.

O nivel de acesso 2 esta ativado

1.

Acessar o menu 10.4.4.2.2.2 <Componentes — Maquina — Secador p/ refrigeragdo —
Mensagens — Temperatura — T46>.
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8.8

10.

Secador por rotagéo

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha # 746.
p100 7.2bar | # Cabegalho
10.4.4.2.2.2 T46 Menu
Em carga
¢ T46 > 80°C 0! tat Os linha ativa
t T46 > 73 °C |ta Os

t T46 DOR Logico +

Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor limite para a mensagem de ava-
ria do T46.
p100 7.2bar | # Cabegalho
10.4.4.2.2.2 T46 Menu
Em carga
+ T46 > 90 °C O ! tat 0s linha ativa
1 T46 > 73°C | ta 0s

t T46 DOR Logico +

Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao é aplicada.
Pressionar a tecla «Direita».
Pressionar a tecla «Aceitar».

O modo de configuragao esta ativo.
Pressionar a tecla «Para cima».

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.4.4.2.2.2 T46 Menu
Em carga
+ T46 > 90 °C @ ! tat Os linha ativa
1t T46 > 73°C | ta 0s

t T46 DOR Légico +

Pressionar a tecla «Aceitar».
O valor limite para a mensagem de avaria do T46 esta configurado e ativado.
Se necessario, configurar a mensagem de aviso # 746 do mesmo modo.

Secador por rotagao

O sensor do ponto de condensacao da pressao apenas esta disponivel na opgcao D8 ou D10.

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



Partida Técnica

KAESER K
KOMPRESSOREN BE:X:]

Secador por rotagao

Viséo geral:

Ativar/desativar mensagem de falha para o ponto critico de condensagéo da presséo
Definir outros parametros no menu PDP

Definir pardmetros para mensagens

Definir par@metros para ventiladores adicionais (opgao D2)

Seguir as instrugoes.

8.8.1 Mensagem de falha/alarme relativa ao ponto de condensagao da pressao

Se o valor de aviso para o ponto de condensagao da pressao for excedido, a percentagem de umi-
dade do ar comprimido seco aumenta. Em seguida, o SIGMA CONTROL 2 gera a mensagem de
aviso 0605 M85 > %t/ em carga. A maquina continua a distribuir ar comprimido seco, mas com
uma percentagem mais elevada de umidade residual. O operador deve decidir se a maquina conti-
nua a ser utilizada.

Se o valor nominal para o ponto de condensagéo da pressao continuar a ser excedido, o

SIGMA CONTROL 2 desliga a maquina.

®)

Il

Uma mensagem de falha pode ser ativada/desativada para esta falha.

Requisito o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 10.4.5 <Componentes — Maquina — Rotagcdo do secador>.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Mensagens.

p100 7.2bar | # Cabecalho
10.4.5 Rotagao do secador menu
»2 Mensagens linha ativa

Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu Mensagens.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha PDP.

p100 7.2bar | # Cabegalho

10.4.5.2 Mensagens Menu
»3 PDP linha ativa
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5. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu PDP é apresentado.

p100 7.2bar | # Cabecalho
10.4.5.2.3 PDP Menu

»1 M85 Ponto de condensacéo da pressao na saida do se-
cador rotativo

6. Pressionar a tecla «Aceitary.
O menu M85 é apresentado.

p100 7.2bar | # Cabecalho
10.4.5.2.3.1 M85 Menu
inha ativa
4 M85 > -5°CO!ta 600s A mensagem de falha pode ser ativada
t M85 > -10°C ! ta Os A mensagem de aviso é gerada
SD -2°C|

7. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha # M8&5.
8. Pressionar a tecla «Direita».
9. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagdo esta intermitente.
10. Pressionar a tecla «Para cima».
A caixa de verificagdo esta ativa.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.4.5.2.3.1 M85 menu
Em carga
+ M85 > -5°CO!ta 600s A mensagem de falha pode ser ativada
+ M85 > —-10°C ! ta Os A mensagem de aviso é gerada
SD -2°C |

11. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

Se ocorrer uma falha, o SIGMA CONTROL 2 gera a mensagem de falha 0605 M85 > %t | em
carga.

12. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «<ESC».
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8.8.2 Configurar outros parametros no menu PDP

O E possivel configurar os parametros para o ponto de condensagao da press&o > x°C.

Il

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.4.5.2.3.1 <Componentes — Maquina — Rotagdo do secador — Mensagens —
PDP — M85>.

2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha # M85.
3. Pressionar a tecla «Direita».
4. Pressionar a tecla «Aceitar».

O modo de configuragao esta ativo.

p100 7.2bar | # Cabecalho
10.4.5.2.3.1 M85 menu
Em carga
¢+ M85 > —-5°CO ! ta 600s A mensagem de falha pode ser ativada
+ M85 > -10°C ! ta 0s A mensagem de aviso é gerada
SD -2°C |

5. Configurar o valor da temperatura com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
6. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragéao € aplicada.
7. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

8.8.3 Configurar parametros para o ventilador adicional

8.8.3.1  Funcionamento automatico com limiar de comutagao

O ventilador adicional T100 (opgao D2) liga-se automaticamente se, no ponto de medigao T100,
for medida uma temperatura superior ao parametro ajustado.

Requisito A opgao de ventilador T100 esta disponivel
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.4.3.3.1 <Componentes — Maquina — Ventilador — Ventilador T100 —
»>1 aufomatico>.
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Secador por rotagéo

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha 7700.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.4.3.3.1 automatico Menu
T100 > 51°C | T100 0°C linha ativa
SD -5°C |
Tempo min.func. 144s
Bloqueio T100 < 10°C

Pressionar a tecla «Aceitar».

O modo de configuragao esta ativo.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor 7700.
Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuracgao é aplicada.

Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Funcionamento automatico com tempo de funcionamento por inércia

O ventilador adicional T100 (opg¢ao D2) funciona em conjunto com o ventilador principal. Apds a
desconexao do ventilador principal, o ventilador T100 continua a funcionar durante um periodo de
tempo configuravel.

A opcao de ventilador T100 esta disponivel
O nivel de acesso 2 esta ativado

1.

Acessar o menu 10.4.3.3.2 <Componentes — Maquina — Ventilador — Ventilador T100 -
»2 automatico>.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Funcio inércia.

p100 7.2bar | # Cabecalho
10.4.3.3.2 automatico Menu
Funcio inércia 144s linha ativa
Bloqueio T100 < 10°C

Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor para o tempo de funcionamento
por inércia.

Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».
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8.9.1

Requisito
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Ajustar a méaquina para a operagao local

Ajustar a maquina para a operagao local

Na operacao local, a maquina € controlada através da pressdo nominal pA ou pB. O controle dis-
pde dos seguintes modos de operagao:

Modo de Descrigéo
operagao
PA A maquina é controlada com a pressao nominal pA

pB

A maquina é controlada com a pressao nominal pB

Relog pA/pB A comutacao entre as pressdes nominais pA e pB é controlada de

acordo com um programa de temporizagao

Ciclo pA/pB A comutagao entre as pressdes nominais pA e pB é controlada de

acordo com o ciclo de temporizagédo programado

Modos de operagao na operagao local

>

Ajustar a pressao nominal conforme é descrito no capitulo 8.4.

Vista geral

m  Acessar o menu: Configuragdao

m  Ajustar o programa de temporizagao (consultar o capitulo 8.9.2)
ou o gerador de impulsos (consultar o capitulo 8.9.3)

m  Ajustar o modo de operagao local

Menu Comando de carga

o nivel de acesso 2 esta ativado

1.

Consultar o
capitulo

8.9.3.3

8.9.2

8.9.3

Acessar o menu 5.2.2 <Configuragcdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.

O menu Comando de carga é apresentado.

Definir a mudanga da pressao nominal através do programa de temporizagao

Respeitar a sequéncia das definigdes:
> Definir primeiro o programa de temporizagao.
> Em seguida, definir o modo de operagao.

Vista geral

Apagar um programa de temporizagao existente

Definir o dia da semana para o primeiro ponto de comutagao

Definir a hora para o primeiro ponto de comutagao

Definir a pressdo nominal para o primeiro ponto de comutacao pA ou pB
Definir os restantes pontos de comutagao

Para definir o modo de operagédo Reldg pA/pB: consultar o capitulo 8.9.3.3.

Programa de temporiza¢ao do usuario

n.°
01
02

dia Hora Pressdo nominal
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Tab. 62

Requisito

8.9  Ajustar a maquina para a operagao local

n.° dia Hora Presséo nominal
03
04
05
06
07
08
09
10

Mudanga da pressao nominal no programa de temporizagéo do usuario

Se for criado um novo programa de temporizagdo, comegar por anotar as horas de comuta-
¢ao, por exemplo, na tabela "Programa de temporizagdo do usuario”.

Além dos varios dias da semana, o controle disponibiliza os seguintes ciclos:
® Seg-Qui

m  Seg-Sex
®  Seg-Sab
m  Seg-Dom
® Sab-Qui
Exemplo

®m  Periodo de carga basica: dias uteis das 06:30 as 17:00, sextas-feiras das 06:30 as 15:00
®m  Periodo de carga minima: a hora de almogo das12:00 as 13:00 e tempo restante

O programa de temporizagao € ajustado com os seguintes pontos de comutagao (estao disponi-
veis, no maximo, 10 pontos de comutagéo):

N.° Dia da semana Hora Press&do nominal
01 Seg-Sex 06:30 PA on
02 Seg-Sex 12:00 pBon
03 Seg-Sex 13:00 PA on
04 Seg-Qui 17:00 pBon
05 Sexta 15:00 pBon

Exemplo: Mudancga da pressao nominal nos pontos de comutacao

Apagar um programa de temporizagéo existente
Apagar o programa de temporizagao existente do seguinte modo:
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 5.2.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga —
Relog pA/pB>.
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2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Reset.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2.1 Relég pA/pB menu
inha ativa
01 Seg-Sex 06:30 pA
02 Seg-Sex 12:00 pB
03 Seg-Sex 13:00 pA
04 Seg-Qui 17:00 pB
3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagdo Resef esta intermitente.
4. Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativada.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».

O programa de temporizagao foi apagado.

Definir ponto de comutagao

O nivel de acesso 2 esta ativado

1.

Acessar o menu 5.2.2.1 <Configuracdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga —
Relog pA/pB>.

O menu Reldg pA/pB é apresentado.

Utilizar a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para configurar a linha com o primeiro ponto de
comutacgao.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2.1 Relég pA/pB menu
Reset : O
Linha ativa, primeiro ponto de comutagéo
02 n.a. 00:00 pA
03 n.a. 00:00 pA
04 n.a. 00:00 pA

Pressionar a tecla «Aceitary.
A indicagdo do modo de operacgao definido fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho

5.2.2.1 Relég pA/pB menu
Reset : O

01 Seg-Sex 06:30 pA Definigao para dias da semana, hora, pA
pB

02 Seg-Sex 12:00 Definicdo para dias da semana, hora, pB
03 Seg-Sex 13:00 pA
04 Seg-Qui 17:00 pB
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4. Definir os dias da semana com a tecla «Para cima» ou a tecla «Para baixa».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
6. Pressionar a tecla «Direita».
7. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao das horas 00: 00 esta intermitente.
8. Configurar as horas com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
9. Pressionar a tecla «Direita».
10. A indicagao dos minutos 00: 00 esta intermitente.
11. Configurar os minutos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
12. Pressionar a tecla «Aceitar».
A definicao é aplicada.
13. Pressionar a tecla «Direita».
14. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao pA/pB fica intermitente.
15. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», definir pA ou pB.
16. Pressionar a tecla «Aceitar».
A definicao é aplicada.
17. Definir os restantes pontos de comutagdo do mesmo modo.
O programa de temporizagao foi criado.
18. Para definir o modo de operacéao Reldg pA/pB: consultar o capitulo 8.9.3.3.

8.9.3 Definir a mudanga da pressao nominal através do gerador de impulsos

Vista geral

®m  Se necessario, apagar a configuragao do gerador de impulsos

®m  Definir a duragao do ciclo pAe pB

®  Definir o momento de inicio para pA ou pB

®m  Para definir o modo de operacao Ciclo pA/pB: consultar o capitulo 8.9.3.3.

8.9.3.1 Definir a duragéo do ciclo pA e pB

o Ter em atengao a sequéncia da configuragdo. Para a configuragao da duragao do ciclo, o
E modo de operagao Ciclo pA/pB nao pode estar ativado.

> Definir primeiro o gerador de impulsos e definir, em seguida, 0 modo de operagao; se
necessario, definir previamente outro modo de operagéo.

Requisito o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.2.2 <Configuracdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Ciclo pA/pB.
3. Pressionar a tecla «Para baixo».
E apresentada a linha pA.
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para a duragao do ciclo em horas 00fica intermitente.
5. Definir as horas com a tecla «Para cima» ou a tecla «Para baixo».
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?
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8.9.3.3

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP

8.9  Ajustar a maquina para a operagao local

6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
»1 Relég pA/pB
Ciclo pA/pB

pA 10h — 10h ! pB 18 h — 18h Linha ativa, valor nominal configurado manualmen-
te — valor decorrente automaticamente (exemplo)

1.arran. pA 06:30

Pressionar a tecla «Direita».
Definir a duragao do ciclo para pB8 do mesmo modo.
9. Pressionar a tecla «Aceitar».
A duracgao do ciclo para a pressdo nominal pA e pB esta definida.

Definir o momento de inicio para pA ou pB

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha 7.arran. pA.
Pressionar a tecla «Direita».
3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao das horas 00: 00 esta intermitente.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
»1 Reldég pA/pB
Ciclo pA/pB
pA 10h — 10h ! pB 18 h—18h

1.arran. pA 06:30 Linha ativa, momento de inicio

Definir as horas com a tecla «Para cima» ou a tecla «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Direita».

A indicagao dos minutos 00: 00 esta intermitente.
6. Configurar os minutos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
7. Pressionar a tecla «Aceitar».

O momento de inicio para pA esta definido.

O ciclo deve comegar com pB5.
> Pressionar a tecla «Aceitar» e com a tecla «Para cima», definir o 7.arran. pB.

Configurar modo operacional local

O nivel de acesso 2 esta ativado
O programa de temporizagao ou o gerador de impulsos esta definido
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Acessar o menu 5.2.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo local.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagdo do modo de operagao definido fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu

Modo local : Ciclo pA/pB linha ativa

Operagao remota : pB

»1 Relog pA/pB

Ciclo pA/pB

4. Definir o modo de operagao pretendido com a tecla «Para cima» ou «Para baixo» (pA, pB,
Relog pA/pB, Ciclo pA/pB).

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

6. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Resultado A definicdo para o gerador de impulsos esta concluida.

8.10 Ajustar maquina para modo combinado

8.10.1 Vista geral dos diferentes modos de funcionamento em interligagéo

O controlador dispde de varias possibilidades para o funcionamento em interligagdo com outros

controles:

Tipo de interligagao Descrigao Secgao
Funcionamento em interligagdo com No SIGMA CONTROL 2, sdo necessarios ajus- 8.10.2
SAM 4.0 tes para o funcionamento através de uma

SIGMA NETWORK quando o controle é efetua-
do por um SIGMA AIR MANAGER 4.0.

Funcionamento em interligagéo através Através do mestre PROFIBUS (por exemplo,  8.10.3
do PROFIBUS SIGMA AIR MANAGER), o controle (e conse-

(apenas no SIGMA CONTROL 2 - pos- quentemente a maquina) obtém, por exemplo,
sibilidade de preparagao para a ligagdo as predefinigdes para CARGA ou ALIVIO. As

ao sistema de controlo com o médulo pressdes nominais de rede configuradas pA e

de comunicagéao opcional) pB nado tém relevancia com o sinal CARGA/

ALIVIO ativado.
Funcionamento em interligacao de 2 2 controles SIGMA CONTROL 2 funcionam na 8.10.4
compressores com operacgao mestre/escravo. O escravo recebe do
SIGMA CONTROL 2 através da interfa- mestre a ordem para comutar entre as pres-
ce Ethernet sdes nominais de rede pA e pB.
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Tipo de interligagao Descrigéo Secgao
Funcionamento em interligagéo através Contacto remoto de FUNCIONAMENTO SOB 8.10.5
de contacto remoto de CARGA:

FUNCIONAMENTO SOB CARGA. Através de um sinal de entrada de um controle

A interligacdo através de um contacto superior, a maquina é comutada para a opera-
remoto de FUNCIONAMENTO SOB ¢ao de FUNCIONAMENTO SOB CARGA ou

CARGA representa outra forma de con- ALIVIO. As pressdes nominais de rede ajusta-
trolar a maquina a partir do exterior das pA e pB n&o tém relevancia.

Contacto remoto local/FUNCIONAMENTO 8.10.6
SOB CARGA:

Através de 2 entradas de um controle superior

(por exemplo, MVS 8000), a maquina é comu-

tada para a operagédo de FUNCIONAMENTO

SOB CARGAV/ALIVIO ou para operagao local.

Pré-selecédo da presséo nominal Contato remoto pA/pB: 8.10.7
O sinal para a mudanga da pressao nominal de
rede pA para pB é emitido por um contato de
entrada.

Vista geral do funcionamento em interligagao

No capitulo 8.10.8, encontram-se exemplos de programas de temporizagao para um grau de utili-
zagao uniforme das maquinas.

Funcionamento do SAM 4.0

No SIGMA CONTROL 2, sdo necessarios ajustes para o funcionamento através da
SIGMA NETWORK, por ex., quando o controle é efetuado por um
KAESER SIGMA AIR MANAGER 4.0 (SAM 4.0).

O SIGMA CONTROL 2 esta ligado através da SIGMA NETWORK ao SAM 4.0 e esta operacional
(consultar o capitulo "Montagem" do manual de servico do SAM 4.0)

A presséao de rede pB esta ajustada como pressao para o "Modo manual do SAM 4.0"
O nivel de acesso 2 esta ativado
O controle remoto esta ativado (consultar o capitulo 8.2.13)

Definir configuracgédo de IP

1. Acessar o menu 8.1.1 <Comunicagdo — Ethernet/ SIGMA NETWORK — Configurag&o IP>.
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2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Enderego IP.

p100 7.2bar | # cabecalho
8.1.1 Configuracgéo IP
169.254.100.103
255 255 000 000
169.254.100.97
Servidor DNS 1 169.254.100.97
Servidor DNS 2 169.254.100.97

reiniciar a rede O

menu

Endereco IP

Masc. subnet

Gateway

Linha ativa, ajuste de fabrica

3. Definir o endereco IP do SIGMA CONTROL 2 de acordo com o seguinte esquema:

169.254.100.(numero de maquina SAM 4.0 +102)
(para o ajuste, consultar o capitulo 8.2.14).

Definir a operagdo SAM 4.0

Por pré-definicéo, o endereco IP do SAM 4.0 esta ajustado de fabrica no SIGMA
CONTROL 2: 169.254.100.100 nao pode ser alterado. O mesmo se aplica a porta 2000.

1. Acessar o menu 8.1.2.2 <Comunicagdo — Ethernet/ SIGMA NETWORK - Ligacées —

SAM 4.0>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha SAM 4.0.
p100 7.2bar | # cabecalho
8.1.2.2 SAM 4.0 menu
Status Run 0} Erro 0
enviar
Endereco IP 169 254 100 100
Port 2000

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagdo SAM 4.0 ativo fica intermitente.
4. Pressionar a tecla «Subir».
A caixa de verificagao esta ativada.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A definigao é aplicada.
6. Pressionar a tecla «Para baixo».
7. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para o modo de operagao atualmente ajustado fica intermitente.
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8. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», ajustar o valor Enviar+receber.

p100 7.2bar | # Cabegalho
8.1.2.2 SAM 4.0 menu
Status Run 0 | Erro 0
SAM 4.0 ativo
Linh atva
Endereco IP 169 254 100 100
Port 2000

9. Pressionar a tecla «Aceitar».
A definigao é aplicada.
10. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Arrang td.

p100 7.2bar | # cabecalho
8.1.2.2 SAM 4.0 menu
Endereco IP 169 254 100 100
Port 2000
Erro de comunicagao O

Arrang td: 15s Linha ativa

Timeout : 5s

11. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de ajuste esta ativo.
12. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», ajustar o valor Arranq td para 30 s.

p100 7.2bar | # Cabegalho
8.1.2.2 SAM 4.0 menu
Endereco IP 169 254 100 100
Port 2000
Erro de comunicagao O
Arrang td: 30s linha ativa
Timeout : 5s

13. Pressionar a tecla «Aceitar».
A definigao é aplicada.

Resultado O SIGMA CONTROL 2 comunica com o SAM 4.0 através da SIGMA NETWORK.

A comunicacao é realizada sem dificuldades se nao forem comunicados erros de comunicagao do
SIGMA CONTROL 2 ou SAM 4.0.
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Comportamento em caso de falha de comunicagdo

Apos a ativacao da tensao de alimentagao, a monitorizagao quanto a falha de comunicagéao € su-
primida durante um periodo de tempo ajustavel através do parametro Arrang fd. O ajuste depende
do periodo de tempo que decorre no barramento mestre entre o restabelecimento da tenséo e o
inicio da comunicacgao através do barramento.

Para a comunicagédo com o SAM 4.0, é necessario ajustar o valor do Arranq td para 30 s.

O SIGMA CONTROL 2 pode monitorizar a comunicagao do barramento no nivel do usuario. Para
tal, o barramento mestre 1&€ um valor que se altera em cada ciclo do barramento ("toggle bit") e
devolve-o inalterado. O SIGMA CONTROL 2 comunica uma falha de comunicagéo se o valor nao
se alterar durante um periodo superior ao ajustado ( 7imeout).

Se necessario, a monitorizagao quanto a falhas de comunicagao pode ser ativada. Para isso,
tem de ser ajustada a opgao Enviar+receber para a troca de dados. A monitorizagao quanto
a falha de comunicagao tem de ser ligada através da ativagédo da caixa de verificagao Erro
de comunicacg&o.

p100 7.2bar | # Cabecalho
8.1.2.2 SAM 4.0 menu
Endereco IP 169.254.100.100
Port : 2000
Erro de comunicag&o : Linha ativa
Arrang td 30s
Timeout : 5s

Definicbes em caso de ligagdo ao SAM 4.0.

Parametro Configuracgao de fabrica Valor ajustado

Caixa de verificagdo Erro de comunicagao Caixa de verificag&o & ativada "

Arrang td 30s
Timeout 5s
Caixa de verificacdo Timeout Caixa de verificagdo 4 ativada

) Condigao prévia: A opgéo Enviar+receber esta definida

Parametros da monitorizacao quanto a falha de comunicacao

Definir o funcionamento do PROFIBUS (SIGMA AIR MANAGER)

Apenas possivel no SIGMA CONTROL 2 (preparado para a ligagéo ao sistema de controlo)

Vista geral:

®  E necessario 0 jogo para modificagdo posterior do PROFIBUS DP-V0
m  Estabelecer a ligagao elétrica

m  Estabelecer o modo de operagao remota pB

®m  Definir a interface PROFIBUS

m  Ativar a tecla «Controle remoto»

E necessario o0 jogo para modificagéo posterior do Profibus
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Estabelecer a ligagao elétrica

Pino Ocupagao

N&o ocupado

Nao ocupado

Ligagao Profibus B

Sinal TTL RTS

Terra

+5 V para ligagdo do barramento
Nao ocupado

0o N o a b~ W N =

Ligagao Profibus A

©

N&o ocupado

Tab. 65 Atribuigdo de pinos da interface de 9 pinos SUB-D no modulo Profibus

Cablagem da ficha da interface

07-C0623

Fig. 29 Cablagem da ligagao Profibus

Terminal de ligagdo 1A Terminal de ligacdo 2B
Terminal de ligacéo 1B Interruptor deslizante da resisténcia de ter-
Terminal de ligagao 2A minagao
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8.10.3.1

Material

Requisito

N.°: 9_9451 05 USP

Fig. 31

8.10 Ajustar maquina para modo combinado

1. Estabelecer a ligagao elétrica dos participantes do barramento de acordo com a atribui¢ao in-
dicada.

2. Colocar a blindagem em ambas as extremidades do cabo na caixa da ficha.

3. No primeiro e no ultimo participantes da ligagao Profibus, ajustar a resisténcia de terminagao
na ficha para ON.

Os terminais de ligagédo (2A/2B) para os restantes condutores estao desligados.

Montar o médulo de comunicagio

O interface de comunicagado do SIGMA CONTROL 2 ¢ fornecido de fabrica com uma cobertura de
plastico. Para inserir o modulo de comunicagao no interface X4, é necessario remover primeiro a
cobertura de plastico do SIGMA CONTROL 2. A inscrigao dos interfaces pode ser consultada na
parte de tras do SIGMA CONTROL 2.

Chave de parafusos pequena
Chave de parafusos Torx, tamanho 9

Maquina sem tensao
A auséncia de tenséao foi comprovada

> Trabalhe com cuidado.

Remover a cobertura de plastico

3 4 5 6 %

J

07-C1873

Interface de comunicagao

Marcacgéao dos interfaces (6) Interface de comunicagao X4 (interface do
Parte de tras do comando cliente)

SIGMA CONTROL 2 Cobertura de plastico
Interface Ethernet X1 Barra
I0-BUS X2 (9) Interface de comunicagao X4 sem cobertu-
RS485-FC (interface USS) X3 ra de plastico

1. Colocar a chave de parafusos ao lado da barra.

2. Introduzir a ponta na ranhura entre a cobertura de plastico e a candpia do
SIGMA CONTROL 2.
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3. Exercer pressao sobre a chave de parafusos até a barra partir.
4. Partir todas as outras barras do mesmo modo.
5. Remover a cobertura de plastico (7).

Inserir e fixar o médulo de comunicagao

Alinhar o moédulo de comunicagéao conforme representado na figura 32.

Requisito A cobertura de plastico esta removida

(%24
3
Q
M~
o
Fig. 32 Inserir o moédulo de comunicagao

()  Compartimento da interface X4 Parafusos de fixagéo

(2) Modulo de comunicacdo Bloco de terminais do médulo de comuni-

Placa frontal cagéo

1. Alinhar o médulo de comunicagao (2).
2. Inserir o modulo de comunicagao na slot do interface X4 (1) até encaixar (ver figura 32).

O modulo esta corretamente inserido, quando a sua placa frontal (3) assentar na slot do inter-
face X4 (1).

3. Apertar manualmente os parafusos de fixagao (4) com a chave de parafusos Torx T9.

8.10.3.2 Ativar a funcionamento através do Profibus

Visao geral:

®m  configurar o enderecgo slave

m  configurar o comportamento em caso de falha de comunicagao
®m  ativar o modulo de comunicagao

®m  ativar o modo operacional remoto

Requisito O modulo de comunicagao esta encaixado e aparafusado na interface X4
A cablagem do bus para o master bus esta colocada
A fonte alimentagéo de tensdo da maquina esta ligada
A maquina esta parametrizada como slave no master bus
O master bus esta em funcionamento
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N.°: 9_9451 05 USP

2 Ve N 3
— Q/

oP '~ ST |
R ........CL_@/\ Pin 1
L ®

PROFIBUS DP Vi 4

Fig. 33 Placa frontal do médulo de comunicagao Profibus

Modulo de comunicagdo Profibus LED de estado
LED de funcionamento Interface Profibus

> Proceder de acordo com a visao geral.

Ativar o médulo de comunicagao

1. Acessar o menu 8.2 <Comunicagdo — Com-Module>.

E apresentado o menu Com-Module.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Com-Module.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagdo Com-Module ativo fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
8.2 Com-Module menu
Status Run 0 | Erro 0
Tipo nenhum
Enviar+receber

Com-Module ativo O linha ativa

Reset O

4. Pressionar a tecla «Para cima».
A caixa de verificagao esta ativada.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modulo de comunicagao esta ativado.

p100 7.2bar | # cabecalho
8.2 Com-Module menu
Status Run 0 | Erro 0
Tipo Profibus
Enviar+receber
Com-Module ativo @ linha ativa
Reset O

6. Para sair do menu, prima varias vezes a tecla «Cancelar».

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

07-C1886

113



KAESER
KOMPRESSOREN

114

[—]o

Requisito

Resultado

8 Partida Técnica
8.10 Ajustar maquina para modo combinado

configurar o enderecgo slave

Para a comunicagdo com o SIGMA AIR MANAGER, é necessario configurar o enderego do
slave.

Em caso de interligagdo com o SIGMA AIR MANAGER, o endereco do slave é determinado
da seguinte forma:

numero do compressor utilizado no SIGMA AIR MANAGER +102.
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 8.2 <Comunicagdo — Com-Module>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha S/ave N

p100 7.2bar | # cabecalho
8.2 Com-Module menu
Reset O
inha ativa
Erro de comunicagao O
Arrangq td: 30s
Timeout : 5s |

3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para o endereco do slave esta intermitente.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o endereco do slave 104.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuracgao é aplicada.

p100 7.2bar | # cabecalho
8.2 Com-Module menu
Reset O
inha afiva
Erro de comunicagao O
Arrang td: 30s
Timeout : 5s

O endereco do slave 704 esta configurado.

Comportamento em caso de falha de comunicagdo do Profibus

A troca de dados numa ligacéo Profibus é realizada em ciclos pré-determinados. A ligacéo
Profibus pode ser monitorizada através do tempo de ciclo:

a ligacao de bus é considerada interrompida se, depois de terminar um periodo pré-definido (ti-
meout), ndo ocorrer qualquer troca de dados entre o master bus e o comando (como participante
do bus).

A monitorizacao do timeout esta ativada. Para o SIGMA AIR MANAGER, o timeout n&do deve ser
configurado nem pode ser desativado.
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Depois de ligar a fonte de tensao de alimentacao, a falha de comunicagéo pode ser tempora-

riamente suprimida.

Se necessario, a monitorizagdo quanto a falhas de comunicagéo pode ser desativada. Para

isso, tem de ser selecionada a opgao enviar para a troca de dados.

®m  Configuragao para SIGMA AIR MANAGER sem SIGMA AIR CONTROL PLUS
— Inicio: 30 segundos

®m  Configuragao para SIGMA AIR MANAGER com SIGMA AIR CONTROL PLUS
— Inicio: 40 segundos

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Erro de comunicagéao.

p100 7.2bar | # cabegalho

8.2 Com-Module menu
Reset O
Slave N° 103
Arranq td:
Timeout : 5s

2. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagao Erro de comunicagdo esta intermitente.
3. Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativada.
A monitorizagao quanto a falhas de comunicagéo esta ativa.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Arrang td.

8.2 Com-Module menu
Reset O
Slave N° 103

Erro de comunicagao

Arranq td: linha ativa

Timeout :

5. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para os segundos 00 fica intermitente.

Configurar os segundos com a tecla «Para cima» ou com a tecla «Para baixo».
7. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragéao € aplicada.

Ativar o controle remoto

> Para ativar o controle remoto: consultar o capitulo 8.2.13.

O controle remoto do SIGMA CONTROL 2 esta ativado.
O master bus pode comandar remotamente o SIGMA CONTROL 2.
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Interligagdo de duas maquinas no funcionamento mestre/escravo

Exemplo 1: duas maquinas com vazdes volumétricas diferentes

Comutagao entre as pressdes nominais pA e pB através de um programa de temporizagao a confi-
gurar no mestre. A maquina com a vazao volumétrica maior € o mestre e a maquina com a vazao
volumétrica menor é o escravo.

= Modo de operagao do controle de carga no mestre: Modo local Relog pA/pB.

— Em periodos com elevado consumo de ar comprimido, o mestre (consoante o programa de
temporizagao) € regulado para a pressao nominal pA e o escravo transmite o sinal para
utilizar a pressao nominal pB.

— Em periodos com baixo consumo de ar comprimido, o mestre (consoante o programa de
temporizagao) é regulado para a pressao nominal pB (por exemplo, durante o fim de sema-
na). O escravo recebe a informagao para utilizar agora a pressao nominal pA.

= Modo de operagao do controle de carga no escravo: Operacao remota SC2 pA/pB.

— Em periodos com elevado consumo de ar comprimido, é efetuada a regulagéo para a pres-
s@o nominal pB e em periodos com baixo consumo de ar comprimido, é efetuada a regula-
¢ao para a pressao nominal pA.

— Em periodos com baixo consumo de ar comprimido, a maquina é assim utilizada com mais
frequéncia.

Exemplo 2: duas maquinas com vazdes volumétricas iguais

Comutagao entre as pressdes nominais pA e pB através de um gerador de impulsos a configurar
no mestre. As pressdes nominais pA e pB estao configuradas com o mesmo valor nas duas ma-
quinas.

®  Modo de operagao do controle de carga no mestre: Modo local Ciclo pA/pB.
— O gerador de impulsos garante um grau de utilizagao uniforme das duas maquinas.

— Por exemplo, se a opgao 1. Partida pA estiver selecionada como momento de inicio, o
mestre regula para a pressao nominal pA para a duragao do ciclo 1 e envia ao escravo o
sinal para utilizar a pressao nominal pB. Durante a duragao do ciclo 2, o mestre regula para
a pressao nominal pB e assinala ao escravo para regular para a pressao nominal pA. .

®  Modo de operagdo do controle de carga no escravo: Operacdo remota SC2 pA/pB.

— Em fungédo da pré-definicao do mestre, é efetuada a regulagédo para a pressao nominal pA
ou pB. Ver exemplo para o mestre:
Duracao do ciclo 1 = pressdo nominal pB
Duracgao do ciclo 2 = pressao nominal pA
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Tab. 66

8.10.4.1

8.10 Ajustar maquina para modo combinado

Exemplo 3: duas maquinas com vazdes volumétricas iguais

A comutagao de carga de base é adequada principalmente para as configuragdes de maquinas
que, na maior parte do tempo, s6 precisam de uma das duas maquinas para cobrir 0 consumo de
ar comprimido. As pressdes nominais pA e pB estao configuradas com o mesmo valor nas duas
maquinas. As duas maquinas utilizam como modo de regulagdo QUADRO, VARIO ou DYNAMIC.
A comutagao automatica de carga de base permite assegurar que os periodos de vazio desneces-
sarios sdao minimizados nas duas maquinas e a eficiéncia energética da produgao de ar comprimi-
do aumenta.

= Modo de operagéo do controle de carga no mestre: Modo local SC2 pA/pB.

— Se ambas as maquinas estiverem paradas, o mestre muda a sua pressdao nominal e envia
ao escravo o sinal para utilizar a outra pressdo nominal. Por exemplo, se a pressao nomi-
nal no mestre tiver sido configurada para pB, o escravo recebe o sinal para utilizar agora a
pressao nominal pA. .

= Modo de operagéo do controle de carga no escravo: Operacdo remota SC2 pA/pB.

— Em fungéo da pré-definicao do mestre, é efetuada a regulagao para a pressdo nominal pA
ou pB. Ver exemplo para o mestre: O mestre regula para a pressdo nominal pB e o escra-
vo regula, consequentemente, para pA.

Para utilizar duas maquinas com SIGMA CONTROL 2 no funcionamento em interligagao, os
dois controles tém de ter a mesma verséao de software.

> Proceder as configuragdes conforme descrito na tabela 66:

controle procedimento capitulo
ambas | estabelecer a ligacao elétrica 8.10.4.1

ambas | configurar as respectivas pressdes nominais pA e pB. A pressao pa- 8.10.4.2e 8.10.4.3
ra os pontos de comutacao pA e pB é medida diretamente no com-
pressor. As perdas de pressao na rede nao devem ser levadas em
consideracgao aqui.

master | configurar os tempos definidos para o programa de temporizagao 8.10.4.2
ou configurar os tempos definidos para o gerador de impulsos 8.10.4.2

master | configurar o tipo de controle do modo SOB CARGA (programa de 8.10.4.2
temporizagao ou gerador de impulsos) no modo operacional local

slave | Configurar o modo operacional remoto SCZ2 pA/pB 8.104.3
slave ativar o controle remoto 8.10.4.3
ambas | configurar os enderecgos IP para Ethernet 8.10.4.2e8.10.4.3
ambas | Definir o controle como mestre ou escravo 8.10.4.2e8.104.3

configurar a visao geral master/slave

Estabelecer a ligagao elétrica

Para estabelecer a ligagao de rede através do SIGMA NETWORK ou da Ethernet, sdo necessa-
rios os seguintes acessorios:

®  cabo SIGMA NETWORK (7.9679.0) ou cabo Ethernet, cada ligagdo com, no maximo, 100 m

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X 117



KAESER 8 Partida Técnica
O]V [ XJel:{3'W 8.10 Ajustar maquina para modo combinado

®  Por cada maquina com SIGMA CONTROL 2:
— retrofit kit de LAN RJ45 (7.5250.01870)

®  No caso de ligagdo das maquinas através de uma rede (LAN) ou de um switch:
— 2xfichas RJ45 (7.7628.1)

> Estabelecer a ligagao elétrica consoante a aplicagdo. Para mais detalhes, consultar o manual
de montagem do retrofit kit de LAN RJ45 (7.5250.01870)

Colocacéo do cabo Ethernet

Utilizar um cabo Ethernet cruzado para ligagéo direta de duas maquinas.
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Fig. 34 Ligacao direta de duas SIGMA CONTROL 2
controle da maquina 1 (mestre) Controle da maquina 2 (escravo)
Interface Ethernet X1 Interface Ethernet X1

Cabo Ethernet, cruzado

> Colocar o cabo Ethernet entre as duas maquinas.

No caso de ligagao das maquinas a uma rede (LAN) ou a um switch (por exemplo, no caso de
utilizagdo do KAESER CONNECT).

> Colocar o cabo Ethernet de cada maquina na porta de rede (LAN) ou no switch.

Ligar o cabo Ethernet a maquina

Para cada maquina:

1. introduzir o cabo Ethernet na maquina e no armario de distribuicdo da maquina através de
uma uniao roscada com CEM.

2. Colocar o cabo Ethernet através das condutas de cabos até ao SIGMA CONTROL 2. Utilizar o
percurso de instalagédo na area de 24 V (cablagem azul) das condutas.

3. Colocar o plugue RJ45 na extremidade do cabo.
4. Inserir o plugue RJ45 no interface Ethernet X1 no SIGMA CONTROL 2 até encaixar.
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Em caso de ligagédo das maquinas através de uma porta de rede (LAN) ou de um switch

Em cada maquina, ligar o cabo Ethernet a porta de rede (LAN) ou ao switch:
1. Colocar o plugue RJ45 na extremidade do cabo.
2. Inserir o plugue RJ45 na porta de rede (LAN) até encaixar.

Definir o controle da maquina 1 como master

a ligacao elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado

Configurar os pontos de comutagéo pA e pB

1. Acessar o menu 5.2.1 <Configuragcdo — Sistema de ar comprimido — Pressao predefinida>.
E apresentada a linha pA.

2. Pressionar a tecla «Aceitary.
A indicagao para o valor de pA fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.1 Pressao predefinida menu
Pressdo nominal da rede
pA SP 8.0bar! SD  —0.5bar linha ativa
pB SP 7.5bar} SD —0.4bar

Pressao da rede baixa O
pN < 5.0bar}SD 0.50bar

3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor pA.
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.
5. Pressionar a tecla «Para baixo».
E apresentada a linha pB.
6. Se necessario, configurar o valor para pB do mesmo modo.

Configurar os tempos definidos

O SIGMA CONTROL 2 disponibiliza as seguintes opgdes de controle de carga para selecionar
tempos definidos:

®m  1: programa de temporizagao
m  2: gerador de impulsos

1. Optar por um dos tempos pré-definidos (programa de temporizagao ou gerador de impulsos)
ou pela comutacao de carga de base.

2. Realizar as configuragdes correspondentes (consultar as instrugdes seguintes).
Alternativa 1: Configurar o programa de temporizagéo

a ligacao elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado
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> Configurar a mudanga da pressdo nominal através do programa de temporizagao: consultar o
capitulo 8.9.2.

Alternativa 2: Configurar o gerador de impulsos

a ligagéo elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado

1. Configurar a duragao do ciclo pA e pB: consultar o capitulo 8.9.3.1.
2. Configurar o momento de inicio para pA ou pB: consultar o capitulo 8.9.3.2.
Alternativa 3: Circuito de mudanga de carga basica

a ligagao elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esté ativado
> Configurar o modo operacional local para SC2 pA/pB.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu

Modo local : SC2 pA/pB linha ativa

Operagao remota : pB

»1 Relog pA/pB

Ciclo pA/pB

Configuragdo do IP do mestre
Os controles das duas maquinas tém de ser configurados com enderecos IP diferentes.

Exemplo:
®  Endereco IP Controle da maquina 1 (master): 169.254.100.101
®  Endereco IP Controle da maquina 2 (slave): 169.254.100.102

a ligagao elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado

1. Configurar o Endereco IP para o master: instrugdes no capitulo 8.2.14; Endereco IP ver exem-
plo em cima.

O endereco IP da maquina 1 (master) esta corretamente definido.

2. Acessar o menu 8.1.2.1 <Comunicagdo — Ethernet/ SIGMA NETWORK - Ligagbes — SIGMA
CONTROL 2>.

3. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo.
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4. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

p100 7.2bar | # cabecalho
8.1.2.1 SIGMA CONTROL 2 menu
Status Run 0! Erro 0
Modo : Master linha ativa
Port : 2001

Parceiro de comunicagao

5. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar a maquina 1 para Master.
6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.
7. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Endereco IP.
8. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
9. Definir o enderego IP do parceiro de comunicagao (para o slave, ver exemplo em cima).

10. Pressionar a tecla «Aceitar».
O endereco IP da maquina 2 (slave) esta corretamente definido.
A configuragao € aplicada.

Resultado O controle da maquina 1 esta configurado como master.

8.10.4.3 Configurar o controle da maquina 2 como slave

Requisito a ligagéo elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado

Configurar os pontos de comutagéo pA e pB

1. Acessar o menu 5.2.1 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Press&o predefinida>.
E apresentada a linha pA.
2. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicacao para o valor de pA fica intermitente.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.1 Pressao predefinida menu
Pressdo nominal da rede
pA SP 8.0bar! SD linha ativa

pB SP 7.5bar} SD —0.4bar

Pressao da rede baixa O
pN < 5.0bar}SD 0.50bar

3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor pA.
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4. Pressionar a tecla «Aceitary.
A configuragao é aplicada.
5. Pressionar a tecla «Para baixo».
E apresentada a linha pB.
6. Se necessario, configurar o valor para pB do mesmo modo.

Ativar o controle remoto

> Para ativar o controle remoto: consultar o capitulo 8.2.13.

Resultado O controle remoto do SIGMA CONTROL 2 esta ativado.

Configurar o modo operacional remoto

Requisito a ligagao elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.2.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Operacdo remota.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».

O modo de configuragao esta ativo.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
Modo local: Ciclo pA/pB

Operag&o remota: SC2 pA/pB linha ativa, modo operacional atual

»1 Reldg pA/pB

Ciclo pA/pB

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional SC2 pA/pS.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracgao € aplicada.

Configuragéo do IP do slave

Os controles das duas maquinas tém de ser configurados com enderecos IP diferentes.

Exempilo:
®  Endereco IP Controle da maquina 1 (master): 169.254.100.101
®  Endereco IP Controle da maquina 2 (slave): 169.254.100.102

Requisito  a ligagao elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado

1. Configurar o Endereco IP para o escravo: instrugdes no capitulo 8.2.14; Endereco IP ver
exemplo em cima.

O endereco IP da maquina 2 (slave) esta corretamente definido.
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2. Acessar o menu 8.1.2.1 <Comunicagdo — Ethernet/ SIGMA NETWORK - Ligagcbes — SIGMA
CONTROL 2>,

3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo.
4. Pressionar a tecla «Aceitary.
O modo de configuragao esta ativo.
5. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar a maquina 2 para S/ave.
6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.
7. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Endereco IP.
8. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
9. Configurar o endereco IP do parceiro de comunicagao (para o master, ver exemplo em cima).
10. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.

Resultado O controle da maquina 2 esta configurado como slave.

8.10.5 Configurar o modo operacional em interligacao através de contato remoto
SOB CARGA (por ex., SIGMA AIR MANAGER BASIC)

Visao geral

m  Estabelecer a ligagao elétrica para o contato remoto SOB CARGA

m  Configurar o modo operacional do contato remoto SOB CARGA e atribuir a entrada
®m  Se necessario, configurar aumento de pressao pEF

m  Ativar a tecla «controle remoto»

> Configurar o modo operacional em interligacdo conforme é descrito em seguida:
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Fig. 35

8.10.5.2

Requisito
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Estabelecer a ligagéo elétrica para o contato remoto SOB CARGA (extrato)

Magquina (exemplo)
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contato remoto SOB CARGA

Ligacéo elétrica DI 1.12 contato remoto SOB CARGA fechado
contato remoto SOB CARGA aberto (SOB CARGA)
(ALiVIO) contatos do SIGMA AIR MANAGER BASIC

Ligacéo elétrica DI 1.12

> Estabelecer a ligagao elétrica para DI 1.12 de acordo com o esquema elétrico.

Configurar o modo operacional do contato remoto SOB CARGA e atribuir entrada para o contato
remoto SOB CARGA

O nivel de acesso 2 esta ativado

Configurar o modo operacional do contato remoto SOB CARGA

Acessar o menu 5.2.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Operagdo remota.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para modo operacional Operagdo remota atualmente configurado fica intermiten-

te.

p100 7.2bar | # cabegalho
5.2.2 Comando de carga menu
Modo local: Ciclo pA/pB

Operag&o remota: Carga CR linha ativa

»1 Reldg pA/pB

Ciclo pA/pB

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional Carga CR.
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5. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo operacional contato remoto SOB CARGA esta configurado.

Atribuir entrada para o contato remoto SOB CARGA

A entrada para o contato remoto SOB CARGA ja esta pré-programada.

A configuragéo so6 € necessaria caso se queira utilizar especificamente outra entrada.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Carga CR.
Pressionar a tecla «Direita».

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para D/fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
DO pA/pB | DOR1.04
Carga CR DI1.13 linha ativa; standard: DI 1.13
loc.-cargaCR DI1.09
Tecla remota O

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», definir a entrada para o contato remoto SOB
CARGA.

5. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragéao € aplicada.

Premir a tecla «Para a esquerda».

Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagdo Carga CR esta intermitente.
8. Pressionar a tecla «Para cimay.

A caixa de verificagdo esta ativa.
9. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragdo do modo operacional esta concluida.

Configurar a diferenga de comutagao SD do aumento de pressao

> Configurar a diferenga de comutagéo SD do aumento de pressao, conforme descrito no capi-
tulo 8.4.2.3.

As informagobes detalhadas sobre os parametros de pressao encontram-se no capitulo 8.4.2.

Ativar o controle remoto
> Para ativar o controle remoto: consultar o capitulo 8.2.13.

O controle remoto do SIGMA CONTROL 2 est4 ativado.
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8.10.6 Configurar o modo operacional em interligacao através do contato remoto lo-
cal/SOB CARGA

Viséao geral
m  Estabelecer a ligagao elétrica
®m  Definir o modo operacional de contato remoto local/SOB CARGA e atribuir a entrada

®m  Se necessario, configurar o modo operacional local
®m  Ativar a tecla «Controle remoto»

> Configurar o modo operacional em interligacdo conforme é descrito em seguida:

8.10.6.1 Estabelecer a ligagio elétrica

m  Contato A aberto: O SIGMA CONTROL 2 controla com a pressao nominal pB

®m  Contato A fechado: O SIGMA CONTROL 2 controla através de contato externo SOB CARGA.
® DI 1.13: SOB CARGA/VAZIO externo

® DI 1.09: Comando SOB CARGA - comutagao no local/contato remoto SOB CARGA

> Estabelecer a ligagao elétrica de acordo com o esquema elétrico.

8.10.6.2 Definir o modo operacional de contato remoto local/SOB CARGA e atribuir a entrada

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

Configurar o modo operacional de contato remoto local/SOB CARGA

Acessar o menu 5.2.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Operagdo remota.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para modo operacional Operagdo remota atualmente configurado fica intermiten-

te.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
Modo local: Ciclo pA/pB

Operacao remota: loc.-cargaCR linha ativa

»1 Relog pA/pB

Ciclo pA/pB
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional /oc.-cargaCR.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo operacional de contato remoto local/SOB CARGA esta configurado.

Atribuir entrada para o contato remoto local/SOB CARGA para comutar a regulacéo da pressédo

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixoy», selecionar a linha /oc.-cargaCR.
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Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para D/fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
DO pA/pB O DOR1.04
Carga CR DI1.13 linha ativa; standard: DI 1.13
loc.-cargaCR DI1.09
Tecla remota O

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar uma entrada para o contato remoto lo-
cal/SOB CARGA.

Pressionar a tecla «Aceitar».
A entrada para o contato remoto local/SOB CARGA esta atribuida.

8.10.6.3 Configurar o modo operacional local pB

®)

Il

Para o modo operacional local deve ser configurada, por pré-definigdo, a pressdo nominal
pB.

> Ao configurar a pressdo nominal pB, ter em atengdo que, em determinadas circunstanci-
as, varias maquinas sao colocadas no modo operacional local (adaptacao da pressao
nominal, consultar o capitulo 8.4).

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

1.
2.
3.

Acessar o menu 5.2.2 <Configuragcdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo /ocal.

Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para o modo operacional configurado fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
Modo local: pB
Operagéo remota: loc.-cargaCR linha ativa

»1 Reldég pA/pB

Ciclo pA/pB
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional p5.
Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
Se necessario, configurar a pressdo nominal pB (consultar o capitulo 8.4).
O modo operacional local pB esta configurado.
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8.10.6.4

Resultado

8.10.6.5

Requisito

8.10.7

8.10.7.1

Requisito

8 Partida Técnica
8.10 Ajustar maquina para modo combinado

Ativar o controle remoto
> Para ativar o controle remoto: consultar o capitulo 8.2.13.

O controle remoto do SIGMA CONTROL 2 esta ativado.

Atribuir entrada para o contato remoto SOB CARGA para comutar a regulagéo da presséo
O nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.2.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Carga CR.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para D/ fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecgalho
5.2.2 Comando de carga menu
DO pA/pB O DOR1.04
Carga CR DI1.13 linha ativa; standard: DI 1.13
loc.-cargaCR DI1.09
Tecla remota O

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», definir a entrada para o contato remoto SOB
CARGA.

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A entrada para o contato remoto SOB CARGA esta atribuida.

Configurar a pré-selegao da pressao nominal através de contato remoto

O sinal para a mudanga da pressao nominal de rede de pA para pressao nominal pB é emitido por
um contato de entrada. Se existir um sinal na entrada, é efetuada a regulacédo para a pressao no-
minal pB.

Viséo geral

®m  Configurar o modo operacional do contato remoto pA/pB

m  Atribuir entrada para o contato remoto

= Ativar o controlo remoto

> Configurar a pré-selegao da pressao nominal conforme € descrito em seguida.

Configurar o modo operacional do contato remoto pA/pB.

A ligacao elétrica esta estabelecida
o nivel de acesso 2 esta ativado

1. Aceder ao menu 5.2.2 <Configuragdo — Sistema de ar comprimido — Comando de carga>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Operagdo remofa.
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3. Pressionar a tecla «Aceitary.

A indicagao para o modo operacional atualmente configurado fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
Modo local: pA

Operag&o remota: CR pA/pB linha ativa

»1 Relég pA/pB

Ciclo pA/pB

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional CR pA/pB.

5. Pressionar a tecla «Aceitar».

Resultado O modo operacional CR pA/pB esta configurado.

8.10.7.2 Atribuir entrada para o contato remoto

Consultar o esquema elétrico da maquina para encontrar uma entrada livre.
1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha CR pA/pB.
2. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicacao para D/fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.2 Comando de carga menu
CR pA/pB DI1.05 linha ativa
DO pA/pB O DOR1.04
Carga CR DI1.13
loc.-cargaCR DI1.09

3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar entrada D/.
4. Pressionar a tecla «Aceitar».

Resultado A entrada para o contato remoto esta atribuida.

8.10.7.3 Ativar o controlo remoto
> Para ativar o controle remoto: consultar o capitulo 8.2.13.

Resultado O controle remoto do SIGMA CONTROL 2 esté ativado.

8.10.8 Exemplos para grau de utilizagao uniforme

Requisito:

Duas maquinas com uma vazao equiparavel devem ter um grau de utilizagao uniforme. As varian-

tes A, B e C descrevem diferentes possibilidades de satisfazer este requisito.
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Requisito

Requisito

Tab. 67

Requisito

8 Partida Técnica
8.10 Ajustar maquina para modo combinado

Para a criacdo de um programa de temporizag&o ou o ajuste do gerador de impulsos, pode
encontrar uma descrigdo detalhada no capitulo 8.9.

Variante A: Comutacao diaria entre a pressdo nominal de rede pA e a pressdo nominal de rede pB
apos 24 horas

As maquinas arrancam com a pressao nominal de rede pB as 0:00 horas. A comutagdo entre a
pressao nominal de rede pA e a pressado nominal de rede pB é efetuada através do gerador de
impulsos (modo de operagéao local: operagéo local Ciclo pA/pB).

A pressao nominal de rede pA/pB esta configurada de forma idéntica em ambas as maquinas.

> Determinar o ciclo com os seguintes pontos de comutagao:
®  Duragao do ciclo pA: 24 h
®  Duragao do ciclo pB: 24 h
= |nicio pB: 00:00

Variante B: Grau de utilizagédo uniforme ao longo do dia

A comutagéao entre a pressao nominal de rede pA e a pressao nominal de rede pB é efetuada atra-
vés de um programa de temporizagao (operagao local Relog pA/pB).

A pressao nominal de rede pA/pB esta definida de forma idéntica em ambas as maquinas.

> Determinar o programa com os seguintes pontos de comutacgao:

N.° Dia da semana Hora Press&do nominal de rede
01 Seg-Dom 00:00 PALIG
02 Seg-Dom 06:30 pPBLIG
03 Seg-Dom 12:00 PALIG
04 Seg-Dom 17:00 pBLIG

Exemplo de um programa de temporizagédo para um grau de utilizagdo uniforme ao longo do dia

Variante C: Grau de utilizagdo uniforme ao longo da semana

A comutagédo entre a pressao nominal de rede pA e a pressdo nominal de rede pB é efetuada atra-
vés de um programa de temporiza¢do (modo de operagéo local: SC2 pA/pBReldg).

A pressao nominal de rede pA/pB esta definida de forma idéntica em ambas as maquinas.

> Ajustar o programa com os seguintes pontos de comutacéo:

N.° Dia da semana Hora Press&@o nominal de rede
01 Seg. 00:00 PALIG
02 Seg. 21:00 pBLIG
03 Terca 17:00 PALIG
04 Quarta 15:00 pBLIG
05 Quinta 12:00 PALIG
06 Sexta 09:00 pBLIG
07 Séab 06:30 PALIG
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Tab. 69

8.11 Configurar os sinais de entrada e de saida

N.° Dia da semana Hora Pressao nominal de rede
08 Dom 23:00 pBLIG

Exemplo de um programa de temporizagdo para um grau de utilizagdo uniforme ao longo da se-
mana

Configurar os sinais de entrada e de saida

As entradas e saida analdgicas e digitais do comando podem ser utilizadas para mensagens e/ou
fungbes especificas do cliente.

As diferentes possibilidades sdo explicadas nos capitulos seguintes:

®m  8.11.1: emitir estados operacionais da maquina em saidas digitais
m  8.11.2: emitir sinais de entrada digitais no visor

m  8.11.3: Emitir valores de medigédo analdgicos no visor

O comando permite unicamente a atribuicao para entradas e saidas livres.

Se a atribui¢ao se referir a uma entrada ou saida ja atribuida, a mesma é rejeitada pelo co-
mando.

As saidas DOR1.5 a DOR1.7 sao disponibilizadas livres de fabrica.

Consultar o esquema elétrico da maquina para encontrar outras saidas livres.

> Configurar as entradas e saidas conforme descrito em seguida.

Emitir estados operacionais da maquina em saidas digitais

E possivel disponibilizar estados operacionais importantes da maquina através de contatos secos
como sinal digital.
Cada saida pode ser atribuida apenas 1 vez.

Podem ser emitidas as seguintes mensagens:

mensagem explicagdo saida

Comando on o controle esta ligado

Compressor on a maquina esta ligada

Motor ligado motor do compressor em funcionamento

VAZIO a maquina esta no ponto operacional ALIVIO

EM CARGA a maquina esta no ponto operacional SOB CARGA

Avaria geral ocorreu uma avaria

Avisos / grupo ocorreu uma mensagem de aviso

Operagao remota informa se a tecla «controle remoto» esta ativa

Relogio ativo informa se a temporizagdo para o compressor (a tecla
«Temporizagao» acende a verde) esta ativa

PARAGI%M DE indica se a unidade de controle de EMERGENCIA foi premida

EMERGENCIA

Sinais de saida atribuidos
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8.11.1.1

Requisito

8.11.1.2

Resultado

8 Partida Técnica
8.11 Configurar os sinais de entrada e de saida

Menu DO Fungodes
A mensagem pretendida pode ser atribuida a uma saida digital livre (DOR ou DOT.
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Aceder ao menu 5.3.1.1 <Configuragcdo — Acessdrios — I/O Periferia — DO Fungbes>.
E apresentado um menu com a lista das mensagens selecionaveis e as saidas atribuidas.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.1 DO Funcdes menu
Comando on linha ativa
DOR1.05 0O | Logico +
Compressor on
DOR1.04 0O | Logico +
Motor ligado
DOR1.07 0O | Logico +

Atribuir uma mensagem a uma saida

1. Selecionar a mensagem pretendida com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
2. Pressionar 1x a tecla «Para baixo».

A saida DOR esta selecionada
3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao da saida da mensagem selecionada fica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.1 DO Fungodes menu
Comando on

DOR1.05 O ! Logico + Linha ativa com saida atribuida

Compressor on

DOR1.04 O | Logico +
Motor ligado
DOR1.07 0O} Légico +

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», definir uma saida livre.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
6. Pressionar a tecla «Direita».
7. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagao esta intermitente.
8. Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao atribuida a saida esta ativada.
9. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracgdo é aplicada.
10. Se necessario, ajustar a opgao Ldgico.

Através da saida digital atribuida é emitida a mensagem sobre o estado operacional.
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Falta uma representagao de facil visualizagéo dos sinais de saida atribuidos?
> Registe a saida selecionada na tabela 69.

Emitir sinais de entrada digitais no visor

Além das mensagens de falha/alarme e de aviso ja determinadas, podem ser emitidos no visor si-
nais de entrada livres selecionaveis, com uma mensagem. Uma lista das mensagens de falha e
aviso, encontra no capitulo 10.2 e 10.3. Consultar o esquema elétrico da maquina para obter mais
informagdes sobre as entradas livres.

Uma entrada pode ser classificada como mensagem de falha, aviso ou funcionamento. A fim de
suprimir um possivel ressalto do contato ou semelhante, o sinal de entrada pode ser protegido
com um tempo de retardamento (Za). Assim, garante-se que o sinal esta presente durante um pe-
riodo minimo, antes de ser processado como mensagem.

Se um sinal de entrada for classificado como falha, o controle indica uma falha no momento
de entrada do sinal e desliga a maquina.

Visao geral

As configuragdes sao realizadas no menu Mensagens externas
®  introduzir o texto da mensagem

®m  atribuir e ativar a entrada

®m  configurar o tempo de retardamento

m  Configurar o tipo de mensagem e a ldégica

®  Atribuir e ativar a saida

Menu Mensagens externas

A ligagao elétrica esta estabelecida
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 5.3.1.2 <Configuracdao — Acessdrios — I/O Periferia — Mensagens externas>.
O menu Mensagens externas é apresentado.
p100 7.2bar | #

5.3.1.2 Mensagens externas menu

linha ativa com a mensagem externa n.° 1
»2 Mensagem externa 2
»3 Mensagem externa 3
»4 Mensagem externa 4
»5 Mensagem externa 5

»6 Mensagem externa 6

Introduzir o texto da mensagem

No exemplo seguinte, é selecionado Mensagem externa 1.
1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Mensagem externa 1.
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2. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu Mensagem externa 1 é apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.2.1 Mensagem externa 1 menu
Mensagem externa 1 texto da mensagem
DI1.11 ! ativo O Entrada configurada
Aviso o! Logico + Tipo de mensagem (funcionamento, Falha, Aviso),
Légico
DOR1.04 o! td0s Saida configurada, tempo de retardamento (td)

3. Pressionar a tecla «Aceitar».

O cursor encontra-se no primeiro caracter do texto da mensagem.

E apresentada uma coluna com uma selegdo de caracteres.

O caracter selecionado fica intermitente.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar o caracter pretendido.
5. Pressionar a tecla «Direita».

O cursor avanga para a posigao seguinte no texto da mensagem.
6. Introduzir os restantes caracteres do texto da mensagem da mesma forma.
7. Pressionar a tecla «Aceitar».

O nome do texto da mensagem esta introduzido.
8. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuracgéo é aplicada.

8.11.2.3 Atribuir e ativar a entrada

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha D/.
2. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagéo para a entrada atualmente configurada fica intermitente.
3. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a entrada.
4. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao ¢ aplicada.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.2.1 Mensagem externa 1 menu
Mensagem externa 1 texto da mensagem
DI1.11 ! ativo O A entrada esta selecionada
Aviso | Logico + Exemplo: Tipo de mensagem Aviso
DOR1.04 mf td0s Saida configurada, tempo de retardamento (td)

5. Pressionar a tecla «Direita».
6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagéo atribuida a entrada fica intermitente.
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7.

8.

Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativa.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.2.1 Mensagem externa 1 menu
Mensagem externa 1 texto da mensagem
DI1.11 : ativo A entrada estéa selecionada e ativada
Aviso : Légico + Exemplo: Tipo de mensagem Aviso
DOR1.04 o! td0s Saida configurada, tempo de retardamento (td)

Pressionar a tecla «Aceitar».
A entrada esta atribuida e ativa.

8.11.24 Configurar o tempo de retardamento

O

Resultado

N.°: 9_9451 05 USP

8.11.2.5

Tab. 70

5.

O tempo de retardamento fd (time delay) pode ser configurado entre 0 e 600 segundos. Com
a tecla «Para baixo» inicia-se a contagem decrescente, a partir do valor inicial 600, de se-
gundo em segundo; com a tecla «Para cima» inicia-se a contagem crescente a partir do va-
lor inicial O (zero) de segundo em segundo.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha DOR.

Pressionar a tecla «Direita» 2x.

Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para o tempo de retardamento f/dfica intermitente.

p100 7.2bar | # cabegalho
5.3.1.2.1 Mensagem externa 1 menu
Mensagem externa 1 texto da mensagem
DI1.11 ! ativo @ A entrada esta selecionada e ativada
Aviso v | Légico + Exemplo: Tipo de mensagem Aviso
DOR1.04 =l td 60 s Tempo de retardamento configurado (td)

Configurar o tempo de retardamento em segundos com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
Pressionar a tecla «Aceitar».

O tempo de retardamento #d esta configurado.

Configurar o tipo de mensagem e a légica

Configuragdes possiveis para a logica:

mensagem a simbolo
24V +
oV -

Configuragoes para a légica
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11.

12.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha para o tipo de mensagem.
Tipos de mensagens configuraveis:

®  funcionamento

m Aviso

®  Falha

Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para o tipo de mensagem fica intermitente.

Configurar o tipo de mensagem com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».

Pressionar a tecla «Aceitar».

O tipo de mensagem esta configurado.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.2.1 Mensagem externa 1 menu
Mensagem externa 1 texto da mensagem
DI1.11 : ativo A entrada estéa selecionada e ativada
Aviso 0 Légico + Tipo de mensagem; configurar o campo de controlo
da Ldgica
DOR1.04 o! td 60 s Tempo de retardamento configurado (td)

Pressionar a tecla «Para a direita» 1x.

Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagao atribuida a mensagem fica intermitente.
Pressionar a tecla «Para ciman.

A caixa de verificagéo esta ativa.

Pressionar a tecla «Aceitar».

O tipo de mensagem esta configurado e ativado.

Pressionar a tecla «Para a direita» 1x.

. Pressionar a tecla «Aceitar».

O campo de controlo Ldgico fica intermitente.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o comportamento pretendido; consultar
a tabela 70.

Pressionar a tecla «Aceitar».

Para mensagens a 24 V, a logica é configurada com o simbolo +.

8.11.2.6 Atribuir e ativar a saida

136

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha DOR.
Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para a saida DOR fica intermitente.

Selecionar a saida com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
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4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.2.1 Mensagem externa 1 menu
Mensagem externa 1 texto da mensagem
DI1.11 : ativo A entrada estéa selecionada e ativada
Aviso : Légico + Exemplo: Tipo de mensagem Aviso
DOR1.04 =! td 60 s Saida selecionada e ativada

5. Pressionar a tecla «Direita».
6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagao atribuida a saida fica intermitente.
7. Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativa.
8. Pressionar a tecla «Aceitar».
A saida esta atribuida e ativada.

O sinal na entrada digital D/ esta disponivel como Mensagem externa 1 e como sinal de saida na
saida DOR selecionada.

Emitir valores de medigao analégicos no visor

E possivel definir mensagens especificas do cliente para valores de medigao analégicos.
A mensagem pode ser classificada como mensagem de avaria, aviso ou funcionamento.

Se um ponto de comutagao excedido for classificado como avaria, o comando indica uma
avaria, em caso de persisténcia do sinal e desliga a maquina.

Podem ser emitidas as seguintes mensagens:

mensagem explicagédo valor de saida
medigio

AnMod_p_1 monitorizagao especifica do cliente do valor de pressao p1

AnMod_p_2 monitorizagao especifica do cliente do valor de presséao p2

AnMod_p_3 monitorizagao especifica do cliente do valor de pressao p3

AnMod_p_4 monitorizagao especifica do cliente do valor de presséao p4

AnMod_T_1 monitorizagao especifica do cliente do valor de temperatura T1

AnMod_T_2 monitorizagao especifica do cliente do valor de temperatura T2

AnMod_T_3 monitorizagao especifica do cliente do valor de temperatura T3

AnMod_T_4 monitorizagao especifica do cliente do valor de temperatura T4

AnMod_I_1 'monitorizagao especifica do cliente do valor de corrente 11

AnMod_|_2 monitorizagao especifica do cliente do valor de corrente 12

AnMod_n_1 Monitorizagao especifica do cliente da velocidade do motor n1

Valores de medigao analogicos atribuidos
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8.11.3.1

Requisito

8.11.3.2

Partida Técnica

8.11 Configurar os sinais de entrada e de saida

Visao geral

Introduzir o texto da mensagem

Configurar e ativar o valor de medigao

Configurar o ponto de comutacao e a diferenga de comutagao
Configurar o tempo de retardamento

Configurar o tipo de mensagem

Atribuir e ativar a saida

Menu Valores analégicos

A ligacao elétrica esta estabelecida

O nivel de acesso 2 esta ativado

1.

Aceder ao menu 5.3.1.3 <Configuragdo — Acessdrios — I/O Periferia — Valores analdgicos>.

O menu Valores analdgicos é apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3 Valores analdgicos menu
»2 Al entradas analdgicas
»3 AO saidas analogicas

Introduzir o texto da mensagem

No exemplo seguinte é definida uma mensagem do moédulo analdgico, de valor de presséao p1.

1.
2.

3.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha AnMod.
Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu 5.3.1.3.1 AnMod.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3.1 AnMod menu
»1 AnMod_p_1 valor de medicdo AnMod_p_1
»2 AnMod_p_2
»3 AnMod_p_3
»4 AnMod_p_4
»5 AnMod_T _1
»6 AnMod_T_2

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha AnMod_p_1.
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8.11.3.3

Partida Técnica

8.11

10.

Configurar os sinais de entrada e de saida

Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu 5.3.1.3.1.1 AnMod _p_1.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3.1.1 AnMod_p_1 menu
AnMod_p_1 titulo texto da mensagem
p1 8.0bar : ativo O valor de medigao analdgico
SP 0.50bar ! td Os Ponto de comutagao (SP) e tempo de retardamento
(td)
SD 0.50bar ! Diferenga de comutagao (SD)

Pressionar a tecla «Aceitar».

O cursor encontra-se no primeiro caracter do texto da mensagem.

E apresentada uma coluna com uma selegdo de caracteres.

O caracter selecionado fica intermitente.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar o caracter pretendido.
Pressionar a tecla «Direita».

O cursor avanga para a posi¢ao seguinte no texto da mensagem.
Introduzir os restantes caracteres do texto da mensagem da mesma forma.
Pressionar a tecla «Aceitar».

O texto da mensagem esta introduzido.

Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuracgédo € aplicada.

Configurar e ativar o valor de medic¢ao

1. Pressionar a tecla «Para baixo».
2. Pressionar a tecla «Aceitary.
A indicagao para o valor de medigédo atualmente configurado fica intermitente.
3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor de medigéo.
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3.1.1 AnMod_p_1 menu
AnMod_p_1 titulo texto da mensagem
p1 8.0bar ! ativo O Valor de medig¢ao analégico configurado
SP 0.50bar ! td Os Ponto de comutagao (SP) e tempo de retardamento
(td)
SD 0.50bar ! Diferenga de comutagao (SD)
5. Pressionar a tecla «Direitay.
6. Pressionar a tecla «Aceitary.
A caixa de verificagao atribuida a entrada fica intermitente.
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7. Pressionar a tecla «Para ciman.
A caixa de verificagao esta ativada.
p100 7.2bar | #
5.3.1.3.1.1 AnMod_p_1
AnMod_p_1 titulo

cabecalho
menu

texto da mensagem

p1 8.0bar ! ativo Valor de medigao analdgico configurado, ativado

SP 0.50bar ! td Os Ponto de comutagao (SP) e tempo de retardamento
(td)

SD 0.50bar ! Diferenga de comutagao (SD)

8. Pressionar a tecla «Aceitar».
O valor de medigao esta selecionado e ativado.

8.11.3.4 Configurar o ponto de comutagéo e a diferenga de comutagao

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha SP.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3.1.1 AnMod_p_1 menu
AnMod_p_1 titulo texto da mensagem
p1 8.0bar ! ativo Valor de medigao analdgico configurado, ativado
SP 0.50bar! td Os Ponto de comutacgéao (SP) e tempo de retardamento
(td)
SD 0.50bar ! Diferenga de comutagao (SD)

2. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para o valor atual do ponto de comutagao fica intermitente.
3. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor SP.
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
5. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha SD.
6. Se necessario, configurar o valor para SD do mesmo modo

Resultado Os valores limite para o ponto de comutacdo SP assim como para a diferengca de comutagdo SD
estdo configurados.

8.11.3.5 Configurar o tempo de retardamento

O O tempo de retardamento #d (time delay) pode ser configurado entre 0 e 600 segundos. Com

E a tecla «Para baixo» inicia-se a contagem decrescente, a partir do valor inicial 600, de se-
gundo em segundo; com a tecla «Para cima» inicia-se a contagem crescente a partir do va-
lor inicial 0 (zero) de segundo em segundo.

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha SP.
2. Pressionar a tecla «Direita».
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Resultado

Partida Técnica

3.

4.
5.

Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para o tempo de retardamento #dfica intermitente.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3.1.1 AnMod_p_1 menu
AnMod_p_1 titulo texto da mensagem
p1 8.0bar ! ativo Valor de medigao analdgico configurado, ativado
SP 0.50bar! td 60s Ponto de comutagao (SP) e tempo de retardamento
(td)
SD 0.50bar ! Diferenga de comutagao (SD)

Configurar o tempo de retardamento em segundos com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
Pressionar a tecla «Aceitar».

O tempo de retardamento /d esta configurado.

8.11.3.6 Configurar o tipo de mensagem

Resultado

N.°: 9_9451 05 USP

1.

8.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha para o tipo de mensagem.
Tipos de mensagens configuraveis:

= funcionamento

® Aviso

m  Falha

Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao para o tipo de mensagem fica intermitente.

Configurar o tipo de mensagem com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3.1.1 AnMod_p_1 menu
SD 0.50bar ! Diferenga de comutagao (SD)
Aviso o! Tipo de mensagem configurada, no exemplo: Aviso
DOR1.04 O} Légico +
DOT1.02 O} Légico +

Pressionar a tecla «Aceitar».

Pressionar a tecla «Direita».

Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagao atribuida ao tipo de mensagem fica intermitente.
Pressionar a tecla «Para cimay.

A caixa de verificagdo esta ativa.

Pressionar a tecla «Aceitar».

O tipo de mensagem esta configurado e ativado.
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8.11.3.7

Resultado

8.12

[—Jo

8 Partida Técnica
8.12 Ativar a confirmagdo remota

Atribuir e ativar a saida

Com a emiss&o da mensagem, é possivel comutar uma ou duas saidas digitais DOR e/ou DOT.
1. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha DOR.
2. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para a saida DOR fica intermitente.
3. Selecionar a saida com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.1.3.1.1 AnMod_p_1 menu
SD 0.50bar ! Diferenga de comutagao (SD)
Aviso ! Tipo de mensagem configurada, no exemplo: Aviso
DOR1.03 | Logico + Linha ativa (saida DOR)
DOT1.02 | Logico +

5. Pressionar a tecla «Direita».
6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagao atribuida a saida fica intermitente.
7. Pressionar a tecla «Para cima».
A caixa de verificagao esta ativa.
8. Pressionar a tecla «Aceitar».
A saida esta atribuida e ativada.
9. Pressionar a tecla «Direita».
10. Pressionar a tecla «Aceitar».
O campo de controlo Ldgico fica intermitente.

11. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o comportamento pretendido; consultar
a tabela 70.

12. Pressionar a tecla «Aceitar».
Para mensagens a 24 V, a ldgica é configurada com o simbolo +.
13. Se necessario, configurar a saida para DOT do mesmo modo

O valor de medigao p7 na entrada analdgica AnMod _p_ 1 esta disponivel como mensagem e como
sinal de saida na(s) saida(s) DOR e/ou DOT selecionada(s).

Ativar a confirmacao remota

Ao encaminhar mensagens de aviso ou de avaria por uma saida para um controle remoto, podera
fazer sentido confirma-las junto do controle remoto.

Se uma mensagem for confirmada sem que a causa da mensagem seja eliminada, isso po-
dera causar danos na maquina.

As mensagens relevantes de seguranga de “emergéncia” e do “interruptor de limite da porta
de manutenc¢ao” ndo podem ser confirmadas remotamente.
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8.12.1

Requisito

Resultado

8.12.2

Resultado

N.°: 9_9451 05 USP

8 Partida Técnica
8.12 Ativar a confirmagao remota

Devem cumprir as seguintes condi¢des:

®m o controle remoto do compressor esta configurado (consultar o capitulo 8.5.3 Controlar a ma-
quina remotamente)

®m O controle remoto esta ativado (consultar o capitulo 8.2.13 Ativar o controle remoto)
®  uma das entradas do controle esta atribuida ao sinal de confirmacgéao

Visao geral

m  Selecionar o menu <Configuracdo — Maquina — Confirmacdo>
m  configurar a fungéo "Confirmagao remota"

m  ativar o controle remoto

®m  atribuir entrada

®m  Pressionar a tecla «controle remoto»

ATENCAO
Danos na maquina devido a confirmagao sem considerar a causa do erro!
> Determinar a causa do erro.

> Decidir se uma confirmagéao faz sentido.

Configurar a fungdo de confirmagéo remota
O nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 5.1.3 < Configuragdo — Maquina — Confirmag&o>.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Operagdo remota.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao para o modo operacional atualmente configurado fica intermitente.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional 7Tecla+CR.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.3 Confirmacgéo menu
Linha ativa, configuragdo "Tecla+CR" (tecla e con-
tacto remoto)
CR conf. DI1.07
Tecla remota

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

A funcao de confirmagao remota esta definida.

Ativar o controle remoto
> Para ativar o controle remoto: consultar o capitulo 8.2.13.

O controle remoto do SIGMA CONTROL 2 esta ativado.
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8.12.3 Atribuir entrada

1. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha CR conf..

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.8 Confirmagéo menu
Operagdo remota : Tecla+CR Linha ativa, configuracéo "Tecla+CR" (tecla e con-

tacto remoto)

CR conf. DI1.07

Tecla remota

2. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao D/fica intermitente.
3. Definir a entrada com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
4. Pressionar a tecla «Aceitar».
A entrada esta atribuida.
5. Pressionar a tecla «controle remoto» para permitir a confirmagao remota.

Resultado Uma mensagem emitida pode ser confirmada a partir de um controle remoto.

8.13 Integrar o transdutor de pressao externo

A maquina também pode regular a pressao através de um transdutor de pressao externo.

Para uma melhor regulagéo, € conveniente medir a pressao perto do consumidor, se necessario,
apds os componentes do tratamento de ar comprimido (filtro, secador, etc.). E vantajoso instalar o
transdutor de presséao diretamente no acumulador de ar comprimido.

determinar o valor do transdutor de presséo atribuigdo a uma entrada

O transdutor de presséao externo esta ligado ao Atribuir a A//
SIGMA CONTROL 2

Caracteristicas do transdutor de pressao:
. 4-20 mA
®  (0-16.0 bar

Tab. 72 Determinar o valor do transdutor de presséo

O comando processa as opgdes pela seguinte ordem:
®  pressao de acordo com o transdutor de pressao externo atribuido
®m O transdutor de pressao local (p100) permanece ativo

Visao geral

Exemplo: o transdutor de pressao externo esta ligado ao SIGMA CONTROL 2:
®m  Acessar o menu <Pressdo atual da rede>

®m  atribuir entrada
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8.13.1 Menu Presséao atual da rede
Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 5.2.3 < Configuracdo — Maquina — Sistema de ar comprimido — Pressdo atual
da rede>.

O menu Pressédo atual da rede é apresentado.
p100 7.2bar | # cabecalho

5.2.3 Presséo atual da rede menu
p100 6.1bar linha ativa (transdutor de pressao local)

All1.01 0.0bar

8.13.2 Atribuir uma entrada a um transdutor de presséo externo

1. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao p700fica intermitente.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», definir a entrada A//.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.3 Presséo atual da rede menu
All 6.1bar Linha ativa (transdutor de pressdo externo)
All1.01 0.0bar

3. Pressionar a tecla «Aceitar».

O transdutor de pressao externo na entrada analégica A// esta configurado.
4. Pressionar a tecla «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».

p100 7.2bar | # cabecalho
5.2.3 Pressao atual da rede menu
All 6.1bar

All1.03 0.0bar linha ativa

6. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar a entrada A// a qual o transdutor de
presséo externo esta ligado.
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Resultado

8.14

Tab. 73

Requisito

8 Partida Técnica
8.14 Sistema de agua

7. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

A entrada para o transdutor de pressao externo esta configurada.

Sistema de agua

As valvulas reguladoras V10 (sistema de agua secundario) e V14 (sistema de agua primario) per-
mitem configurar a quantidade de calor que deve estar disponivel para a recuperagao de calor.

Os seguintes modos de operagao estao disponiveis para valvulas reguladoras e para a bomba de
agua:

Modo func/o auto Manual abert off fech
Valvula reguladora X - X X X
Bomba de agua X - - X -

Modos de operagéo da valvula reguladora/bomba de agua

No exemplo seguinte € configurado o valor da temperatura 774w.
O nivel de acesso 2 estd ativado

Acessar o menu 10.3 <Componentes — Sistema de dgua>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »5 V74.

p100 7.2bar | # cabecalho

10.3 Sistema de agua menu
»3 V10 Valvula reguladora V10
»4 /12 Valvula reguladora V12

»5 V14 Linha ativa, valvula reguladora V14

»6 Bomba de agua

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu V74 é apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho
dy

1,0% ! Controlo da valvula pelo regulador em % do angulo
de ajuste total

»1 comando temperatura

»2 T14w

»3 Compensagoes
»4 /O Periferia

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »2 T74w.
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Partida Técnica

8.15 Colocar a maquina em funcionamento

10.
11.
12.

13.

14.

Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu 774w é apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho
10.3.5.2 T14w menu
Max 37°C linha ativa
T14w 36.1°C
Min 31°C
Modo func/o loc Configuragao da predefinigao do valor nominal in-

terna ou externa

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Max.
Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

p100 7.2bar | # cabegalho
10.3.5.2 T14w menu
Max 40°C Linha ativa, T14w Max alterado para 40 °C
T14w 36.1°C
Min 31°C
Modo func/o loc Configuracao da predefinicdo do valor nominal in-

terna ou externa

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor da temperatura para 774w Max
para o modo remoto.

Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao € aplicada.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Min.
Pressionar a tecla «Aceitar».

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o valor da temperatura para 774w Min
para o modo remoto.

Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.

Realizar outras configuragdes de temperatura, por exemplo, para as valvulas reguladoras V10
e V12 do mesmo modo.

Colocar a maquina em funcionamento

verificar as configuragdes do controle capitulo  Cumprido?
> |dioma corretamente configurado? 8.2.2

> Data e hora corretas? 8.2.8

> Formatos de indicagédo corretamente configurados? 8.2.10
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Tab. 74

VAN

Resultado

8 Partida Técnica
8.15 Colocar a maquina em funcionamento

verificar as configuragdes do controle capitulo  Cumprido?

> Pressao nominal de rede corretamente ajustada? 8.4

Checklist para colocar a maquina em funcionamento

1. Colocar a maquina em funcionamento apenas quando todos os pontos da checklist estiverem
verificados.

Assim que a maquina fica com tensao, o controle realiza um autoteste.
O visor e 0 LED Controle com tensdo acendem.

p100 7.2bar | # cabecalho

T100 51°C I automatico Modo de operagéao do sistema

T4 31°C ! Tecla - off - pA Estado do sistema

08:15:37 ! Funcion/o 143 h Horas de servico com motor em funcionamento

| Carga 135 h Horas de servico com CARGA
! Manutencg&o 2490 h Horas de servigo até a proxima tarefa de manuten-
cao

2. Premir a tecla <FUNCIONAMENTO SOB CARGA/ALIVIO».
3. AVISO!

Tempo de arranque muito curto!
Um tempo de arranque muito curto pode danificar a maquina.

> Pressionar a tecla <L/G> e acionar a maquina, pelo menos, 1 minuto em ALIVIO, para
que o sistema de pressao seja alimentado com suficiente dleo refrigerante.

4. Pressionar a tecla «LIGAR».
5. Premir a tecla «<FUNCIONAMENTO SOB CARGA/ALIVIO».

A maquina comuta para FUNCIONAMENTO SOB CARGA.
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Operacgao
9.1 Ligar e desligar

Ligar sempre a maquina através da tecla «LIGAR» e desligar com a tecla «DESL».

Requisito  Um disjuntor de rede encontra-se instalado localmente.

' ) oA - Load g
16\\ R 18005k Load  T7105h
e p i 7
:
15 KHAESER - 8
14§ - & I/
; ﬂ SIGMA CONTROL 2
2
5
13 8
Fig. 36  Ligar e desligar
Tecla e LED«LIG» LED AL/VIO
tecla «DESL» LED SOB CARGA
tecla «SOB CARGA/ALIVIO» LED Controle com tensédo

9.1.1 Ligar

Requisito  N&o ha ninguém a trabalhar na maquina
Todas as portas de manutengao e as partes do revestimento estdo montadas e bloqueadas
As condigbes ambientais sdo mantidas conforme o capitulo "Condi¢cbes operacionais e de instala-

¢ao

1. Ligar o disjuntor de rede no local.
2. Ligar a maquina e aguardar o arranque do SIGMA CONTROL 2.
O LED Comando com tens&o(16) fica verde.
3. Prima a tecla «LIGAR» (7).
O LED L/GADOfica verde.
& Uma falha de corrente nao bloqueia o motor do compressor contra um arranque automatico.

E O motor do compressor pode arrancar automaticamente, assim que a alimentagao elétrica
esteja restabelecida (consultar o capitulo 8.5).

Resultado No primeiro arranque, apos restabelecimento da tensao de rede, o compressor arranca se a pres-
s&o de rede for inferior & pressdo nominal de rede configurada.
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9.1.2

Resultado

?

o

9.2

Fig. 37

O

Il

Resultado

Requisito

9 Operagao

9.2 Desligar em caso de emergéncia

Desligar

1. Prima a tecla «DESL».

A maquina comuta para ALIVIO (n&o se aplica a SXC)e o LED L/G fica intermitente. O visor
do SIGMA CONTROL 2 fica: desligaré apresentado. Assim que o processo de desligamento
automatico termina, o LED L/G desliga-se.

2. Desligar o disjuntor de rede em todos os polos e protegé-lo para que nao haja reinicializagao.

O LED Controle com tensdo desliga-se. A maquina esta completamente desligada e separada da
alimentacao elétrica.

Pretende que a maquina se desligue imediatamente em casos excepcionais, e ndo aguardar
a conclusao do processo de desligamento automatico?

> Pressionar a tecla «DESL» uma segunda vez.
Desligar em caso de emergéncia

A unidade de controle de EMERGENCIA encontra-se por baixo do controle 2).
2exceto no i.Comp

22

08-C2480

Desligar em caso de emergéncia
Unidade de controle de EMERGENCIA

Desligar

> Prima a unidade de controle de EMERGENCIA.

A maquina para ao pressionar a unidade de controle de EMERGENCIA. Embora a maquina
ainda esteja ligada a alimentacao elétrica.

Depois de pressionada, a unidade de controle de EMERGENCIA permanece bloqueada.

O ar é ventilado do sistema de pressao e a maquina é protegida contra reiniciagdo automatica.
Ligar

A avaria foi eliminada

1. Rodar no sentido da seta para desbloquear a unidade de controle de EMERGENCIA.
2. Confirmar a mensagem de avaria existente.
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Resultado Pode voltar a ligar a maquina.

9.3 Confirmar mensagens de alarme e de aviso

A indicacdo de uma mensagem realiza-se segundo o principio do valor novo. A confirmagao de
mensagens de aviso e de alarme pode ser efetuada diretamente apos a mensagem aparecerou a
mensagem desaparecer. No entanto, o pré-requisito para confirmar mensagens de aviso e de alar-
me € sempre que a respectiva falha tenha sido eliminada com sucesso.

Sequéncia da mensagem Indicagéo

1

A mensagem aparece O LED pisca
A mensagem é confirma- O LED acende
da

A mensagem desaparece O LED desliga-se

Tab. 75 Sequéncia da mensagem 1

Sequéncia da mensa- Indicagéo
gem 2

A mensagem aparece O LED pisca

A mensagem desaparece O LED pisca

A mensagem é confirma- O LED desliga-se
da

Tab. 76 Sequéncia da mensagem 2

21
20

7.8bar

17 "v"l JB| oniom

www.kaeser.com

08-C2481

Fig. 38 Confirmar mensagens

LED Aviso (amarelo)
LED alarme (vermelho)
Tecla «Confirmar»

Mensagem de alarme

Em caso de mensagem de alarme, a maquina é automaticamente desligada.
O LED vermelho alarme pisca.

Requisito A falha foi eliminada
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Outras informacoes

Requisito

Outras informacoes

94

9 Operagao

9.4  \Visualizar mensagens

> Pressionar a tecla «Confirmar» para confirmar a mensagem de alarme.
O LED de alarme apaga-se. A maquina esta novamente pronta para o arranque.

A maquina foi parada através da unidade de comando da paragem de emergéncia.

> Rodar primeiro no sentido da seta para desbloquear a unidade de comando da paragem
de emergéncia.

> Em seguida, confirmar a mensagem de alarme.

Pode encontrar uma apresentagéo geral das mensagens de alarme que podem ocorrer durante o
funcionamento no capitulo 10.2.

Mensagem de aviso

Se for necessario um trabalho de manutengao ou se for apresentado um aviso relativo a uma fa-
Iha, o LED amarelo Aviso pisca.

O perigo de alarme foi eliminado
A manutencéo foi realizada

> Pressionar a tecla «Confirmar» para confirmar a mensagem de aviso.
O LED de manutengdo apaga-se. A maquina esta novamente pronta para o arranque.

Pode encontrar uma apresentagao geral das mensagens de aviso que podem ocorrer durante o
funcionamento no capitulo 10.3.

Visualizar mensagens

No menu 1.1 <Status — Mensagens> é possivel aceder as seguintes informacgdes:
®  Mensagens atuais

— Ultima falha

— Ultimo aviso

— Quantidade de falhas/avisos atualmente existentes

®  Histdrico de mensagens: as ultimas 1000 ocorréncias, incluindo mensagens de falha e de avi-
so

— Mensag. do compressor
— Mensag. de diagnéstico
— Mensagens do sistema

As informagbes de uma mensagem sao apresentadas em 3 linhas do visor:
linha submenu/segmento/texto
1 Submenu selecionado:

®  Mensag. do compressor

®  Mensag. de diagnostico

®  Mensagens do sistema
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linha submenu/segmento/texto

2 Segmento:

numero da mensagem
Tipo de mensagem
estado da mensagem
data da mensagem
hora da mensagem

3 Texto:

texto da mensagem

Tab. 77 Informagbes de uma mensagem

O tipo de mensagem e o estado da mensagem sao abreviados:

segmento indicagdo
numero da mensagem 0059 (exemplo)
tipo de mensagem A

F
estado da mensagem r

e

/
Data 13.04.21 (Exemplo)
Hora 08:15:37 (Exemplo)

Tab. 78 Abreviaturas de mensagens

9.4.1 Menu Estado — Mensagens

1. Acessar o menu 1.1 <Status — Mensagens>.

E apresentado o menu Mensagens.
A quantidade de falhas e avisos atualmente existentes é apresentada nas duas linhas inferio-

res do visor.

p100 7.2bar | #
1.1 Mensagens

»1 Mensagens atuais

»2 Histérico de mensagens

Relatério status 01:00 O

atual

Falhas 2

Manual de operagdao Comando
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Apresentar o Ultimo aviso/falha

1. Acessar o menu 1.1.1 <Sfafus — Mensagens — Mensagens atuais>.
A Ultima mensagem de aviso/falha é apresentada na terceira linha.
p100 7.2bar | # cabecalho
1.1.1 Mensagens atuais menu
0300 A r 16.04.21 13:32:49 ultima mensagem

Erro escrita cartdo SD
0034 O r 13.04.21 08:15:37 Penultima mensagem

Falha ao enviar e-mail!

2. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Apresentar o histérico de mensagens

1. Acessar o menu 1.1.2 <Sfafus — Mensagens — Historico de mensagens>.
O menu Histdrico de mensagens é apresentado.

p100 7.2bar | # cabecalho
1.1.2 Histdrico de mensagens menu
linha ativa com submenu: Mensag. do compressor
»2 Mensag. de diagnéstico Mensag. de diagnostico
»3 Mensagens do sistema Mensagens do sistema

2. Pressionar a tecla «Aceitar».

E apresentado o menu 1.1.2.1 Mensag. do compressor.

A ultima mensagem de aviso/falha é apresentada na terceira linha.

p100 7.2bar | # cabecalho
1.1.2.1 Mensag. do compressor menu
0300 A r 16.04.21 13:32:49 ultima mensagem

texto da mensagem 0300
0034 O r 13.04.21 08:15:37
Falha ao enviar e-mail! texto da mensagem 0034

3. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».
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9.5 Visualizar o modo operacional atual

O modo operacional € apresentado em dois segmentos (exemplo):
ligar/desligar através de comando de carga através de
Tecla PA

Tab. 79 Indicagao do modo de operacao
1. Aceder ao menu 1.4 <Sfatus — Modo de funciona/o atual>.

O menu Modo de funciona/o atual é apresentado.

p100 7.2bar | # cabegalho
1.4 Modo de funciona/o atual menu

Compressor on RB Tecla+RB linha ativa

Modo de control RB QUADRO

Tempo de vazio Restos O0Os

Confirmagdo RB Tecla+RB

Abreviaturas dos modos operacionais

segmento indicagéo significado

ligar/desligar através de Tecla Tecla (Tecla) «<LIGAR» no painel de comando do
SIGMA CONTROL 2

Tect+Relég Tecla (Tecla) e temporizagéao

Tecla+tCR  Tecla (Tecla) e contato remoto (CR): sinal de
CARGA externo

Tec+Rel/CR Tecla (Tecla), temporizagao e contato remoto
(CR): sinal de CARGA externo

Tecla+RB  Tecla (Tecla) e barramento remoto (RB): sinal de
barramento externo
Comando de modo SOB pA pressao nominal pA
CARGA atraves de pB pressdo nominal pB
Reldg pA/pB pressao nominal através da temporizagao
Ciclo pA/pB  pressao nominal através do gerador de impulsos

SC2 pA/pB  Pressao nominal através de duas maquinas no
funcionamento em interligagédo

CR pA/pB pressao nominal através do contato remoto
BR pA/pB pressao nominal através do bus remoto

Carga CR contato remoto de SOB CARGA (sinal de SOB
CARGA externo)

Carga BR bus remoto (sinal externo de barramento)
loc.-cargaCR contato remoto local/SOB CARGA

Tab. 80 Abreviaturas dos modos operacionais
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9 Operagao

9.6  Ajustar a pressdo de trabalho

Ajustar a pressao de trabalho

> Ajustar os parametros de pressao de acordo com a maquina e a aplicagao.

As informagbes mais detalhadas sobre o ajuste de todos os para@metros de pressao encontram-se

no capitulo 8.4.

Visualizar dados de medicao

No menu Dados de desempenho, é possivel aceder a informagdes sobre os seguintes componen-

tes:

®  Maquina
— Presséao
— Temperatura
— PDP

— Memoéria de valor extrem.

®  Motor do compressor
— Velocidade n710
— Binario W710
— energia 710
— Uzk U710
— Temperatura T711
— Temperatura T712
— Temperatura T713
®  RD blower do motor
— Velocidade n750
— Binario W750
— energia 1750
— Uzk U750
— Temperatura T751
®  RD motor de cilindro
— Velocidade n760
— Binario W760
— energia 1760
— Uzk U760
®m  Valores analdgicos
—_ p_1
—_ p_2
- T_1
- T2
- 11
- 1.2
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Visualizar dados de medig¢ao

SIGMA CONTROL 2

— Temperatura interna do MCS

— Temperatura interna do IOM N° 1
— Temperatura interna do IOM N° 2
— Temperatura interna do IOM N° 3
— Temperatura interna do IOM N° 4
— Temperatura interna do IOM N° 5
Curvas

— p100(t) T100(t)

— T4(t) T100(t)

— pN(t) n710(t)

—  T10(t) T14(t)

—  pl4(t) T14(1)

Visualizar dados de medigao

O nivel de acesso 2 esta ativado

A indicagao de funcionamento é representada

1.

Acessar o menu 2 Dados de desempenho.
E apresentada uma visdo geral dos componentes.

p100 7.2bar | # cabecalho

2 Dados de desempenho menu

linha ativa

»2 Motor do compressor
»3 RD blower do motor
»4 RD motor de cilindro
»5 Valores analogicos
»6 SIGMA CONTROL 2
Se necessario, pressionar varias vezes a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para selecionar
o0s componentes pretendidos.
Pressionar a tecla «Aceitar».
Sao apresentados os dados de medigdo dos componentes selecionados.

p100 7.2bar | # cabegalho
2.1 Maquina menu

»1 Pressao

»2 Temperatura
»3 PDP

»4 Memoria de valor extrem.

Se necessario, pressionar varias vezes a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para selecionar a
variavel de medicao pretendida.
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5. Pressionar a tecla «Aceitar».
Os dados de medigao sao apresentados.

p100 7.2bar | # cabecalho
2.1.1 Pressao menu
p1 X,X bar | p3 X,X bar

p80a X,X bar | p86 X,X bar
p4 X,X bar | p5 X,X bar
p63 X,X bar} p66 X,X bar
p14 x,x bar | p20 X, X bar

p100 X,X bar | X,X bar

9.8 Apresentar os dados operacionais

No menu Dados operacionais, € possivel acessar as seguintes informacgdes:
®  Horas de servi¢o
— Compressor: tempo de funcionamento total da maquina
— Em carga: tempo de funcionamento da maquina no ponto operacional SOB CARGA
— Motor: tempo de funcionamento do motor do compressor (alteravel)
— Bloco do compressor: tempo de funcionamento do bloco do compressor (alteravel)
— SIGMA CONTROL 2: tempo de funcionamento do comando
m  Ciclos de comutagao
— Valvula de admissao
— Valvula de retengao
— Contator rede Max/Atual
®  Contador kWh
— Impulsos contag

> ApOs a substituicdo do bloco do compressor ou do motor do compressor, repor os tempos de
funcionamento.

> Apds a substituigado do contator de rede, repor o contador de arranques do contator de rede.
9.8.1 Controlar as horas de servigo
Visualizar as horas de servigo

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado
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9.8  Apresentar os dados operacionais

1. Acessar o menu 3 Dados operacionais.

p100 7.2bar | #
3 Dados operacionais

»1 Horas de servico
»2 Ciclos de comutagao
»3 Contador kWh

Alterar as horas de servigo

cabecalho
menu

linha ativa

Os tempos de funcionamento dos componentes do motor do compressor e do compressor podem
ser alterados. Isto torna-se necessario, por exemplo, depois de uma substitui¢ao.

O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 3.1 <Dados operacionais — Horas de servigo>.

p100 7.2bar | #
3.1 Horas de servigo
Em carga 3030h
Motor 3050h
Bloco do compressor 3050h
SIGMA CONTROL 2 3050h

cabecalho
menu

linha ativa

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Bloco do compressor.

3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A indicagao do tempo de funcionamento fica intermitente.

p100 7.2bar | #
3.1 Horas de servigo
Compressor
Em carga
Motor

Bloco do compressor
SIGMA CONTROL 2

3050h
3030h
3050h

Oh

3050h

cabegalho
menu

linha ativa

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», repor a zero o tempo de funcionamento das horas

de servigo.
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

6. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

As horas de servigo para o novo compressor estao definidas para o valor 0 A.
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9.8  Apresentar os dados operacionais

Controlar os ciclos de comutagao

Para assegurar fungdes relevantes para a seguranga, € monitorizada a duragao de utilizagéo
de componentes que determinam fungdes relevantes para a seguranga. Dependendo do
componente, a duragao de utilizagao pode ser definida de acordo com o tempo de funciona-
mento ou os ciclos de comutagéo. Para um contator de rede, a duragao de utilizagéo é defi-
nida pelo nimero maximo permitido de ciclos de comutagao.

O contador de ciclos de comutag&o do contator de rede do SIGMA CONTROL 2 registra o
numero de ciclos de comutagéo e gera uma mensagem de aviso quando 0 numero maximo
permitido de ciclos de comutagéo é excedido.

Se esta mensagem de aviso for gerada, a fungéo relevante para a seguranga deixa de estar
assegurada. O contator de rede tem de ser substituido!

> Respeitar as instrugoes.

Visualizar os ciclos de comutagéo
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 3.2 <Dados operacionais — Ciclos de comutagdo>.

2. Comparar o numero maximo permitido de ciclos de comutagdo com o valor indicado do conta-
dor de ciclos de comutacao.

p100 7.2bar | # cabecalho
3.2 Ciclos de comutagéao menu
Valvula de retencé@o 4

Contator rede
Max 1100000! Valor maximo/contador de ciclos de comutagéo

Atual 560000! Reset 10227 Valor real/contador de ciclos de comutagao

A fungao relevante para a seguranga esta assegurada.
O numero maximo permitido de ciclos de comutagao nao € excedido.
O contator de rede pode continuar a ser utilizado.

A funcéo relevante para a seguranga nao esta assegurada.
O numero maximo permitido de ciclos de comutagéo é excedido.
> Solicitar a substituicdo do contator de rede.

Substituir o contator de rede

Se o valor indicado no contador de ciclos de comutacao do contator de rede exceder o nu-
mero maximo permitido de ciclos de comutagao, o SIGMA CONTROL 2 gera a mensagem
de aviso 0707 Motor compressor

Ciclo comutagdo do contactor rede >%d

O contator de rede tem de ser substituido.

> Solicitar a substituicdo do contator de rede ao servigo técnico autorizado da
KAESER SERVICE.
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Repor o contador de ciclos de comutagéo do contator de rede

> Solicitar a reposi¢ao do valor de contagem ao servigo técnico autorizado da
KAESER SERVICE.

9.9 Configurar o intervalo de manutengéo

As manutengdes consistem na execugao de trabalhos num sistema técnico, para preserva-
¢ao da sua funcionalidade.

[—]o

Um intervalo de manutencgao consiste num periodo de tempo determinado pelo fabricante,
apos o qual deve ser efetuada uma manutencgao.

Exemplo: alterar o intervalo de manutengao para a mudanga do 6leo.

Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado
A indicacao de funcionamento é representada

AVISO
Extensao dos intervalos de manuteng¢ao, sem autorizagao

Danos progressivos na maquina até a incapacidade total
> Respeitar os intervalos de manutengao do fabricante

Menu Manutengéo

1. Acessar o menu 4 Manufeng&o.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha 7rocar o dleo.

p100 7.2bar | # cabegalho

4 Manutengao

Filtro de 6leo

8000 h| 6543 h}| Reset O
Linha ativa, designacdo do intervalo de manutencdo
16000h! 0150h! ResetO Intervalo pre-definido

3. Pressionar a tecla «Para baixo».
O intervalo de manutengao para a troca do 6leo é apresentado no visor como linha ativa.
p100 7.2bar | # cabecalho
4 Manutengao
Filtro de dleo
8000h! 6543h'! Reset O

Trocar o 6leo

15000h! 0150h'! Reset [0 Linha ativa, novo intervalo de manutengao predefi-
nido
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9.10 Verificar a valvula de seguranga

4. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

5. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o novo valor para o intervalo de manu-
tencéo.

Pressionar a tecla «Para cima» continuamente, para alterar o intervalo de manutengdo em
passos de 10, 100 ou 1000.

6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.
7. Para voltar ao menu principal, pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».

Verificar a valvula de seguranga

O funcionamento da valvula de seguranga do compressor de 2.° estagio, na saida da maquina,
pode ser facilmente verificado com o SIGMA CONTROL 2.

Com o modo de verificagao ativado, é apresentado o seguinte na terceira linha do visor de
Indicagao de funcionamento (consultar o capitulo 5.3): 7esfe p5 = pRV #.

Se a verificagao for concluida corretamente, o visor de indicagdo de funcionamento Teste p5 =
PRV # deve desaparecer.

Para verificar o funcionamento da valvula de seguranga do compressor de 1.° estagio, € necessa-
rio desmonta-la e testa-la num banco de ensaio adequado. Também é possivel verificar a valvula
de seguranca do compressor de 2.° estagio no estado desmontado (recomendado).

Visao geral

®  Preparar a verificagao

®m  Realizar a verificagdo com sucesso; a valvula de seguranga abre-se com a pressao de abertu-
ra pré-definida

®m  |nterromper manualmente a verificagao; a pressao de abertura foi excedida em mais de 10%

m A verificagdo € interrompida automaticamente; a pressao de abertura € excedida em 2.0 bar

®  Terminar a verificagao corretamente

m  Efetuar reset

Durante a verificagdo, a monitorizagao da pressao de rede esta desativada.

AVISO
Perigo de danos fisicos devido a pressao excessival

> Realize as seguintes tarefas pela ordem descrita.

Preparar a verificagédo
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Determinar e anotar a pressao de abertura da valvula de segurancga (consultar o manual de
servigo da maquina, no capitulo "Dados técnicos").

2. Pressionar a tecla «DESL» para desligar a maquina.
3. Fechar a valvula de corte no local, entre a maquina e a rede de ar comprimido.
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9.10 Verificar a valvula de seguranga

N.°: 9_9451 05 USP

Operacao

4.

Acessar o menu 9 <Tesfe da maquina>.

p100 7.2bar | # Cabegalho
9 Teste da maquina Menu

Modo de funciona/o da maquina

automatico linha ativa

»1 Teste p5 = pRV % Submenu teste da valvula de seguranca

»2 Teste T2 $sempre

Efetuar a verificagdo

A valvula de segurancga abre-se com a pressao de abertura pré-definida.

1.
2.
3.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo de funciona/o da maquina.

Pressionar a tecla «Para baixo».
Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional Teste p5 = pRV #.

p100 7.2bar | # Cabegalho
9 Teste da maquina Menu

Modo de funciona/o da maquina
Teste p5 = pRV # linha ativa

»1 Teste p5 = pRV % Submenu teste da valvula de seguranca
»2 Teste T2 ¢sempre
Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao é aplicada.
Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »7 Teste p5 = pRV %.

p100 7.2bar | # Cabegalho
9 Teste da maquina Menu

Modo de funciona/o da maquina
Teste p5 = pRV %

»1 Teste p5 = pRV ¢ linha ativa, submenu teste da valvula de seguranga

»2 Teste T2 $sempre
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7. Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu Teste p5 = pRV #.

p100 7.2bar | # Cabegalho
9.1 Teste p5 = pRV $% Menu
p5 10.0bar linha ativa
pRV10.0bar Ho) 10.1bar
! Reset O

8. AVISO!
LesoOes auditivas causadas por ruido, quando ha descarga da valvula de seguranca!l

> Fechar todas as portas de manutengao e montar e bloquear todas as partes do revesti-
mento.

> Utilizar protetor de ouvidos.

9. AVISO!
A Risco de queimaduras, devido a liberagao de 6leo de arrefecimento e ar comprimido, com a
descarga da valvula de seguranca!l

> Fechar todas as portas de manutengao e montar e bloquear todas as partes do revesti-
mento.

> Utilizar protec¢do dos olhos.
10. Pressionar a tecla «LIGAR».
Maquina a funcionar no ponto operacional ALIVIO.
11. Pressionar a tecla «<SOB CARGA» e manté-la pressionada.
Magquina a funcionar no ponto operacional CARGA.
A pressao de saida p5 sobe.

p100 7.2bar | # Cabecalho
9.1 Teste p5 > pRV ¢ Menu
p5 10.1bar linha ativa
pRV10.0bar p 10.1bar
! Reset O

12. Monitorizar a subida da pressao no visor durante a verificagao.

13. Assim que a valvula de seguranca for acionada, soltar imediatamente a tecla «<SOB CARGA»
para evitar a formagao desnecessaria de vapor de 6leo.

A verificagao foi realizada com sucesso.
A valvula de seguranga pode continuar a ser utilizada.
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N.°: 9_9451 05 USP

9 Operagéao

9.10 Verificar a valvula de seguranga

Interromper manualmente a verificagao

O modo operacional Teste p5 = pRV # esta configurado

O menu <Tesfe p5 = pRV #>esta selecionado

A tecla «CARGA» esta pressionada e € mantida pressionada

A pressao de saida p5 sobe mais de 10% acima da pressao de abertura da valvula de seguranga

1. Soltar imediatamente a tecla «<SOB CARGA».

A valvula de seguranga nao se abre com a presséao de abertura pré-definida.
A verificagdo nao foi realizada com sucesso.

Magquina a funcionar no ponto operacional ALIVIO.

A pressao p5 desce.

A indicagdo maxima apresenta o valor mais elevado medido.

A valvula de seguranga tem defeito.

p100 7.2bar | # Cabecalho
9.1 Teste p5 = pRV # Menu
p5 11.0bar linha ativa com o valor em queda
pRV10.0bar pt 11.0bar Pressé&o de abertura da valvula de seguranca e va-

lor mais elevado medido (memoria maxima)
] Reset O

2. Solicitar a substituicdo da valvula de seguranca.

A verificagao é interrompida automaticamente pelo SIGMA CONTROL 2

O modo operacional Teste p5 = pRV # esta configurado
O menu <Tesfe p5 = pRV #>esta selecionado
A tecla « CARGA» esta pressionada e € mantida pressionada

A pressao interna admissivel é excedida em 2.0 bar.
A mensagem de avaria Tesfe pRV: p5 > pRV aparece no visor.
O SIGMA CONTROL 2 interrompe a verificagao.

> Solicitar a substituicdo da valvula de seguranca.

p100 7.2bar | # Cabecalho

9.1 Teste p5 = pRV # Menu
p5 12.0bar linha ativa com o valor em queda

pRV10.0bar p% 12.0bar Pressao de abertura da valvula de seguranca e va-
lor mais elevado medido (memoria maxima)

: Reset O

Terminar a verificagdo corretamente

1. Pressionar a tecla «DESL» para desligar a maquina.
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2. Pressionar a tecla «Cancelar» 2 vezes.

O menu <Teste da maquina> é apresentado.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».

O modo de configuragao esta ativo.

p100 7.2bar | # Cabecalho
9 Teste da maquina Menu

Modo de funciona/o da maquina

Teste p5 = pRV # linha ativa

»1 Teste Teste p5 = pRV % Submenu teste da valvula de seguranca

»2 Teste T2 ¢sempre

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional aufomatico.

p100 7.2bar | # Cabecalho
9 Teste da maquina Menu

Modo de funciona/o da maquina

inha ativa

»1 Teste Teste p5 = pRV % Submenu teste da valvula de seguranca

»2 Teste T2 ¢sempre

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

A maquina esta configurada em modo automatico.
A indicagao Teste p5 = pRV # deixa de estar visivel na indicagao de funcionamento.
O modo de verificagao esta desativado e a verificagao foi concluida corretamente.

6. Para sair do menu, Pressionar varias vezes a tecla «Cancelar».
7. Abrir a valvula de corte local, entre a maquina e a rede de ar comprimido.

Resultado A maquina esta operacional.

Apés conclusdo do modo de verificagéo, efetuar reset

Durante a verificagao, o SIGMA CONTROL 2 apresenta o valor medido mais elevado para a pres-
sao de saida pb5.
Para repor o valor memorizado, ativar a caixa de verificagdo para reset.

Caixa de verificacao Estado
Ativada
O Desativada

Tab. 81 Estado da caixa de verificagao
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1. Acessar o menu 9.1 <Tesfe da maquina — Teste p5 = pRV #>.

p100 7.2bar | # Cabegalho
9.1 Teste p5 = pRV # Menu
p5 7.5bar linha ativa
pRV10.0bar p% 10.1bar
I Reset O

2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Reset.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagao esta intermitente.
4. Pressionar a tecla «Para cima».

A caixa de verificagao esta ativa.

p100 7.2bar | # Cabecalho
9.1 Teste p5 = pRV # Menu
p5 7.5bar linha ativa
pRV10.0bar pt 0.00bar Presséo de abertura da valvula de seguranca e va-

lor mais elevado medido (memoria maxima)
: Reset

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
O valor da presséo foi reposto.
Depois da reposigao, a caixa de verificagao é desativada.

p100 7.2bar | # Cabegalho
9.1 Teste p5 = pRV % Menu
p5 7.5bar linha ativa
pRV10.0bar pt 0.00bar Pressé&o de abertura da valvula de seguranca e va-
lor mais elevado medido (memoria maxima)
] Reset O
? A verificagdo do funcionamento da valvula de seguranga deve ser repetida.

o > Repor a memodria maxima durante o modo de verificagao através de um reset explicito.
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9.11

Requisito

9 Operagao

9.11 Verificar o desligamento em caso de temperatura excessiva

Verificar o desligamento em caso de temperatura excessiva

No modo padrao, ao ser atingida a temperatura maxima, o SIGMA CONTROL 2 gera a mensagem
de falha por excesso de temperatura. Para verificar se o sistema € desligado devido a esta mensa-
gem de falha, a temperatura de verificacdo € modificada de modo a ficar 2 K abaixo do ponto de
comutacao da mensagem de falha relativa a temperatura excessiva.

Exemplo: verificagdo da mensagem 00571 S 72 > %t/ sempre.
Para ativar a verificagao desta mensagem, € necessario selecionar Teste T2 #sempre no menu.

Com o modo de verificagao "Verificar o desligamento em caso de excesso de temperatura" ativa-
do, é apresentado o seguinte na terceira linha do visor da indicagédo de funcionamento: 7esfe 72

£sempre.

Se a verificagédo "Verificar o desligamento em caso de excesso de temperatura” for concluida cor-
retamente, o visor da indicacao de funcionamento 7esfe 72 #sempre deve desaparecer.

Vista geral

®  Desligar a maquina e deixar arrefecer ligeiramente
m  Efetuar a verificagao

®  Terminar a verificagao corretamente

m  Efetuar reset

Efetuar a verificagao

Deixar a maquina aquecer. Assim que a temperatura na saida de ar comprimido estabilizar (T100),
desligar a maquina

A maquina arrefeceu cerca de 5°C
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 9 <T7esfe da maquina>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo de funciona/o da maquina.
3. Pressionar a tecla «Para baixo».

p100 7.2bar | # cabecalho

9 Teste da maquina menu

Modo de funciona/o da maquina

»1 Teste p5 = pRV ¢
»2 Teste T2 ¢sempre

4. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X N.°: 9 9451 05 USP



KAESER [RERLCEZY
(O] 1Yol :{3'M 9.11 Verificar o desligamento em caso de temperatura excessiva

5. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo de operagao 7esfe T2.

p100 7.2bar | # cabecalho
9 Teste da maquina menu

Modo de funciona/o da maquina

Teste T2 linha ativa

»1 Teste p5 = pRV ¢

»2 Teste T2 ¢sempre

6. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

7. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »2 Tesfe T2 #sempre.
p100 7.2bar | # cabecalho

9 Teste da maquina menu

Modo de funciona/o da maquina

automatico

»1 Teste p5 = pRV ¢

»2 Teste T2 4sempre Linha ativa, submenu Temperatura de saida do ar
comprimido depois do bloco do compressor de

1.° nivel

8. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu Teste T2 #sempre é apresentado.
O modo de verificagao esta ativado.

p100 7.2bar | # cabecgalho
9.2 Teste T2 $sempre menu
T2 51°C Valor real da temperatura T2
SP 250°C !T 248°C Ponto de comutagéo e valor de teste modificado da
mensagem
i Reset O Linha ativa
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9. Pressionar a tecla «LIGAR».

A maquina esta na fase de servico CARGA.
A temperatura T2 aumenta.
Quando a indicagéo do valor de teste modificado atingir 250°C, o SIGMA CONTROL 2 desliga

a maquina.
p100 7.2bar | # cabecalho
9.2 Teste T2 ¢sempre menu
T2 51°C
SP 250°C 'T# 250°C Ponto de comutagéo e valor de teste modificado da
mensagem
l Reset O Linha ativa
? A maquina nao se desliga?
> |Interromper a verificagéo (pressionar a tecla «DESL») e contatar imediatamente o servi-

° ¢o de assisténcia técnica autorizado da KAESER.

Terminar a verificagdo corretamente

1. Acessar o menu 9 <T7esfe da maquina>.

p100 7.2bar | # cabegalho

9 Teste da maquina menu

Modo de funciona/o da maquina

Teste T2 linha ativa

»1 Teste p5 = pRV % Submenu Teste da valvula de seguranga

»2 Teste T2 ¢sempre Submenu Temperatura de saida do ar comprimido
depois do bloco do compressor de 1.° nivel

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo de funciona/o da maquina.
Pressionar a tecla «Para baixo».
Pressionar a tecla «Aceitar» para mudar para o modo de configuragéo.

o b wDn

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo de operagéo aufomatico.
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Tab. 82

9.11 Verificar o desligamento em caso de temperatura excessiva

6. Pressionar a tecla «Aceitar» para aplicar a configuragao.

O modo de operagao aufomatico esta configurado.
O valor de teste modificado é reposto para 0°C.
O modo de verificagao € desativado e a verificagao esta concluida.

p100 7.2bar | # cabecalho

9 Teste da maquina menu

Modo de funciona/o da maquina
automatico linha ativa

»1 Teste p5 = pRV 3% Submenu Teste da valvula de seguranga

»2 Teste T2 $sempre Submenu Temperatura de saida do ar comprimido
depois do bloco do compressor de 1.° nivel

7. Para sair do menu, pressionar varias vezes a tecla «<ESC».

Ap6s a conclusdo do modo de verificagdo, efetuar uma reposigao

Se a verificagao for cancelada devido a umo desligamento em caso de temperatura excessiva, o
SIGMA CONTROL 2 mostra o valor medido mais elevado.
Para repor o valor memorizado, ativar a caixa de verificagdo para uma reposicao.

caixa de verificagao estado
ativada
O desativada

estado da caixa de verificagao

1. Acessar o menu 9.2 <Tesfe da mdquina — Teste T2 #sempre>.

p100 7.2bar | # cabecalho
9.2 Teste T2 ¢sempre menu
T2 51°C
SP 250°C 'T 250°C Ponto de comutagéo e valor de teste modificado da
mensagem
i Reset O linha ativa

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Reset.
3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagado esta intermitente.
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9 Operagao

9.12 Configurar o valor nominal para a temperatura de saida do ar comprimido

4. Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativada.

p100 7.2bar | # cabegalho

9.2 Teste T2 ¢sempre menu
T2 51°C
SP 250°C |T

inha ativa

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
O valor de medigao foi reposto.
Depois da reposigao, a caixa de verificagao é desativada.

p100 7.2bar | # cabecalho

9.2 Teste T2 $sempre menu
T2 51°C
SP 250°C |T

inha ativa

O valor memorizado foi reposto.

Opgdo H21/H23
Configurar o valor nominal para a temperatura de saida do ar com-
primido
Se for necessario aumentar a temperatura de saida do ar comprimido 74, o valor nominal 74w tem
de ser aumentado.

O aumento do valor nominal 74w influencia o consumo de energia elétrica da maquina.

Por isso, se necessario, o valor nominal 74w apenas deve ser aumentado ligeiramente.

> Ajustar o perfil, o valor nominal e o modo de operagéo conforme descrito em seguida.

Opcao Descrigcdo Perfil Valor nominal
H21 Maquina sem secador T4w T4w
H23 rotativo

Descrigao e ajustes da opgao

Ajustar o perfil

O nivel de acesso 2 esta ativado
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9.12 Configurar o valor nominal para a temperatura de saida do ar comprimido

Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — V32>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Perfil.

p100 7.2bar | # cabegalho

10.1.5 V32

Perfil M85 AV linha ativa

Modo func/o off N T

Taw 0.0°C !
T4 51°C |

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

4. Configurar o perfil 74w com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5 V32
Perfil T4w linha ativa
Modo func/o off N T
T4w 0.0°C |
T4 51°C |

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.

O Perfil T4w (maquina sem secador por rotagéo) esta configurado.

Configurar o valor nominal T4w

O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — V32>.

2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »2 74w.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5 V32

Modo func/o off N T

Taw 0.0°C !
T4 51°C |

»2 T4w Linha ativa, submenu T4w

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O menu 74w é apresentado.
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4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »2 74w.

p100 7.2bar | # cabecalho
10.1.5.2 T4w menu
T4w loc 180°C linha ativa
M85w —20°C
f: 0.0°C

5. Pressionar a tecla «Aceitar».

O modo de configuragao esta ativo.
6. Configurar o valor nominal com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
7. Pressionar a tecla «Aceitary.

A configuracgao é aplicada.

Resultado O valor nominal 74w esta alterado.

9.12.3 Configurar o modo de operagao

o O modo de operagéo aufo tem de estar configurado para o SIGMA CONTROL 2 poder avali-
E ar o valor nominal 74w configurado.

Requisito O valor nominal 74w esta configurado
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — /32>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo func/o.

p100 7.2bar | # cabecalho
10.1.5 V32
Perfil T4w
Modo func/o off N T linha ativa
Taw 0.0°C !
T4 51°C |

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
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4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo de operagao aufto.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5 V32
Perfil T4w
Modo func/o auto N T Linha ativa
Taw 0.0°C !
T4 51°C !

5. Pressionar a tecla «Aceitar» para aplicar o ajuste.

Resultado O modo de operagao auto esta configurado.

9.13 Opcao D10
Configurar o valor nominal para a PDP
De modo a manter a PDP abaixo de um valor nominal, o valor nominal M85w é adaptado automa-

ticamente. Um sensor para a medicado da PDP esta instalado na saida de ar comprimido. A medi-
¢ao da PDP é realizada apenas no ponto operacional SOB CARGA.

O aumento do valor nominal M85w influencia o consumo de energia elétrica da maquina.
Por isso, se necessario, apenas reduzir ligeiramente o valor nominal M&5w.

[—Jo

> Configurar o perfil, o valor nominal e o ponto operacional conforme descrito a seguir.

Opgao Descrigao Perfil Valor nominal
D10 Maquina com secador M85 AV M85w
por rotagcéo e medigéo
da PDP

Tab. 84 Descrigao e configuragdes da opgao

9.13.1 Configurar o perfil
Requisito O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — V32>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Perfil.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5 V32
Perfil T4w linha ativa
Modo func/o off N T
T4w 0.0°C |
T4 51°C !
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9 Operagao

9.13 Configurar o valor nominal para a PDP

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
4. Configurar o perfil M85 AV com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5 V32
Perfil M85 AV linha ativa

Modo func/o off N T

T4w 0.0°C!
T4 51°C !

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao é aplicada.

O Perfil M85 AV (maquina com secador por rotagdao e medigdo da PDP) esta configurado.

Configurar o valor nominal M85w
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — /32>.
2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »2 T4w.
p100 7.2bar | # Cabecalho
10.1.5V32

Modo func/o off N T

Taw 0.0°C |
T4 51°C |
»2 T4w linha ativa, submenu T4w

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu T4w.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha M85w.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5.2 T4w Menu
T4w loc 180°C

M85w —20°C linha ativa

f: 0.0°C

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

Manual de operagdo Comando
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6. Configurar o valor nominal com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
7. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragao € aplicada.

Resultado O valor nominal V85w esta alterado.

9.13.3 Configurar o modo operacional

O O modo operacional auto tem de estar configurado para o SIGMA CONTROL 2 poder avaliar

E o valor nominal configurado.

Requisito O valor nominal M85w esta configurado
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — V32>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo func/o.
10.1.5 V32
Perfil M85 AV

Modo func/o off N T linha ativa

T4w 0.0°C !
T4 51°C !

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.

4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo operacional aufo.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5 V32
Perfil M85 AV

Modo func/o auto N T linha ativa

T4w 0.0°C !
T4 51°C !

5. Pressionar a tecla «Aceitar» para aplicar a configuragao.

Resultado O modo operacional aufo esta configurado.
O efeito da regulagédo da PDP ocorre com retardamento.

Manual de operagdao Comando
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Tab. 85

9.141

Requisito

9 Operagao

9.14 Adaptar o ponto de condensagéo da pressao

Op¢ao D9
Adaptar o ponto de condensacao da pressao

Se necessario, o valor nominal configurado automaticamente para a temperatura do ar na saida
do bloco do compressor de 2.° nivel (74w) pode ser alterado manualmente através da alteragéo

do parametro £.

O aumento do parametro fe, deste modo, do valor nominal 74w influencia o consumo de
energia elétrica da maquina. Por isso, se necessario, o parametro fe, deste modo, o valor

nominal 74w apenas deve ser aumentado ligeiramente.

A adaptagao do ponto de condensagao da pressao apenas € realizada se o modo auto esti-

ver ajustado.

> Ajustar o perfil, o parametro e o modo de operagao conforme descrito em seguida.

Opgao Descrigédo Perfil

D9 Maquina com secador M85 NV
rotativo e adaptacao
do ponto de conden-
sacao da pressao

Descrigao e ajustes da opgao

Ajustar o perfil

O nivel de acesso 2 esta ativado

Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — V32>,

2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Perfil.

p100 7.2bar | # cabecalho
10.1.5 V32
Perfil T4w linha ativa
Modo func/o off N T
T4w 0.0°C |
T4 51°C |

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
4. Configurar o perfil M85 NV com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
p100 7.2bar | # Cabecalho
10.1.5 V32

Perfil M85 NV linha ativa

Modo func/o off N T

T4w 0.0°C'!
T4 51°C !

Manual de operagdo Comando
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Resultado
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Requisito
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9 Operagéao

9.14 Adaptar o ponto de condensagéo da pressao

5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuragéao € aplicada.

O Perfil M85 NV (maquina com secador por rotagao e adaptagdo do ponto de condensagao da
presséo) esta configurado.

Configurar o parametro "f*
O nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — V32>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »2 74w.

p100 7.2bar | # Cabegalho
10.1.5V32
Modo func/o off N T
T4w 0.0°C |
T4 51°C |
»2 T4w Linha ativa, submenu T4w

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
E apresentado o menu T4w.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha £

p100 7.2bar | # cabegalho
10.1.5.2 T4w menu
T4w loc 180°C

M85w —20°C

f: 0.0°C linha ativa

5. Pressionar a tecla «Aceitar».

O modo de configuragao esta ativo.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o parametro £,
7. Pressionar a tecla «Aceitar».

A configuragao € aplicada.

O parametro festa configurado.

Configurar o modo de operagao

O modo de operagao auto tem de estar configurado para o SIGMA CONTROL 2 poder avali-
ar o valor nominal configurado.

O valor nominal M85w esta configurado
O nivel de acesso 2 esta ativado

Manual de operagdao Comando
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9 Operagao

9.15 Céopia de seguranga

Acessar o menu 10.1.5 <Componentes — Sistema de ar comprimido — V32>.
2. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Modo func/o.

p100 7.2bar | # cabegalho

10.1.5 V32

Perfil T4w

Modo func/o off N T linha ativa
T4w 0.0°C!

T4 51Eer

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
O modo de configuragao esta ativo.
4. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», configurar o modo de operagao aufo.

p100 7.2bar | # Cabecalho

10.1.5 V32

Perfil T4w

Modo func/o auto N T Linha ativa
Taw 0.0°C!

T4 51°C !

5. Pressionar a tecla «Aceitar» para aplicar o ajuste.

O modo de operagao aufo esta configurado.
O efeito da adaptacdo do ponto de condensacgéo da pressdo comega com um atraso.

Copia de segurancga
As configuragdes do SIGMA CONTROL 2 podem ser protegidas num cartdo SD.

Um cartdo SD com sistema de ficheiros compativel (FAT32) e, no minimo, 50 MB de memdria livre
esta inserido na slot para cartées SD X5 do SIGMA CONTROL 2

A protecao de edigao do cartdo SD esta desativada

o nivel de acesso 2 esta ativado

1. Acessar o menu 5.3.4 <Configuragcdo — Acessdrios — Copia de seguran¢a>.

Manual de operagdo Comando
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9 Operagéao

9.15 Cépia de seguranga

2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha /dioma.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.4 Copia de seguranca menu
Backup dos dados 10
Remover o cartdo SD 1O
Status reconhecido

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
A indicagao do idioma configurado fica intermitente.
4. Configurar o idioma pretendido com a tecla «Para cima» ou «Para baixo».
5. Pressionar a tecla «Aceitar».
A configuracédo € aplicada.
6. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Backup dos dados.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.4 Copia de seguranca menu
Idioma pt_BR Portugués linha ativa
Remover o cartdo SD 1O
Status reconhecido

7. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagdo Backup dos dados esta intermitente.
8. Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativa.
9. Pressionar a tecla «Aceitar».
E exibida uma pergunta de seguranca.
10. Pressionar a tecla «Aceitar».

As definigdes sdo guardadas no cartao SD.

Retirar o cartdo SD de forma segura

1. Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Remover o cartdo SD.
2. Pressionar a tecla «Aceitar».
A caixa de verificagdo Remover o cartdo SD esta intermitente.

Manual de operagdao Comando
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5.

O cartdo SD ¢ desconectado com seguranga do controle eletrénico e pode ser removido sem risco

Pressionar a tecla «Para cima».
A caixa de verificagdo esta ativa.
p100 7.2bar | # cabecalho
5.3.4 Cépia de seguranga menu
Idioma pt_BR Portugués linha ativa
Backup dos dados 10O

Remover o cartdao SD

I

Status reconhecido

Pressionar a tecla «Aceitary.
E exibida uma pergunta de seguranca.
Pressionar a tecla «Aceitary.

de perda de dados.

Formatar cartdo SD

1.
2.

3.

Com a tecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha Formatar cartdo SD.

Pressionar a tecla «Aceitar».

A caixa de verificagdo Formatar cartdo SD esta intermitente.

Pressionar a tecla «Para cimay.
A caixa de verificagao esta ativa.
p100 7.2bar | # cabegalho
5.3.4 Cépia de seguranca menu
Backup dos dados 10O
Remover o cartao SD 10
Status reconhecido

Formatar cartao SD :

Pressionar a tecla «Aceitar».

E exibida uma pergunta de seguranca.
Pressionar a tecla «Aceitar».

A formatar o cartdo SD.

Manual de operagdo Comando
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10 Deteccao de Defeitos e Solugbes
10.1 Indicagbes basicas

Detecgao de Defeitos e Solucbes

Indicagbes basicas
As tabelas seguintes ajudam-no a para localizar as causas de erros.

O SIGMA CONTROL 2 mostra 3 tipos de erro:

®  Avaria nha maquina:
O LED vermelho pisca, a maquina € desligada, consultar o capitulo 10.2 e 10.5.

®  Falha no comando:
a maquina é desligada, consulte o capitulo 10.6.

® Aviso:
o LED amarelo acende-se, a maquina nado é desligada, consultar o capitulo 10.3.

As mensagens validas para a respectiva maquina dependem do comando e do equipamento indi-
vidual da mesma.

1. Tomar apenas as medidas descritas no manual de servigo da maquina!

2. Em todos os outros casos:
solicitar a um parceiro de assisténcia autorizado a eliminagao do erro.

Compreender as mensagens de falha/alarme

Se um sinal de entrada for classificado como falha, o controle mostra a falha no momento de
entrada do sinal.

Consequéncias:
® 0 LED vermelho fica intermitente.
® O controle desliga a maquina.

As mensagens de falha estao identificadas com a letra F.
A numeragao das mensagens nao € atribuida sequencialmente.

Nesta tabela o “%d” pode ser um valor variavel, por ex. um nimero, um periodo de tempo ou
um endereco de |/O.

) As mensagens 0073-0078 e 0180-0190 s&o especificas do cliente.
Para o texto da mensagem definido por si, acrescente a causa possivel e a medida (consultar o
capitulo 8.11).

Mensagem Causa possivel Medida

0001 F Sentido de rotagao do motor do Testar o sentido de rotagao.

dp4 < %.1p | arranque compressor incorreto. Trocar as ligacdes L1 e L2.

0002 F Motor do compressor demasia- Substituir o filtro manta.

Motor do compressor T > %t do quente. Limpar o motor.
Respeitar as condigcbes ambien-
tais.

0003 F Testar a valvula de seguranga: Substituir a valvula de segurancga.

Teste pRV: p5 > pRV a valvula de seguranca nao

abre.
Manual de operagdao Comando
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes

10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0004 F
PARAGEM DE
EMERGENCIA

0005 F
Diagndstico de mensagem
colectiva

0006 F
T31 < %t | funciona/o

0007 F
Guardiao da rede

0009 F
T100 < %t | carga

0010 F
pRV-p5 < %.1p | sempre

0011 F
Corrente no ventilador
principal

0012 F
T31-T10 < %a | funciona/o

0013 F
Motor do compressor -
corrente

Manual de operagdo Comando

Causa possivel

Unidade de controle de EMER-

GENCIA pressionada.

Surgiu uma mensagem de di-

agnostico.

Temperatura do agente refrige-

rante demasiado baixa.

Excesso de tensao ou subten-

sao na rede de alimentacgao

Temperatura de saida do ar

comprimido T100 inferior ao va-

lor limite configurado.

Configuragao incorreta da pres-
sdo de descarga da valvula de

seguranca.

Pressao de rede demasiado al-

ta.

Valvula de corte da rede de ar

comprimido fechada.

Desligamento do motor do ven-
tilador devido a excesso de car-

ga.

Erro de medigao. O sensor de
temperatura pode néo estar na

posicao certa.

Direcao do fluxo do sistema de

agua principal errada.

Desligamento do motor do

compressor devido a excesso

de carga.

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida
Desbloquear a tecla.

Para mais informagoes, consulte o
texto da mensagem de diagnosti-
co.

Aumentar a temperatura do agen-
te refrigerante.

Verificar as configuragdes do mo-
nitor da rede e da rede de alimen-
tacao.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar as temperaturas e a va-
zao do agente refrigerante.
Verificar a configuragao do valor li-
mite

Com a opgéao D2: verificar o valor
nominal

Abrir a valvula de corte da rede de
ar comprimido.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Determinar a causa do desliga-
mento.

Repor o disjuntor do motor/relé de
sobrecarga.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Determinar a causa do desliga-
mento.

Repor o relé de sobrecarga.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugbes

10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0014 F
Corrente no ventilador
auxiliar

0015 F
p4a/p3a > %.1d | carga

0016 F
T11-T10 < %a | carga

0017 F
p4 > %.1p | vazio

0018 F
p4 < %.1p | carga

0019 F
p4 > %.1p | sempre

0020 F
p66 > %.1p | funciona/o

0021 F

p66 < %.1p | funciona/o.

0022 F
p63 > %.1p | funciona/o

Manual de operagdao Comando

Causa possivel
Desligamento do motor do ven-

Medida
Determinar a causa do desliga-

tilador devido a excesso de car- mento.

ga.

Pressao de aspiragdo demasia-
do baixa.

Aspiragao dificultada.
1.° estagio com defeito.
Pressao final demasiado alta.

Vazéao do agente refrigerante,
no trocador de calor do 1.° es-
tagio, demasiado alto.
Silenciador de purga sujo.
Valvula de descarga com defei-
to.

Rede de ar comprimido vazia.

O motor do compressor para
ou a valvula de admisséo e/ou
a valvula de descarga nao liga.

Presséao de rede demasiado al-
ta.

Diferencial de presséo do trata-
mento de ar comprimido dema-
siado alto.

Redutor de pressao com defei-
to.

Falta de dleo.

Redutor de pressao com defei-
to ou mal regulado (conforme o
tipo e fase de construgao)

Fuga na maquina.
Oleo demasiado viscoso.

Valvula de descompressao mal
regulada ou defeituosa.

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Repor o disjuntor do motor/relé de
sobrecarga.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar a vazao e a diregao de
fluxo do agente refrigerante.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o nivel de 6leo.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Respeitar as condi¢gdes ambien-
tais.

Utilizar o tipo de 6leo adequado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes

10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0023 F
T100 > %t | sempre

0024 F
T13 > %t | sempre

0025 F
p14 > %.1p | sempre

0026 F
p14 < %.1p | funciona/o

0027 F
p3a < %.2pxx | sempre

0028 F
p3 > %.2pxx | vazio

0029 F
p3a/pla < %.1d | carga

Manual de operagdo Comando

Causa possivel

A temperatura de saida do ar
comprimido é demasiado alta
para os componentes ligados a
jusante.

Arrefecimento insuficiente

Temperatura do agente refrige-
rante no bloco do compressor
demasiado alta.

Arrefecimento do bloco com
defeito.

Falta de fluxo no sistema de
agua principal ou secundario.
Distribuicdo da agua de arrefe-
cimento mal regulada.

Pressao demasiado alta no sis-
tema de agua principal.

Pressao no sistema de agua
principal demasiado baixa ou
temperatura da agua demasia-

do alta para a pressao da agua.

Valvula de admissao mal regu-
lada.

Em maquinas SFC:
comutagao para ALIVIO com
elevada velocidade do motor
do compressor.

Valvula de admissao mal regu-
lada ou nao fecha.

A valvula de admissao nao
abre.

Fugas entre os niveis de com-
pressao.

Aspiracao de ar dificultada.

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida

Verificar o arrefecimento: Em fun-
¢ao da versao do sistema:

- limpar o trocador de calor

- reduzir a temperatura do agente
refrigerante do ultimo trocador de
calor

- aumentar a vazao do agente re-
frigerante do ultimo trocador de
calor

Verificar os valores configurados
para as mensagens.

Prestar atengcdo aos componentes
ligados a jusante.

Assegurar a vazao e a dire¢ao de
fluxo do agente refrigerante.

N&o desligar o agente refrigerante
durante a fase de arrefecimento.

Verificar a posigao da valvula de
comutacgao.

Verificar o sistema de agua:
regulagéo da pressao local,
valvula de descarga instalada lo-
cal (se existente),

reservatorio de expansao.

Descarregar o meio de transferén-
cia de calor.

Verificar o reservatorio de expan-
sao.

Adicionar meio de transferéncia de
calor.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugbes

10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem Causa possivel

0030 F Valvula de admissao mal regu-
p3 > %.2pxx | sempre lada ou 2.° estagio com defeito.
0032 F Sem arrefecimento ou fluxo de-
T12T11M-T14 > %a | masiado baixo no sistema de
funciona/o agua principal.

Diregao do fluxo do agente re-
frigerante incorreta.

Excesso da valvula reguladora
no sistema de agua principal.

Valvula de regulacdo com de-

feito
0033 F N&o é possivel descarregar os
1.° estagio purgador de condensado.
condensados dreno de condensado falhado /

nao esta pronto.

Formacéao de condensado de-
masiado elevada.

tubulagao entupida.

0034 F O contator de rede nao liga.
Motor do

compressorcontator de rede

nao ligado

0035 F Desligamento do ventilador da
Ventilador de armario | % cabine de controle devido a ex-

cesso de carga.

0037 F Vazao do agente refrigerante,
T12-T10 < %a | carga no trocador de calor do 2.° es-
tagio, demasiado alto.

Ligacdo de ar quente em fun-
cionamento.

Manual de operagdao Comando
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Medida

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar a vazao e a diregao de
fluxo do agente refrigerante.

Solicitar a verificagao do interrup-
tor auxiliar da valvula regulado-
raV14.

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar as condigdes de aspira-
cao.

Verificar a tubulagao.

Verificar o ECO-DRAIN.

Verificar o contator de rede e a ca-
blagem.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes

10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem Causa possivel
0038 F Temperatura do agente refrige-
T12 > %t | sempre rante, no trocador de calor do

2.° estagio, demasiado alto.

Alteragcao da temperatura no
sistema de agua principal de-
masiado rapida.

Circulagéo do agente refrige-
rante no sistema de agua prin-
cipal demasiado baixa.

Valvula reguladora V14 ou V12
com defeito.

Alteracéo da temperatura e das
relagdes de pressdo no sistema
de agua principal ou secunda-
rio demasiado rapida.

Contatos auxiliares mal regula-
dos na valvula reguladora V14

ou V12,
0040 F O contator de rede nao desliga.
Motor do
compressorcontator de rede
nao desligado
0041 F Segunda quebra na rede de ali-
Tensao da rede $ mentagao.
0043 F Valvulas com defeito ou mal re-

p4a/p3a > %.1d | sempre guladas.
Silenciador de purga com defei-

to.
0044 F Valvula de retencao com defei-
p4-p5 > %.1p | sempre to ou trocador de calor sujo ou

com corrosao

0045 F Valvula de descarga com defei-
p4-p5 < %.1p | carga to ou com fuga de grande di-
mensao.

Valvula de seguranca, even-
tualmente aberta.

A maquina ndao comuta para
carga de forma correta

Substéancias nocivas (por ex.
sulfureto de hidrogénio) no ar
aspirado.

0048 F falha da célula de comutacao
Motor do compressor célula externa
de comutagao externa

0049 F Temperatura do ar aspirado de-
T1 > %t | em funcionamento masiado alta.

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida

Aumentar a pressao diferencial do
sistema de agua.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o contator de rede e a ca-
blagem.

Verificar a tensao de alimentagéo.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o funcionamento da célu-
la de comutacéao externa.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Respeitar as condigdes ambien-
tais.
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Mensagem Causa possivel Medida
0050 F Erro de medicao. Contatar o servigo de assisténcia
T2-T1 < %a | em técnica autorizado.
funcionamento
0051 F Temperatura do ar aspirado de- Respeitar as condi¢des ambien-
T2 > %t | sempre masiado alta. tais.
2.° estagio com defeito. Contatar o servico de assisténcia
Em maquinas SFC: técnica autorizado.

velocidade minima com confi-
guracdo demasiado baixo.

0052 F Desligamento da bomba de Contatar o servigo de assisténcia
Corrente na bomba de agua agua devido a carga excessiva. técnica autorizado.
0053 F Temperatura do ar aspirado de- Respeitar as condicbes ambien-
T2T1M > %t | sempre masiado alta. tais.

Em maquinas SFC: Contatar o servigo de assisténcia

velocidade minima com confi-  técnica autorizado.
guracdo demasiado baixo.

Substéncias nocivas (por ex.
sulfureto de hidrogénio) no ar

aspirado.
trocador de calor do 1.° estagio
esta sujo
1.° estagio e/ou 2.° estagio com
defeito
0054 F Trocador de calor sujo. Limpar o trocador de calor.
T31 > %t | funciona/o Temperatura do agente refrige- Verificar a vazéo do agente refri-
rante demasiado alta gerante.
Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
0055 F Valvula 32 com defeito ou de-  Configurar o modo operacional
T32 > %t | funciona/o masiado aberta. auto ou off) da V32. Verificar se a
Valvula 32 ndo esta em modo V32 fecha de forma estanque (in-
automatico. dicagéo no SIGMA CONTROL 2 e
indicagao de posigao na valvula).
Verificar se o valor T32 é aproxi-
madamente igual ao T31 quando
a V32 esta fechada.
0056 F Temperatura do agente refrige- Limpar o trocador de calor.
T4 > %t | sempre rante demasiado alta Verificar a vazéo do agente refri-

1.° estagio ou 2.° estagio com gerante.

defeito. Verificar as condicbes ambientais.
Presséo final demasiado alta.  \/grificar o filiro de ar.

Vazao de aspiragdo demasiado \/grificar a valvula de admissao.

baixo. Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

0057 F Tipo de maquina nao esta cla- Contatar o servigo de assisténcia
Modelo da maquina? ro. técnica autorizado.

Manual de operagdao Comando
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10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0058 F
2.° estagio purgador de
condensados

0059 F
T51 < %t | carga

0061 F
T66 > %t | funciona/o

0063 F
T10 > %t | funciona/o

0064 F
T10 < %t | funciona/o

Manual de operagdo Comando

Causa possivel

Dreno de condensado falhado /
nao esta pronto.

Formacéao de condensado de-
masiado elevada.

Dreno de condensado entupido
e bloqueado.

N&o é possivel descarregar os
condensado.

Temperatura do agente refrige-
rante demasiado baixa.

Trocador de calor para arrefeci-
mento do 6leo sujo.

Fluxo do trocador de calor para
arrefecimento do 6leo limitado.

Agente refrigerante demasiado
quente

Temperatura do agente refrige-
rante no sistema de agua prin-
cipal demasiado alta.

Alteracao da temperatura e das
relagdes de pressao no sistema
de agua principal ou secunda-
rio demasiado rapida.

Temperatura de entrada T10
no trocador de calor demasiado
elevada.

Valor nominal T10w configura-
do demasiado alto (apenas na
opcao W5/W6).

Temperatura no sistema de
agua secundario demasiado al-
ta.

Temperatura agente refrigeran-
te no sistema de agua principal
demasiado baixa.

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar as condi¢des de aspira-
cao.

Verificar a tubulagao.

Verificar o ECO-DRAIN.

Aumentar a temperatura do agen-
te refrigerante.
Limpar o trocador de calor.

Se necessario (com opgao W5 ou
W6) comutar para o sistema de
agua secundario.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar a temperatura do agente
refrigerante.

Verificar a diregao do fluxo do
agente refrigerante.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar a temperatura do agente
refrigerante.
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10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0065 F
T11 > %t | sempre

0066 F
T4-T32 < %a | funciona/o

0067 F
T4T32M > %t | sempre

0068 F
T4T32p4 < %t | carga
0069 F
T4T32p4 > %t | carga

0070 F
T51 > %t | sempre

0071 F

Motor
compressorRedundancia
contactor nao ligado

0072 F

Motor
compressorRedundancia
contactor ndo desligado

Manual de operagdao Comando

Causa possivel

Temperatura do agente refrige-
rante, no trocador de calor do
1.° estagio, demasiado alto.

Alteragéo da temperatura no
sistema de agua principal de-
masiado rapida.

Circulagao do agente refrige-
rante no sistema de agua prin-
cipal demasiado baixa.

Valvula reguladora V14 com
defeito.

Alteragédo da temperatura e das
relagdes de pressao no sistema
de agua principal ou secunda-
rio demasiado rapida.

Contatos auxiliares na valvula
reguladora V14 mal regulados.

Pressao final demasiado baixa.

Temperatura do nivel intermé-
dio demasiado elevada.

T31, T32 e/ou T4 elevada.
V32 abriu demais

Erro de medicéo.

Erro de medicao.

Trocador de calor sujo.

Temperatura do agente refrige-
rante alta.

Vazdao do agente refrigerante
baixo.

O contator de redundancia do
motor do compressor nao liga.

O contator de redundéncia do
motor do compressor nao desli-

ga.

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida

Aumentar a pressao diferencial do
sistema de agua.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Respeitar as condi¢gdes ambien-
tais.

Limpar o trocador de calor.

Verificar a vazdo do agente refri-
gerante.

Verificar as configuragdes da V32

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Limpar o trocador de calor.

Respeitar as condi¢gdes ambien-
tais.

Verificar a vazao do agente refri-
gerante.

Verificar o valor de configuragao
do parametro.

Verificar o contator de redundan-
cia e a cablagem.

Verificar o contator de redundan-
cia e a cablagem.
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Mensagem Causa possivel Medida

0073 F Q)
Mensagem externa 1

0074 F Q)
Mensagem externa 2

0075 F Q)
Mensagem externa 3

0076 F Q)
Mensagem externa 4

0077 F Q)
Mensagem externa 5

0078 F Q)
Mensagem externa 6

0100 F Mensagem de falha geral das  Contatar o servigo de assisténcia
Sistema de alarmeligue ou  mensagens do sistema 1-5. técnica autorizado.
desligue a tensao elétrica!

0101 F Temperatura do motor da bom- Verificar as condigdes operacio-
Temperatura da bomba de  ba de agua demasiado alta. nais.

agua Contatar o servico de assisténcia
técnica autorizado.

0102 F Temperatura de enrolamento  Verificar as condigdes ambientais.
Temperatura do motor do demasiado alta. Verificar o arrefecimento do motor.

compressor . .
P Verificar o filtro manta.

Carga do motor: reduzir a frequén-
cia de comutacgao e arranques do
motor.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

0103 F Temperatura ambiente demasi- Verificar as condigdes ambientais.
T52 < %t | carga ado baixa. Verificar as condicdes operacio-
Temperatura do K10 demasia- nais.
do baixa.
0104 F Temperatura do agente refrige- Melhorar o arrefecimento.
T52 > %t | sempre rante demasiado elevada. Controlar a existéncia de sujidade

Fluxo agente refrigerante de-  no trocador de calor.
masiado baixo.

0105 F Periodo maximo permitido de  Verificar a tecla «ALIVIO».
periodo de vazio > %dxxs  ALIVIO excedido. Verificar outras mensagens a tem-
po.
Verificar a parametrizagao (solici-
tar).
0107 F Temperatura do motor do venti- Contatar o servigo de assisténcia
Temperatura do ventilador  lador demasiado elevada. técnica autorizado.
princ. 1

Manual de operagdo Comando
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10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0108 F
Temperatura do ventilador
princ. 2

0109 F
Ventilador T100corrente

0110 F
IOM-diregao mudouligue ou
desligue a tensao!

0111 F
2.° estagio K10 purgador de
condensados

0114 F
p1 < %.3p | funciona/o

0142 F

V700 nivel de alerta de
maximo

0150 F

1.° est.purgador de
conden.nivel-sensores
pouco claro

0151 F

1.° estagio purgador de
condensadostempo demais
cheio

Manual de operagdao Comando

Causa possivel

Temperatura do motor do venti-

lador demasiado elevada.

Disjuntor do motor/relé de so-

brecarga para o motor do venti-
lador trocador de calor apds o
secador por rotagdo disparou.

O tipo ou enderego do médulo

10 foi alterado.

Medida

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Determinar a causa do desliga-
mento.

Repor o disjuntor do motor/relé de
sobrecarga.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Desligar e voltar a ligar a fonte de
alimentagao de tensao para ligar
novamente o SIGMA

CONTROL 2.

Falha no dreno de condensado Verificar o dreno de condensado e

do separador de condensado
do trocador de calor adicional
do 2.° estagio (opgao K10).

Formacéo de condensado de-

masiado elevada.

Dreno de condensado entupido

e bloqueado.

Nao € possivel descarregar os

condensado.

Filtro de ar sujo

Monitorizagao das vibracoes

detetou oscilagées demasiado

altas.

Os sensores fornecem um
feedback implausivel

Nao € possivel descarregar os

condensado.

dreno de condensado falhado /

nao esta pronto.

Formacéo de condensado de-

masiado elevada.

tubulacao entupida, valvula de
corte fechada, filtro de impure-

zas entupido

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

os tubos de condensado.
Verificar as condigbes de aspira-
cao.

Verificar a tubulacéo.

Verificar o ECO-DRAIN.

Substituir o filtro de ar imediata-
mente

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar se a(s) valvula(s) de corte
estdo abertas (se existirem).

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0152 F
1.° est.purgador de cond.ndo
esta vazio ha muito tempo

0153 F

1.° estagio purgador de
condensadosencheu rapido
demais

0160 F

2.° estag. purgador de
conde.nivel-sensores pouco
claro

0161 F

2.° estagio purgador de
condensadostempo demais
cheio

0162 F
2.°esta.Kondenp.de
conden.ndo esta vazio ha
muito tempo

0163 F

2.° estagio purgador de
condensadosencheu rapido
demais

Manual de operagdo Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Causa possivel

Nao é possivel descarregar os
condensado.

dreno de condensado falhado /
nao esta pronto.

tubulagéo entupida, valvula de
corte fechada, filtro de impure-
zas entupido

Formacéo de condensado de-
masiado elevada.

Contrapressao na tubulagao
externa de condensado

Valvula de drenagem com de-
feito

Valvula de retengao com defei-
to

trocador de calor arrefecido a
agua com fugas

Os sensores fornecem um
feedback implausivel

N&o é possivel descarregar os
condensado.

dreno de condensado falhado /
nao esta pronto.

Formacéao de condensado de-
masiado elevada.

tubulagao entupida, valvula de
corte fechada, filtro de impure-
zas entupido

N&o é possivel descarregar os
condensado.

Dreno de condensado falhado /
nao esta pronto.

Tubulagao entupida, valvula de
corte fechada, filtro de impure-
zas entupido

Formacéao de condensado de-
masiado elevada.

Contrapressao na tubulagao
externa de condensado

Valvula de drenagem com de-
feito

Valvula de retengao com defei-
to

Trocador de calor arrefecido a
agua com fugas

Medida

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar se a(s) valvula(s) de corte
estdo abertas (se existirem).

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar as condi¢des de aspira-
cao

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar se a(s) valvula(s) de corte
estdo abertas (se existirem).

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar se a(s) valvula(s) de corte
estdo abertas (se existirem).

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar as condi¢des de aspira-
cao

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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Mensagem

0170 F

2.° est.K10 purgador de
cond.nivel-sensores pouco
claro

0171 F

2.° estagio K10 purgador de
condensa.tempo demais
cheio

0172 F

2.° esta.K10 purg.de
conden.ndo esta vazio muito
tempo

0173 F

2.° estagio K10 purgador de
conden.encheu rapido
demais

0180 F
AnMod_p_1

0181 F
AnMod_p_2

0182 F
AnMod_p_3

0183 F
AnMod_p_4

0184 F
AnMod_T_1

0185 F
AnMod_T_2

0186 F
AnMod_T_3

0187 F
AnMod_ T 4

Manual de operagdao Comando

Causa possivel

Os sensores fornecem um
feedback implausivel

Nao € possivel descarregar os
condensado.

dreno de condensado falhado /
nao esta pronto.

Formacéo de condensado de-
masiado elevada.

Tubulagao entupida, valvula de

corte fechada, filtro de impure-
zas entupido

N&o é possivel descarregar os
condensado.

Dreno de condensado falhado /
nao esta pronto.

Tubulagao entupida, valvula de
corte fechada, filtro de impure-
zas entupido

Formacéo de condensado de-
masiado elevada.
Contrapressao na tubulacao
externa de condensado
Valvula de drenagem com de-
feito

Valvula de retengao com defei-
to

Trocador de calor arrefecido a
agua com fugas

1)

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar se a(s) valvula(s) de corte
estdo abertas (se existirem).

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o dreno de condensado e
os tubos de condensado.

Verificar se a(s) valvula(s) de corte
estdo abertas (se existirem).

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar as condigdes de aspira-
cao

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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10.2 Compreender as mensagens de falha/alarme

Mensagem

0188 F
AnMod_|_1

0189 F
AnMod_| 2

0190 F
AnMod_n_1

0200 F
USS-Buserro de
comunicagao %d

0210 F
Motor do compressor
FCUSS alarme %d

0211 F
Motor do compressor
FCPKW falha

0212 F
Motor do compressor
FCAlarme %d

0214 F
Motor compressor FCSTO
nao ligado

0215 F
Motor do compressor
FCSTO néo desligado

0216 F
Motor do compressor
FCAN710 < %d/min

0220 F
Softstart do motor
compressor

0221 F

Motor compressor
SoftstarterDI1%.2d nao
aberto ?

0222 F

Motor compressor
SoftstarterDI%.2d nao
fechado ?

0223 F

Motor compressor
SoftstarterDI1%.2d nao
aberto ?

0224 F

Motor compressor
SoftstarterDI1%.2d nao
fechado ?

Manual de operagdo Comando

Causa possivel
1

Erro de comunicacgao do inter-

face USS.

Erro no variador de frequéncia

Erros de comunicagéo

Erro no variador de frequéncia

Erro de parametrizagao

Erro de parametrizagéo

O desvio da velocidade para
baixo, demasiado alto.

Motor sobrecarregado.

falha no softstarter.

O aparelho de arranque suave
nao desliga

O aparelho de arranque suave
nao liga

Parada do aparelho de arran-
que suave ndo terminada

Aceleragao do aparelho de ar-
ranque suave nao terminada

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida

Verificar a ligagao e o condutor.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar a ligagao e o condutor.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Verificar o softstarter.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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Mensagem Causa possivel Medida

0240 F Lado A da temperatura dos ro- Contatar o servigo de assisténcia

Motor compressorT718 > %t lamentos do motor T718 dema- técnica autorizado.

| sempre siado alta Verificar os rolamentos do motor,
se necessario, colocar novos rola-
mentos

Verificar o arrefecimento do motor

0241 F Lado B da temperatura dos ro- Contatar o servigo de assisténcia
Motor do compressorT718  lamentos do motor T718 dema- técnica autorizado.

> %t | em funciona/o siado alta

0242 F Lado A da temperatura dos ro- Contatar o servigo de assisténcia
Motor compressorT719 > %t lamentos do motor anormal- técnica autorizado.

| sempre mente alta

0243 F Lado da temperatura dos rola- Contatar o servigo de assisténcia
Motor do compressorT719  mentos do motor anormalmen- técnica autorizado.

> %t | em funciona/o te alta

0300 F Temperatura critica para a se- Determinar e resolver a razao do
Safety T2% guranga. desligamento.

Reiniciar o controle. Voltar a ligar
a maquina.
Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
0301 F Temperatura critica para a se- Determinar e resolver a razao do
Safety T4# guranga. desligamento.

Reiniciar o controle. Voltar a ligar
a maquina.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

0302 F Temperatura critica para a se- Determinar e resolver a razao do
Safety T114% guranga. desligamento.

Reiniciar o controle. Voltar a ligar
a maquina.
Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
0303 F Temperatura critica para a se- Determinar e resolver a razédo do
Safety T124 guranga. desligamento.
Reiniciar o controle. Voltar a ligar
a maquina.
Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
0304 F Temperatura critica para a se- Determinar e resolver a razao do
Safety T13% guranga. desligamento.
Reiniciar o controle. Voltar a ligar
a maquina.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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Mensagem Causa possivel Medida

0305 F Estado interno com erro de um Contatar o servigo de assisténcia
Safety IOM IOM técnica autorizado.

0306 F Temperatura critica para a se- Determinar e resolver a razao do
Safety T85% guranga. desligamento.

Reiniciar o controle. Voltar a ligar
a maquina.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

0307 F Temperatura de entrada do ar  Verificar as condi¢goes de arrefeci-

Safety T424 comprimido no secador por re- mento e melhora-las, se necessa-
frigeracdo demasiado elevada. rio

0402 F Grandes diferencas de tempe- Contatar o servigo de assisténcia

dT1..6 > %t apos %dh ratura dentro da maquina. técnica autorizado.

paragem Erro do sensor.

0403 F Grandes diferengas de tempe- Contatar o servigo de assisténcia

dT1..6 > %t apds %dh ratura dentro da maquina. técnica autorizado.

paragem

0404 F Valvula de retencdo com fugas. Contatar o servi¢o de assisténcia

p3a > %.2pxx | stop Erro do sensor. técnica autorizado.

0405F Erro do sensor. Contatar o servigo de assisténcia

p3 < %.2pxx | stop técnica autorizado.

0603 F Secador por rotagao disponivel: Reduzir a entrada de ar frio no se-

T85 > %t | sempre temperatura de saida do seca- cador por rotacdo (T52). Com a
dor por rotagdo demasiado ele- opg¢ao K10: melhorar o arrefeci-
vada. mento do K10. Sem a opgao K10:

melhorar o arrefecimento do WT
depois do 2.° estagio

0604 F Secador por rotacdo e opgdo  Melhorar o arrefecimento.
T86 > %t | sempre D2 ou D3 disponiveis:

a temperatura do ar na saida

do trocador de calor apoés o se-

cador por rotacdo é demasiado

elevada.
0605 F Secador por rotagao e opgdo  Opgao D10: Verificar o valor nomi-
M85 > %t | em carga D8 ou D10 disponiveis: nal para M85w
PDP M85 superior ao valor limi- Opgao K10: melhorar o arrefeci-
te configurado mento do K10, melhorar o arrefe-
cimento depois do 2.° estagio,
adaptar os valores de configura-
¢ao da mensagem as condigbes
individuais no menu 10.4.5.2.3.1:
A falha pode ser desativada e o
PDP pode ser ajustado. Consultar
o capitulo 8.8.
0610 F Interferéncias na comunicagao Verificar a cablagem.
RD blower do motor FCUSS Desligar/ligar.

falha %d
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Mensagem Causa possivel Medida

0611 F Interferéncias na comunicagdo Contatar o servigo de assisténcia
RD blower do motor FCPKW técnica autorizado.

erro

0612 F Falha no variador de frequéncia Confirmar a mensagem.

RD blower do motor do secador por rotagao. Contatar o servico de assisténcia
FCErro %d técnica autorizado.

0614 F Erro de parametrizagao Contatar o servigo de assisténcia
RD blower do motor FCSTO técnica autorizado.

nao ligado

0615 F Erro de parametrizagao Contatar o servigo de assisténcia
RD blower do motor FCSTO técnica autorizado.

off?

0617F Temperatura do motor do blo-  Verificar as condigbes ambientais.
RD blower do motorT751 wer do secador por rotagio de- \sgrificar o arrefecimento do motor.
> %t masiado elevada.

0620 F Interferéncias na comunicagédo Verificar a cablagem.

RD motor de cilindro FCUSS Desligar/ligar.

falha %d

0621F Interferéncias na comunicagdo Contatar o servigo de assisténcia
RD motor de cilindro técnica autorizado.

FCPKW erro

0622 F Falha no variador de frequéncia Confirmar.

RD motor cilindro do secador por rotagéo. Contatar o servico de assisténcia
FCfalha %d técnica autorizado.

0624 F Erro de parametrizagao Contatar o servigo de assisténcia
RD motor de cilindro FCSTO técnica autorizado.

nao ligado

0625 F Erro de parametrizagao Contatar o servigo de assisténcia
RD motor de cilindro FCSTO técnica autorizado.

nao desligado

0630 F Falha na descarga de conden- Verificar a descarga de condensa-

RD reservatorio de sado do reservatorio de pres-  do.

pressaopurgador de sao.

condensados

0631 F Falha na descarga de conden- Verificar a descarga de condensa-

RD caixa de sado da caixa de aspiragao. do.

aspiracaopurgador de

condensados

0660 F Falha geral no secador DHC  Verificar o secador DHC

Secador DHC Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

0661 F No ponto operacional CARGA, Verificar o secador DHC

secador DHC | em carga ndo o secador DHC ndo comunica  Gontatar o servico de assisténcia

esta pronto a utilizar disponibilidade operacional técnica autorizado.
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Mensagem Causa possivel Medida

0680 F Desligamento por corrente ex- Contatar o servigo de assisténcia
CD compr. cessiva no compressor do técnica autorizado.
refrigerante.corrente agente refrigerante

0681 F No modo CARGA, o secador  Verificar o secador DHC

T46 > %t | carga DHC néo comunica disponibili- - contatar o servico de assisténcia

dade operacional. técnica autorizado.

0682 F Temperatura de entrada no se- Verificar o arrefecimento
T46 < %t | carga cador por refrigeragéo demasi- \/grificar as condicdes ambientais.
ado baixa
0683 F falha na descarga de conden- Verificar a descarga de condensa-
CD permutador de sado do reservatorio de pres-  do.
calorpurgador de séo
condensados
0684 F Contatar o servigo de assisténcia
p43 $ | sempre técnica autorizado.
0685 F Contatar o servigo de assisténcia
p45 % | sempre técnica autorizado.
0686 F Temperatura de entrada no se- Verificar o arrefecimento
T42 > %t | sempre cador por refrigeragdo demasi-
ado elevada
0700 F Pressao no sistema de agua Verificar o sistema de agua: verifi-
p20 > %.1p | Sempre secundario (p20) demasiado al- car o
ta reservatorio de expansao no local
e/ou as
valvulas de seguranga.
Descarregar o meio de transferén-
cia de calor.
0740 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia

T9 > %t | sempre rante demasiado alta técnica autorizado.

0741 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia
T14 > %t | Sempre rante demasiado alta técnica autorizado.

0742 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia
T16 > %t | Sempre rante demasiado alta técnica autorizado.

0743 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia
T20 > %t | Sempre rante demasiado alta técnica autorizado.

0744 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia
T24 > %t | sempre rante demasiado alta técnica autorizado.

0745 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia
T25 > %t | sempre rante demasiado alta técnica autorizado.

0746 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia
T28 > %t | sempre rante demasiado alta técnica autorizado.

0747 F Temperatura do agente refrige- Contatar o servigo de assisténcia
T29 > %t | sempre rante demasiado alta técnica autorizado.
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Mensagem

0901 F
10 Address faultModule %d
DI1%.2dxx

0902 F
I0 Address faultModule %d
All%.2dxx

0903 F
10 Address faultModule %d
AIR%.2dxx

0904 F
|0 Address faultModule %d
DOR%.2dxx

0905 F
10 Address faultModule %d
DOT%.2dxx

0906 F
IO Address faultModule %d
AOI1%.2dxx

0922 F
AirSys Monit DrvUp

0923 F
AirSys Monit DrvDn

0924 F
AirSys Monit LoadUp

Manual de operagdao Comando

Causa possivel
Parametrizacao errada

Uma opgao tecnologica é ativa-
da, mas um dos seus compo-
nentes precisa de um canal DI
que ja esta ocupado.

Parametrizacao errada

Uma opgao tecnologica é ativa-
da, mas um dos seus compo-
nentes precisa de um canal All,
que ja esta ocupado.

Parametrizagao errada

Uma opcgéo tecnoldgica é ativa-
da, mas um dos seus compo-
nentes precisa de um canal
AIR, que ja esta ocupado.

Parametrizacéo errada

Uma opc¢ao tecnologica é ativa-
da, mas um dos seus compo-
nentes precisa de um canal
DOR, que ja esta ocupado.

Parametrizacéo errada

Uma opgao tecnologica é ativa-
da, mas um dos seus compo-
nentes precisa de um canal
DOT, que ja esta ocupado.

Parametrizacao errada

Uma opgao tecnologica é ativa-
da, mas um dos seus compo-
nentes precisa de um canal
AOI, que ja esta ocupado.

Foi ultrapassada a duragao ma-
xima do estado AS_auto DrvUp

Foi ultrapassada a duragao ma-
xima do estado AS_auto DrvDn

Foi ultrapassada a duragao ma-
xima do estado AS_auto Loa-
dUp

SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Monitorizagao do funcionamento
automatico

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Monitorizagao do funcionamento
automatico

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Monitorizagdo do funcionamento
automatico

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes
10.3 Compreender as mensagens de aviso

Mensagem

0925 F
AirSys Monit LoadDn

Medida

Foi ultrapassada a duragao ma- Monitorizagado do funcionamento
xima do estado AS_auto automatico
LoadDn

Causa possivel

Contatar o servigo de assisténcia
técnica autorizado.

Mensagens de falha e medidas

Compreender as mensagens de aviso

Se um sinal de entrada for classificado como aviso, 0 comando mostra o aviso no momento
de entrada do sinal.

Consequéncias:
® 0 LED amarelo fica intermitente.
® O comando nédo desliga a maquina.

As mensagens de aviso sao assinaladas com a letra A.
A numeragao das mensagens nao é atribuida sequencialmente.

Nesta tabela o “%d” pode ser um valor variavel, por ex. um nimero, um periodo de tempo ou
um enderego de /0.

" As mensagens 0073-0078 e 0180-0190 s&o especificas do cliente.
Para o texto da mensagem definido por si, acrescente a causa possivel e a medida (consultar o

capitulo 8.11).

Mensagem

0002 A
Motor do compressor T
> %t

0004 A
p4a/p3a > %.1d | sempre

0006 A
p4-p5 > %.1p | sempre

0007 A
periodo de vazio
> %dxxs

0008 A
p4-p5 < %.1p | carga

0010 A
p4a/p3a > %.1d | carga

Causa possivel

O motor do compressor esta muito
quente.

Valvulas com defeito.
Silenciador de purga com defeito.

Valvula de retengcao com defeito.

Periodo maximo permitido de alivio ex-
cedido.

Valvula de descarga com defeito.

Valvula de retencao com defeito.
Pressao final demasiado alta.

Manual de operagdo Comando
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Medida
Limpar o motor.

Respeitar as condigbes am-
bientais.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
Verificar a tecla «alivio».

Verificar outras mensagens a
tempo.

Verificar a parametrizagao
(solicitar).

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Desligar imediatamente a
maquina da rede de ar com-
primido.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
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10.3 Compreender as mensagens de aviso

Mensagem

0011 A
p64 * | funciona/o

0012 A

T31-T10 < %a |
funciona/o

0013 A

p1 < %.3p | funciona/o

0014 A
T11 > %t | sempre

0015 A
Com-Module Erro de
comunicagao %d

0016 A
T13 > %t | sempre

0017 A
T66 < %t | arranque

0018 A
T31 < %t | partida

0019 A
p3a < %.2pxx ; sempre

0020 A
p3 > %.2pxx | vazio

0021 A
p3a/p1a < %.1d | carga

0022 A

p3 > %.2pxx | sempre
0023 A

T31-T10 > %a |
funciona/o

0024 A
T12-T10 < %a | carga

Causa possivel

Pressao diferencial do filtro de 6leo ele-
vada.

Filtro de 6leo sujo.

Erro de medicao. O sensor de tempera-
tura pode nao estar na posicao certa.

Filtro de ar sujo.

Temperatura do agente refrigerante, no
trocador de calor do 1.° estagio alta.

Alteracao da temperatura no sistema de
agua principal demasiado rapida.

Interrupcéo do acoplamento do bus atra-
vés do interface do Profibus DP.

Temperatura do agente refrigerante no
bloco do compressor elevada.

Temperatura do 6leo de arrefecimento
demasiado baixa.

Temperatura do bloco do compressor
fria.

Valvula de admissao mal regulada.

Em maquinas SFC:
comutagao para ALIVIO com elevada
velocidade do motor do compressor.

Valvula de admissao mal regulada.

A valvula de admissao nao abre.
Fugas entre os niveis de compressao.
A maquina nado arranca.

Aspiragao de ar dificultada.

Presséao do nivel intermédio demasiado
alta.

Trocador de calor sujo ou com corrosao

Vazao do agente refrigerante, no troca-
dor de calor do 2.° estagio elevado.

Ligacao de ar quente em funcionamen-
to.
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Medida
Substituir o filtro de dleo.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Substituir o filtro de ar.

Aumentar a pressao diferen-
cial do sistema de agua.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar os condutores e os
plugues do bus.

Assegurar a vazao e a dire-
¢ao de fluxo do agente refri-
gerante.

N&o desligar o agente refri-
gerante durante a fase de ar-
refecimento.

Respeitar as condigbes am-
bientais.

Respeitar as condigbes am-
bientais.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

203



KAESER
KOMPRESSOREN

204

10 Deteccao de Defeitos e Solugdes
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Mensagem

0025 A
T66 > %t | funciona/o

0026 A
T66 < %t | funciona/o

0027 A
p66 > %.1p | funciona/o

0028 A

p66 < %.1p | funciona/o.

0029 A
p63 > %.1p | funciona/o

0030 A
p63 < %.1p | funciona/o

0031 A
T10 > %t | funciona/o

0032 A
T10 < %t | funciona/o

0033 A
p4 > %.1p | vazio

0034 A
p4 < %.1p | carga

0035 A
p4 > %.1p | sempre

Causa possivel

Trocador de calor para arrefecimento do

Oleo sujo.

Fluxo do trocador de calor para arrefeci-

mento do déleo limitado.

Falta de oleo.

Elemento térmico com defeito.

Bomba de 6leo com defeito.

Valvula de regulagao da pressao com

defeito.

Redutor de pressao com defeito.

Falta de oleo.

Redutor de pressao com defeito.

Fuga na maquina.

Oleo demasiado viscoso.

Valvula de descarga com defeito.

Oleo demasiado viscoso ou demasiado

frio.

Vélvula de descarga com defeito ou mal

regulada.

Temperatura do agente refrigerante no
sistema de agua principal demasiado al-

ta.

Alteragao da temperatura e das relagées
de pressao no sistema de agua principal

demasiado rapida.

Temperatura do agente refrigerante no
sistema de agua principal baixa.

Silenciador de purga sujo.

Valvula de descarga com defeito.

Rede de ar comprimido vazia.

Sentido de rotagao do motor do com-

pressor incorreto.

O motor do compressor esta parado.
Pressao de rede demasiado alta.
Diferencial de pressao do tratamento de

ar comprimido alto.
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Medida
Limpar o trocador de calor.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o nivel de 6leo.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o nivel de 6leo.
Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
Respeitar as condigbes am-
bientais.

Utilizar o tipo de 6leo adequ-
ado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o nivel de éleo.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar a temperatura do
agente refrigerante.

Verificar a diregao do fluxo
do agente refrigerante.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar a temperatura do
agente refrigerante.

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

N.°: 9_9451 05 USP



KAESER
KOMPRESSOREN

N.°: 9_9451 05 USP

10 Deteccao de Defeitos e Solugbes

10.3 Compreender as mensagens de aviso

Mensagem

0036 A
Arranque do motor /h
> %d

0037 A
Arranque do motor /d
> %d

0038 A

T1> %t} em
funcionamento
0039 A

T2-T1 < %a | em
funcionamento
0040 A

T2 > %t | sempre

0041 A
Tensao da rede |

0042 A
T12 > %t | sempre

0043 A
p100 > pE | funciona/o

0044 A
T12#T11 > %t | carga

0046 A
pN < %.1p | carga

Causa possivel

A frequéncia de comutagdo maxima ad-
missivel do motor foi excedida nos ulti-
mos 60 minutos.

A frequéncia de comutagdo maxima ad-
missivel do motor foi excedida nas ulti-
mas 24 horas.

Temperatura do ar aspirado alta.

Erro de medicao.

Temperatura do ar aspirado alta.
Erro de medicao.

Em maquinas SFC:
velocidade minima definida baixa.

1. Falha da rede de alimentagao:
a maquina foi automaticamente reinicia-
da.

Temperatura do agente refrigerante, no
trocador de calor do 2.° estagio alta.

Alteragao da temperatura no sistema de
agua principal demasiado rapida.

Pedido de carga, apesar de presséo fi-
nal elevada

Distribuicdo da agua de arrefecimento
mal regulada.

Contrapressao baixa.

Manual de operagdao Comando
SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY > 4.0.X

Medida
Prolongar o periodo de alivio.

Ampliar o reservatorio de ar
comprimido.

Aumentar a secg¢ao transver-
sal do tubo entre a maquina
e o reservatorio de ar compri-
mido.

Prolongar o periodo de alivio.

Ampliar o reservatorio de ar
comprimido.

Aumentar a secgéo transver-
sal do tubo entre a maquina
e o reservatorio de ar compri-
mido.

Respeitar as condigbes am-
bientais.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Respeitar as condigbes am-
bientais.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar a rede de alimenta-
¢ao.

Verificar o interruptor final da
porta.

Aumentar a pressao diferen-
cial do sistema de agua.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o pedido de carga
externo.

Verificar a parametrizagao da
regulacéo da pressao.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Curto prazo:

nao é critico

A longo prazo:

em caso de pressdo de rede
baixa, solicitar uma adapta-
¢ao da maquina ao parceiro
de assisténcia técnica autori-
zado.
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Mensagem

0047 A
T2T1M > %t | sempre

0048 A
T51 < %t | carga

0050 A
T31 > %t | funciona/o

0051 A

T31-T1 > %a | ventilador

0052 A
T11-T10 < %a | carga

0053 A
p14 < %.1p | sempre

0054 A
T4 > %t | sempre

0055 A
T12T11M-T14 > %a |
funciona/o

0056 A
T4T32M > %t | sempre

0057 A

T4T32p4 < %t | carga
0058 A

SC2 <=>SC2 Erro
comunicagao

Causa possivel
Temperatura do ar aspirado alta.

Em maquinas SFC:
velocidade minima definida baixa.

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado baixa.

Trocador de calor sujo.
Temperatura do agente refrigerante alta

Valor nominal T10 da valvula regulado-
ra 2 alto.

Trocador de calor sujo.

Temperatura do agente refrigerante alta.

Vazao do agente refrigerante, no troca-
dor de calor do 1.° estagio elevado.

Pressao no sistema de agua principal
demasiado baixa.

Sistema de agua principal com fugas.

Temperatura do agente refrigerante alta
Valor nominal T10w elevado.

Sem arrefecimento

Diregao do fluxo do agente refrigerante
incorreta.

Excesso da valvula reguladora no siste-
ma de agua principal.

Temperatura do nivel intermédio dema-
siado elevada.

Valor nominal T10w e/ou valor nomi-
nal T14w elevado.

Erro de medicao.

Erro de comunicagao entre dois coman-
dos SIGMA CONTROL 2
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Medida

Respeitar as condigbes am-
bientais.

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Aumentar a temperatura do
agente refrigerante.
Limpar o trocador de calor.

Verificar a vazao do agente
refrigerante.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
Limpar o trocador de calor.

Verificar a vazado do agente
refrigerante.

Verificar o funcionamento
das valvulas de recirculagao.

Verificar a vazao e a diregao
de fluxo do agente refrigeran-
te.

Verificar o reservatorio de ex-
pansao.

Adicionar meio de transferén-
cia de calor.

Limpar o trocador de calor.

Verificar a vazao do agente
refrigerante.

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar a vazao e a diregao
de fluxo do agente refrigeran-
te.

Solicitar a verificagao do in-
terruptor auxiliar da valvula
reguladora V14.

Respeitar as condigbes am-
bientais.

Verificar a vazao do agente
refrigerante.

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
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Mensagem Causa possivel Medida

0059 A Temperatura de aspiragdo demasiado  Respeitar as condi¢gdes am-
T1 < %t | Iniciar baixa. bientais.

0060 A Temperatura do agente refrigerante mui- Arrefecimento a ar: respeitar
T31 < %t | funciona/o to baixa. as condi¢cdes ambientais.

Sistemas de agua:
temperatura nos sistemas de
agua demasiado baixa.

0061 A Erro de medicao. Contatar um servigo de as-
T4T32p4 > %t | carga sisténcia técnica autorizado.
0063 A Temperatura do agente refrigerante mui- Arrefecimento a ar: respeitar
T32 < %t | arranque to baixa. as condi¢cdes ambientais.

Sistemas de agua:
temperatura nos sistemas de
agua demasiado baixa.

0065 A Trocador de calor sujo. Limpar o trocador de calor.
T51 > %t | sempre Temperatura do agente refrigerante alta. Respeitar as condigdes am-
Vaz&o do agente refrigerante baixo. bientais.
Verificar a vazao do agente
refrigerante.

Verificar o valor de configura-
¢ao do parametro.

0066 A Temperatura de saida do ar comprimido Verificar as temperaturas e a

T100 > %t | sempre T100 superior ao valor limite configura- vazao do agente refrigerante.
do. Verificar a configuragao do
Arrefecimento insuficiente valor limite

Com a opcéao D2: verificar o
valor nominal
0067 A Arrefecimento insuficiente. Limpar o trocador de calor.

T51-T1 > %a | ventilador Verificar os canais de entra-
da e saida de ar.

0068 A Dreno de condensado avariado / ndo es- Verificar o dreno de conden-
2.° estagio purgador de  ta pronto. sado e os tubos de conden-
condensados Formacao de condensado demasiado ~ Sado.

elevada. Verificar as condigdes de as-

Tubulagao interrompida. piragao.

N3o é possivel descarregar os conden-  Verificar a tubulagao.

sado. Verificar o ECO-DRAIN.
0069 A Dreno de condensado avariado / ndo es- Verificar o dreno de conden-
1.° estagio purgador de  ta pronto. sado e os tubos de conden-
condensados Formacao de condensado demasiado ~ Sado.

elevada. Verificar as condigdes de as-

Tubulag&o interrompida. piragao.

N&o é possivel descarregar os conden-  Verificar a tubulag&o.
sado. Verificar o ECO-DRAIN.

Manual de operagdao Comando
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Mensagem Causa possivel Medida

0070 A Arrefecimento insuficiente. Verificar a posi¢ao da valvu-

T51-T10 > %a | la.

funciona/o Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

0071 A Temperatura de entrada no 2.° estagio  Verificar a valvula V32.

T32 > %t | funciona/o demasiado alta.

0072 A Erro de medicao. Limpar o trocador de calor.

T2-T1 < %a | sempre Verificar a vazéo do agente
refrigerante.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

0073 A R

Mensagem externa 1

0074 A 1)

Mensagem externa 2

0075 A 1)

Mensagem externa 3

0076 A 1)

Mensagem externa 4

0077 A R

Mensagem externa 5

0078 A N

Mensagem externa 6

0087 A A maquina foi ligada com uma tempera- Respeitar as condigdes am-
Arranque a frio tura demasiado reduzida. bientais.

0097 A O acoplamento do bus do Verificar os condutores e os
SAM 4.0 Erro de SIGMA NETWORK esta interrompido. plugues do bus.
comunicagao %d

0100 A Numero do equipamento introduzido de Introduzir o nimero do equi-
Numero do equipamento forma incompleta. pamento completo.
incompleto

0101 A O numero maximo permitido de ciclos Solicitar a substituicdo do
Motor compressorCiclo  de comutagao é excedido. contator de rede ao parceiro
comutagao do contactor de assisténcia técnica autori-
rede >%d zado.

0102 A Instalagao C: temperatura do motor do  Limpar o motor.
Temperatura do motor ~ compressor demasiado alta. Respeitar as condicdes am-
do compressor bientais.

0103 A Temperatura de saida do ar comprimido Respeitar as condigdes am-
T52 < %t | carga do K10 demasiado baixa. Perigo de for- bientais.

macao de gelo. Temperatura da agua de
arrefecimento demasiado baixa.

0104 A Temperatura de saida do ar comprimido Melhorar o arrefecimento.
T52 > %t | sempre do K10 demasiado alta.

Manual de operagdo Comando
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10.3 Compreender as mensagens de aviso

Mensagem

0105 A

T52-T20 > %a | em
funcionamento
0106 A

p5 < %.1p | carga

0107 A
T100 < %t | carga

0111 A

2.° estagio K10 purgador

de condensados

0113 A
p1 < %.3p | funciona/o

0115 A

p1> %.3p | carga
0140 A

V700 nivel de alerta de
maximo

0141 A

V700 nivel de alerta de
minimo

0142 A

V700 > %.1d | sempre

0150 A

1.° est.purgador de
conden.nivel-sensores
pouco claro

Causa possivel

Agua de arrefecimento mais quente do
que a agua da recuperagao de calor.

Pressao final reduzida. Existe uma fuga
grande?

Temperatura de saida do ar comprimido
T100 inferior ao valor limite configurado.

Falha no dreno de condensado do sepa-
rador de condensado do trocador de ca-

lor adicional do 2.° estagio (opgao K10).

Formacéao de condensado demasiado
elevada.

Dreno de condensado entupido e blo-
queado.

N&o é possivel descarregar os conden-
sado.

Filtro de ar sujo

Filtro de ar sujo

Detectadas vibracgoes altas demais no
bloco ou no motor

Detectadas vibragdes aumentadas no
bloco ou no motor

Velocidade de vibragdo V700 do bloco
ou do motor alta

Os sensores fornecem um feedback im-
plausivel

Manual de operagdao Comando
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Medida

Erro de medic¢ao ou trocador
de calor K10 sujo.

Verificar a configuragao da
pressdo nominal.

Com secador por rotagao:
instalar a valvula de manu-
tencao de presséo.

Solicitar a adaptagao da ma-
quina a presséo final baixa

Verificar as temperaturas e a
vazao do agente refrigerante.

Verificar a configuragao do
valor limite

Com a opgao D2: verificar o
valor nominal

Verificar o dreno de conden-
sado e os tubos de conden-
sado.

Verificar as condi¢des de as-
piragao.

Verificar a tubulagao.
Verificar o ECO-DRAIN.

Substituir o filtro de ar breve-
mente

Substituir o filtro de ar com
urgéncia

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
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10.3 Compreender as mensagens de aviso

0151 A Nao é possivel descarregar os conden-

condensadostempo Dreno de condensado avariado / ndo es-

Mensagem Causa possivel
1.° estagio purgador de  sado.
demais cheio ta pronto.

Formacao de condensado demasiado
elevada.

Tubulagao entupida, valvula de corte fe-
chada, filtro de impurezas entupido
0152 A N&o é possivel descarregar os conden-
1.° est.purgador de sado.
cond.ndo esta vazio hd  preno de condensado avariado / no es-
muito tempo ta pronto.

Tubulagao entupida, valvula de corte fe-
chada, filtro de impurezas entupido

0153 A Formacao de condensado demasiado
1.° estagio purgador de  elevada.

c9qdensado§encheu Contrapressé&o na tubulagio externa de
rapido demais condensado

Valvula de drenagem com defeito
Valvula de retengcao com defeito

Trocador de calor arrefecido a agua com
fugas

0160 A Os sensores fornecem um feedback im-
2.° estag. purgador de plausivel

conde.nivel-sensores

0161 A N&o é possivel descarregar os conden-
condensadostempo Dreno de condensado avariado / ndo es-

Formacao de condensado demasiado
elevada.

Tubulagao entupida, valvula de corte fe-
chada, filtro de impurezas entupido

0162 A Nao é possivel descarregar os conden-

conden.ndo esta vazio  Dreno de condensado avariado / ndo es-

pouco claro

2.° estagio purgador de  sado.
demais cheio ta pronto.
2.°esta.Kondenp.de sado.

ha muito tempo ta pronto.

Tubulagao entupida, valvula de corte fe-
chada, filtro de impurezas entupido

Manual de operagdo Comando
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Medida

Verificar o dreno de conden-
sado e os tubos de conden-
sado.

Verificar se a(s) valvula(s) de
corte estdo abertas (se existi-
rem).

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o dreno de conden-
sado e os tubos de conden-
sado.

Verificar se a(s) valvula(s) de
corte estdo abertas (se existi-
rem).

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar as condi¢gdes de as-
piracéo

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o dreno de conden-
sado e os tubos de conden-
sado.

Verificar se a(s) valvula(s) de
corte estao abertas (se existi-
rem).

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o dreno de conden-
sado e os tubos de conden-
sado.

Verificar se a(s) valvula(s) de
corte estdo abertas (se existi-
rem).

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
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10.3 Compreender as mensagens de aviso

0163 A Formacéo de condensado demasiado

condensadosencheu Contrapressao na tubulagéo externa de

Mensagem Causa possivel
2.° estagio purgador de  elevada.
rapido demais condensado

Valvula de drenagem com defeito
Valvula de retencao com defeito
Trocador de calor arrefecido a agua com
fugas

0170 A Os sensores fornecem um feedback im-
2.° est.K10 purgador de plausivel

cond.nivel-sensores

0171 A Nao € possivel descarregar os conden-

de condensa.tempo Dreno de condensado avariado / ndo es-

pouco claro
2.° estagio K10 purgador sado.
demais cheio t4 pronto.

Formacéao de condensado demasiado
elevada.

Tubulagao entupida, valvula de corte fe-

chada, filtro de impurezas entupido
0172 A Nao é possivel descarregar os conden-
2.° esta.K10 purg.de sado.

con.den.nao estavazio  preno de condensado avariado / ndo es-
muito tempo ta pronto.

Tubulagao entupida, valvula de corte fe-
chada, filtro de impurezas entupido

0173 A Formacéao de condensado demasiado
2.° estagio K10 purgador elevada.

d'e gonden.epcheu Contrapressao na tubulagdo externa de
rapido demais condensado

Valvula de drenagem com defeito
Valvula de retengao com defeito

Trocador de calor arrefecido a agua com
fugas

0180 A 1)
AnMod_p_1

0181 A 1)
AnMod_p_2

0182 A 1
AnMod_p_3

0183 A 1
AnMod_p_4

0184 A 1
AnMod_T_1

Manual de operagdao Comando
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Medida

Verificar as condigdes de as-
piracéo

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o dreno de conden-
sado e os tubos de conden-
sado.

Verificar se a(s) valvula(s) de
corte estao abertas (se existi-
rem).

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o dreno de conden-
sado e os tubos de conden-
sado.

Verificar se a(s) valvula(s) de
corte estdo abertas (se existi-
rem).

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar as condi¢des de as-
piragao

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
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10.3 Compreender as mensagens de aviso

Mensagem

0185 A
AnMod_T_2

0186 A
AnMod_T_3
0187 A
AnMod_T 4
0188 A
AnMod_|_1
0189 A
AnMod_|_2
0190 A
AnMod_n_1

0214 A
Motor do compressor
FCAIO erro

0216 A
Motor do compressor

FCModo de servico ativo

0217 A
Motor do compressor
FCTeste de segurancga

0230 A
AS V32 interruptor de
posicao
0231 A

AS V32 abrir periodo
funcionamento

0232 A
AS V32 fechar periodo
funcionamento

0240 A
Motor compressorT718
> %t | sempre

0241 A

Motor do
compressorT718 > %t |
em funciona/o

Causa possivel
1

Medida

Sensor na entrada analogica do variador Verificar o sensor.

de frequéncia com defeito.

O variador de frequéncia esta em modo
de assisténcia técnica técnica.

Periodo de utilizagdo continuo excedido.

Os interruptores de posigao fornecem
um feedback implausivel. P. ex. "aberto"
e "fechado" em simultaneo

A posicao final "aberta" ndo € atingida
dentro do tempo previsto

A posicao final "fechada" ndo é atingida
dentro do tempo previsto

Lado A da temperatura dos rolamentos
do motor T718 demasiado alta

Lado B da temperatura dos rolamentos
do motor T718 demasiado alta

Manual de operagdo Comando
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Verificar a cablagem.

Terminar o modo de assis-
téncia técnica técnica.

Novo arranque necessario.

Verificar a cablagem.

Verificar a cablagem.

Verificar a cablagem.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar os rolamentos do
motor, se necessario, colocar
novos rolamentos

Verificar o arrefecimento do
motor

Avaliar o data recorder, avali-
ar a tendéncia, calibragao
com T719, T711, T712,
T713, n710, etc.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
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Mensagem

0242 A

Motor compressorT719
> %t | sempre

0243 A

Motor do
compressorT719 > %t |
em funciona/o

0300 A
Erro escrita cartao SD

0401 A
T100-T31 > %a | parar

0402 A
dT1..6 > %t apos %dh
paragem

0403 A
dT1..6 > %t apds %dh
paragem

0404 A

p3a > %.2pxx | stop
0405 A

p3 < %.2pxx | stop
0406 A

p4 > %.1p | stop

0407 A
p3a#p66a > %.1p | stop

Causa possivel

Lado A da temperatura dos rolamentos
do motor anormalmente alta

Lado da temperatura dos rolamentos do
motor anormalmente alta

Protecao de edicao ativada?
Cartao de memoria com defeito.

No estado parado a temperatura na sai-
da de ar comprimido €& superior a tempe-
ratura depois do trocador de calor do 1.°
estagio. Isto pode ter varias causas:

- pode vir ar comprimido quente de outro
compressor para este sensor

- a valvula de retengao esta avariada (is-
to é critico, pois pode resultar em danos
no bloco)

- existe uma fuga no compressor (p. ex.
anéis em O entre a valvula de retencao
e o trocador de calor do 2.° estagio)

- erro do sensor

- fatores externos (luz solar direta na sa-
ida de ar comprimido, etc.)

- nos sistemas RD, ainda pode existir
calor vindo do secador (alarme de falha)

- fuga entre 0 2.° estagio e a saida de ar
comprimido

Grandes diferengas de temperatura den-
tro da maquina.

Grandes diferencas de temperatura den-
tro da maquina.

Valvula de retengao com fugas.

Erro do sensor.

Valvula de retengao com fugas ou tra-
vando.

Erro do sensor

Manual de operagdao Comando
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Medida

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Desativar protegao de edi-
cao.

Utilizar cartdo de memoria
novo.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Desligar imediatamente a
magquina da rede de ar com-
primido.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.
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Mensagem

0500 A

WS V10 posicao do
interruptor

0501 A

WS V10 abrir periodo
funciona/o

0502 A
WS V10 fechar periodo
funciona/o

0520 A
WS V12 Interr. posigao

0521 A
WS V12 abrir periodo
funciona/o

Causa possivel

Os interruptores de posigao fornecem
um feedback implausivel. P. ex. "aberto"
e "fechado" em simultaneo

A posigao final "aberta" nao € atingida

dentro do tempo previsto

A transmissao da valvula encontra-se

em modo manual.

A posicgéo final "fechada" nao é atingida

dentro do tempo previsto

Os interruptores de posicao fornecem
um feedback implausivel. P. ex. "aberto"
e "fechado" em simultédneo

A posicgéo final "aberta" ndo é atingida

dentro do tempo previsto

Manual de operagdo Comando
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Medida

Configurar corretamente to-
dos os contatos auxiliares

Desativar o modo manual na
transmissao da valvula.

Transmissao da valvula de-
sacoplada

A transmissao da valvula nao
funciona (com defeito ou
desmontada)

Valvula de regulagao esférica
bloqueada

Interruptor final mal configu-
rado

A parametrizag&o n&o coinci-
de com o modelo da valvula
(duragéo do impulso, tempo
de atuacao, etc.)

A valvula ndo tem fonte de
alimentacgao de tensao devi-
do, por exemplo, a uma
emergéncia ou a uma falha
relacionada com seguranca.

Configurar corretamente to-
dos os contatos auxiliares

Desativar o modo manual na
transmissao da valvula.
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Mensagem

0522 A
WS V12 Periodo func.
fechado

0540 A
WS V14 posigéao do
interruptor

0541 A
WS V14 Periodo func.
aberto

0542 A
WS V14 fechar periodo
funciona/o

0603 A
T85 > %t | sempre

Causa possivel

A posigao final "fechada" néo é atingida

dentro do tempo previsto

Os interruptores de posi¢ao fornecem
um feedback implausivel. P. ex. "aberto"
e "fechado" em simultaneo

A posigao final "aberta" ndo ¢ atingida

dentro do tempo previsto

A posigao final "fechada" nao é atingida

dentro do tempo previsto

Temperatura do ar na saida do secador
por rotagdo é demasiado elevada.

Manual de operagdao Comando
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Medida

Transmissdo da valvula de-
sacoplada

A transmissao da valvula nao
funciona (com defeito ou
desmontada)

Valvula de regulagao esférica
bloqueada

Interruptor final mal configu-
rado

A parametrizagao nao coinci-
de com o modelo da valvula
(duragao do impulso, tempo
de atuacao, etc.)

A valvula nao tem fonte de
alimentacao de tensao devi-
do, por exemplo, a uma
emergéncia ou a uma falha
relacionada com seguranca.

Configurar corretamente to-
dos os contatos auxiliares

Desativar o modo manual na
transmissao da valvula.

Transmisséo da valvula de-
sacoplada

A transmissdo da valvula ndo
funciona (com defeito ou
desmontada)

Valvula de regulagao esférica
bloqueada

Interruptor final mal configu-
rado

A parametrizagéo n&o coinci-
de com o modelo da valvula
(duragao do impulso, tempo
de atuagao, etc.)

A valvula nao tem fonte de
alimentacao de tensao devi-
do, por exemplo, a uma
emergéncia ou a uma falha
relacionada com seguranca.

Reduzir a entrada de ar frio
no secador por rotagao
(T52). Com a opgéao K10:
melhorar o arrefecimento do
K10. Sem a opgao K10: me-
Ihorar o arrefecimento do WT
depois do 2.° estagio
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes

10.3 Compreender as mensagens de aviso

Mensagem

0604 A

T86 > %t | sempre
0605 A

M85 > %t | em carga

0606 A
T85-T51 < %a | carga

0607 A
T85-T52 < %a | carga

0616 A
RD blower do motor
FCModo de servigo ativo

0617 A
RD blower do motorT751
> %t

0626 A
RD motor de cilindro
FCModo de servico ativo

0660 A
Secador DHC

0681 A
T46 > %t | carga

0682 A
T46 < %t | carga

0683 A

CD permutador de
calorpurgador de
condensados

0686 A
T42 > %t | sempre

Causa possivel

A temperatura do ar na saida do troca-
dor de calor é demasiado alta.

Secador por rotagao e opgao D8 ou D10
disponiveis:
PDP M85 demasiado alto.

i.HOC desligado ou i.HOC nao funciona
corretamente

Mensagem apenas sem a opg¢ao K10

i.HOC desligado ou i.HOC nao funciona
corretamente

Mensagem apenas com a opgao K10

O variador de frequéncia esta em modo
de assisténcia técnica.

Temperatura de enrolamento no motor
do soprador demasiado alta.

O variador de frequéncia esta em modo

de assisténcia técnica.

Falha geral no secador DHC

No modo CARGA, o secador DHC nao
comunica disponibilidade operacional.

Temperatura de entrada no secador por
refrigeragédo demasiado baixa

Falha na descarga de condensado do
reservatorio de pressao

Temperatura de entrada no secador por
refrigeragdo demasiado elevada

Manual de operagdo Comando
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Medida
Melhorar o arrefecimento.

Opgéao D10:

verificar o valor nominal para
M85w.

Opcao K10:

melhorar o arrefecimento pa-
ra K10, melhorar o arrefeci-
mento depois do 2.° estagio.

Adaptar os valores configura-
dos da mensagem as condi-
¢des individuais no menu
10.4.3.2.3.1. A falha pode ser
desativada e o ponto de co-
mutacdo pode ser ajustado -
consultar o capitulo 8.8.

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Terminar o modo de assis-
téncia técnica.

Melhorar o arrefecimento.
Limpar o motor.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Terminar o modo de assis-
téncia técnica.

Verificar o secador DHC

Verificar o secador DHC

Contatar um servigco de as-
sisténcia técnica autorizado.

Verificar o arrefecimento

Verificar as condi¢gdes am-
bientais.

Verificar a descarga de con-
densado.

Verificar o arrefecimento

N.°: 9_9451 05 USP



KAESER
KOMPRESSOREN

N.°: 9_9451 05 USP

10 Deteccao de Defeitos e Solugbes

10.3 Compreender as mensagens de aviso

Mensagem

0700 A
p20 > %.1p | Sempre

0720 A
T9 < %t | sempre

0721 A
T14 < %t | Sempre

0722 A
T16 < %t | Sempre

0723 A
T20 < %t | sempre

0724 A
T24 < %t | sempre

0725 A
T25 < %t | sempre

0726 A
T28 < %t | sempre

0727 A
T29 < %t | sempre

0740 A

T9 > %t | sempre
0741 A

T14 > %t | Sempre
0742 A

T16 > %t | Sempre
0743 A

T20 > %t | Sempre
0744 A

T24 > %t | sempre
0745 A

T25 > %t | sempre
0746 A

T28 > %t | sempre

Causa possivel

Presséao no sistema de agua secundario
(p20) demasiado alta

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante mui-
to baixa. Possibilidade de danos provo-
cados por geada.

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Manual de operagdao Comando
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Medida

Verificar o sistema de agua:
verificar o

reservatorio de expansao no
local e/ou as

valvulas de seguranga.

Descarregar o meio de trans-
feréncia de calor.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Manter sem geada o ambien-
te e o agente refrigerante.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servico de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes

10.4 Compreender as mensagens de servigo

Mensagem
0747 A
T29 > %t | sempre

1000 A

RFID error: switch
SIGMA CONTROL
power supply OFF—-ON!

Causa possivel

Temperatura do agente refrigerante de-
masiado alta

Erro de sistema

Medida

Contatar um servigo de as-
sisténcia técnica autorizado.

Contatar o parceiro de assis-
téncia técnica autorizado, ca-
SO a mensagem surja nova-
mente apds novo arranque.

Mensagens de aviso e medidas

Compreender as mensagens de servigo

As mensagens de servico sdo apresentadas de forma automatica, pelo comando, em caso de ne-
cessidade, e informam sobre o atual estado de operacional da maquina.

As mensagens de servigo estdo identificadas com a letra O.
A numeracgao das mensagens nao € atribuida sequencialmente.

Nesta tabela o “%d” pode ser um valor variavel, por ex. um nimero, um periodo de tempo ou

um endereco de /0.

" As mensagens 0017-0022 e 0180-0190 s&o especificas do cliente.
Para o texto da mensagem definido por si, preencha o significado da mensagem (consultar tam-

bém o capitulo 8.11).

Mensagem

0001 O

Inspecao das valvulas h#
0002 O

Ventilador princ.
Troca rolamento h#

0003 O

Ventilador princ
Lubrif.rolamento h#

0004 O

Ventilador T100
Trocar rolamentos h#

0005 O

RD blower do motor
Lubrificar rolamentos h

0006 O

RD blower do motor
Lubrificar rolamentos h #

0008 O

RD trocar 6leo do motor de
cilindro h#

0009 O
Trocar acoplamento h ¢

Manual de operagdo Comando
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Significado

O intervalo de manutengao das valvulas expirou

O intervalo de manutengao dos rolamentos do motor do ventilador
expirou.

O intervalo de manutencgao para lubrificagdo dos rolamentos do
motor expirou.

Opcgao D2 disponivel: o intervalo de manutengao do ventilador ex-
pirou.

O intervalo de manutengao para lubrificagdo dos rolamentos do
motor expirou.

Secador por rotagao: o intervalo de manutencao dos rolamentos
do soprador expirou.

Secador por rotagao: o intervalo de manutencgéo do 6leo do motor
do cilindro expirou.

O intervalo de manutengao do acoplamento de transmissao expi-
rou.
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Mensagem Significado

00100 O intervalo de manutengéo do 6leo da transmissao expirou.
Trocar o 6leo h#

0011 0O O intervalo de manutencgao do filtro de 6leo expirou.

Filtro de 6leo h#

00120 Filtro de ar sujo.

Filtro de ar h#

00130 O intervalo de manutencao para lubrificagdo dos rolamentos do

Motor compressor motor expirou.

lubrificagdo dos rolamentos

ht

0014 O O intervalo de manutencao do acoplamento expirou.

Inspegao do acoplamento h#

00150 O intervalo de manutencgao dos rolamentos do motor do compres-

Motor compressor sor expirou.
Troca de rolamentos h#
0016 O

Equipamento elétrico h#
0017 O 1)
Mensagem externa 1

0018 O 1)
Mensagem externa 2

0019 O N
Mensagem externa 3

0020 O 1)
Mensagem externa 4

0021 0 1)
Mensagem externa 5

0022 O 1)
Mensagem externa 6

O intervalo de manutengao dos dispositivos elétricos expirou.

N.°: 9_9451 05 USP

0025 O

Teste DO ativo
0027 O

Power OFF - ON
0028 O

DYNAMIC motor do
compressor T > %t

00300
Tensao ON

0033 0
Relatério da maquina

Manual de operagdao Comando
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Teste de funcionamento de comando manual das saidas individu-
ais, ativo.

Solicitagao:
desligar e voltar a ligar a alimentagao elétrica.

Modo de regulagdo DYNAMIC:
a temperatura do motor do compressor ainda esta muito elevada.

Tenséao de rede novamente disponivel apds falha na rede.

Relatoério da maquina foi enviado por e-mail.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes

10.4 Compreender as mensagens de servigo

Mensagem

0034 O

Falha ao enviar e-mail!
0035 O

Bomba de agua em
funciona/o

0047 O
T10-T9 > %a | carga

0048 O
Manutengao anual

0050 O

BusData Receive Fault
iDVO iDV1

00510

BusData Receive Fault
iDV2 iDV3

0086 O
Guardiao da rede

0087 O

Maquina demasiado fria para

arranque
0180 O
AnMod_p_1
0181 0
AnMod_p_2
01820
AnMod_p_3
0183 0
AnMod_p_4
0184 O
AnMod_T 1
01850
AnMod_T_2

Manual de operagdo Comando
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Significado

Nao foi enviado um e-mail.

Opcao W5 disponivel:
Perfil D1 W2: a mensagem aparece se a bomba se ligar automati-
camente.

Significado: a recuperagéao de calor ndo funciona de forma otimiza-
da. Agua principal flui pelo bypass e n&o ficando totalmente dispo-
nivel para utilizagao do cliente. Possivel causa: circulagao local de
agua do sistema principal esta desligada ou muito baixa. Pressao
diferencial local demasiado alta.

Medida: aumentar a circulagao local de agua do sistema principal.
Contatar o KAESER SERVICE
ou alterar a mola da valvula de descarga.

A ultima manutengao ocorreu ha 1 ano ou mais.

As configuragdes exigidas atualmente pelo master bus para pA SP
e pA SD infringem pelo menos uma das seguintes condigdes: pA
SP < pressao nominal do sistema pA SD < valor maximo admissi-
vel (SD é negativo!) pA SP > pE min + /SD/o comando ignora en-
tdo as pré-definigbes do master bus e funciona com as ultimas
configuragoes validas de pA SP e pA SD.

As configuragoes exigidas atualmente pelo master bus para pB SP
e pB SD infringem pelo menos uma das seguintes condigbes: pB
SP < pressao nominal do sistema pB SD < valor maximo admissi-
vel (SD é negativo!) pB SP > pE min + /SD/o comando ignora en-
tao as pré-definigbes do master bus e funciona com as ultimas
configuragdes validas de pB SP e pB SD.

Excesso de tensdo ou subtensao na rede de alimentagao

A temperatura de ativagdo minima admissivel nao foi atingida.
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10 Deteccao de Defeitos e Solugbes

10.4 Compreender as mensagens de servigo

Mensagem Significado
0186 O 1)
AnMod_T_3

0187 O N
AnMod_T_4

0188 O N
AnMod_I_1

01890 1)
AnMod_|_2

0190 O N
AnMod_n_1

0200 O Avaria no IOM

IOM Nr.%d
P24 Spikes %d

02010 Avaria no IOM

IOM Nr.%d
P24 Spikes %d

0202 O Avaria no IOM

IOM Nr.%d

P24 Spikes %d

0203 O Avaria no IOM

IOM Nr.%d

P24 Spikes %d

0204 O Avaria no IOM

IOM Nr.%d

P24 Spikes %d

0300 O A gravacao de dados especifica do ciclo foi ativada para permitir

Gravacao de dados do ciclo- Uma melhor analise dos problemas
exato ativada

0400 O Valvulas com defeito.

p4a/p3a > %.1d | sempre Silenciador de purga com defeito
0401 0O Valvula de retengao com defeito.
p4a/p3a > %.1d | carga Presséo final demasiado alta
0402 O Valvula de retengao com defeito.

p4-p5 > %.1p | sempre

0403 O Silenciador de purga sujo.

p4 > %.1p | vazio Valvula de descarga com defeito.

0404 O Valvula de retengao com fugas ou emperrada
p4 > %.1p | stop

04050 Filtro de ar sujo

p1 < %.3p | funciona/o

Manual de operagdao Comando
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10 Deteccao de Defeitos e Solugdes

10.4 Compreender as mensagens de servigo

Mensagem
0406 O
p3a < %.2pxx | sempre

0407 O
p3a/pla < %.1d | carga

0408 O

p3 > %.2pxx | sempre
0409 O

p66 < %.1p | funciona/o.

0410 O

Motor do compressor T > %t

04110
T2 > %t | sempre

0412 0

T31-T1 > %a | ventilador
0413 0

T100-T31 > %a | parar

0414 O

T13 > %t | sempre
04150

V700 nivel de alerta de
minimo

0416 O

V700 > %.1d | sempre

Manual de operagdo Comando
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Significado
Valvula de admiss&o mal regulada.

Em maquinas SFC:
comutagao para ALIVIO com elevada velocidade do motor do com-
pressor.

A valvula de admiss&o n&o abre.
Fugas entre os niveis de compressao.
A maquina nao arranca.

Aspiracao de ar dificultada.

Pressao do nivel intermédio demasiado alta.

Falta de 6leo.
Redutor de pressao com defeito.
Fuga na maquina.

Motor do compressor demasiado quente.

Temperatura do ar aspirado demasiado alta.
Erro de medicao.
2.° estagio com defeito.

Em maquinas SFC:
velocidade minima com configuragao demasiado baixo.

Trocador de calor sujo.
Temperatura do agente refrigerante alta.

No estado parado a temperatura na saida de ar comprimido é su-
perior a temperatura depois do trocador de calor do 1.° estagio. Is-
to pode ter varias causas:

- pode vir ar comprimido quente de outro compressor para este
sensor

- a valvula de retencéo esta avariada (isto € critico, pois pode re-
sultar em danos no bloco)

- existe uma fuga no compressor (p. ex. anéis em O entre a valvula
de retencdo e o trocador de calor do 2.° estagio)

- erro do sensor
- fatores externos (luz solar direta na saida de ar comprimido, etc.)

- nos sistemas RD, ainda pode existir calor vindo do secador (alar-
me de falha)

- fuga entre o0 2.° estagio e a saida de ar comprimido

Temperatura do agente refrigerante no bloco do compressor eleva-
da.

Monitorizagdo das vibragdes detectou oscilagées demasiado altas
no bloco, no motor ou nos rolamentos, etc.

Soma da velocidade de vibragéo do bloco ou do motor demasiado
alta.
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10.6

10 Deteccao de Defeitos e Solugbes
10.5 Compreender as mensagens de diagnéstico

Mensagem Significado

0417 O Temperaturas do motor do compressor e dos rolamentos do motor
Motor compressor estranhamente diferentes. Verificar as temperaturas dos rolamen-
T718<>T719 > %a | sempre  t0s do motor.

0850 O Erro de bus interno do IOM na slot 10 1

IOSlot%d - erro bus

0900 O Informagao de debug interno

PLC_App. Error
Modul %d DOR%.2dxx

1000 O Foram registrados com sucesso no comando, 2 RFID Equipment
2 RFID cartes de Cards KAESER.

equipamen. registrados ¢/

sucesso

1018 O Erro de bus interno do IOM na slot IO 2
I0SIot%d - erro bus

1186 O Erro de bus interno do IOM na slot 10 3
IOSlot%d - erro bus

1354 O Erro de bus interno do IOM na slot 10 4
I0Slot%d - erro bus

1522 0 Erro de bus interno do IOM na slot 10 5
I0SIot%d - erro bus

1690 O Erro de bus interno do IOM na slot IO 6

I0Slot%d - erro bus

Mensagens de servigo

Compreender as mensagens de diagndstico

Uma mensagem de diagnodstico desliga a maquina.

As mensagens de diagnosticos sao identificadas com a letra D.

Informam sobre o estado do controle, dos médulos de entrada/saida que estao ligados e ajudam o
parceiro de assisténcia autorizado na localizagao de erros.

Compreender as mensagens do sistema

Uma mensagem do sistema desliga a maquina. Informe um parceiro de assisténcia técnica
autorizado.

As mensagens do sistema estdo identificadas com a letra Y.
A numeragdo das mensagens nao € atribuida sequencialmente.

Manual de operagdao Comando
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Mensagem Causa possivel Medida

0001Y Erro de sistema Contatar um servigo de assisténcia técnica autorizado.
Hardware watchdog

reset

0002Y Erro de sistema Contatar um servigo de assisténcia técnica autorizado.
Internal software error

0003Y Erro de sistema Contatar um servigo de assisténcia técnica autorizado.
Filesystem Read/Write

failure

0004 Y Erro de sistema Contatar um servigo de assisténcia técnica autorizado.
CPU load too high

0005Y Erro de sistema Contatar um servigo de assisténcia técnica autorizado.
RAM out of memory

1000 Y Erro de sistema Dirija-se a um parceiro de assisténcia técnica autoriza-
RFID error: switch do, caso a mensagem surja novamente apos novo ar-

SIGMA CONTROL ranque.

power supply

OFF-ON!

Tab. 89 Mensagens do sistema e medidas

Manual de operagdo Comando
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11 Manutencao

11.1  Substituir a bateria

Se ao ligar a tensdo de alimentagao a hora e a data ja nao estiverem atualizadas € porque a bate-
ria para backup do reldgio de tempo real integrada esta descarregada e tem de ser trocada. Infor-
me o parceiro de assisténcia autorizado. Com a bateria descarregada a data e a hora do comando
arrancam sempre em 01.01.1970 e as 01:00:00 horas, no fuso horario Europa/Berlim.

Manual de operagdao Comando
N.°: 9_9451 05 USP SIGMA CONTROL 2 SCREW DRY >4.0.X 225



KAESER
KOMPRESSOREN

226

12

12.1

12.2

12.3

12.4

12 Pecas de Reposigédo, Materiais de Operagao e Assisténcia
Técnica
121 Verifique a placa de identificagéo

Pecas de Reposicao, Materiais de Operacao e As-
sisténcia Técnica
Verifique a placa de identificagao

A placa de identificacdo contém todas as informagdes para identificar a sua maquina. Essas infor-
macdes sao essenciais para que possamos lhe oferecer uma 6tima assisténcia.

> Por favor leia as informagdes da placa de identificagdo sempre que tiver duvidas ou fizer pedi-
dos de pecas de reposigao.

KAESER AIR SERVICE

O KAESER AIR SERVICE oferece:

m  técnicos autorizados e treinados pela KAESER,

®  manutengao preventiva para aumentar a confiabilidade operacional,

B maior economia de energia por evitar perdas de carga,

m  excelentes condigbes para o funcionamento do sistema de ar comprimido,
®  maior seguranga devido ao uso de pegas genuinas da KAESER e

® 3 certeza do cumprimento de todos os regulamentos legais.

> Entao por que nao assinar um contrato de servigos de manutengao KAESER AIR SERVICE?

Principais vantagens:
custos mais baixos e maior utilizagdo de ar comprimido.

Enderecos da assisténcia técnica

Os enderecgos dos representantes da KAESER encontram-se no fim deste manual de servigo.

Mostrar as indicagdes de verséo, tipo de maquina, numero de ma-
terial e de série

1. Acessar o menu 5.1.1.1 <Configuragdo — Maquina — Geral — Informagao do sistema>.

p100 7.2bar | # cabecalho
5.1.1.1 Informacgao do sistema menu

»1 SC2 MCS linha ativa

»2 Compressor
»3 /O Modulos
»4 |Informacgao FC

2. Com atecla «Para cima» ou «Para baixo», selecionar a linha »7 SC2 MCS.

Manual de operagdo Comando
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12.4 Mostrar as indicagdes de versdo, tipo de maquina, nimero de material e de série

3. Pressionar a tecla «Aceitar».
No visor, surge uma visao geral dos dados.

p100 7.2bar | #

5.1.1.1.1 SC2 MCS

Software dry_4.0.X

KAESER
PN 7.7601.0
SN 123456

4. Pressionar varias vezes a tecla «Para cima» ou «Para baixo» para ver mais informacgdes.

p100 7.2bar | #

5.1.1.1.1 SC2 MCS

SN 123456
Prodrive

PN 6309.1000.7900
SN 10.34.000.961

MFGDT 2018/04

Manual de operagdao Comando
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cabecalho
menu
versao de software

numero de material

numero de série

cabegalho
menu

nome do fabricante
numero de material
numero de série

Data de fabricagao
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13
13.1

13.2

13.3

13.4

13.5

Requisito

Outras informacoes

13 Retirar de Uso, Armazenamento e Transporte
13.1 Colocar fora de servigo

Retirar de Uso, Armazenamento e Transporte

Colocar fora de servigo

> Observar os avisos do manual de servigo da maquina.

Embalagem

> Observar os avisos do manual de servigo da maquina.

Armazenamento

> Observar os avisos do manual de servigo da maquina.

Transporte

> Observar os avisos do manual de servigo da maquina.

Desmontar e eliminar a bateria
O SIGMA CONTROL 2 foi colocado fora de servigo

Desligar o SIGMA CONTROL 2 de todas as ligagdes.

Se necessario, utilize uma ferramenta para remover com forga a cobertura da cabine traseira.
Remover a placa da cabine com uma ferramenta, se necessario, utilizando a forga.

Remover a bateria instalada internamente com uma ferramenta.

Eliminar a bateria de forma ecoldgica.

I T o

Entregar o SIGMA CONTROL 2 a uma empresa de eliminagdo especializada e autorizada.

Detalhes sobre eliminagao ecoldgica da bateria encontram-se no manual de servigo da maquina.
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