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Sztuczna inteligencja jest zrodtem postepu,

wydajnosci i miejsc pracy

Sztuczna inteligencja odmieni nasze zycie, podobnie jak
wszystkie przetomowe innowacje w przesztosci. O tym,
czy proces ten przyniesie wiecej korzysci, czy zagrozen,
nie zdecydujg jednak same maszyny - ostateczna
odpowiedzialno$¢ spoczywa w rekach cztowieka. Aby Al
przynosita pozytek ludzko$ci, madre korzystanie z niej musi
opierac sie na ciekawo$ci, zdobywaniu wiedzy, krytycznym
my$leniu i odpowiedzialnym podejsciu.

Al pomoze nam rozwigzywa¢ wazne i pilne problemy,
zwiekszy¢ powszechno$¢ i dostepno$¢ wiedzy oraz
da nam mozliwos¢ jeszcze bardziej konstruktywnego i
twoérczego dziatania.

Rynek pracy rowniez ulegnie znacznym zmianom. Nie
musimy jednak obawia¢ sie dystopijnej wizji z masowym
bezrobociem i technologig stuzacg do sprawowania
kontroli. Al stanie sie raczej narzedziem podnoszacym
jako$¢ zycia catego spoteczenstwa.

Przyktad: Tak zwany paradoks Jevonsa opisuje fascynujace
zjawisko. Jezeli technologia zwigksza efektywno$¢
wykorzystania danego zasobu, to catkowite jego zuzycie nie
spada — a wzrasta.

Obecnie cenne zasoby to miedzy innymi ludzka praca
czy moc obliczeniowa. W przedsiebiorstwach sztuczna
inteligencja jest w stanie zapewni¢ znaczny wzrost
wydajnosci. Al w kilka sekund moze wykonywac zadania, na
ktdre cztowiek potrzebowatby wielu godzin. Bezposrednim
tego skutkiem jest obnizenie kosztu produkcji pojedynczego
produktu. Efektywno$¢ po prostu redukuje koszty.

Prezes Kaeser Kompressoren Polska
dr inz. Witold Molicki

Gdy wykorzystanie Al nagle znacznie zmniejsza koszty
wytwarzania dobr, rosnie konkurencyjno$¢ i atrakcyjnos¢
danego produktu lub ustugi. Spadek cen przektada sie na
gwattowny wzrost popytu oraz otwiera mozliwosci nowych
zastosowan.

Jezeli zatem popyt na produkty i ustugi wzro$nie, pojawi sie
zupetnie nowe zapotrzebowanie na site roboczg. Potrzebna
bedzie nie tylko wigksza liczba pracownikow do obstuzenia
rosngcego rynku, ale takze dodatkowi specjalisci do
zarzadzania, kontrolowania i dostosowywania systemow Al.
Duza liczba nowych projektéw bedzie przeciez wymagaé
koordynaciji, planowania strategicznego i kreatywnego
wktadu. W tych obszarach sztuczna inteligencja nie zastapi
cztowieka.

Oznacza to, ze chociaz w przeliczeniu na jednostke czasu
Al podnosi wydajno$¢ i obniza koszty, to ogromny wzrost
popytu prowadzi ostatecznie do zwiekszenia zatrudnienia
w danym sektorze, a nie do jego spadku.

Paradoks Jevonsa pokazuije, ze Al nie odbierze nam pracy.
Wcale nie sprawi, ze bedziemy mieli mniej do zrobienia.
Przeciwnie, obnizajgc koszty, umozliwi nam tworzenie
znacznie wigkszej liczby dobr, co przetozy sie na wzrost
zatrudnienia. To dobry sygnat dla wszystkich pesymistéw
w kwestii rynku pracy.
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Jesienne targi

glasstec 2026: od 20 do 23 pazdziernika w Diisseldorfie

Przetomowe rozwiazania dia przemystu szklarskiego

glasstec

Wysokie ceny energii sprawiaja, ze uzyskanie maksymalnej efektywnosci w przemysle
szklarskim staje sie obowigzkiem. Bez wzgledu na to, czy chodzi o transport, formowanie
czy chtodzenie — wytwarzanie sprezonego powietrza musi by¢ ekonomiczne i bezwzgled-
nie niezawodne. Na targach glasstec w Disseldorfie pokazemy Panstwu, jak zbudowac
zréwnowazony i gotowy na wyzwania przysztosci system zasilania.

BRAU Beviale 2026: od 10 do 12 listopada w Norymberdze

Gzystosc i efektywnosc dla branzy napojow

Od 10 do 12 listopada 2026 roku Norymberga stanie sie miejscem spotkan dla przedsta-
wicieli browaréw, rozlewni wéd i producentéw sokéw. Tam, gdzie jakos¢ i higiena stanowig
absolutny priorytet, wybdr systemu sprezonego powietrza to decyzja strategiczna. Firma
KAESER KOMPRESSOREN pokaze na tych targach, jak idealnie potaczy¢ bezpieczen-
stwo procesow z efektywnym zarzgdzaniem kosztami.

Brau

20-23 OCT 2026 Beviale

DUSSELDORF | GERMANY

Poniewaz sprezone powietrze czesto ma bezposredni kontakt z produktem, wymagania

KluczowezaslosarEnlEEBEZaE PR ENE e e dotyczace jego jakosci sg wyjatkowo wysokie. Jednocze$nie energooszczedne instalacje i

Formowanie: precyzyjne wydmuchiwanie i prasowanie kgsow szkia. spozytkowanie ciepta odpadowego ze sprezarek pozwalaja trwale obnizyé koszty produk- P[]
Spalanie: wspomaganie proceséw w wannach hutniczych. cji w przeliczeniu na hektolitr. 3 Znajda nas Paistwo tutaj
. : . [E] %] Obstuga i chtodzenie: bezpieczny transport i precyzyjne sterowanie temperatura. ) . ) - B Hala 10 | stoisko 218
Znajda nas Panstwo tutaj - Jako§é: czyszczenie i uszlachetnianie powierzchni. Zastosowania sprgzonego powietrza w branzy napojow: [=:

Napowietrzanie brzeczki: precyzyjne doprowadzanie sterylnie czystego powietrza w .

Hala 15 | stoisko 15C49 =] i o
celu pobudzenia aktywnoéci drozdzy.

\

Rozdmuchiwanie butelek PET: precyzyjne formowanie butelek przy uzyciu wysokiego ci$nienia.
Rozlewanie i kapslowanie: sterowanie pneumatyczne zapewniajace doktadno$¢ podczas napetniania.
Wytwarzanie azotu: generowanie na miejscu na potrzeby inertyzacji zbiornikéw.

Czyszczenie i suszenie: odmuchiwanie butelek przed natozeniem etykiet.

Technika transportowa: przenoszenie kapsli, etykiet i pustych opakowan.

EuroTier 2026: od 10 do 13 listopada w Hanowerze lif & - N : > __! . - 3
. _ &

Efektywnosé w oborze i na polu S S T & )

W nowoczesnej hodowli sprezone powietrze to klucz do dobrostanu zwierzat i optymali-
zacji procesow. Precyzyjnie steruje ono zautomatyzowanymi systemami — od karmienia
po mikroklimat w oborze. Na targach EuroTier w Hanowerze firma KAESER
KOMPRESSOREN zaprezentuje skrojone na miare rozwigzania, ktére spetniajg najwyz-
sze wymagania w zakresie niezawodnosci i higieny.

pa-EuroTier

Zastosowania sprezonego powietrza w hodowli zwierzat:
Karmienie: bezpytowy transport pneumatyczny paszy prasowane; i
ziarna oraz sterowanie lukami paszowymi.

Technika udoju: ptynna praca robotéw udojowych (AMS)

i automatyczne czyszczenie gum strzykowych.

Gospodarka gnojowicy: precyzyjne sterowanie zasuwami

i zaworami w biogazowniach.

Znajda nas Panstwo tutaj [
Hala 13 | stoisko D18 o

N

Mikroklimat w oborze: pneumatyczne sterowanie klapami wentylacyjnymi
i kurtynami na rzecz optymalnego doptywu $wiezego powietrza.

Higiena: skuteczne czyszczenie przewodow i filtrow

z wykorzystaniem sprezonego powietrza.




Nowa generacja inteligentnego systemu sterowania: SIGMA CONTROL 3
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Zarzadzanie sprezonym powietrzem intuicyjne jak nigdy dotad

W zintegrowanym przemysle sprezone powietrze to co$ wiecej niz tylko energia — to strumien danych.
Wdrazajac najnowszg generacije systemu sterowania sprezarkg srubowg SIGMA CONTROL, wyznacza-
my nowe standardy w zakresie tgcznosci, komfortu obstugi i przejrzystosci. Dowiedzcie sie Paristwo, jak
wprowadzamy sprawdzony sprzet w cyfrowg przysztosc.
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Petna kontrola — bezposrednio z poziomu maszyny

Zapomnijcie Panstwo o skomplikowanej strukturze menu i sztyw-

nych klawiaturach. Nowy system sterowania SIGMA CONTROL 3

sprawia, ze eksploatacja instalacji staje sie intuicyjnym doswiad-

czeniem:

* Innowacyjna obstuga dotykowa: ekran dotykowy o wysokiej
rozdzielczo$ci zastepuje tradycyjne przyciski. Nawigacja jest
tak ptynna i bezposrednia jak w smartfonie.

» Wszystko pod kontrola: status maszyny, dane eksploatacyjne
i terminy konserwacji sg prezentowane w niezwykle czytelny
sposo6b. Bez szukania, bez przewijania — tylko fakty, ktére sa
naprawde istotne.

» Dopasowanie do kazdej instalacji: niezaleznie od tego, czy
jest ona kompaktowa czy wielkogabarytowa — dzigki trzem
dostepnym rozmiarom (S, M i L) oferujemy interfejs idealnie
dopasowany do wszystkich wymagar.

Nieograniczona tacznos¢: serce zaawansowanego

technologicznie zakiadu

Nowy system sterowania nie dziata w pojedynke, to gracz ze-

spotowy. Dzieki elastycznym, wymiennym interfejsom SIGMA

CONTROL 3 fatwo integruje sie z istniejaca infrastruktura:

» Maksymalna zgodno$¢: wsparcie dla popularnych systemow
SCADA i najnowoczesniejszych standardéw loT.

» Rozwigzanie przysziosciowe i zgodnos¢ wsteczna: dzieki
sprawdzonej koncepcji (IOM) instalacja zachowuje mozliwos¢
rozbudowy. Dotychczasowe systemy mozna zintegrowaé — to
ochrona inwestycji, na ktérg mozna liczy¢.

KAESER Connect: stacja sprezonego powietrza w
zasiegu reki

Dlaczego informacje o stanie instalacji miatyby by¢ dostepne tylko
na miejscu? Dzieki aplikacji KAESER Connect mozna sprawowacé
kontrole z dowolnego miejsca:

» Wglad w czasie rzeczywistym: wystarczy szybkie zeskanowa-

nie kodu QR, aby wszystkie istotne dane eksploatacyjne w kilka
sekund wyswietlity sie na smartfonie.

Proaktywne bezpieczenstwo: system natychmiast informuje

o waznych zmianach statusu lub zblizajacej sie konserwacji za
pomoca powiadomien push.

Przejrzystos¢ za nacis$nieciem jednego przycisku: mozliwo$¢
generowania szczeg6towych raportéw maszynowych i

statlego monitorowania kluczowych wskaznikéw efektywnosci
(KPI) - niezaleznie od miejsca pobytu (np. hala produkcyjna,
podréz stuzbowa itp.).

Podsumowanie: SIGMA CONTROL 3 to cos wiecej niz system
sterowania. To Panstwa partner w wydajnym, przejrzystym i
cyfrowym dostarczaniu sprezonego powietrza. Witamy w erze
inteligentnego sprezonego powietrza!

Zapytajcie Panstwo doradce technicznego firmy KAESER
KOMPRESSOREN o mozliwosci modernizacji sprzetu w swo-
im zaktadzie.

Pobieranie aplikacji za pomoca kodu QR
Apple i iPhone sg znakami towarowymi firmy Apple Inc.
= Google jest znakiem towarowym firmy Google LLC

lub wyszukiwanie ,KAESER Connect” w App Store lub Google Play

2 Pobieranie z »> Pobieranie z
’ App Store Google Play

Firma KAESER KOMPRESSOREN na nowo definiuje przyszto$¢ sprezonego powietrza

Ogromny postep w technologii
sprezonego powietrza

Podwdjna premiera firmy KAESER KOMPRESSOREN przesuwa dotychczasowe granice mozliwosci:
nowa seria sprezarek srubowych DSG i konsekwentnie rozwijana seria ASD/BSD na nowo definiujg
ekonomie i bezpieczenstwo. Obie innowacje fgczy wspolny cel: maksymalna wydajno$¢ przy minimal-
nych kosztach eksploatacji, potaczona z technologiczng niezaleznoscia, ktora przeciera szlak ku cyfrowej

przysztosci.

Fundament obu serii stanowig gotowo$¢
na wyzwania przysztosci i cyfrowa per-
fekcja. Nowy system sterowania SIGMA
CONTROL 3 w sprezarkach $Srubowych
bezolejowych DSG zostat zaprojektowany
z mys$lg o technologicznej niezaleznosci.
Dzieki zgodnosci z rozporzadzeniem Cyber
Resilience Act (akt o cyberodpornosci) juz
teraz spetnia on przyszte, unijne standardy
bezpieczenstwa dla potgczonych sieciowo
produktéw przemystowych.

Nowa seria DSG: certyfikowana
czystos¢ dla branzy spozywczej i
farmaceutycznej

Konsekwentna optymalizacja mechaniki
ptynéw skutkuje imponujacym wzrostem
wydajnosci — seria DSG osigga az o 10%
wigkszy strumien objetosci w stosunku do
poprzedniej generacji. Réwnolegle znacza-
co poprawiono pobér mocy catkowitej, aby
nie tylko sprosta¢ rosngcym wymaganiom
w zakresie efektywnosci energetycznej, ale
wrecz zdefiniowa¢ je na nowo. Podczas
gdy wariant chtodzony powietrzem (DSG
A) wyréznia sie wzrostem sprawnosci $red-
nio o 10%, model chtodzony wodg (DSG
W) zapewnia wzrost efektywnosci rzedu
7%. Te doskonate parametry sprawiajg, ze
seria DSG wyraznie dystansuje konkuren-
cje, stajac sie nowym punktem odniesienia
dla catej branzy.
Zaufanie to podstawa sukcesu projektowe-
go, szczegdlnie w tak wrazliwych sektorach
jak przemyst spozywczy i farmaceutyczny.

Jako firma z certyfikatem ISO 22000
gwarantujemy, ze w catym uktadzie po-
wietrza procesowego wykorzystujemy
wytacznie materiaty spetniajgce rygory-
styczne kryteria tych szczegoélnych za-
stosowan.

Aby wesprze¢ walidacje w procesach ob-
jetych wymogami dobrej praktyki produk-
cyjnej (GMP), dla serii DSG dostepne
sg pakiety certyfikacyjne zapewniajgce
kompletng dokumentacje. Obejmujg one
szczegoOtowe certyfikaty materiatowe i
potwierdzenia pomyslnie przeprowadzo-
nych fabrycznych testéw odbiorczych
(FAT) w naszych zaawansowanych labo-
ratoriach badawczych.

Nowa seria ASD/BSD:
mistrzowska wydajnos$¢é w
przemysle

Nowa seria olejowych sprezarek Srubo-
wych ASD/BSD stanowi konsekwentng
kontynuacje udanej linii konstrukcyjne;j
naszych modeli CSD/CSDX. Dzieki do-
stepnym szesciu poziomom cisnienia
mozna jg optymalnie zintegrowaé z
kazdym systemem, generujac przy tym
znacznie wiekszy strumieh objetosci
przy minimalnym zuzyciu energii. Ser-
cem nowej serii sprezarek sg najnowo-

=

Made in
Germany

cze$niejsze systemy napedowe: maszyny
o statej predkosci obrotowej wspétpracuja z
silnikami asynchronicznymi o klasie spraw-
nosci IE4, natomiast modele z regulacjg
czestotliwosciowa, wyposazone w  silniki
z magnesami trwatymi, charakteryzujg sie
najwyzszymi klasami sprawnosci IE5 lub
IES5.

Perfekcja w kazdym detalu przektada sie na
wymierne korzysci w bilansie energetycz-
nym. Innowacyjny uktad chtodzenia z bez-
obstugowym silnikiem wentylatora o regulo-
wanej predkosci obrotowej dostarcza tylko
tyle powietrza chtodzacego, ile jest rzeczy-
wiscie wymagane. Do tego zintegrowany
cyklon osiowy zapewnia skuteczne usuwa-
nie kondensatu wytrgconego w chiodnicy
koncowej przy minimalnej stracie cisnienia,
a sprawdzony spust typu Eco Drain gwa-
rantuje bezpieczne odprowadzanie kon-
densatu bez strat sprezonego powietrza.
Zoptymalizowano nawet opcjonalny system
odzysku ciepta: dzieki wewnetrznej instala-
cji wodnej ze stali nierdzewnej system jest
catkowicie bezobstugowy. Z kolei za spra-
wg identycznych punktéw przytaczenio-
wych wymiana dotychczasowych urzadzen
przebiega bardzo szybko w formule ,plug-
-and-play”.




Energia w naturalnym obiegu

TRANSFORMAGJA ENERGETYGZNA

— inne spojrzenie

Heizomat jest renomowanym niemieckim producentem syste-
mow energii odnawialnej. ,Green Smart Factory” to najnow-
szy, duzy projekt firmy i zarazem wzorcowy model produkciji
przemystowej neutrainej pod wzgledem emisji CO,. W nowym
zakfadzie w Heidenheim (w Bawarii) firma pokazuije, jak

w praktyce dziata samowystarczalna energetycznie, zinte-

growana sieciowo produkcja. Tym samym
udowadnia, ze bedac przedsiebiorstwem
rodzinnym z bawarskiej prowincji mozna
nie tylko uczestniczy¢ w globalnej trans-
formacji energetycznej, ale wrecz jej
technologicznie przewodzic.
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W 1982 roku Robert Bloos senior w trakcie
budowy domu bezskutecznie szukat auto-
matycznego podajnika, ktéry pozwolitby
wprowadzaé zrebki drzewne do systemu
grzewczego w spos6b tak samo wygodny
i zautomatyzowany, jak ma to miejsce w
przypadku centralnego ogrzewania olejo-
wego lub gazowego. Postanowit wigc sa-
modzielnie opracowaé takie rozwigzanie.
Dato to poczatek petnej sukceséw historii
firmy Heizomat. Zautomatyzowane syste-
my podawania (systemy wybierania i po-
dawania paliwa Heizomat) stanowig dzi$
czes$¢ bogatego portfolio produktéw, ktdre
obejmuje caly tancuch urzadzehn w zakre-
sie energii pozyskiwanej z drewna. Zawiera

ono réwniez w petni automatyczne kotty na zrebki i biomase, rebaki
do drewna (Heizohack), przemystowe rebaki do palet oraz pojaz-
dy transportowe (Heizotruck). Syn zatozyciela firmy, Robert Bloos
junior, ktéry dzi$ zarzadza przedsigbiorstwem, swoim najnowszym
projektem udowadnia, ze nawet Sredniej wielkosci przedsigbior-
stwo moze radykalnie zmieni¢ postrzeganie energetyki.

Wizja zakitadu ,,Green Smart Factory”

Uruchamiajac zaktad ,Green Smart Factory”, oficjalnie otwarty we
wrzes$niu 2025 roku na terenie bytych koszar w Heidenheim, firma
Heizomat przedefiniowata caty proces produkcji i wyznaczyta nowe
standardy w branzy. Dyrektor zarzadzajacy Robert Bloos junior opi-
suje to rewolucyjne podejscie, ktore stanowi fundament dziatalno-
$ci zakladu ,Green Smart Factory”, hastem: ,produkcja sterowana
energig”. Warunkiem koniecznym jest tutaj kompleksowa koncep-
cja multimodalnego zasilania wlasnego, oparta na skoordynowanej
wspdtpracy nieprzewidywalnych i przewidywalnych zrédet energii.
Na terenie zaktadu witasne instalacje fotowoltaiczne i turbiny wia-
trowe produkujg energie elektryczng w sposo6b zalezny od pogody
(czyli ,nieprzewidywalny”). Z kolei zaktadowy zgazowywacz drew-
na (Heizo E-Power) generuje ze zrebkdw prad i ciepto doktadnie
wtedy, gdy sa potrzebne (czyli w sposéb ,przewidywalny”). Eko-
logiczna energia ze stofca i wiatru jest wykorzystywana w proce-
sie produkcyjnym priorytetowo. Gdy energia ta nie jest dostepna
w wystarczajacej ilosci lub brakuje jej zupetnie, gtdwnie jesienig i
zima (w okresach o mniejszym nastonecznieniu i niskich tempera-
turach), do akcji wkracza zgazowywacz drewna (Heizo E-Power).
Dzieki precyzyjnemu systemowi sterowania wydajnie wytwarza ze
zrebkéw prad i ciepto, dostosowujgc sie do aktualnego zapotrze-
bowania i zasilajgc duzy zbiornik buforowy. Cyfrowo sterowane
potaczenie zrodet nieprzewidywalnych i przewidywalnych sprawia,
ze system zasilania w firmie Heizomat tworzy niezawodna, spojna
cato$é. Niezawodnym i neutralnym dla klimatu zrédtem ciepta jest
w petni automatyczny system grzewczy firmy Heizomat na zrebki,
ktory zaleznie od potrzeb pokrywa obcigzenia podstawowe oraz
szczytowe.

Sprezone powietrze jako element koncepcji
energetycznej

Sprezone powietrze to medium robocze wykorzystywane we
wszystkich procesach produkcyjnych. W kazdym zaktadzie zasila
ono napedy pneumatyczne wszystkich urzadzen i maszyn na li-
niach produkcyjnych. Sprezone powietrze odgrywa réwniez wazng
role w generowaniu azotu, ktory jest istotnym elementem produkc;ji
sterowanej energia. Azot jest potrzebny w duzych ilosciach jako
§rodek chtodzacy w wycinarkach laserowych. Gdy przy silnym na-
stonecznieniu instalacje fotowoltaiczne dostarczaja wiecej pradu,
niz zuzywa produkcja, firma Heizomat wykorzystuje te neutralng
dla klimatu energie elektryczng, aby, przy uzyciu sprezonego po-
wietrza, pozyskiwa¢ azot z powietrza w otoczeniu. Azot jest na-
stepnie magazynowany w zbiornikach wysokoci$nieniowych. W
ten sposéb firma Heizomat przeksztatcita energig stoneczna, ktérej
dostepnos¢ jest nieprzewidywalna, w magazynowalny surowiec.
Podczas planowania stacji sprezonego powietrza szczeg6ing uwa-
ge zwrécono na najwyzszg mozliwg wydajno$¢ i doktadne zwy-
miarowanie przy zachowaniu odpowiedniej redundancji. Sprezone
powietrze wymagane do opisywanych zastosowan (ci$nienie wy-
magane 7,8 bar i maks. strumien objetosci 30 m3/min) jest dostar-
czane przez sprezarke Srubowg CSD 130 z regulacjg predkosci
obrotowe] czestotliwosciowa, ktéra odpowiada za pokrywanie
okresowych szczytow zapotrzebowania, oraz dwie sprezarki $ru-

Zdjecie u gory: W zaktadowym zgazowywaczu drewna (Heizo E-
Power) prad i ciepto sg wytwarzane ze zrebkow drzewnych w zalez-
nosci od zapotrzebowania.

Zdjecie u dotu: Stacja sprezonego powietrza znajduje sie na antresoli
nad obszarem produkcyjnym nowej hali.

W zaktadzie ,Green Smart
Factory” sprezone powietrze
stanowi element naszego cato-
sciowego systemu cieplnego.

Robert Bloos junior, dyrektor zarzgdzajacy

bowe BSD 83 ze statg predkoscia obrotowa, ktére dbajg o pokrycie
zapotrzebowania podstawowego. Takie potaczenie zapewnia do-
ktadne dopasowanie produkcji sprezonego powietrza do zmiennej
podazy energii odnawialnej. Kolejnym elementem wptywajacym
na ekonomicznos$¢ jest nadrzedny system sterowania SIGMA AIR
MANAGER 4.0. Monitoruje on i zarzagdza nie tylko trzema spre-
zarkami $rubowymi, ale takze dwoma energooszczednymi osusza-
czami chtodniczymi SECOTEC TF 230 i wszystkimi komponentami
uzdatniania sprezonego powietrza, dgzac do kompleksowej opty-
malizacji catej stacji sprezonego powietrza. Stacja zawiera jeszcze
jeden element uktadanki, ktéry wpisuje sie w ogding koncepcije
energetyczng zaktadu ,Green Smart Factory”: dzigki ptytowym
wymiennikom ciepta wbudowanym w sprezarki ciepto z procesu
sprezania nie ucieka bezuzytecznie, lecz jest przekazywane

do zbiornika buforowego, tj. do miejsca, ktére integruje
wszystkie zrédta energii. W tym sensie proces pro-
dukcji sprezonego powietrza stanowi

kolejny filar koncepcji energetycz-
nej w firmie Heizomat, a
tym samym in-
tegralng czesé
,areen Smart
Factory”.
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Kreatywnos¢ techniczna i kunszt inzynieryjny na najwyzszym poziomie -n

PREGYZJA TKACTWA -

Grupa PACO ze Steinau an der StraB3e stynie na catym $wiecie z najwyzszej klasy siatek metalowych.
Czy to w technologii kosmicznej, farmacji czy w wysokoprecyzyjnym sitodruku — tam, gdzie zawodzg
standardowe rozwigzania, do akcji wkracza PACO. Lsnigce siatki ze stali nierdzewnej sg wynikiem proce-
sow produkeyjnych, ktdre sg zalezne od absolutnie niezawodnego i efektywnego dostarczania sprezone-

go powietrza.
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Zdjecie u gory: Produkcja siatki z drutu metalowego to
fascynujgce potaczenie tradycyjnej sztuki tkackiej i naj-
nowoczesniejszej technologii wysokiej precyzji.

Zdjecie u dotu: Niedawno zmodernizowana stacja spre-
Zonego powietrza zostata zaprojektowana z uwzglednie-
niem rezerwy. Przed nig stoi dr Lars Heckmann, dyrektor
techniczny.

Trudno znalez¢ obszar wspéfczesnego zycia, w ktérym
siatki z drutu metalowego nie odgrywatyby zadnej roli.
Jest to klasyczny produkt typu ,enabling technology”
(technologii umozliwiajacej rozwoj innych dziedzin). Bez
ekstremalnie drobnych siatek filtracyjnych nie bylibysmy
w stanie rafinowa¢ nowoczesnego paliwa, produkowaé
sterylnych lekéw ani wytwarzaé mikroprocesoréw, po-
niewaz wymagane do tego gazy i ciecze musza charak-
teryzowac sie najwyzszg czystoscia. Siatki z drutu me-
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talowego sg idealnym rozwigzaniem wszedzie tam, gdzie co$ musi zostaé
posortowane, przefiltrowane lub zabezpieczone, a warunki pracy sg zbyt
wymagajace dla konwencjonalnych tworzyw sztucznych. Absolutnym spe-
cjalistag w dziedzinie siatek z drutu metalowego jest firma Paul GmbH & Co.
KG — w skrocie PACO. Firma zaczynata od zaledwie kilku krosen, a dzi$
jej hale produkcyjne mieszczg setki automatéw tkackich. Przedsiebiorstwo
pozostaje w rekach rodziny. Obecnie zarzadza nim juz trzecie pokolenie, na
czele z wnukiem zatozyciela. Firma PACO projektuje i produkuje wysokopre-
cyzyjne siatki z drutu metalowego i specjalistyczne maszyny niezbedne do
ich wytwarzania, umozliwiajac realizacje ekstremalnie doktadnych proceséw
przesiewania i filtracji w przemys$le. Laczac siatki z wtasng produkcja urza-
dzen, firma tworzy kompletne, zaawansowane technologicznie rozwigzania
systemowe dla branz takich jak motoryzacja, chemia, energetyka, lotnictwo,
farmacja, przemyst spozywczy i technologia wodorowa. Cechg szczegélng
przedsiebiorstwa jest wysoki stopien integracji pionowej. Przetwarzane sg
najrézniejsze metale, w tym stal nierdzewna, aluminium, miedz, nikiel, tytan,
a nawet metale szlachetne. Zakres grubosci drutu, od ekstremalnie cienkich
13 pm do wytrzymatych 1,6 mm, robi wrazenie. Dzigki spétce zaleznej HETA
Verfahrenstechnik grupa oferuje réwniez kompletne, w tym w petni zautoma-
tyzowane, instalacje filtracyjne.

Ciensze niz ludzki wios
Produkcja siatek z drutu metalowego to fascynujacy miks

FILTRATION SOLUTIONS tradycyjnego rzemiosta tkackiego i najnowoczes$niejsze;j

techniki wysokoprecyzyjnej, w ramach ktérego sprezone

powietrze ma do spetnienia kilka kluczowych zadan. Jed-
no z nich decyduje o ptynnosci i jakosci catego procesu tkania- to nano-
szenie $srodka smarnego na druty. Poniewaz metal jest znacznie bardziej
niesforny niz bawetniane nici, maszyny musza mierzy¢ sie z ogromnymi ob-
cigzeniami. Zanim rozpocznie sie tkanie, drut musi uzyskac idealng jako$¢ i
grubo$¢. Podobnie jak w klasycznym tkactwie wyr6znia sig tu osnowe (druty
wzdtuzne) i watek (druty poprzeczne). Podczas tzw. osnuwania setki lub
tysigce drutdbw osnowy nawija sie rownolegle na tzw. wat osnowowy. Ich
napigcie musi byé absolutnie rownomierne, poniewaz nawet najmniejsze
odchylenia spowodowatyby pdzniej wady struktury oczkowej, co w produkciji
siatki z drutu metalowego jest catkowicie wykluczone. Sercem zaktadu sa
krosna. Tutaj druty osnowy sg podnoszone i opuszczane przez nicielnice,
podczas gdy drut watku jest btyskawicznie wstrzeliwany pomiedzy nie. W
przeciwienstwie do tekstyliw metal nie wybacza btedéw. Raz zagietego
drutu nie da sig juz tak po prostu wyprostowaé. Aby proces tkania przebie-
gat bez zakfocen, kazde krosno wyposazono w uktad natryskowy. Dzieki
pompom zasilanym sprezonym powietrzem rozprowadza on $rodek smarny,

ktéry minimalizuje tarcie i zapobiega zrywa-
niu drutu. Ponadto we w petni zautomaty-
zowanej produkcji elementéw filtracyjnych
sprezone powietrze stuzy m.in. do sterowa-
nia sitownikami pneumatycznymi. W firmie
PACO odgrywa ono réwniez kluczowg role
w procesach czyszczenia, automatyzacji i
kontroli jakosci.

Redundancja i niezawodnos¢

Ze wzgledu na swoje wazne funkcje spre-
zone powietrze w tkalni i obszarze przy-
gotowywania gotowych wyrobdéw musi byé
niezawodnie dostepne pod ci$nieniem 8
bar i przy strumieniu objetosci wynoszacym
3 m¥min. Z tego powodu niedawno zmo-
dernizowana stacja sprezonego powietrza
zostata zaprojektowana z uwzglednieniem
rezerwy. Dwie sprezarki $rubowe marki
KAESER typu ASD 35 SFC z regulacja
predkosci obrotowej pracuja naprzemien-
nie, dzieki czemu godziny pracy sg réwno-
miernie roztozone na oba urzadzenia. W
przypadku konserwacji lub naprawy jednej
sprezarki druga maszyna jest w stanie w
petni pokry¢ zapotrzebowanie na sprezone
powietrze. System uzdatniania sprezonego
powietrza w postaci dwoch energooszczed-
nych osuszaczy chtodniczych SECOTEC
TD 67 réwniez zapewnia petng rezerwe.
Wraz 2z separatorem wodno-olejowym
AQUAMAT oba osuszacze dbajg o zagwa-
rantowanie wymaganej jakosci sprezonego
powietrza.

Pozostate komponenty stacji sprezonego
powietrza to zbiornik o pojemnosci 1000 li-
tréw oraz system stabilizacji ciSnienia z serii
DHS 4.0, ktéry stuzy oszczedzaniu energii
i bezpieczenstwu systemu. Gdyby sie¢ po
przerwie w ttoczeniu sprezonego powietrza,
np. w nocy lub w weekend, zostata nagle
napowietrzona, mogtoby to wywotaé ekstre-
malnie wysokie predkosci przeptywu.
System DHS 4.0 firmy KAESER
KOMPRESSOREN gwarantuje tfagodny
wzrost ci$nienia, chronigc tym samym de-
likatne czujniki pneumatyczne i zawory ma-
szyn produkcyjnych. Dr Lars Heckmann,
dyrektor techniczny, oraz Mathias Ruppel,
kierownik zespotu ds. automatyzacji i budo-
wy instalacji, sg bardzo zadowoleni z nowej
stacji sprezonego powietrza i wysokiego
bezpieczenstwa eksploataciji, jakie zapew-
nia nowy system. ,Proces tkania siatek z
drutu metalowego na naszych krosnach to
wysoce ztozona i delikatna operacja.
Jestedmy bardzo zadowoleni, ze mozemy
liczy¢ na tak kompetentnego partnera jak
firma KAESER KOMPRESSOREN” — pod-
kresla Mathias Ruppel.

Druty metalowe sg czasami cienisze od ludzkiego wiosa.

Dzieki systemowi stabilizacji cisnienia
firmy KAESER KOMPRESSOREN
nasze delikatne uktady sg doskonale

chronione.

Dr Lars Heckmann, dyrektor techniczny
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Pod naszymi miastami i gminami tyka bomba zegarowa- globalna infrastruktura $ciekowa ma juz swoje
lata. Jednak podczas gdy potrzeby remontowe na catym Swiecie rosng, w Bochum powstajg rozwigzania
jutra. To tutaj firma Trelleborg projektuje wysoce specjalistyczne pojazdy renowacyjne, ktére dzieki najno-
woczesniejszej technologii utwardzania promieniami UV i niezawodnemu sprezonemu powietrzu od firmy
KAESER KOMPRESSOREN w rekordowym czasie przywracajg sprawno$¢ zniszczonym kanatom.

Czy to w Europie, Azji czy w Ameryce — problem wszedzie jest taki
sam. Wiekszo$¢ sieci kanalizacyjnych powstata w potowie ubiegte-
go wieku i obecnie dobiega konca okres ich eksploatacji. Konse-
kwencje sg powazne. Nieszczelno$é rur powoduje zanieczyszcze-
nie wod gruntowych lub przeciazenie oczyszczalni $ciekdw przez
naptywajaca wode infiltracyjng. Publiczna sie¢ kanalizacyjna w
Niemczech, o tacznej diugosci niemal 600 000 km, stanowi jeden
z najwiekszych elementéw majatku rzeczowego kraju. Jednak we-
dtug DWA (Niemieckiego Stowarzyszenia ds. Gospodarki Wodnej,
Sciekéw i Odpadéw) oraz Federalnego Urzedu Statystycznego
okoto 18—-20% tej sieci wymaga renowacji. Naprawy metodg otwar-
tego wykopu mogtyby wygenerowa¢ ogromne koszty, a w gesto
zaludnionych miastach bytyby niemal niewykonalne pod wzgledem
logistycznym. Potrzebne sg wiec nowe rozwigzania i nowe podej-
Scie do tej kwestii.

Wiodacym dostawcg szerokiej gamy innowacyjnych rozwiazan w
zakresie renowagciji rur i kanatéw jest firma Trelleborg z siedzibg w
Bochum. Przedsiebiorstwo traktuje kanalizacje jako ztozony eko-
system i oferuje specjalistyczne procedury dla réznych scenariu-
szy uszkodzen, w ramach ktérych jako$é komponentéw decyduje
o diugoterminowym powodzeniu. Zalicza sig do nich wykorzystanie

wykfadzin rekawowych utwardzanych $wiattem UV. Dla potrzeb
tej technologii specjalisci z Bochum dostarczajg firmom z branzy
wod.-kan. m.in. najwyzszej klasy pojazdy renowacyjne, kompletnie
wyposazone na potrzeby opisywanego rozwigzania. Dzieki temu
naprawa kanatéw przebiega btyskawicznie, ekonomicznie i bez
ucigzliwosci dla infrastruktury.

Wyktadziny rekawowe utwardzane swiattem UV:
precyzja pod cisnieniem

Metoda wyktadzin rekawowych utwardzanych $wiattem UV to tech-
nologiczny majstersztyk, bowiem pozwala na utworzenie ,rury w
rurze” bez koniecznosci wbijania topaty w ziemie. Najpierw prze-
wad rurowy zostaje zablokowany za pomoca korka pneumatyczne-
go, aby odcig¢ doptyw wody. Robot frezujacy usuwa osady, dzieki
czemu wnetrze rury staje sie catkowicie gtadkie. Nastepnie kanat
jest czyszczony pod wysokim cisnieniem. Zdalnie sterowany wozek
z kamerg przeprowadza inspekcje kanatu, aby zyskaé pewnosc,
ze zadne przeszkody nie utrudnig wciggania rekawa. W kolejnym
kroku przez studzienke opuszczana jest folia poslizgowa, ktéra ma
ochroni¢ rekaw przed uszkodzeniem. Rekaw z wiékna szklanego,
fabrycznie nasaczony zywica $wiattoutwardzalng, jest wciggany
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przez uszkodzong rure od jednej studzienki
do drugiej za pomoca wciggarki linowej. Na
obu koncach rekaw zostaje hermetycznie
zamkniety specjalnymi pakerami, aby na-
stepnie mozna bylo wprowadzi¢ do niego
precyzyjnie regulowane sprezone powie-
trze. Nadmuchiwany rekaw dociska sie
ksztattowo do $cian starej rury. Chamsed-
dine Korbi (kierownik produkcji) wyjasnia,
dlaczego absolutnie state cisnienie na tym
etapie jest tak kluczowe: ,Gdyby ci$nienie
byto zbyt niskie, powstatyby fatdy. Gdyby z
kolei byto zbyt wysokie, rekaw mogtby pek-
naé, co doprowadzitoby do niepowodzenia
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Zaawansowana technologia renowacji kanatéw z Bochum

enerowano przez Al

Niewidziainy Kryzy

,.;.

catego projektu renowacji. Dlatego nasze
samochody ciezarowe sg wyposazone w
niezawodne dmuchawy firmy KAESER
KOMPRESSOREN”. Podczas gdy rekaw
pozostaje pod cisnieniem, do jego wne-
trza wprowadzany jest zestaw wydajnych
promiennikéw UV. Promienniki sa urucha-
miane i przeciagane przez rure z doktadnie
okreslong predkoscig. Promieniowanie UV
aktywuje fotoinicjatory w zywicy, co powo-
duje utwardzenie ptynnej zywicy w bardzo
krotkim czasie. Na zakonczenie renowaciji
zdalnie sterowany robot frezujacy ponow-
nie udraznia od wewnatrz przytacza domo-
we, kibre zostaty zastoniete przez rekaw.

Utrzymanie wartosci dzieki jakosci
Kazdy pojazd renowacyjny to techniczne
arcydzieto, w ktérym wszystkie kompo-
nenty idealnie ze sobg wspoigrajg. Spre-
zone powietrze niezbedne do nadmu-
chania rekawa przed utwardzeniem
dostarczane jest przez dmuchawe walcowg
BB lub CB z serii COMPACT firmy KAESER
KOMPRESSOREN.

W zaleznosci od wymagan danego pla-
cu budowy do wyboru sg rézne modele
(nadci$nienie do 1000 mbar, strumien ob-
jetosci do 11,1 m3/min). Dmuchawy firmy
KAESER KOMPRESSOREN z uznanym

Poniewaz nagty spadek cisnienia
mogtby zniweczy¢€ caty projekt
renowaciji, niezawodne
dostarczanie sprezonego
powietrza jest tak istotne.

Chamseddine Korbi, kierownik produkcji

na catym swiecie profilem OMEGA s3 so-
lidne, trwate i idealnie nadajg sie do nie-
zawodnego uzytkowania w warunkach
budowlanych. System sterowania SIGMA
CONTROL 2 umozliwia efektywne zarza-
dzanie pracg dmuchawy i jej monitorowa-
nie. Zréznicowane interfejsy zapewniajg
wysoka elastyczno$¢ i fatwg integracje z
innymi systemami sterowania. Chamsed-
dine Korbi wyjasnia: ,Nasza instalacja UV
wyposazona jest w sterownik PLC firmy
Siemens, ktéry przesyla sygnaly do sys-
temu sterowania dmuchawy. Dzigki temu
wspétpraca poszczegdblnych komponentow
jest bardzo fatwa w regulacji, co ma ogrom-
ne znaczenie dla naszej metody. Poniewaz
nagty spadek cisnienia mégtby zniweczy¢
caly projekt renowacji, niezawodne do-
starczanie sprezonego powietrza ma dla
nas kluczowe znaczenie. Wybierajac firme
KAESER KOMPRESSOREN, postawili-
$my na wlasciwego partnera”.

Zdjecie u gory: Najwyzszej klasy pojazdy renowacyjne
majg na poktadzie kompletne wyposazenie niezbedne
do obstugi innowacyjnej metody wykorzystujgcej
rekawy utwardzane Swiattem UV.

Zdjecie u dotu: Wnetrze pojazdu renowacyjnego.
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Ewolucja ochrony
maszyn i ludzi

) BANDONEONU D)0
OBRABIARKI

Kto by pomyslat, Ze historia tanga przetozy sie na ochrone precyzyjnych
wycinarek laserowych na catym swiecie? To, co rozpoczeto sie w pofowie

XIX wieku od precyzyjnego falcowania materiatu na instrumenty muzyczne,

w firmie Arno Arnold w Obertshausen rozwineto sie w kunszt inzynieryjny,
bez ktérego wspétczesne centra przemystowe stanetyby w miejscul.

WS ik
?

—

.-—'—'-
—
Zaawansowane technologicznie miechy ochronne z obecnego
portfolio produktow chronig zarowno ludzi, jak i maszyny.

Zdjecie: Amo Amold GmbH

Historie nowoczesnej techniki
przemystowej czesto majg swoj
poczatek w nieoczekiwanych
miejscach. Poczatki firmy Arno
Arnold sg nierozerwalnie zwig-
zane z tangiem. Ten pochodzacy
z Argentyny modny taniec pod
koniec XVIII wieku podbit wielko-
miejskie lokale na catym $wiecie.
Instrumentem, ktéry jak zaden
inny interpretowat muzyke tan-
ga, byt bandoneon — elastyczny,
reczny instrument dety miecho-
wy, ktérego miech harmonijkowy
dostarczat powietrze potrzebne
do wydobycia dzwigkéw. Bando-
neon sktada sig z setek drobnych
czesci, a jego sercem jest wia-
$nie miech. Musi on by¢ nie tylko
ekstremalnie elastyczny i trwaty,
lecz takze gwarantowaé catkowi-
tg szczelno$¢ mimo wysokiego
cisnienia, aby umozliwi¢ uzyska-
nie genialnego brzmienia. Pra-
prapradziadek miodej szefowej

Niemal kazdy etap procesu w firmie Arno Arnold zalezy od absolutnie nieza-
wodnego i wysokiej jakosci zasilania sprezonym powietrzem.

Simone Weinmann-Mang (petnomocnik generalna) z corka Isabelle Himbert (dyrektor
zarzgdzajgca).

firmy, Isabelle Himbert, w latach 60. XIX wieku brat udziat w rozwo-
ju tego innowacyjnego instrumentu miechowego. Do$wiadczenie
w pracy ze skorg, tekstyliami i precyzyjnymi technikami falcowania
stworzyto fundament pod strategiczng zmiane profilu dziatalnosci,
ktéra bezpiecznie przeprowadzita przedsigbiorstwo przez kolejne
dziesieciolecia.

Od wieczoréw z tangiem do wysokich predkosci
obrobki

Wraz ze spadkiem popytu na tradycyjne instrumenty muzyczne i
jednoczesnym rozkwitem przemystu obrébki metali w latach 30.
XX wieku w firmie Arno Arnold dostrzezono potencjat wykorzysta-
nia specjalistycznej wiedzy w sektorze przemystowym. Przej$cie
od budowy instrumentéw muzycznych do produkcji miechéw sto-
sowanych w przemy$le stanowito genialny transfer kompetenciji
technologicznych. Dawniej strumieni powietrza stuzyt uzyskaniu
odpowiedniego tonu, a teraz miat na celu ochrone wrazliwych
prowadnic, wrzecion i watdw obrabiarek przed widrami, srodkami
chtodzgcymi i pytem. Nowoczesny miech stat sie niezastgpiong
ochrong w ramach zautomatyzowanych proceséw produkcji. Dzi$
portfolio Grupy Arnold to znacznie wiecej niz tylko proste ostony;
obejmuje ono ztozone teleskopowe ostony stalowe, kompletne
obudowy maszyn i specjalistyczne systemy ochronne na potrzeby
technologii laserowej i medycznej. W branzy firma uchodzi dzi$ za
partnera od spraw niemozliwych. Gdy standardowe rozwigzania

Sprezone powietrze jest wykorzystywane rowniez w obrebie maszyn laserowych.

osiggajg swoje techniczne limity, czy to z powodu ekstremalnie wy-
sokich predkosci posuwu czy tez minimalnej dostepnej przestrzeni
montazowej, zastosowanie znajdujg dostosowane do indywidual-
nych potrzeb koncepcje z Obertshausen.

W dzisiejszej produkciji efektywno$¢ wykorzystania zasobéw jest
kluczowym czynnikiem konkurencyjnosci. W parze z pradem idzie
sprezone powietrze, ktére odgrywa istotng role jako niezbedne
zrédto energii. Niemal kazdy etap procesu w firmie Arno Arnold
jest zalezny od absolutnie niezawodnego i wysokiej jakosci zasila-
nia w sprezone powietrze. Sprezone powietrze stanowi podstawe
ptynnej produkcji, sprawdzajac sie przy wycinaniu specjalistycz-
nych tkanin za pomoca wycinarek laserowych, w pneumatycznym
sterowaniu urzgdzeniami produkcyjnymi i umozliwiajgc prace na-
rzedzi pneumatycznych czy stotow podnosnych. Przedstawicielka
starszego pokolenia wiascicieli, Simone Weinmann-Mang, méwi z
przymruzeniem oka: ,Bez sprezonego powietrza pracujg tutaj juz
tylko komputery”. Aby sprosta¢ wysokim wymaganiom w zakresie
bezawaryjnosci i efektywnosci energetycznej, firma Arno Arnold
stawia na nowoczesne rozwigzanie marki KAESER.

Serce systemu zasilania stanowig dwie wydajne sprezarki Srubowe
typu AIRCENTER SM 12 firmy KAESER KOMPRESSOREN. Te
kompaktowe, gotowe do podtgczenia stacje sprezonego powietrza
zajmuja powierzchnie mniejszg niz jeden metr kwadratowy. Ofe-
rujg wszystko, czego wymaga sie od kompletnej stacji: sprezar-
ke Srubowg z wydajnym profilem SIGMA, osuszacz chtodniczy do
energooszczednego uzdatniania sprgzonego powietrza i zbiornik
sprezonego powietrza o pojemnosci 270 litrow. Instalacja charakte-
ryzuje sie duzg wydajnoscig przy niskim zuzyciu energii elektrycz-

Na wszystkich stanowi-
skach pracy jesteSmy
zalezni od niezawodnego
dostarczania sprezonego
powietrza.

Isabelle Himbert, dyrektor zarzgdzajgca

nej. Kolejnym powodem niskiego zapotrzebowania na energie jest
zastosowanie silnikow klasy Super Premium Efficiency.

Aby zagwarantowac nieprzerwang dostepnos¢ sprezonego powie-
trza roboczego, instalacja opiera sie na uktadzie redundantnym z
dwoma identycznymi urzadzeniami AIRCENTER SM 12. Decyzja
o0 zastosowaniu takiej konstrukcji oznacza istotng przewage strate-
giczng w kwestii bezpieczerstwa eksploatacji: dzigki rownolegtej
pracy dwoch kompaktowych stacji typu ,wszystko w jednym” ryzy-
ko przestoju produkcji zostato niemal catkowicie wyeliminowane.
Jesli jedna jednostka zostanie wytgczona z powodu planowanych
prac konserwacyjnych lub ulegnie nieprzewidzianej awarii, drugie
urzadzenie AIRCENTER ptynnie przejmuje podstawowe zasilanie
podtaczonych odbiornikow.



Instalacja jest wprawdzie
niewielka, ale wymagania sg

bardzo wysokie.

Manuel Granzin, naukowiec

Atmosfera to system podtrzymywania zycia naszej planety — wy-
soce zlozone laboratorium chemiczne, ktére chroni Ziemie przed
promieniowaniem i reguluje klimat. W dobie globalnych zmian
nowoczesne badania atmosfery sg kluczem do zrozumienia pro-
cesow zachodzacych na naszej planecie. Aby tworzy¢ precyzyjne
modele prognostyczne i weryfikowac skutecznos$¢ dziatan na rzecz
ochrony $rodowiska, nauka potrzebuje danych, ktére bedg poréw-
nywalne na przestrzeni dziesiecioleci i absolutnie wolne od btedow.
Czesto wiaze sie to z wykrywaniem gazéw $ladowych i najmniej-
szych czastek, ktorych stezenie jest tak niskie, ze tradycyjne meto-
dy pomiarowe zawodza.

Wazny punkt odniesienia dla tego globalnego zadania znajduje sie
w samym sercu Niemiec, na szczycie Kleiner Feldberg w pasmie
Taunus. To tutaj Instytut Badan Atmosfery i Srodowiska Uniwer-

Manuel Granzin bacznie obserwuje wyniki pomiarow.

sytetu Johanna Wolfganga Goethego we Frankfurcie prowadzi
obserwatorium o ponad 100-letniej tradycji. Placéwka, zatozona w
1913 roku przez Frankfurckie Towarzystwo Fizyczne, przeszta diu-
ga droge od klasycznej stacji meteorologicznej do osrodka badaw-
czego o miedzynarodowej stawie. Odstoniete potozenie pozwala
naukowcom prowadzié pomiary w tzw. wolnej troposferze, zazwy-
czaj ponad warstwg inwersyjng, dzigki czemu uzyskiwane wyniki
sg reprezentatywne dla obcigzenia tta w Europie Srodkowe;.

Czym jest ACTRIS?

Obecnie stacja jest jednym z krajowych o$rodkéw europejskiej in-
frastruktury badawczej ACTRIS (Aerosol, Clouds and Trace Gases
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Sprezarce srubowej SX 3 towarzyszy zaawansowany system uzdatniania sprezonego

powietrza i zbiornik o pojemnosci 250 litrow.

wolnej troposferze.

Sprezone powietrze o najwyzszej czystosci do badan atmosferycznych

NA TROPIE ZMIAN

KLIMATYGZNYCH

Badania atmosfery sg czyms w rodzaju ,badan profilaktycznych” naszej planety. Podczas gdy
meteorologia podpowiada nam, czy jutro bedziemy potrzebowac parasola, fizyka i chemia
atmosfery wnikajg gtebiej w istote rzeczy: jak w dtuzszej perspektywie zmienia sie ochronna
powtoka Ziemi?

Research Infrastructure). Gtéwnym celem ACTRIS jest dostarcza-
nie wysoce precyzyjnych, ustandaryzowanych w skali catej Europy
danych o aerozolach, chmurach i nietrwatych gazach $ladowych,
co umozliwia doktadne przewidywanie ich wptywu na zmiany kli-
matyczne i jako$¢ powietrza.

W obserwatorium wykorzystuje sie tacznie 19 réznych przyrzadow
pomiarowych. Do identyfikacji poszczegéinych zwiazkéw chemicz-
nych i ztozonych czasteczek stuzy ultranowoczesny spekirometr
mas. Przyrzad ten przeksztatca czgsteczki w czastki natadowane
elekirycznie i precyzyjnie sortuje je w polu elektrycznym wedtug
ich masy, co pozwala okresli¢ doktadny sktad chemiczny prébki,
tworzac ,chemiczny odcisk palca”.

W kontekscie pracy tego przyrzadu pomiarowego sprezone po-
wietrze spetnia dwa kluczowe zadania: odpowiada za kalibracje i
ciggta walidacje wynikdw. Musi ono przy tym spetnia¢ niezwykle
rygorystyczne normy jakosciowe, aby uzyskane dane pomiarowe
zachowaty miedzynarodowg poréwnywalnos¢. Podczas kalibracji
punktu zerowego przyrzad jest przedmuchiwany sprezonym po-
wietrzem o wysokiej czystosci, ktére musi by¢ catkowicie wolne od
zwigzkoéw organicznych czy czgstek statych. Proces ten definiu-

je warto$¢ zerowa. Tylko wtedy, gdy aparatura wskazuje stabilny
sygnat dla takiego powietrza referencyjnego, mozna precyzyjnie
zmierzy¢ rzeczywisty sktad atmosfery. Ponadto sprezone powie-
trze stuzy do statej kontroli w trakcie biezacej pracy, dzieki czemu
badacze moga na biezaco weryfikowa¢ wiarygodnos$¢ zebranych
danych.

Dawniej sprezone powietrze o wysokiej czystosci byto dostarcza-
ne do przyrzadéw pomiarowych w 50-litrowych butlach wysokoci-
$nieniowych. Ze wzgledu na odstoniete potozenie placowki i
ekstremalne warunki pogodowe na szczycie, takie poste-
powanie byto jednak ucigzliwe i ryzykowne. Od momentu
wdrozenia nowoczesnej stacji sprezonego powietrza w
2022 roku potrzebne medium jest produkowane bez-
posrednio w obserwatorium. Dla Manuela Granzina,
ktéry odpowiada za bezawaryjne dziatanie systeméw
pomiarowych, inwestycja ta byta logicznym krokiem w
kierunku zapewnienia jako$ci: ,W nowoczesnej anali-

zie gazow $ladowych urzgdzenia peryferyjne sg tak
samo wazne jak sam przyrzad pomiarowy”. Sercem
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stacji sprezonego powietrza jest sprezarka srubowa F B :

Na szczycie Kleiner Feldberg panujg doskonate warunki do prowadzenia pomiarow w  Wysoce czute przyrzady pomiarowe wy-

magaja sprezonego powietrza o najwyz-
szej czystosci.

typu SX 3 firmy KAESER KOMPRESSOREN (cisnienie robocze
8 bar, strumien objetosci 300 I/min) z energooszczednym profilem
SIGMA. Wspotpracuje ona z systemem uzdatniania i zbiornikiem o
pojemnosci 250 litréw. Sprezarki Srubowe SX wytwarzajg sprezone
powietrze w sposéb wysoce niezawodny, wydajny i cichy, zajmu-
jac przy tym minimalng przestrzen, a system sterowania SIGMA
CONTROL 2 umozliwia precyzyjne monitorowanie pracy. Kluczo-
wym elementem catego uktadu jest jednak zastosowany w dalszej
kolejnosci uktad uzdatniania, ktéry sktada sie z osuszacza adsorp-
cyjnego DC 3.7 i wielostopniowych filtréw. Zapewnia on utrzymanie
bardzo niskiego cisnieniowego punktu rosy (ponizej -40°C) i spet-
nienie wymogoéw klas czystosci 1-2-1 zgodnie z normg ISO 8573-1,
dzieki czemu wysoce czute przyrzady pomiarowe moga pracowac
bez zaktécen.

Manuel Granzin jest bardzo zadowolony z wdrozonego rozwigza-
nia: ,Nowa sprezarka stanowi wazng modernizacje techniczng. Po-
przez niezawodne dostarczanie sprezonego powietrza o wysokiej
czystosci wspiera ona precyzje spektrometrii mas, przyczyniajac
sie tym samym do zapewnienia najwyzszej jakosci gromadzonych
danych klimatycznych”. W ten sposéb obserwatorium taczy swojg
bogatg tradycje z przysztoscig, w ktdrej precyzja techniczna staje
sie kluczowym narzedziem w walce ze zmianami kli-

matu.




SIGMA FLEX przepisem na sukces w firmie

KOLOR,
IDEALNA CHRUP-
KOSC | WYSOKA
WYDAJNOSC

Kazdy zna kuszacy zapach $wiezo przygotowa-
nych frytek, ale mato kto wie, Ze do ich idealnego
przyrzadzenia potrzebny jest niewidoczny, lecz
kluczowy sktadnik: wysoce czyste i efektywnie wy-
twarzane sprezone powietrze. Rodzinna firma Farm
Frites stawia na partnerstwo, ktdre pozwala jej
zaoszczedzi¢ 5% energii i gwarantuje maksymalne
bezpieczenstwo.

Od 55 lat firma Farm Frites dostarcza branzy gastronomicznej
na catym $wiecie wysokiej jakosci produkty ziemniaczane — od
schtodzonych i mrozonych frytek po przekaski typu premium.
Przy tak zréznicowanej bazie klientéw, obejmujacej zaréwno lo-
kalne restauracje, jak i potezne firmy cateringowe, niezawodno$é
i jako$¢ muszg sta¢ w firmie Farm Frites na pierwszym miejscu.
Motto firmy ,Wspolnie budujemy lepszg przysztos¢ — od pola do
talerza” idealnie odzwierciedla jej wizje zrownowazonego rozwo-
ju, ktéra doprowadzita do nawigzania wspotpracy z firmg KAESER
KOMPRESSOREN.
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Trzy sprezarki sSrubowe DSD 240 T SFC z regulacja czestotliwoscia
predkosci obrotowej i wbudowanymi osuszaczami zapewniajg nieza-
wodne dostarczanie sprezonego powietrza w zaktadzie.

Od holenderskiego gospodarstwa
do firmy o globalnym znaczeniu
Przedsiewziecie zapoczatkowane w 1968
roku jako regionalna firma rodzinna w ho-
lenderskiej miejscowosci Oudenhoorn, pod
okiem Gerrita de Bruijne btyskawicznie
rozwineto sie w wiodacy, globalny koncern.
Dzi$ firma Farm Frites zarzadza ultranowo-
czesnymi zaktadami produkcyjnymi od Pol-
ski po Egipt, a nowe lokalizacje w Australii
i Arabii Saudyjskiej sg juz w fazie planowa-
nia. Pomimo imponujacego rozwoju przed-
siebiorstwo nigdy nie zatracito swojego au-
tentycznego charakteru firmy rodzinne;.
Ekspansja na rynek belgijski, zapoczatko-
wana otwarciem zaktadéw w Lommel (1984
r.) i Sint-Truiden (1993 r.), utorowata firmie
Farm Frites droge do globalnego sukcesu.
Obecnie dziata ona w ponad 100 krajach,
zatrudniajac 1600 pracownikéw, posiadajac
43 biura sprzedazy i 6 zaktadéw produkcyj-
nych na catym $wiecie. Zespot 110 wysoko
wykwalifikowanych pracownikéw w zakfa-
dzie w Sint-Truiden wytwarza imponujace
60 000 ton gotowych produktéw rocznie.
Zaangazowanie w jako$¢ i zrbwnowazony
rozwdj potwierdzajg liczne, uznawane na
catym Swiecie certyfikaty, w tym ISO 14001
w zakresie zarzadzania $rodowiskowego,
oraz standardy bezpieczenstwa zywnosci,
takie jak IFS i BRC. W 2023 roku zaktad
firmy Farm Frites w Sint-Truiden rozpoczat
kompleksowy projekt inwestycyjny, ktéry
obejmowat nowg linie do panierowania i
zwiekszenie wydajnosci pakowania. Tech-
nologicznym sercem tej modernizacji stata
sie nowa stacja sprezonego powietrza firmy
KAESER KOMPRESSOREN. Cel: podwo-
jenie wydajnosci do 20 ton na godzinge w
ciggu najblizszych dziesieciu lat.

Redundancja gwarantuje
niezawodnos¢

W przemysle spozywczym higiena jest
kwestig kluczowa. Nalezy bezwzglednie
unika¢ jakichkolwiek zanieczyszczen w
produkcie kohcowym. ,Bez sprezonego po-
wietrza wszystko staje w miejscu” — wyja-
$nia Peter Claes, menedzer ds. projektow,
bezpieczenstwa i energii w zaktadzie firmy
Farm Frites w Sint-Truiden. Sprezone po-
wietrze to sita napedowa wszystkich waz-
nych proceséw — od sterowania maszyna-
mi pakujacymi i przetaczania zaworéw na
liniach produkcyjnych po zréwnowazong
gospodarke wodng zaktadu. Aby zapewnié¢
nieprzerwang prace, zakfad zainwestowat
w trzy sprezarki srubowe DSD 240 T SFC
z regulacjg czestotliwosciowa predkosci
obrotowej (ciénienie robocze 8,5 bar) ze
zintegrowanymi osuszaczami. ,10 zapew-

Model SIGMA FLEX sprawit,
ze nasze koszty operacyjne
staty sie przejrzyste.

Peter Claes, menedzer ds. projektow, bezpieczenstwa i energii

czystosci.

Separator
wodno-olejowy
AQUAMAT jest
czescig niezwy-
kle wydajnego
systemu uzdat-
niania sprezo-
nego powietrza.

Zdjecie u gory: Adsorber z weglem aktyw-
nym serii ACTA pozwala osiggnac klase 1

nia nam absolutng nieza-
wodnos¢” — podkresla Peter
Claes. ,Jesli jedna sprezarka
zostanie wytgczona z powo-
du prac konserwacyjnych,
dwie pozostate w catosci za-
spokajajg  zapotrzebowanie
zaktadu”. Tym samym przed-
siebiorstwo jest technicznie w
petni przygotowane na obec-
ne wyzwania i ambitne plany
wzrostu w ciggu najblizszych
dziesieciu lat.

Zgodnie z wymaganiami prze-
mystu spozywczego sprezone
powietrze musi by¢ niezwykle
czyste i odpowiada¢ klasie ja-
kosci 1:4:1 wedtug normy ISO
8573-1 (2010). Aby osiagnaé
klase 1 pod wzgledem zawar-
tosci resztek oleju, w system
wigczono adsorber z weglem
aktywnym serii ACT, ktory
gwarantuje maksymalne bez-
pieczenstwo procesowe. Po-
niewaz cata sie¢ przewodow
rurowych znajduje sie we-
wnatrz budynkéw, cisnieniowy
punkt rosy na poziomie +3°C,
zapewniany przez zintegro-
wane osuszacze chtodnicze,
jest wariantem optymalnym.
Z kolei separator wodno-o-
lejowy AQUAMAT gwaran-
tuje zgodnos$¢ z wytycznymi
VLAREM (flandryjskie przepi-
sy dotyczgce ochrony $rodo-
wiska) i zapewnia, ze oczyszczony kondensat moze by¢ bezpiecz-
nie odprowadzana.

Wydajnos¢ i partnerstwo na rownych zasadach
Partnerstwo firm Farm Frites i KAESER KOMPRESSOREN rozpo-
czeto sie oficjalnie w 2024 roku po intensywnym procesie selekcji.
Peter Claes postawit catkowity koszt posiadania, tj. zuzycie energii
i serwis w catym cyklu zycia urzgdzen, ponad samg ceng zakupu.
»Z technicznego punktu widzenia wéréd renomowanych marek nie
ma dzi§ maszyn niskiej jakosci” — zauwaza Peter Claes. ,Wszyst-
ko zalezy od serwisu i zaangazowania pracownikdw oraz wiedzy
technikéw serwisowych”.

Firma KAESER KOMPRESSOREN przekonata do siebie energo-
oszczednym profilem SIGMA i systemem sterowania SIGMA AIR
MANAGER 4.0, ktéry optymalizuje prace instalacji w celu uzyska-
nia maksymalnej wydajnosci. Catosci dopetnia piecioletnia umo-
wa serwisowa dotyczaca petnego zakresu ustugi w ramach mo-
delu SIGMA FLEX. To kompleksowe rozwigzanie, w ktérym firma
KAESER KOMPRESSOREN przejmuje zaréwno koszty inwestyciji,
jak i koszty petnego serwisu. Zapewnia to stabilno$¢ planowania
finansowego i pozwala zespotowi w Sint-Truiden w petni skoncen-
trowaé sie na swojej kluczowej kompetencji- produkcji idealnych,
ztocistych frytek.

Wszystkie zdjecia: Farm Frites Sint-Truiden BV



Ochrona

W wielu zaktadach produkcyjnych sprezone powietrze zasila szero-
kg game urzadzen i systemow, bedac tym samym wszechstronnym

i niezastgpionym nosnikiem energii w przemysle. Z tego powodu
sprezone powietrze, obok pradu, gazu i wody, jest czesto nazywa-
ne czwartym medium. Uwzglednienie zuzycia energii w przypadku
systemow sprezonego powietrza ma absolutnie kluczowe znaczenie i
jest jednym z gtéwnych czynnikow wptywajacych na rentowno$¢ oraz
zréwnowazony rozwdj przedsiebiorstwa.

Udato nam sie znaczaco obnizy¢ rocz-
ne koszty energii, a sprezone powietrze
jest teraz niezawodnie do naszej dys-

pPOZYyCiji.

Tyler Henry, general maintenance supervisor

EOOMLA BT MANALET 4,0

Sprezarka srubowa z regulacja czestotliwosciowa odpowiada na szczyty zapotrzebowania,
podczas gdy trzy sprezarki Srubowe o stafej predkosci obrotowej zapewniajg pokrycie zapo-
trzebowania podstawowego.

Wydajnos¢ i zréwnowazony rozwoj sta-
nowig fundament dziatalno$ci organizaciji
Efficiency Manitoba. Bedac instytucja pu-
bliczng prowincji Manitoba, promuje ona
efektywnos¢ energetyczng w sektorze pry-
watnym, komercyjnym i przemystowym na
terenie catej prowincji. Wszystkim inicjaty-
wom przy$wieca jeden cel- zmniejszenie
zuzycia energii i wynikajaca z tego redukcja
emisji gazéw cieplarnianych.
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W zaktadach produkcyjnych pytania o zu-
zycie energii i kontrolg kosztéw nieuchron-
nie kierujag uwage na kwestie zwigzane
z dostarczaniem sprezonego powietrza.
Optymalizacja sprezarek i urzadzen do
uzdatniania sprezonego powietrza to opta-
calna inwestycja, ktéra, zaleznie od wieku
i stanu istniejgcej instalacji, moze obnizyé
zuzycie energii $rednio 0 30%. Organizacja
Efficiency Manitoba oferuje fachowe do-

Nizsze koszty dzieki optymalizacii stacji sprezonego powietrza

| jednoczesne 0szczedzanie

radztwo, pomagajac firmom zidentyfikowac
mozliwosci w zakresie oszczednosci ener-
gii w obrebie ich systeméw sprezonego
powietrza i wdrozy¢ odpowiednie dziatania
optymalizacyjne.

Historia sukcesu z sektora
spozywczego

Przedsiebiorstwem, ktére dzieki doradztwu
organizacji Efficiency Manitoba zrealizowa-
fo niezwykle udany projekt oszczedzania
energii, jest Canada Packers, Inc. Firma
ta, dzialajaca od pazdziernika 2025 roku
jako samodzielna spétka gietdowa, nale-
zata wczesniej do duzego, miedzynarodo-
wego koncernu spozywczego Maple Leaf
Foods. Zaktad w Brandon (Manitoba) stat
sie niedawno areng projektu kompleksowej
modernizacji.

Realizacje takiego projektu poprzedza dtu-
goterminowy pomiar
za pomoca systemow
ADA i KESS. System
ADA (System Analizy
Zuzycia  Sprezone-
go Powietrza) zbiera
czyste dane, czyli
mierzy stan faktycz-
ny, natomiast sys-
tem KESS (System
Oszczednosci  Ener-
gii) to zaawansowa-
ne  oprogramowanie
planistyczne i symulacyjne firmy KAESER
KOMPRESSOREN, ktore stuzy do okresle-
nia wiasciwej i najbardziej ekonomicznej
konfiguracji sprezarek w stacji sprezone-
go powietrza. Analiza wykazafa, ze zakup
trzech sprezarek ze statg predkoscig ob-
rotowg oraz jednej sprezarki z regulacjg
czestotliwoscig predkosci obrotowej wy-
generuje ogromny potencjat oszczednosci
energii. W zwigzku z tym wazng czescig
projektu modernizacyjnego byt zakup spre-
zarki srubowej ESD 445 SFC z regulacjg
predkosci obrotowej marki KAESER, ktéra
niezwykle elastycznie reaguje na szczy-
towe zapotrzebowania. Zintegrowano z
nig dwie nowe sprezarki Srubowe DSD
250 i jedng ESD 250 o statej predkosci
obrotowej, ktére pokrywaja obcigzenie
podstawowe. Dotychczasowy osuszacz
sprezonego powietrza zastgpiono wysoce

wydajnym,regenerowanymnacieptoosuszaczemadsorpcyjnymtypu
CALOSEC. Znajduje on zastosowanie, gdy wymagane jest ekstre-
malnie suche sprezone powietrze o cisnieniowym punkcie rosy do
-40°C. W przeciwienstwie do osuszaczy regenerowanych na zim-
no, ktére zuzywajg pewna czes$¢ sprezonego powietrza do susze-
nia $rodka osuszajgcego (regeneracja), osuszacze CALOSEC wy-
korzystuja ciepto. Regeneracja odbywa sie za pomocg dmuchawy i
grzafki elektrycznej. Pozwala to uzyska¢ ogromne oszczednosci w
zakresie kosztow eksploatacii.

Wszystkie zdjcia: Canada Packers, In
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Aby cztery nowe sprezarki Srubowe optymalnie ze sobg wspotpra-
cowaly oraz niezawodnie i z maksymalng efektywnoscia energe-
tyczng pokrywaty zapotrzebowanie na sprezone powietrze w za-
ktadzie Canada Packers, wdrozono nadrzedny system sterowania
SIGMA AIR MANAGER 4.0. Ten system zarzadzania sprezonym
powietrzem kieruje pracag wielu sprezarek, osuszaczy czy filtrow
i ja optymalizuje, zapewniajgc niespotykang dotgd rentownos$c.
Wszystko to przeklada sie na najwyzszy poziom efektywnosci
energetycznej catego systemu.

Gtéwna siedziba firmy Canada Packers znajduje sie pod Toronto, w miescie Mississauga, w prowincji Ontario.

CALOSEC to wysoce wydajny osuszacz
adsorpcyjny regenerowany na ciepfo. .
Oszczednos¢é

Dzigki bardziej efektywnemu systemowi sprezonego powietrza firma Canada Packers czerpie teraz liczne korzy$ci. Po pierw-
sze, w ramach programu ,Custom Energy Solutions Program” finansowanego przez organizacje Efficiency Manitoba, przed-
siebiorstwo otrzymato dotacje w wysokosci ponad 256 000 CAD. ,Znaczgce dofinansowanie ze strony organizacji Efficiency
Manitoba bardzo utatwito nam podjecie decyzji o modernizacji” — wyjasnia Tyler Henry, gtéwny nadzorca ds. konserwagji.
Korzysci wykraczaja jednak daleko poza samg dotacje. Szacuje sig, ze firma obnizy swoje zuzycie energii elektrycznej o
ponad 1,7 miliona kWh rocznie, co przetozy sie na roczne oszczednosci rzedu niemal 99 000 CAD. Dodatkowe plusy to niz-
sze podatki zwigzane ze zuzyciem energii, mniejsze koszty konserwacji i znacznie wyzsza niezawodno$¢ systemu. Prosta
analiza okresu zwrotu pokazuje, ze inwestycja zwrdci sie juz po 2,6 roku.
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Rumunski producent szkta Transparent Design SRL na drodze do sukcesu Y o

Precyzyjnie formowane @ZM@

Szkto stafo sie w ostatnim czasie niezwykle popularnym i cenionym elementem aran-
zacji wnetrz ze wzgledu na swoje unikalne wtasciwosci. Eleganckie i przepuszczajace
Swiatto szkto to idealne rozwigzanie nie tylko do przestrzeni mieszkalnych, ale row-
niez do budynkdw komercyjnych i biurowych. Wnosi ono do nowoczesnych wnetrz sty
i wyrafinowanie. Prawdziwym potentatem w tej branzy jest Transparent Design SRL,
najwieksze przedsiebiorstwo zajmujace sie przetwdrstwem szkta ptaskiego w Rumu-
ni.

wry

Transparent Design SRL to najwiekszy przetwdrca szkta ptaskiego  osiggnac precyzji ciecia ani wymaganej
w Rumunii, oferujacy szeroka game produktéw szklanych i ustug jakosci szkta bezpiecznego. Nawet naj-
szklarskich. Portfolio produktow tej firmy jest bardzo zréznicowane mniejsze zanieczyszczenia w powietrzu
i obejmuje zaréwno wysoce specjalistyczne produkty ze szkia, jak mogtyby bowiem pogorszy¢ parametry
i kompleksowe rozwigzania szklane na potrzeby projektow budow-  optyczne szkia.

lanych (wewnetrznych i zewnetrznych). Firma Transparent Design  Pozyskanie witasciwego partnera, ktéry
SRL to firma, ktéra wykracza daleko poza rynek rumunski, stale  pozwoli niezawodnie i w sposoéb przyja-
rozszerzajgc swojg dziatalnos¢ eksportowa. zny dla zasobo6w spetni¢ rosnace wyma-
Dzieki nowoczesnemu zapleczu produkcyjnemu (obejmujgcemu  gania stawiane instalacji pneumatycznej,
obrébke ponadgabarytowych formatéw do 9 metréw) oraz spetnia-  byto dla wiasciciela firmy, Mariana Nechi-
niu najsurowszych wymagan technicznych przedsiebiorstwo stato  fora, kluczowg kwestig: ,Firma KAESER
sie znaczacym graczem na rynku europejskim i miedzynarodowym. KOMPRESSOREN okazata sie nie
Od momentu zatozenia w 2005 roku firma Transparent Design SRL  tylko dostawca, ale tez kompetentnym
przeszta imponujacg $ciezke rozwoju: zaczynata jako niewielki za- partnerem  dostarczajgcym  gotowe
ktad, a przez kolejne dwie dekady systematycznie rozbudowywata rozwigzania”.

swojg infrastrukture. Dzisiejsza gtéwna siedziba w Popesti-Leor- Majac na celu znalezienie najbardziej
deni ma niemal 39 000 m2 powierzchni, z czego sama przestrzenn  energooszczednego i zréwnowazonego
produkcyjna zajmuje okoto 22 000 m2. Zaktad przetwarza obecnie rozwigzania w zakresie sprezonego po-
okoto 1800 m2 szkia na jedng zmiane (ok. 5400 m?2 szkta dziennie  wietrza, wspétprace rozpoczeto od kom-
przy pracy przez catg dobe), co czyni go najwigkszym przetworca pleksowej analizy rzeczywistego zapo-

tego materiatu w catym kraju. trzebowania na sprezone powietrze dla
kazdej maszyny produkcyjnej w zakia-
Wydajnos¢ i zrownowazony rozwoj dzie. Produkcja jest podzielona na trzy

W ramach nowoczesnej obrobki szkta, ktéra zajmuje sie firma hale, w ktérych wymagania dotyczace
Transparent Design SRL, sprezone powietrze jest niezastgpionym  sprezonego powietrza (poziom ci$nienia
nosnikiem energii. Bez wydajnego i, co najwazniejsze, niezwykle i strumien objetosci) momentami znacz-
czystego systemu sprezonego powietrza firma nie bytaby w stanie  nie si¢ od siebie r6znig. Z tego powodu

Energooszczedne urzadzenia
firmy KAESER KOMPRESSOREN
wspierajg cele zrownowazonego
rozwoju przedsiebiorstwa Trans-
parent Design SRL i przyczyniajg
sie do redukciji sladu COs..

Pan Marian Nechifor, wtasciciel
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dla kazdej hali zaprojektowano osobng
stacje sprezonego powietrza, ktéra spetnia
wszelkie wymagania pod katem niezawod-
nosci, efektywnosci energetycznej i wyma-
ganej jakosci medium. Sprezone powietrze
do réznorodnych zastosowan pneumatycz-
nych w Hali 1 (poziom ci$nienia 7-8 bar,
wydajno$¢ 7—10 m3/min) dostarczane jest
przez sprezarke Srubowg CSD 125 ze zin-
tegrowanym osuszaczem. Zastosowania
obejmujg napedy piecéw do hartowania,
w przypadku ktérych sprezone powietrze
zapewnia rownomierny nadmuch na catg
powierzchnie szkta. W drukarce do cera-
miki utrzymuje ono tusz w ciggtym ruchu i
osusza szkto natychmiast po zakonczeniu
procesu drukowania. Sprezone powietrze
zasila ponadto systemy konwekcyjne pie-
cOw do hartowania LandGlass UltraJet, kto6-
re przeksztafcajg zwykte tafle w wytrzymate
szkto bezpieczne. Waznym dowodem jako-
Sci jest fakt, ze od 2025 roku firma Transpa-
rent Design SRL posiada oficjalny certyfi-
kat niemieckiego producenta Schott, bedac
przetworcg w zakresie termicznego uszla-
chetniania i zaawansowanej obrébki szkta
ognioochronnego PYRAN® S. Stacja 2, kto-
ra zasila Hale 2, wyposazona jest w spre-
zarke Srubowa typu BSD 75 ze zintegrowa-
nym osuszaczem. Dostarcza ona sprezone
powietrze o cidnieniu 7-8 bar i wydajnosci
4—6 m3/min do piecow do giecia szkta marki
LandGlass. Nowa instalacja umozliwia ob-
robke duzych tafli o wymiarach do 9000 x
3210 mm. Produkcja odbywa sig zgodnie z
normami EN 12150 (termicznie hartowane
szkto bezpieczne) i EN 1863 (szkto termicz-
nie wzmocnione). W Hali 3 wymagany jest
znacznie wyzszy poziom cisnienia — od
14 do 15 bar, co zapewnia model CSD 130
T ze zintegrowanym osuszaczem. W tym
przypadku sprezone powietrze gwarantu-
je precyzyjne cisnienie wewnetrzne w au-
toklawie (12 do 14 bar), co jest kluczowe
przy produkcji laminowanego szkta bez-
piecznego oraz na linii produkcyjnej dwu- i
trzyszybowych pakietéw zespolonych. Aby
kompensowaé szczytowe zapotrzebowa-
nie, kazda stacja zostata wyposazona w
zbiornik sprezonego powietrza o pojemno-
$ci 2000 litréw. Ten bufor stabilizuje ci$nie-
nie w systemie i optymalizuje czas pracy
sprezarek, zmniejszajac  czestotliwosci
zatgczen. Ponadto zintegrowany filtr ko-
alescencyjny gwarantuje stale wysokg czy-
sto$¢ powietrza, bez czego uszlachetnianie
szkta bytoby niemozliwe. Wiasciciel Marian
Nechifor na pytanie o zadowolenie z nowej
stacji sprezonego powietrza odpowiada:
LStacja sprezonego powietrza stanowi dzi$
wzér wydajnosci. Dzieki wdrozeniu rozwia-
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Zdjecie u gory: Sprezone powietrze jest niezastapio-
nym nosnikiem energii rowniez w sektorze nowocze-
snej obrobki szkta.

Zdjecia u dotu:

Piec do giecia szkta marki LandGlass (Hala 2).
Autoklawy do laminowania tafli szkta o wymiarach
9000 x 3210 mm (Hala 3).

zania firmy KAESER KOMPRESSOREN
nasze przedsigbiorstwo zyskato nie tylko
stabilno$é w zakresie dostarczania spre-
zonego powietrza, ale mogto tez znacza-
co obnizyé koszty energii. Jesli chodzi o
konserwacje urzgdzen firmy KAESER
KOMPRESSOREN, mozna jg opisaé w
kilku stowach: profesjonalna, niezawod-
na, wydajna, czysta i szybka”.

Wszystkie zdjecia: Transparent Design SRL
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W przypadku gdyby przesytka nie mogta by¢ doreczona, prosimy zwrécic jg do:
PRZESYtKA NIESTEMPLOWANA OPtATA POBRANA

I(AE s E n Kaeser Kompressoren Sp. z 0.0. — umowa z DGPP (PP S.A.) Nr 1/04/DE z dnia 04.04.2005 r. —
02-829 Warszawa ul. Taneczna 82 Nadano w Warszawa WER
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info.poland@kaeser.com www.kaeser.com

PRZESYLKA MARKETINGOWA

OILFREE.AIR
DSG — 90-200 KW

Wiecej sprezonego powietrza: ... Srednio 0 10% wigkszy strumien objetosci
... przy mniejszym zuzyciu energii: ... sSrednio do 10% wyzsza efektywnosc.

NOWOSE: SIGMA CONTROL 3

kontroluje i monitoruje nastepujace parametry w celu maksymalnego obnizenia zuzycia energii:
* temperature sprezonego powietrza na wylocie

* ci$nieniowy punkt rosy

* temperature wody na wyjéciu

* stan fozysk

* bezpieczne odprowadzanie kondensatu
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