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Gzysta woda - jakosS¢ zycia dla
catego Swiata

Czysta woda pitna jest czym$ wiecej niz tylko zasobem.
Jest fundamentem kazdej cywilizacji, silnikiem gospodarki
i podstawowym punktem odniesienia dla globalnej jakosci
zycia. Niemniej jednak jest ona paradoksalnie problemem
XXI wieku. Podczas gdy ponad 70% naszej planety jest
pokryte wodg, szacuje sie, ze ponad 2,2 miliarda ludzi na
catym Swiecie boryka sie z chronicznym brakiem bezpiecz-
nej, czystej i tatwej do zagospodarowania wody pitnej. Ta
rozbiezno$¢ stawia naszg wspodlnote branzy technicznej
przed by¢ moze najbardziej palgcym wyzwaniem moral-
nym i inzynieryjnym naszych czasow.

Zapewnienie czystej wody wymaga znacznie wiecej niz
tradycyjnej filtracji piaskowej i chlorowania. Mamy do czy-
nienia z nowg generacjg zanieczyszczen. Mikroplastik, po-
zostatosci farmaceutyczne i trudne do rozktadania zanie-
czyszczenia organiczne przenikajg nawet do najgtebszych
rezerw wod podziemnych i stawig wyzwanie w zakresie
technologii analizy i separacii.

Ponadto istniejg deficyty infrastrukturalne. W wielu krajach
uprzemystowionych sieci rurociggéw sg przestarzate, co
prowadzi do ogromnych strat, podczas gdy w regionach
rozwijajgcych sie wydatki energetyczne na rozwigzania
zdecentralizowane lub oparte na odsalaniu sg czesto nie
do udzwigniecia. Musimy odejs¢ od liniowych, scentrali-
zowanych modeli na rzecz odpornej na straty, cyrkularne;
gospodarki, ktéra musi skupic¢ sie na ponownym wykorzy-
staniu i ochronie zasob6w.

Dobra wiadomo$¢ jest taka, ze technika dokonuje rewo-
lucyjnych postepdw. Rozwdj innowacyjnych i wysoce wy-
dajnych technologii membranowych — od ultrafiltracji po
odwrdcong osmoze — umozliwia usuwanie zanieczyszczen
na poziomie molekularnym przy znacznie nizszych na-
ktadach energetycznych. Sprezarki, dmuchawy walcowe,
dmuchawy $rubowe i turbodmuchawy odgrywajg zasadni-
czg role we wszystkich procesach, aby zapewni¢ ekono-
miczne i bezpieczne wdrozenie tych proceséw. Jednocze-
$nie cyfryzacja i sztuczna inteligencja (Al) oferujg nowe

Prezes Kaeser Kompressoren Polska
dr inz. Witold Molicki

mozliwosci inteligentnego i efektywnego gospodarowania
woda, np. monitoring w czasie rzeczywistym (czujniki loT)
do wczesnego wykrywania wyciekdw i jakosci wody, pre-
cyzyjna kontrola flokulacji w celu optymalnego wykorzy-
stania $rodkéw chemicznych, przewidywanie obcigzenia
bakteriami do proaktywnej dezynfekcji oraz optymalizacja
energetyczna osadow $ciekowych w celu ekonomicznego
okreslenia zapotrzebowania na tlen. Kluczem jest wspét-
praca interdyscyplinarna. Inzynierowie, chemicy, informa-
tycy i mikrobiolodzy muszg wspétpracowac, aby opracowaé
rozwigzania, ktore sg nie tylko technicznie wykonalne, ale
takze mozliwe do skalkulowania i akceptowalne kulturowo.

Dziafajac w sektorze technicznym ponosimy wyjatkowa,
globalng odpowiedzialno$é. Zobowigzuje nas ona do cze-
go$ wiecej niz tylko rozwijanie technologii na rynkach o
najwiekszej optacalno$ci. Czujemy sie zobowigzani do pro-
mowania transferu technologii w regionach o duzym niedo-
borze wody oraz do tworzenia solidnych, tatwych w utrzy-
maniu rozwigzan dla zdecentralizowanego zaopatrzenia w
wode. Wszystkie te rozwigzania, koncepcje i urzgdzenia
mozna obejrze¢ na targach IFAT 2026 w Monachium w
dniach 4-7 maja. Nasi specjalisci chetnie Panstwu dora-
dza.

Czysta woda nie jest towarem luksusowym. Jest to prawo
cztowieka i kamier: wegielny dla edukacii, zdrowia i dobro-
bytu na catym $wiecie. Inwestowanie w technologie wodng
to inwestowanie w globalng stabilno$¢ i przysztos¢ naszych
dzieci. Przedefiniujmy granice uzdatniania wody i wykorzy-
stajmy naszg wiedze, aby ten podstawowy element jakosci
zycia byt dostepny dla wszystkich ludzi na tej planecie. Aby
to osiggna¢, musimy dziata¢ juz teraz.



IFAT 2026: Nowosci dotyczace wykorzystania sprezonego powietrza w

gospodarce wodnej

Innowacyjne rozwiazania zapew-
niajace odpowiedzialng przysziosc

Targi IFAT w Monachium stanowig najwazniejsze miejsce spotkan branzowych i
centrum najwiekszej miedzynarodowej platformy poswieconej technologiom srodowi-
skowym. W maju 2026 roku ponad 3000 wystawcow z ponad 60 krajow zaprezentuje
swoje strategie i innowacje. Firma KAESER KOMPRESSOREN, dostawca systeméw
sprezonego powietrza z Coburga, zaprezentuje wiele innowacyjnych rozwigzan.

Od oczyszczalni Sciekéw po ochrone wéd:
firma KAESER KOMPRESSOREN dostar-
cza niezawodne i energooszczedne rozwig-
zania W zakresie sprezonego powietrza do
szerokiego spektrum zastosowan w gospo-
darce wodnej. KAESER KOMPRESSOREN
to partner oferujacy peten zakres ustug i roz-
wigzan zgodnych z koncepcjg Industrie 4.0
w zakresie rozwigzan sprezonego powietrza
i dmuchaw, ktére optymalizujg zuzycie ener-
gii i wydajnosé proceséw, przyczyniajac sie
w ten sposéb do zréwnowazonego zarza-
dzania zasobami wodnymi.

Filozofia firmy KAESER KOMPRESSOREN
oparta jest na dostarczaniu niezawodnych
i wydajnych, kompleksowych rozwigzan
wykraczajacych poza samg technologie
maszyn i sterowania. Niezaleznie od tego,
czy optymalizowana jest juz istniejaca
czy tez projektowana jest nowa stacja
sprezarek lub dmuchaw, firma KAESER
KOMPRESSOREN pomaga swoim klientom
na kazdym etapie. Oferuje profesjonalne
wsparcie, poczgwszy od wstepnej analizy
systemu z wykorzystaniem komputerowej
technologii Air Demand Analysis (ADA), po
kompletny projekt, instalacje, programowa-
nie i biezaca konserwacie.

Firma KAESER KOMPRESSOREN jest
pionierem projektowania kompletnych roz-
wigzan w zakresie dmuchaw typu ,plug-
-and-play” ze zintegrowanym sterowaniem.
Dzieki potaczeniu znakomitej wydajnosci z
nowoczesng konstrukcjg i technologia, dmu-
chawy marki KAESER mozna integrowac
z istniejgcymi instalacjami. Podczas pracy
wielu dmuchaw nadrzedny system sterowa-
nia SIGMA AIR MANAGER 4.0, staje sie
kluczowa technologig dla koncepcji Industrie
4.0. Dzieki automatyzacji dostosowanej do
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Zapraszamy do odwiedzin
naszego stoiska na targach
IFAT w Monachium: hala B2,
stoisko 351

potrzeb i kompleksowemu monitorowaniu
wielu dmuchaw inteligentny system SIGMA
AIR MANAGER 4.0 zapewnia nie tylko opty-
malne wykorzystanie pojedynczych dmu-
chaw, lecz takze ogdélng wydajnos¢ podczas
ich zsynchronizowanej pracy w sieci.

Standardowe zastosowania sprezonego
powietrza w gospodarce wodnej

* kanalizacja

* osadnik piasku

* systemy wentylacyjne do biologicznego
oczyszczania sciekow

« filtracja

* sterowanie pneumatyczne

* powietrze w warsztacie

Na targach bedzie mozna zobaczy¢ wie-
le rozwigzan i samemu je wyprébowac.
Z przyjemnoscia pokazemy Panstwu,
w jaki spos6b mozemy wesprzeé¢ Pan-
stwa firme, oferujac nowe technologie
i innowacje. Serdecznie zapraszamy
do odwiedzenia stoiska firmy KAESER
KOMPRESSOREN na targach w Mona-
chium.

Innowacyjne turbodmuchawy i

1 "B

uklady sterowania
Warto odwiedzic to stoisko.

Rozwigzania KAESER KO

bedzie mozna obejrze¢ w dniack

2026 roku na targachs FATEWAI
— B2
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Nowy system napowietrzania przyktadem energooszczednosci

w praktyce

W oczyszczalni sciekéw w Forchheim zakoriczono niedawno obszermy projekt renowacji i optymalizaciji,
dzieki czemu znacznie zmniejszyto sie catkowite zuzycie energii. Projekt zostat dofinansowany przez
Federalne Ministerstwo Gospodarki i Ochrony Klimatu oraz krajowg inicjatywe na rzecz ochrony klimatu,
a takze przez Bawarskie Ministerstwo ds. Srodowiska i Ochrony Konsumentéw.

Oczyszczalnia $ciekow w Forchheim, na wy-
spie Schleuseninsel, zostata uruchomiona w
1971 roku i pracuje przez catg dobe, siedem
dni w tygodniu, aby odprowadzone nieczy-
stosci i wody opadowe mozna byto bez obaw
ponownie wprowadzi¢ do naturalnego obie-
gu. Jednak aby oczyszczalnia mogta spraw-
nie funkcjonowaé przez lata, konieczne sg
okresowe modernizacje. Najnowszy projekt
dotyczyt napowietrzania osadnikéw na osad
czynny, ktore, jak pokazuje do$wiadczenie,
zuzywaja szczego6lnie duzo energii i wyka-
zujg odpowiednio duzy potencjat oszczed-
nosciowy.

Wedtug wynikéw zleconego badania poten-
cjatu, wymiana zaworéw napowietrzajgcych
kanalizacyjnych na energooszczedne dyfu-
zory talerzowe oraz wymiana istniejgcych
dmuchaw rotacyjnych na nowe, bardziej
energooszczedne dmuchawy  Srubowe,
zmniejszytaby catkowite zuzycie energii
elektrycznej przez oczyszczalnie Sciekéw o
okoto 15 procent przy jednoczesnej redukciji
emisji CO, o0 121 ton.

W celu zapewnienia obiegu wody
dostosowanego do przyszitych
potrzeb

Osadnik na osad czynny stanowi podstawo-
wy element biologicznego etapu oczyszcza-
nia ciekow. W tym miejscu miliardy bakterii i
mikroorganizmow przetwarzajg rozpuszczo-
ne sktadniki Sciekow, takie jak wegiel, zwigz-
ki azotu i fosforu, w biomase (osad czynny).
Celem napowietrzania jest dostarczenie mi-
kroorganizmom i bakteriom zyjagcym w wo-
dzie niezbednego do zycia tlenu. Strumien
powietrza wytwarzany przez napowietrzanie
zapewnia jednoczes$nie intensywne wymie-
szanie cafej zawartosci osadnika. Dzigki
temu mikroorganizmy wchodzg w kontakt z
zanieczyszczeniami i moga je degradowac
w sposoéb bardziej skuteczny.

W osadnikach na bakterie nitryfikacyjne
w oczyszczalni $ciekéw w Forchheim za-
instalowano wczesniej zawory napowie-
trzajgce kanalizacyjne z membranami z
EPDM (kauczuk syntetyczny). W ramach
tych dziatan zostaly one zastapione energo-

oszczednymi  dyfuzorami

talerzowymi z membrana-

mi poliuretanowymi. W celu zapewnienia
napowietrzania cisnieniowego drobnymi
pecherzykami powietrza, w osadnikach na
osad czynny zainstalowano wczesniegj trzy
starsze dmuchawy rotacyjne, ktére nie od-
powiadaty juz aktualnemu stanowi techniki.
Badanie wykazato miedzy innymi, ze wy-
miana na nowoczesne dmuchawy Srubowe
znacznie zmniejszytaby zuzycie energii. W
ramach przetargu wiasciciel poprosit roz-
nych producentdw o przedstawienie ofert.
Florian Utz, kierownik oczyszczalni $ciekow:
LOferta firmy KAESER KOMPRESSOREN
obejmowata najbardziej energooszczedne,
przyjazne dla Srodowiska i ekonomiczne
rozwigzanie”. W osadnikach na osad czyn-
ny o gtebokosci czterech metrow wymagane
jest cisnienie robocze od 450 do 475 mbar.
Wymog ten spetnia nowoczesna stacja dmu-
chaw o mocy catkowitej 300 kW, skiadajaca
sie z dwéch duzych dmuchaw srubowych z
regulacjg czestotliwosci serii GBS 1050 L

Zdjecie u gory: System SIGMA AIR MANAGER 4.0
pracuje w doskonatej synchronizacji z technologig
sterowania procesami.

Zdjecie po prawej stronie: Ogétem pie¢ dmuchaw
Srubowych marki KAESER z regulacjg czestotliwosci
zasila powietrzem osadnik na osad czynny.

Z przodu: Florian Utz (kierownik oczyszczalni Sciekow
w Forchheim), Matthias Sienerth (inzynier ds. sprzeda-
2y w firmie KAESER KOMPRESSOREN).

SFC o mocy 90 kW oraz trzech mniejszych
dmuchaw $rubowych z regulacjg czestotli-
wosci EBS 410 CL SFC o mocy 37 kW. W
tych dmuchawach $rubowych przenoszenie
sity napedowej z silnika na blok dmuchaw
odbywa sie dzieki przektadni, ktéra nie po-
woduje strat i nie wymaga konserwagii.
Rozwiagzanie to mozna uzna¢ za optymalne
pod wzgledem wydajnosci, niezawodnosci
i trwatosci. Cechg szczegdlng stacji dmu-
chaw w Forchheim jest zastosowanie syste-
mu sterowania SIGMA AIR MANAGER 4.0,
potaczonego z technologig sterowania pro-
cesami i obstugujgcego wszystkie maszyny.

Dlaczego zastosowano system
sterowania obstugujacy wszystkie
maszyny?

Dzigki sterowaniu obstugujacemu wszystkie
maszyny oczyszczalnia Sciekdw, w ktorej
stosowane sg dmuchawy o réznych roz-
miarach, korzysta z dodatkowego, zmniegj-
szonego zuzycia energii. Jest to mozliwe
dzieki inteligentnemu sterowaniu przepty-
wem powietrza dostosowanemu do potrzeb.
Zamiast sterowania kazdg dmuchawg osob-
no, system sterowania koordynuje prace
wszystkich dmuchaw w taki sposoéb, aby
wydajnos¢ catkowita odpowiadata doktadnie

Dzieki modernizacji technologii
napowietrzania znaczgco ograniczylismy
zuzycie energii i znacznie zwiekszylismy

bezpieczenstwo eksploatacii.

Florian Utz, kierownik oczyszczalni sciekow w Forchheim

aktualnemu zapotrzebowaniu na tlen. Kazda
dmuchawa osigga optymalny wspédtczynnik
sprawno$ci przy okreslonej predkosci ob-
rotowej i okre$lonej iloSci dostarczanego
powietrza. System sterowania wybiera z do-
stepnych dmuchaw doktadnie te, ktére tacz-
nie zapewniajg wymagany przeptyw powie-
trza przy najmniejszym zuzyciu energii. W
rezultacie uzyskuje sie najwyzszg mozliwg
efektywnos¢ energetyczna.

Po zakonczeniu modernizacji zaworéw na-
powietrzajacych i dmuchaw do biologicz-
nego etapu oczyszczania, oczyszczalnia
Sciekéw wyposazona jest obecnie w najno-

woczesniejsze technologie. Czy obliczenia
zawarte w badaniu przeprowadzonym na
poczatku projektu znalazty potwierdzenie
w praktyce? Florian Utz podsumowuije: ,Te-
raz osiggamy znacznie lepszg wydajno$é
oczyszczania $ciekéw, mamy znacznie
lepsze wartosci odptywu, wieksze bezpie-
czenstwo eksploatacji i oczywiscie ogrom-
ne oszczednosci energii w poréwnaniu ze
starg technologig napowietrzania. Potencjat
oszczednosci okreslony na poczatku wynosit
okofo 15 procent. Jak pokazujg dane porow-
nawcze, faktyczne oszczednosci mieszczg
sie obecnie w przedziale 20—25 procent”.
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Modernizacja oczyszczalni Sciekdw AcegasApsAmga w dzielnicy Servola
I| =

W oczyszczalni sciekéw AcegasApsAmga w dzielnicy Servola (dzielnica Triestu) zrealizowano ostatnio
kompleksowy program modernizacji technologicznej w celu zmniejszenia zuzycia energii i poprawy stabil-
nosci procesow biologicznych. Kluczowg role w realizacji tych celow odegraty nowe dmuchawy srubowe
marki KAESER oraz sterowanie obstugujace wszystkie maszyny.

Kompleksowa modernizacja i rozbudowa oczyszczalni $ciekdéw
AcegasApsAmga w dzielnicy Servola w Triescie, obejmujgca réw-
niez instalacje dmuchaw do biologicznego etapu oczyszczania,
rozpoczeta sie w 2018 roku. Niedawno, podczas kolejnego spotka-
nia z trzema osobami odpowiedzialnymi za projekt, mieli§my oka-
zje omowi¢ wymagania, cele i wyniki projektu Revue. W spotkaniu
uczestniczyli Lucio Blasi (kierownik dziatu systeméw i instalacji
elektrycznych), inz. Federico Guercio (odpowiedzialny za konser-
wacje i dziatania przekrojowe) oraz inz. Federico Orsini (odpowie-
dzialny za inwestycje w nowe instalacje).

Oczyszczalnia $ciekow AcegasApsAmga w dzielnicy Servola
oczyszcza $cieki miasta Triest, z wyjatkiem niektérych przedmiesé
oraz dwéch gmin. Obecnie przystosowana jest do obstugi okoto
200 000 mieszkancow. Oczyszczalnia oczyszcza Scieki za posred-
nictwem dwoch gtéwnych kolektoréw, jednego dla dolnej i jednego
dla gérnej czesci miasta. Oczyszczone Scieki odprowadzane sg do
morza podwodnym rurociggiem wykonanym ze stali o dtugosci 7,5
km. Rurocigg dzieli si¢ na dwie gatezie i odprowadza oczyszczong
wode do morza przez 600 punktéw odprowadzania w celu rozto-
zenia obcigzenia i wsparcia procesu biologicznego. Oczyszczanie
odbywa sie w sposéb biologiczny za pomoca biofiltracji, zintegro-
wanej z opatentowanymi technologiami, takimi jak Biostyr i Biofor,
oraz obejmuje sedymentacje, nitryfikacje i denitryfikacje.

Ochrona srodowiska w centrum uwagi

Instalacja nowych urzadzen marki KAESER stanowi cze$¢ strategii
firmy majacej na celu ciggta poprawe wynikéw w zakresie ochrony

8| KAESER report

Srodowiska w ramach certyfikacji w systemie EMAS, dobrowol-
nej certyfikacji obejmujacej aspekty srodowiskowe. Wyzsza klasa
efektywnosci energetycznej w potaczeniu z optymalizacjg ré6znych
obszaréw oraz zmniejszeniem zuzycia odczynnikéw stanowi pod-
stawe ekologicznego, zréwnowazonego dziatania oczyszczalni
Sciekow. Ponadto projekt uwzgledniat cele nowej europejskiej dy-
rektywy dotyczacej $ciekéw, ktéra naktada surowe wymagania w
zakresie neutralno$ci energetycznej oczyszczalni Sciekdw.

Na samym poczatku projektu modernizacji zauwazono, ze turbo-
dmuchawy poprzedniego producenta byty zbyt duze w stosunku do
rzeczywistych wymagan procesowych, a ponadto ich efektywno$é
energetyczna nie spetniata juz aktualnych standardow. W celu
realizacji projektu w spos6b przemyslany i
oparty na danych, wtasciciele postanowili
przeprowadzi¢ wspélnie z firmg KAESER
COMPRESSORI ltalia analize techniczng w
celu dokonania wyboru typu maszyny najle-
piej dostosowanej do wymagan eksploata-
cyjnych oczyszczalni $ciekdéw. Celem byto
zapewnienie stabilnego ci$nienia roboczego
wynoszacego okoto 0,9 bar oraz mozliwos$¢

Dmuchawy srubowe marki KAESER z regulacja cze-
stotliwosci typu FBS 720 M SFC 110 kW (wydajnosc:
71,5 m¥min, réznica cisnien: cisnienie do 1100 mbar,
podcisnienie do 550 mbar) najlepiej nadaja sie do
pokrycia tego zapotrzebowania.
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statego i bardzo elastycznego dostosowy-
wania przeptywu do aktualnego zapotrze-
bowania procesu. Jak wykazata analiza,
najlepszym rozwigzaniem spetniajgcym te
wymagania sg dmuchawy $rubowe marki
KAESER z regulacjg czestotliwosci typu
FBS 720 M SFC 110 kW (wydajno$¢: 71,5
m3/min, réznica ci$nien: ci$nienie do 1100
mbar, podci$nienie do 550 mbar). W celu
zapewnienia maksymalnego bezpieczen-
stwa eksploatacji zainstalowano dwie takie
same dmuchawy $rubowe.

Analiza zuzycia i oszczednos$¢
energii

Kluczowym elementem projektu byto wpro-
wadzenie systemu sterowania SIGMA AIR
MANAGER 4.0, ktéry umozliwia inteligent-
ne sterowanie dmuchawami i ich integracje

S

z systemem sterowania procesami. Dzigki
systemowi SAM 4.0 mozna automatycznie
sterowa¢ wigczaniem i wytgczaniem ma-
szyny, utrzymywa¢ maksymalng wydajnos¢
dmuchaw, regulowaé cisnienie, natezenie
przeptywu i priorytety operacyjne w czasie
rzeczywistym oraz przesyta¢ parametry
operacyjne i ewentualne alarmy do syste-
mu SCADA (SCADA = Supervisiory Control
and Data Aquisition) instalacji. Wybor ten
eliminuje konieczno$¢ opracowywania al-
gorytméw zarzadzania dostosowanych do
potrzeb klienta i utatwia integracje.

Na poczatku projekiu zaktadano rocz-
ne oszczednosci energii w przedziale od
30 000 do 50 000 euro. Poréwnanie histo-
rycznego zuzycia energii ze zuzyciem w
pierwszym roku eksploatacji nowych ma-
szyn wykazato, ze rzeczywiste oszczed-

—_“agg-'.‘-_-——. 1o

nosci byly jeszcze wyzsze, tj. ok. 117 000
euro rocznie; zakup zwrécit sie wiec w pet-
nej wysokosci w okresie krétszym niz dwa
lata.

Jednak inwestycja w nowoczesng techno-
logie dmuchaw przyniosta jeszcze wigcej
korzy$ci — nowe maszyny sg znacznie ci-
chsze od poprzednich i utrzymujg poziom
hatasu w granicach wymaganych zgodnie
z przepisami prawnymi, dzieki czemu spe-
cjalne $rodki ochrony stuchu staty sie zbed-
ne. Kolejna zaletg sg znacznie przyjemniej-
sze temperatury otoczenia w maszynowni,
nawet w miesigcach letnich.

Nowe dmuchawy Srubowe sg
znacznie cichsze, a temperatura
otoczenia w maszynowni jest
znacznie przyjemniejsza nawet w
miesigcach letnich.

Oczyszczalnia sciekow AcegasApsAmga w dzielnicy Servola w Triescie
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Modernizacja jako niezbedna strategia

* Doskonata synergia w
nhszarze'wvdajnnsci i
ochrony srodowiska
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Projekt modernizacji pokazat nam,
w jaki sposdb promowac innowacje,
chroniac jednoczesénie to, co naj-
wazniejsze — srodowisko naturalne i

przyszto$¢ regionu.

Francesco Scutiero, kierownik ds. rozwoju technicznego

La Regina di San Marzano, wtoska firma rolno-spozywcza par excel-
lence staneta przed wielkim wyzwaniem — wraz ze wzrostem produk-
cji wzrosta rowniez ilos¢ Sciekow wymagajacych oczyszczenia. Stara
oczyszczalnia Sciekdw nie byta juz w stanie sprosta¢ nowym obcig-
Zeniom, co zapoczatkowato proces modernizacji, w ramach ktdrego
wprowadzono biologiczny system oczyszczania, ktdry nie tylko lepiej
usuwa rozpuszczone substancje szkodliwe, lecz takze spetnia wyz-

sze standardy Srodowiskowe.

Firma La Regina di San Marzano, naleza-
ca do Antonio Romano S.p.A., to czotowa
firma we witoskim sektorze rolno-spozyw-
czym, specjalizujaca sie w produkcji wyso-
kiej jakosci obranych pomidoréw i gotowych
SOSOW premium.

Firma, zatozona w 1972 roku w San Pietro
di Scafati w prowincji Salerno (potudniowe
Wiochy) przez przedsiebiorce z branzy rol-
niczej Antonio Romano, przeksztaicita sie
z lokalnego przedsigbiorstwa rodzinnego
W nowoczesna, przodujaca na rynku firme,
ktéra obecnie prowadzi trzecie pokolenie
rodziny Romano.

La Regina di San Marzano, osiggajaca
obroty przekraczajgce 366 milionéw euro w
2024 roku i zatrudniajgca ponad 600 pra-
cownikéw, jest obecnie modelowym przed-
siebiorstwem w branzy konserwowania
zywnosci, faczacym tradycje, jakosé i glo-
balng strategie biznesowa.

W ostatnich latach firma La Regina di San
Marzano zainwestowata znaczne $rodki w
innowacje i zrownowazony rozwéj. Do naj-
nowszych projektéw nalezg rozbudowa za-
ktadu produkcyjnego, montaz najnowszej
generaciji instalacji fotowoltaicznej oraz mo-
dernizacja oczyszczalni $ciekow.

Tym samym zarzad firmy wyraznie podkre-
Sla swoje zaangazowanie w kwestie efek-
tywnosci energetycznej i ochrony $rodowi-
ska.

Francesco Scutiero, kierownik ds. rozwoju
technicznego w La Regina di San Marzano,
opisuje sytuacje wyjsciowa: ,Przed moder-
nizacjg $cieki oczyszczalismy w procesie
chemiczno-fizycznym. Ze wzgledu na cia-
gty rozwdj firmy w ostatnich latach, rosna-
ce zapotrzebowanie mozna byto zaspokoic¢
jedynie poprzez przej$cie na biologiczny
proces oczyszczania. Na potrzeby nowej,
wigkszej oczyszczalni $ciekdéw nabylismy
nawet dziatke obok istniejacego obiektu”.
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Od zapotrzebowania do rozwigzania: inzynieria i ela-
stycznos$¢ operacyjna

Firma La Regina di San Marzano do realizacji projektu renowacji
wybrata na partnera firme De.Wa.Co. s.r.l., specjalizujaca sie od
ponad dwudziestu lat w projektowaniu, oczyszczaniu oraz utylizacji
Sciekow przemystowych i komunalnych, ktéra oferuje zintegrowane
ustugi w zakresie doradztwa, projektowania i budowy instalacji do
uzdatniania wody oraz projektuje indywidualne rozwigzania prze-
mystowe dostosowane do kazdego zapotrzebowania.

Projektant instalacji, inzynier Pasquale Russo z firmy De.Wa.Co.,
podkresla, ze nowy system zostat zaprojektowany z duzym naci-
skiem na elastyczno$¢ i mozliwos¢ dopasowania, dzieki czemu
tatwo radzi sobie nawet z typowymi sezonowymi okresami wzmo-
zonej produkcji pomidoréw miedzy lipcem a wrzesniem. ,Wdrozyli-
Smy system, ktéry umozliwia operatorowi btyskawiczna reakcje na
zmiany jakosciowe i ilosciowe w produkcji” — wyjasnia Russo. ,Jest
to inteligentny system, ktéry monitoruje wszystko w czasie rzeczy-
wistym i w przypadku kazdego odchylenia uruchamia precyzyjna
reakcje techniczng”.

Giownym elementem nowego systemu oczyszczania biologiczne-
go jest system napowietrzania, ktéry jest niezbedny do utrzymania
biomasy. ,Kiedy podjelismy decyzje o zastosowaniu nowej techno-
logii, wybrali§my jedng z najbardziej renomowanych firm w branzy
— KAESER KOMPRESSOREN” — méwi Francesco Scutiero.
Specjalisci ds. dmuchaw z firmy KAESER KOMPRESSOREN
opracowali we wspoipracy ze swoim lokalnym oddziatem w Kam-
panii oferte dostosowang do indywidualnych potrzeb. Pasquale
Russo wyjasnia zalety: ,Dmuchawy $srubowe FBS marki KAESER
wyposazone sg w silniki Ultra Premium Efficiency (IE5), ktére dzie-
ki wysokiej sprawnosci charakteryzujg sie ogromnym potencjatem
oszczednosci energii. Wysokowydajny uktad napedowy (IES2),
profil SIGMA, zoptymalizowany pod katem przeptywu, oraz prak-
tycznie stata charakterystyka mocy specyficznej w szerokim zakre-
sie regulacji predkosci obrotowe] zapewniajg duze oszczednosci
energii w kazdym punkcie pracy”. Nowa konfiguracja instalacji,

W celu rozbudowy i renowacji oczyszczalni Sciekow zakupiono sgsiednig dziatke.

Firma La Regina di San
Marzano specjalizuje sie
w produkcji wysokiej
Jjakosci obranych pomi-
doréw i gotowych sosow
premium.

ktora sktada sie z szesciu dmuchaw srubowych FBS z regulacjg
czestotliwosci (wydajnos¢ od 17 do 72 m3/min, réznica ci$nien od
300 do 1100 mbar), umozliwia teraz przetwarzanie zawiesin z za-
wartoscig biomasy do 30 kg/m3, co nie tylko poprawia wydajnosé
oczyszczania, lecz takze zapewnia wiekszg stabilno$¢ w okresach
najwiekszego obcigzenia. Francesco Scutiero jest bardzo zadowo-
lony z wydajnosci nowego systemu oczyszczania biologicznego
oraz niezawodnosci i efektywnosci energetycznej nowych dmu-
chaw srubowych marki KAESER: ,Obecnie pracujemy ze znacz-

Uprawa pomidorow w poblizu firmy.

nie wyzszymi stezeniami w zawiesinie
biomasy niz wczesniej i znacznie popra-
wilismy wydajno$¢ oczyszczania. Projekt
modernizacji pokazat nam, jak promowaé
innowacje, chronigc jednoczesnie to, co
najwazniejsze: Srodowisko i przysztosé
regionu”.
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Firma GW St. Pdlten w Dol-

nej Austrii jest jednym z o$miu
przedsiebiorstw integracyjnych.
Integrative Betriebe Osterreich”
[integracyjne przedsiebiorstwa
Austril] zapewniajg tacznie ok.
3400 pracownikom i 400 prak-
tykantom doskonate warunki
wykonywania pracy zawodowej.
Stabilna, uczciwie wynagradzana
praca umozliwia osobom niepet-
nosprawnym i petnosprawnym
petny udziat w Zyciu spotecznym.
Integrative Betriebe Osterreich
Swiadczg swoim klientom profe-
sjonalne ustugi w wielu réznych
obszarach, ktore w 100% spet-
niajg wymagania klientow.

-

Sprezone powietrze na wszystkich stanowiskach pracy

Razem jestesmy silni

GW St. Pélten Integrative Betriebe GmbH
to nowoczesne i innowacyjne przedsig-
biorstwo przemystowe, a jednocze$nie
najwicksze przedsiebiorstwo integracyjne
w Austrii. Spétka dziata w pieciu r6znych
obszarach dziatalno$ci i oferuje szeroki
wachlarz produktéw i ustug, ktére obejmujg
branze metalowa, elektrotechniczng, tek-
stylng, technike reklamowag, a takze ustugi
takie jak sprzatanie budynkéw, renowacja i
pielegnacja terenéw zielonych. Ten rézno-
rodny profil dziatalnosci sprawia, ze GW St.
Pélten jest silnym i niezawodnym partne-
rem zarébwno w przemysle, jak i w sektorze
prywatnym i spotecznym.

Cel uzyskania mozliwie
najwyzszej efektywnosci
energetycznej zostat
zrealizowany dzieki
zastosowaniu sprezarek
Srubowych ASD 35 z
odzyskiem ciepfa.

Opro6cz standardowych ustug GW St. Pél-
ten oferuje réwniez dodatkowe ustugi, ktére
zapewniajg partnerom i klientom rzeczywi-
stg warto$¢ dodana.

W zakresie logistyki firma stawia na ela-
stycznosé i solidnych przewoznikéw, a tak-
ze na indywidualng obstuge, aby zapewnié¢
przede wszystkim klientom Sredniej wielko-
éci dostawy na najwyzszym poziomie.
Wspotpracujac z duzymi klientami dziata-
jacymi na rynku miedzynarodowym, firma
GW St. Polten udowodnita réwniez swo-
je kompetencje w zakresie efektywnego
wsparcia tancuchow dostaw.

Udziat w kreowaniu przysziosci

Jako nowoczesne przedsiebiorstwo przemystowe GW St. Pdlten
posiada miedzy innymi certyfikat ISO 50001 (zarzgdzanie ener-
gig). Ochrona $rodowiska, zréwnowazony rozwdj i efektywnosé
energetyczna majg duze znaczenie. Dotyczy to rowniez wymagan
w zakresie zasilania sprezonym powietrzem. Franz Vogl, kierownik
dziatu serwisowania obiektéw, podsumowuje sytuacje wyjSciowa:
W 2023 roku zainicjowali$my wazny projekt, ktérego celem byto
opracowanie kompletnie nowej koncepcji energetycznej dla catego
przedsigbiorstwa. Koncepcja ta obejmuje miedzy innymi instalacje
fotowoltaiczna, instalacje grzewcza z technologig pomp ciepta oraz
izolacje budynku. Méwiac o efektywnosci energetycznej, od razu
mamy na mysli réwniez zasilanie sprezonym powietrzem, dlatego
podczas modernizacji stacji sprezonego powietrza skoncentrowa-
lismy sie na najlepszej efektywnosci energetycznej, ktorg osiagne-
lismy poprzez dobér odpowiednich podzespotdéw i wykorzystanie
odzysku ciepta”.

Szukajac profesjonalnego doradztwa i realizacji koncepcji, firma GW
St. Pélten zwrécita sie do oddzialtu KAESER KOMPRESSOREN w
Linz, ktéry wykonat pomiary ADA (ADA = Air Demand Analysis) w
celu dokonania oceny aktualnych wymagan dotyczacych sprezo-
nego powietrza, a nastepnie opracowat konfiguracje stacji umozli-
wiajacg jak najlepsze spetnienie tych wymagan. Powierzchnia pro-
dukcyjna wynosi 15 000 m2. Sprezone powietrze wykorzystywane
jest jako medium robocze i sterujace prawie na wszystkich stanowi-
skach pracy we wszystkich obszarach dziatalnosci. Wymagane ci-
$nienie wynosi 7-8 bar [nadcisnienie], a wydajnos¢ ok. 3,2 m3/min.

Sprezone powietrze prawie na wszystkich stanowi-
skach pracy

Dazenie do osiagniecia jak najwiekszej efektywnosci energetycz-
nej zostato zrealizowane poprzez dobér odpowiednio dostoso-
wanych podzespotow. W trzech wysokowydajnych sprezarkach
Srubowych typu ASD 35 zastosowano nowoczesne silniki synchro-
niczne reluktancyjne, ktdre tgczg zalety silnikow asynchronicznych
i synchronicznych w jednym napedzie i zapewniajg maksymalng
efektywno$¢ energetyczng. Réwniez w przypadku przygotowania
sprezonego powietrza zadbano o najlepszg efektywno$é energe-
tyczna, dlatego zdecydowano sie na dwa energooszczedne osu-
szacze chtodnicze SECOTEC TE 142. Ponadto zainstalowano
separator oleju i wody AQUAMAT oraz rézne filtry. Dalszg mak-
symalizacje oszczednosci energii umozliwia system sterowania
SIGMA AIR MANAGER 4.0, ktéry z wyprzedzeniem oblicza, a na-
stepnie zawsze wybiera najbardziej energooszczedna opcje. W ten
spos6b SIGMA AIR MANAGER 4.0 dostosowuje przeptywy objeto-
$ciowe i zuzycie energii sprezarek w spos6b optymalny stosownie
do aktualnego zapotrzebowania na sprezone powietrze.

Sprezone powietrze wykorzystywane jest prawie na wszystkich stanowiskach
produkcyjnych:

grawerowanie laserowe noZy stotowych, produkcja kabli, przycinanie wezy, grawero-
wanie (technika reklamy).

Wykorzystanie odzysku ciepta stato sie mozliwe dzigki zastosowa-
niu ptytowych wymiennikéw ciepta w sprezarkach. W ten sposéb
mozna odzyskaé do 96 procent pobranej energii elektrycznej w po-
staci ciepta, ktére w GW St. Polten przekazywane jest do systemu
grzewczego za posrednictwem zbiornika buforowego.

Na pytanie, czy wymagania dotyczace nowej stacji sprezonego
powietrza zostaty spetnione, Franz Vogl odpowiada z zadowo-
leniem: ,Jeste$my bardzo zadowoleni z ogélnej koncepcji firmy
KAESER KOMPRESSOREN. Dzieki nowym sprezarkom nasze
koszty energii elektrycznej spadty o okoto 40 procent. Wymagania,
ktére postawili§my w ramach nowej koncepcji energetycznej, zo-
staly w petni spetnione”.

Dzieki nowym sprezarkom zuzycie energii
elektrycznej spadto o ok. 40 procent.

Franz Vogl, kierownik dziatu serwisowania obiektow



Sztuka rzemieslnicza i zaawansowana technologia

Unikatowe !ahoratorium
fotograficzne

WhiteWall jest jedng z czotowych firm na Swiecie w branzy fotografii profesjonalnej. Za-
wdziecza to ponad 20 000 klientow, czterem sklepom flagowym w Diisseldorfie, Hambur-
gu, Monachium i Berlinie oraz integracji sklepow typu shop-in-shop w galeriach LUMAS
w Nowym Jorku, Miami, Zurychu i Wiedniu. Wielokrotnie nagradzana jakos¢ zdje¢ w
galerii WhiteWall wynika z zastosowania najwyzszej klasy materiatow nosnych,
wysokiej jakosci laminatdw i recznie wykonanych ram z wtasnej manufaktury.

Bardzo waznym tematem modernizacji byta
efektywnos$¢ energetyczna. Verena Gorny,
petnomocnik ds. zrébwnowazonego rozwoju
w WhiteWall, wyjasnia: ,Zréwnowazony roz-
wdj, a tym samym Swiadome wykorzystanie
energii, odgrywa wazng role w naszej fir-
mie”. Wszystkie produkty marki KAESER sg
energooszczedne, bez wyjatku, zgodnie z
hastem: ,Wiecej sprezonego powietrza przy
mniejszym zuzyciu energii”. Dotyczy to row-
niez urzadzen i podzespotéw stosowanych
w Frechen: bezkompromisowo wydajne
sprezarki $rubowe ASD z silnikami nape-
dowymi o najwyzszej efektywnosci energe-
tycznej zgodnie z normg |E4 zapewniajg
wielokrotng oszczednos$¢ energii. Osuszacz
chtodniczy zintegrowany z urzgdzeniami
ASD T jest bardzo wydajny dzieki energo-
oszczednej regulacji. Dodatkowym elemen-
tem przyczyniajgcym sie¢ do oszczednosci
energii jest odzysk ciepta ze sprezania.
Nawet 96% pobranej energii elek-

trycznej moze zosta¢ oddane w

Zrownowazony rozwoj, a tym samym
Swiadome wykorzystanie enerqii,
odgrywa wazng role w naszej firmie.

Verena Gorny, petnomocnik ds. zrownowazonego rozwoju

Artystyczna fotografia zastuguje tylko na to, co najlepsze, dlatego
WhiteWall taczy najnowoczesniejsze technologie z tradycyjnymi
metodami wywotywania zdjeé. Firma WhiteWall zostata zatozona w
2007 roku przez Alexandra Nieswandta i dzieki ponad 18-letniemu
doswiadczeniu na rynku wywotywania zdje¢ stata sie czotowym labo-
ratorium fotograficznym klasy premium na swiecie. Firma WhiteWall
zostata zatozona z my$lg o udostepnieniu produktéw fotograficznych
o0 jakosci godnej prezentacji w galerii nie tylko profesjonalnym foto-
grafom, lecz takze klientom prywatnym. Na bazie tego zapotrzebo-
wania WhiteWall stata sie samodzielng marka.

Sztuka rzemieslnicza i zaawansowana technologia
WhiteWall stawia na samodzielnie opracowany system produkcii,
ktéry potaczony jest zaréwno ze strong internetowa, jak i systemem
SAP, dzieki czemu w petni automatycznie kontroluje sie wiele eta-
péw procesu zakupowego i magazynowego oraz wszystkie procesy
produkcyjne, od przyjecia zaméwienia, przez przetwarzanie, az po
wysyike. System ten byt przez lata rozwijany wraz z firma i umozliwia
wysoce wydajna, elastyczng produkcje, wtgcznie z indywidualnymi
wymiarami, wyborem materiatéw, precyzyjnym obliczaniem ilosci
paczek i inteligentnym zarzadzaniem logistyka. W ten sposob za-
rowno pojedyncze zamoéwienia, jak i ztozone projekty na duza skale
mozna zrealizowac¢ szybko, niezawodnie i w najwyzszej jakosci.
Koncepcja tego wyjatkowego laboratorium fotograficznego w Fre-
chen niedaleko Kolonii odniosta tak duzy sukces, ze pierwotna
powierzchnia produkcyjna zostata juz dwukrotnie powigkszona i
obecnie wynosi tacznie 10 000 m2. Od pierwszego dnia dziatalnosci
firmy wykorzystywano stacje sprezonego powietrza firmy KAESER
KOMPRESSOREN. Menedzer produktu w WhiteWall — Norman
Mertscheit jest z tego zadowolony. ,Sprezone powietrze jest dla nas
tak samo wazne jak energia elektryczna. Prawie na kazdym stanowi-
sku pracy sprezone powietrze jest niezbedne do wykonywania r6z-
nych funkcji, dlatego niezawodne zasilanie sprezonym powietrzem
jest dla nas tak wazne”. Jednga z istotnych funkcji sprezonego po-
wietrza, ktére znajduje zastosowanie prawie na kazdym stanowisku
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pracy, jest czyszczenie
lub  przedmuchiwanie
produktu w celu usu-
niecia kurzu i zanie-
czyszczen na kazdym
etapie pracy i zapew-
nienia  nienagannej
jakosci. W drukarce
ptyt UV w laboratorium
fotograficznym stosuje
sie pistolet sprezone-
go powietrza, ktory nie
tylko petni funkcje czysz-
czaca, lecz takze neutrali-
zuje tadunki elektrostatyczne
(czasteczki azotu i tlenu zawarte
W przeptywajacym powietrzu roz-
ktadane sg na jony dodatnie i ujemne).
Podczas uszlachetniania szkta akrylowego w
dziale laminowania silikon, ktéry trwale wigze zdjecie

i ptyte akrylowa, nakitadany jest przy uzyciu sprezonego powietrza.
W tak zwanej maszynie do nakfadania, specjalnie wykonanej przez
firme WhiteWall, sprezone powietrze steruje chwytakami i przenosi
klej. Sprezone powietrze jest rowniez nieodzownym elementem w
produkcji ram, podczas kontroli koricowej i w dziale pakowania.

W trakcie rozbudowy i znacznego zwiekszenia zdolnosci produkcyj-
nych stacja sprezonego powietrza zostata w tym roku gruntownie
zmodernizowana i rozbudowana, a takze przeniesiona do specjalnie
utworzonego pomieszczenia w poblizu instalacji grzewczej. Stacja
sprezonego powietrza sklada sie z dwoch sprezarek srubowych
ASD 35 T SFC z regulacjg czestotliwosci (cisnienie 8 bar, wydajnos¢
1,67 m2/min) ze zintegrowanym osuszaczem, systemem sterowa-
nia SIGMA AIR MANAGER 4.0 obstugujacym wszystkie maszyny,
separatorem oleju i wody typu AQUAMAT oraz trzema zbiornikami
sprezonego powietrza o pojemnosci 900 litréw kazdy.

postaci ciepta. Ze wzgledu na
te dodatkowg mozliwosé
udato sie zmniejszy¢ zu-
zycie energii o warto$é
odpowiadajacg rocz-
nemu standardowe-
mu  zuzyciu dwéch
' doméw jednorodzin-
| nych. Verena Gorny
jest zadowolona z
} tych dodatkowych
oszczednosci energii,
ktérag mozna nazwacd
taryfa zerowg: ,Dzigki
tej energii nasze po-
mieszczenia biurowe
moga by¢ ogrzewane prak-
tycznie za darmo”.

NN

4 # Cel zapewnienia zrownowazonego rozwoju odegrat rowniez i
/ role przy wyborze podzespotow stacji sprezonego bﬂwietrza.

Powierzchnia produkcyjna zostata juz dwukrotnie powigkszona i
obecnie wynosi ogdtem 10 000 m>2.

[— '-
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Starsza szefowa, Sigi Friedmann, za-
wsze przywigzywata duzg wage do
jakosci i pochodzenia surowcéw oraz
jak najbardziej ostroznego procesu
produkcji piw specjalnych warzonych
w tym miejscu: ,Zgodnie z niemieckg
ustawg o czystosci piwa z 1516 roku
do produkcji naszego piwa uzywa-
my tylko czterech surowcéw: stodu,
chmielu, wody i drozdzy. Swiadomie
rezygnujemy ze stosowania $rodkéw
filtrujgcych, takich jak stabilizatory. To
pozbawitoby piwa jego naturalnosci”.
| wiasnie ta cecha jest tak wazna dla
ekspertki w dziedzinie warzenia piwa
z Grafenbergu. Sigi, jak wszyscy ja
tutaj nazywaja, jest pionierkg w dzie-
dzinie warzenia piwa. Kiedy w 1982
roku jako absolwentka Doemens
Akademie [Akademia Doemens] w
Gréafelfingu pod Monachium zastapita
swojego ojca na stanowisku dyrektora
firmy, spotkata sie ze sceptycyzmem
ze wszystkich stron i musiata najpierw
zdoby¢ szacunek w tej zdominowanej
przez mezczyzn branzy. Od samego
poczatku jej celem byto kontynuowa-
nie tradycyjnej sztuki warzenia piwa,
ktérg od zawsze reprezentowata jej
rodzina, a jednoczesnie stopniowa moder-
nizacja catego browaru.

Miodsza szefowa, Barbara Friedmann,
corka Sigi, jako dyplomowana piwowarka
i ekonomistka Szkoty Wyzszej Weihenste-
phan przejeta browar w 2016 roku. Jej maz
Martin, ktéry wczesniej pracowat w branzy
budowy maszyn i dla swojej zony przeszedt
do branzy piwowarskiej, wspiera zong wie-
dzag techniczng i z petnym zaangazowa-
niem. Barbara prowadzi obecnie rodzinny
browar w pigtym pokoleniu, pozostajac
wierna wartosciom i tradycjom. Jej motto
brzmi: ,Warzymy piwo tak samo jak 150 lat
temu, ale z wykorzystaniem najnowocze-
$niejszych technologii”.

Nowoczesna technologia zapewnia-
jaca jakos¢ piwa sprzed 150 lat
Czescia tej nowoczesnej technologii jest
system zasilania sprezonym powietrzem w
postaci bezolejowych kompresoréw ttoko-
wych firmy KAESER KOMPRESSOREN,
ktére znajdujg sie na catym terenie browa-
ru. W warzelni, centrum browaru, surowce
(stéd, woda i chmiel) przetwarzane sg na
tzw. ,brzeczke”. Sprezone powietrze nad-
zoruje zawory sterowane pneumatycznie w
warzelni.

Podobng funkcje sprezone powietrze petni
w piwnicy fermentacyjnej, gdzie schtodzo-
na i napowietrzona ,brzeczka” wyproduko-

wana w warzelni przetwarzana jest w piwo
po dodaniu drozdzy. W odréznieniu od du-
zych browaréw Barbara stawia na otwartg
fermentacje, co pozwala jej codziennie
usuwaé niepozadane substancje gorzkie i
garbniki, eliminujgc je w ten sposéb z piwa.
Sprezone powietrze o jakos$ci przemysto-
wej, potrzebne w warzelni i piwnicy fermen-
tacyjnej, zapewnia kompresor ttokowy typu
KCT 420-100 (cisnienie maks. 7 bar, wydaj-
nosc¢ 252 I/min przy 6 bar).

W piwnicy magazynu mtode piwo dojrzewa i
jest rozlewane do beczek. Jest to decyduja-

o
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fera, kiedy piwo trafia do butelek i beczek.
To najbardziej stresujgcy dzien — od pigtej
rano maszyny muszg pracowac, kazda ma-
szyna musi dziata¢” — moéwi Barbara. Aby
zapewni¢ najwyzszg jakos$¢ réwniez w roz-
lewni, w ubiegtym roku zakupiono w petni
zautomatyzowane ,urzadzenie do kontroli
butelek”. Ten wysokiej jakosci system kon-
troli sprawdza butelki pod katem uszko-
dzen i zanieczyszczen. Nowa inwestycja
znacznie zwiekszyta zapotrzebowanie na
sprezone powietrze w rozlewni. Nowy kom-
presor ttokowy i.Comp 9 marki KAESER

Dzieki r6znym modernizacjom przeprowa-
dzonym w ostatnich latach oraz inwesty-
cjom w najnowoczesniejsze technologie,
tradycyjny browar w Gréfenbergu jest $wiet-
nie przygotowany na wyzwania w przyszto-
&ci, aby nadal mozna byto tu warzy¢ ,piwo
tak, jak 150 lat temu”.

Zdjecie po lewej stronie: Rodzina Friedmann jest dumna ze swojej tradycyjnej receptury warzenia piwa. Drugi po prawej stronie: Matthias Wittman (KAESER KOMPRESSOREN).
Zdjecie po prawej stronie: W podziemnej piwnicy magazynu panuja idealne warunki temperaturowe sprzyjajace dojrzewaniu mtodego piwa.

ca faza, w ktérej piwo nabiera ostatecznego
charakteru, klarownosci i pozagdanej zawar-
to$ci dwutlenku wegla. Zadaniem sprezo-
nego powietrza w piwnicy magazynu, ktore
jest rébwniez dostarczane przez kompresor
ttokowy typu KCT 420-100, jest nadzorowa-
nie zawordw i armatury oraz wspomaganie
roznych proceséw czyszczenia i steryliza-
cji. Ostatnim etapem produkcji piwa jest
rozlewanie do butelek i beczek. ,Raz w ty-
godniu jest u nas niezwykle napieta atmos-

Juz moja mama Sigi zawsze

(cisnienie do 11 bar, wydajnosé 570 I/min)
rozwigzat ten problem — w wersji Tower T
wraz z zamontowanym osuszaczem chfod-
niczym, dwoma zbiornikami ci$nieniowymi
0 pojemnosci 40 litréw kazdy i intuicyjnym
systemem sterowania SIGMA CONTROL
2 stanowi kompletng stacje sprezonego
powietrza i obecnie w sposéb nie-
zawodny pokrywa zwiekszone
zapotrzebowanie na sprezone
powietrze.
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kompresoréw ttokowych marki
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Barbara Friedmann-Merkel, wiascicielka




Grupa Westermann w Brunszwiku, wydawnictwo atlasu $wiata Diercke’a

W celach

Kto nie zna atlasu $wiata Diercke’a? Pokolenia ucznidw korzystaty z niego, aby poznawa¢ kontynenty i
kraje, badaé ich zasoby naturalne, poznawac strefy klimatyczne i przygotowywac sie do sprawdziandw z
geografii. Atlas Swiata Diercke’a wydawnictwa Westermann ukazat sie po raz pierwszy w 1883 roku i jest
obecnie najbardziej znanym i najczesciej uzywanym atlasem szkolnym. Wydawnictwo posiada bogate

portfolio w zakresie mediéw edukacyjnych.

Wydawnictwo, ktére wydaje atlas $wiata
Diercke’a, ma juz prawie 190-letnig histo-
rie. W 1838 roku ksiegarz George Wester-
mann otworzyt ksiegarnie wydawnicza w
Brunszwiku. Wydawat przede wszystkim
stowniki, beletrystyke, a takze atlasy.

W 1845 roku Westermann zatozyt pierwsza
wlasng drukarnie. Pierwszy atlas szkolny
ukazat sie w 1853 roku. Pierwszy atlas szkol-
ny Diercke’a zostat wydany w 1883 roku.

W 1912 roku firma Westermann przeniosta
sie do nowo wybudowanego budynku wy-
dawnictwa na obrzezach Brunszwiku. Od
tego czasu grupa Westermann ma
tam swojg gtéwng siedzibe.
Obecnie firma nalezy do
najwazniejszych nie-
mieckich dostaw-
cow  medidw
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edukacyjnych i jest jednym z najwiekszych
wydawnictw w obszarze niemieckojgzycz-
nym.

Czescig grupy Westermann w Brunszwi-
ku jest réwniez marka Westermann Druck.
Przy uzyciu réznych proces6w uszlachetnia-
nia drukuje sie tu ksiazki i broszury, ale nie
tylko — Westermann Druck specjalizuje sig
rowniez w produkcji wysokiej jakosci cza-
sopism i katalogow. Coraz wazniejszg role
w portfolio ustug odgrywa druk cyfrowy. Po
wydrukowaniu strony mozna przerabia¢ na
miejscu na zeszyty, broszury klejone i ksigz-
ki. Wszystkie istotne etapy produkcji odby-
waja sie w jednym miejscu.

Sprezone powietrze rowniez w
drukarni?
Podczas zwiedzania drukarni w gitéwnej
siedzibie mozna zauwazy¢, ze sprezone
powietrze odgrywa tu bardzo wazng role.
Jest ono jednym z najwazniejszych no$ni-
kéw energii zasilajagcych nowoczesne ma-
szyny drukarskie i maszyny do dalszego
przetwarzania. Gtéwng funkcjg sprezonego
powietrza jest sterowanie wieloma procesa-
mi pneumatycznymi, na przyktad podczas
przesuwania papieru, aby poszczegdine
arkusze papieru byly precyzyjnie przecig-
gane przez maszyne. Specjalne ssawki i
dysze rozdmuchowe oddzielajg arkusze od
siebie, podnoszg je i precyzyjnie kierujg do
zespotéw drukujacych. Wiele elementéw
mechanicznych maszyny drukarskiej, takich
jak cylindry, zawory i watki, sterowanych jest
pneumatycznie. Sprezone powietrze stuzy
rowniez do usuwania kurzu i wiékien pa-
pierowych. ,Bez sprezonego powietrza
nie powstanie zadna ksigzka” — wyja-
$nia Martin Lauke, kierownik ds. techni-
ki operacyjnej — ,dlatego tak wazne jest,
aby sprezone powietrze byto
dostepne w sposob niezawod-
ny. Kiedy stara stacja
sprezonego powietrza

Sprezone powietrze jest jednym z najwazniejszych nosnikéw energii wykorzystywanych ~ Wydawnictwo Westermann jest znane zarowno starszym, jak i miodszym czytelnikom

w nowoczesnych maszynach drukarskich i maszynach do dalszego przetwarzania.

stala sie przestarzala, jej niezawodno$c
spadta z powodu czestych napraw i proble-
mow z czesciami zamiennymi, a eksploata-
cja byta juz zbyt kosztowna ze wzgledu na
rosnace koszty energii i gorsza wydajnosé
starych urzgdzen, dlatego zaczegliSmy szu-
ka¢ dostawcy mogacego zaoferowaé¢ nam
stacje sprezonego powietrza, ktéra bytaby
zaréwno niezawodna, jak i mozliwie jak naj-
bardziej energooszczedna. Firma KAESER
KOMPRESSOREN nie tylko sprzedata nam
urzadzenie, lecz takze od samego poczatku
wykazata sie nieszablonowym podejsciem.
Jednym z najwiekszych wyzwan byto wpro-
wadzenie nowych podzespotéw przez otwor,
ktéry byt tylko o kilka centymetrow wigkszy
od sprezarek, ale wszystko poszio spraw-
nie”.

Od 2014 roku Martin Lauke odpowiedzialny
jest rowniez za zarzadzanie energia zgod-
nie z normg ISO 50001. Oczywiscie zwrécit
szczegoblng uwage na efektywnos$¢ energe-
tyczng nowych maszyn oraz na wygodne i
szczegobtowe monitorowanie instalaciji, ktére
jest mozliwe dzieki sterowaniu obstuguija-
cemu wszystkie maszyny. Stacja sprezo-
nego powietrza sktada sie z trzech ener-
gooszczednych sprezarek Srubowych serii
CSD, z ktérych jedna wyposazona jest w re-
gulacje czestotliwosci, co pozwala na efek-
tywne pokrycie wiekszego zapotrzebowania.
Réwniez osuszanie sprezonego powietrza
za pomocg dwoch energooszczednych
osuszaczy chtodniczych typu SECOTEC
TE 340 jest najnowoczes$niejszym rozwig-
zaniem z energetycznego punktu widze-
nia. Dalszg poprawe wydajnosci catej stacji
sprezonego powietrza zapewnia system
sterowania SIGMA AIR MANAGER 4.0, kt6-
ry obstuguje wszystkie maszyny, poniewaz
ten system zarzadzania sprezonym powie-
trzem nadzoruje i optymalizuje prace wielu
sprezarek, osuszaczy i filtrow, zapewniajac

dzieki atlasowi Swiata Diercke’a, ktory drukowany jest w siedzibie firmy w Brunszwiku.

W
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niespotykang nigdy
wczesniej ekono-
miczno$¢. Poza tym
bilans energetyczny
optymalizowany jest
zgodnie z zasada
odzysku ciepta, co
dodatkowo przekta-
da sie na obnizenie
kosztéw  przygoto-
wania cieptej wody
o okoto 15 procent.
Kierownik ds. tech-
niki operacyjnej jest
jednak szczeg6lnie
zadowolony z umo-
wy serwisowej dotyczacej petnego zakresu
ustug firmy KAESER KOMPRESSOREN,
ktéra konsekwentnie zapewnia bezpieczen-
stwo i dostepnos$é, optacalnos¢ oraz utrzy-
manie wartos$ci tego ztozonego systemu za-
silania sprezonym powietrzem.

.Niedawno mielimy awarie zasilania, a
technicy z zespotu serwisowego KAESER
KOMPRESSOREN od razu zadzwonili do
nas i udzielili nam wskazoéwek oraz porad.
Czujemy, ze w ramach tych $wiadczonych
ustug bardzo dobrze sie nami zaopiekowa-
no” — moéwi Martin Lauke.

Jedng z gtownych funkcji sprezonego powietrza jest
sterowanie wieloma procesami pneumatycznymi.

Dzieki umowie serwisowej dotycza-
cej petnego zakresu ustug, zawartej
z firmg KAESER KOMPRESSOREN,
mam naprawde mniej pracy.

Martin Lauke, kierownik ds. techniki operacyjnej
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Jeden system faczacy wszystkie funkcje: SIGMA AIR MANAGER 4.0

Przysziosc jest INTELIGENTNA

Przysztos¢ bedzie opierac sie na sieci — nie tylko miedzy urzgdzeniami, lecz takze miedzy budynkami i
catymi dzielnicami. Otwarte ekosystemy stang sie standardem, a sztuczna inteligencja bedzie gtownym
motorem napedzajacym komfort obstugi i wydajnos¢. Marka, kitdra stawia czota wyzwaniom inteligentnej”
przysztosci, jest Busch-Jaeger, innowacyjny lider rynku technologii instalacji elektrycznych i rozwigzan
Smart Home z siedzibg w Liidenscheid.

Busch-Jaeger zawsze wyprzedzat swoje
czasy; tak byto juz na poczatku dziatalnosci
firmy 145 lat temu. Hans-Curt Jaeger, za-
tozyciel tokarni Heinrich Jaeger, spotkat w
1881 roku na Wystawie Swiatowej w Pary-
zu Thomasa Edisona, wynalazce zardwki,
ktéry nie byt woéwczas jeszcze tak znany.
Jaeger, ktérego firma specjalizowata sig juz
w produkcji artykutéw elektrotechnicznych,
zdat sobie sprawe z tego, ze ten wynalazek
bedzie przetomowy. Rozpoczat wiec prace
nad opracowaniem tzw. opraw SWAN do
zaréwek Edisona. Od tego momentu nie
mozna byto juz zahamowac rozwoju firmy.

Obecnie firma Busch-Jaeger, nalezaca do
ABB AG, jest innowacyjnym liderem rynku
w dziedzinie techniki instalacji elektrycz-
nych i automatyki budynkowej i od ponad

140 lat nalezy do grupy silnych marek w
Niemczech. Ochrona zasobdw i efektyw-
no$c¢ energetyczna sg gtéwnym przedmio-
tem dziatalnosci firmy. Wiele programdw
przetacznikéw posiada certyfikaty zrowno-
wazonego rozwoju, na przyktad certyfikat
Cradle-to-Cradle, ktéry oznacza odpowie-
dzialne podejécie oparte na obiegu za-
mknietym, bez odpadéw i substancji szko-
dliwych. Busch-Jaeger wyznacza réwniez
standardy w zakresie wykorzystania ma-
teriatow. Dzieki certyfikacji ISCC tworzywa
sztuczne pochodzg czesciowo ze zréwno-
wazonej biomasy lub Zrédet obiegu biolo-
gicznego.

Projekt ,,Mission to Zero”
Zaktad Busch-Jaeger w Lidenscheid roz-

poczat w 2019 roku pilotazowy projekt ,Mis-
sion to Zero” i stat sie pierwszym zaktadem
produkcyjnym koncernu ABB, kiéry osig-
gnat neutralno$¢ klimatyczng. Obecnie w

projekcie bierze udziat ponad 20 zaktadéw
ABB na calym Swiecie. Dzigki projektowi
.Mission to Zero” firma ABB zamierza osig-
gna¢ neutralno$¢ klima-

tycznag do 2050 roku. Aby [ 'I-"'
osiagna¢ neutralnosé pod I!]l""-m
wzgledem emisji CO,, w w&=ii
Lidenscheid  wdrozono ; 'I,
kompleksowg koncepcje ; i
energetyczng. Obejmuje

ona farme fotowoltaiczng

o wielkosci 8500 m2, kto-

ra dostarcza okoto 1100
MWh energii elektrycz-

Dla nas cyfryzacja stacji
sprezonego powietrza ma duze
znaczenie. Dzieki systemowi
SIGMA AIR MANAGER 4.0 udato
nam sie zrealizowac ten wymaog.

Specjalista ds. zrownowazonego rozwoju operacyjnego

nej rocznie, elektrocieptownie o dwukrot-
nie wyzszej efektywnosci energetycznej
niz elektrownia weglowa oraz inteligentny
system zarzadzania energia, ktory taczy
wszystkie komponenty w sieé cyfrowg i ste-
ruje nimi.

Sprezone powietrze jest jednym z elemen-
téw koncepcji energetycznej przedsiebior-
stwa, dlatego pan Bigalke, specjalista ds.
zrbwnowazonego rozwoju operacyjnego,
monitoruje na biezgco optymalizacje do-
staw sprezonego powietrza. Po awarii
dwéch sprezarek innych marek konieczne
byto zakupienie ich zamiennikéw. ,,Sprezar-
ki sSrubowe marki KAESER charakteryzujg
sie wysoka efektywnoscig energetyczna, a
dodatkowy potencjat oszczednosci energii
zapewnia sterowanie obstugujace wszyst-
kie maszyny. Ponadto cyfryzacja i przejrzy-
sto$¢ danych stacji sprezonego powietrza
majg dla nas kluczowe znaczenie” — pod-
kresla Bigalke. ,Ze wzgledu na to, ze eks-
ploatujemy réwniez urzadzenia innych pro-
ducentéw, wazne byto dla nas, aby zaréwno
nowe, jak i stare urzagdzenia mozna byto w
petni potaczy¢ w sie¢ i sterowaé nimi cen-
tralnie. Stato sie to mozliwe dopiero dzieki
nowemu systemowi zarzadzania sprezo-
nym powietrzem”. W tym czasie stacja
sprezonego powietrza sktadata sie z dwoch
sprezarek Srubowych marki KAESER o

ahiiea

statej predkosci obrotowej (DS 171 i CSD
122) oraz dwdch sprezarek innych marek.
W celu zastgpienia dwoch awaryjnych spre-
zarek zakupiono nowg sprezarke $rubowg
CSDX 175 SFC marki KAESER z regulacja
czestotliwosci. Urzadzenia SFC z regulacijg
czestotliwosci wykorzystuja silniki klasy 1E5
i spetniajg wymagania dotyczace spraw-
nosci systemu IES2 (IEC 61800-9). Aby
zapewni¢ maksymalng optacalno$¢ catej
stacji sprezonego powietrza, wprowadzo-
no rébwniez system zarzadzania sprezonym
powietrzem SIGMA AIR MANAGER 4.0,
ktéry niezaleznie od marki producenta mo-
nitoruje i steruje zaréwno starymi, jak i no-
wymi sprezarkami oraz osuszaczami spre-
zonego powietrza.

Jednak system zarzadzania sprezonym
powietrzem potrafi jeszcze wiecej, ponie-
waz stacja sprezonego powietrza posiada
pewng szczeg6lng ceche, ktéra powoduje,
ze funkcje systemu SIGMA AIR MANAGER
4.0 w zakresie kontroli osiagajg wyzszy po-
ziom: ze wzgledu na warunki przestrzenne
nie ma mozliwosci doprowadzenia powie-
trza z zewnatrz, a ciepta odpadowego spre-
zarek nie mozna odprowadzaé poprzez
chtodzenie powietrzem. Rozwigzaniem

jest chtodzenie za pomocag oddzielnego
systemu wody chtodzacej. Ciepto odpado-
we sprezarek najpierw wprowadzane jest

do systemu ogrzewania budynku poprzez
odzysk ciepta. Jezeli nie mozna odprowa-
dzi¢ ciepta (np. latem), zadanie przejmuje
obieg wody chtodzacej. Bigalke przywigzy-
wat duzg wage do tego, aby funkcje syste-
mu sterowania w zakresie kontroli, przede
wszystkim wizualizacja, monitorowanie i
zarzadzanie awariami, obejmowaty réw-
niez obieg wody chtodzacej. Nie stanowi
to zadnego problemu dla systemu SIGMA
AIR MANAGER 4.0. Zmodernizowana sta-
cja sprezonego powietrza z nowym stero-
waniem obstugujacym wszystkie maszyny
doskonale wpisuje sie w inteligentny sys-
tem zarzadzania energig przedsigbiorstwa,
ktéry taczy wszystkie podzespoty w sieé
cyfrowg i steruje nimi. Efektywnosé ener-
getyczna po zakupie sprezarki Srubowej z
regulacjg czestotliwosci i systemem SIGMA
AIR MANAGER 4.0 ulegta wyraznej popra-
wie, co mozna zaobserwowac na podsta-
wie danych poréwnawczych. Oszczednos¢
energii wynosi okoto 180 000 kWh rocznie.
Moc specyficzna ulegta znacznej poprawie
z poprzedniego poziomu 6,72 kWh/m3/min
do 5,73 kWh/m3/min, czyli o 14,7%. Bigal-
ke, specjalista ds. zrbwnowazonego rozwo-
ju w firmie Busch-Jaeger, jest zadowolony,
ze wszystkie poczatkowe cele i wymagania
zostaty w optymalny sposob zrealizowane.

i Zdjecie po lewej: Nowa
sprezarka srubowa CSDX
175 SFC z regulacjg
czestotliwosci spetnia
wymagania dotyczace
sprawnosci systemu
IES2. Zdjecie po prawej
stronie: Nowa instalacja
fotowoltaiczna zapewnia
rocznie okoto 1100 MWh
energii elektrycznej
wytwarzanej w sposob
neutralny dla klimatu.
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PRZESYLKA MARKETINGOWA

Energooszczedny, wszechstronny produkt do zastosowan w budownictwie i przemysle

MOBILAIR M 50E SFG

Sprezone powietrze do 4,7 m3/min, maksymalne ciSnienie do 11 bar

* ekologiczne zasilanie elektryczne: doskonaty produkt do stosowania w strefach ograniczonej emisji spalin
* bardzo cichy i bezemisyjny

* przetwornica czestotliwosci: zmienna regulacja cisnienia i zmniejszony prad rozruchowy

» whudowana chtodnica sprezonego powietrza: chfodzenie do +7°C powyzej temperatury otoczenia;
nachylona konstrukcja zapewniajgca odptyw kondensatu zabezpieczony przed zamarzaniem

www.kaeser.com



