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Rent vatten - livskvalitet for hela varlden

Rent dricksvatten &r mer &n bara en resurs; det &r grunden
for varje civilisation, motorn i ekonomin och en grundl&g-
gande mattstock for global livskvalitet. Andé kvarstar ett av
2000-talets stora paradoxer: samtidigt som mer &n 70 %
av var planet tacks av vatten lider enligt uppskattningar
dver 2,2 miljarder manniskor varlden éver av kronisk brist
pa dricksvatten som ar sakert, rent och kan tillhandahallas
och forvaltas pa ett hallbart satt. Denna diskrepans stéller
var tekniska samhalle infér kanske den mest bradskande
moraliska och ingenjérsméssiga utmaningen i var tid.

Idag kravs det betydligt mer &n traditionell sandfiltrering
och klorering for att tillhandahalla rent vatten. Vi star in-
fér en ny generation av féroreningar. Mikroplaster, l&ke-
medelsrester och svarnedbrytbara organiska féroreningar
trdnger in dven i de djupaste grundvattenreserverna och
stéller mycket héga krav pa analys- och separationsteknik.

Dessutom finns det brister i infrastrukturen. | manga indu-
strilander ar ledningsnaten foraldrade, vilket leder till stora
forlustnivaer, medan energibehovet for decentraliserade
l6sningar eller avsaltningsldsningar i utvecklingsregioner
ofta ar ohallbart hogt. Vi behdver ga fran linjéra, centra-
liserade modeller till robusta, cirkuldra vattensystem dér
ateranvandning och resurshushéllning star i centrum.

Den goda nyheten &r att tekniken gér omvélvande framsteg.
Utvecklingen av innovativa och hdgeffektiva membrantek-
niker — fran ultrafiltrering till omvénd osmos — méjliggor av-
skilining av fororeningar pa molekylar niva med betydligt
lagre energibehov. | alla dessa processer spelar kompres-
sorer, roterande blasmaskiner, skruvblasmaskiner och tur-
boblasmaskiner en avgérande roll for att kunna genomfora
processerna pa ett ekonomiskt och sékert sétt. Samtidigt
skapar digitalisering och artificiell intelligens (Al) nya méjlig-

Michael Brask
VD Kaeser Sverige

heter for intelligent och effektiv vattenférvaltning, till exem-
pel realtidsévervakning med loT-sensorer for tidig upptéckt
av lackage och avvikelser i vattenkvaliteten, exakt styrning
av flockningsprocesser for optimal kemikalieanvéndning,
prognoser av bakteriebelastning for férebyggande desin-
fektion samt energieffektiv optimering av avioppsslam fér
kostnadseffektiv dimensionering av syretillférseln. Nyckeln
ligger i tvarvetenskapligt samarbete. Ingenj6rer, kemister,
datavetare och mikrobiologer behéver tillsammans utveck-
la I6sningar som inte bara ar tekniskt genomférbara utan
ocksa ekonomiskt skalbara och kulturellt accepterade.

Som aktérer inom den tekniska sektorn har vi ett sérskilt
globalt ansvar. Det racker inte att utveckla teknik enbart
for de marknader som har hdgst betalningsformaga. Vi
maste aktivt framja teknikdverforing till regioner med akut
vattenbrist och ta fram robusta, lattunderhalina Iésningar
fér decentraliserad vattenforsérjning. Alla dessa lésningar,
koncept och anléggningar kan du ta del av pa IFAT 2026
i Miinchen den 4-7 maj. Vara specialistingenjorer ger dig
garna radgivning.

Rent vatten &r ingen lyx. Det &r en ménsklig réttighet och
en grundpelare fér utbildning, halsa och valstand varlden
over. Investeringar i vattenteknik &r investeringar i global
stabilitet och i vara barns framtid. Lat oss omdefiniera
grénserna for vattenrening och anvanda vart kunnande for
att gbra denna grundl&ggande férutséttning for livskvalitet
tillganglig for alla manniskor pa var planet. For att na dit
maste vi agera nu.
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IFAT 2026: Tryckluftsnyheter for vattensektorn

Innovativa losningar for en
ansvarsfull framtid

IFAT i MUnchen &r den viktigaste branschmotesplatsen och navet i varldens storsta
internationella plattform f6r miljéteknik. | Maj 2026 presenterar éver 3 000 utstéllare
fran mer an 60 lander sina strategier och innovationer. KAESER KOMPRESSOREN,
leverantéren av tryckluftssystem fran Coburg, deltar med ett brett utbud av innovativa
|6sningar.

Fran avloppsreningsanlaggningar till skydd

av vattendrag: KAESER levererar driftsakra A
och energieffektiva tryckluftslésningar for
ett brett spektrum av tilldmpningar inom vat- ‘

tensektorn. KAESER ar helhetspartner for _ i
Industrie 4.0 inom trycklufts- och blassys- 4-7 maj 2026
tem samt optimerar energiférbrukning och
processeffektivitet som bidrar till en mer BesOK 0SS
hallbar vattenférvaltning o q o i
KAESERs filosofi &r att erbjuda tillférlitliga pa IFAT i Munchen:

och effektiva helhetslésningar som strack-  Hall B2, Monter 351

er sig bortom maskin- och styrteknik. Det

bérjar med kvalificerad planering. Oavsett

om en ny kompressor eller blasstation ska

planeras eller en befintlig anlaggning ska Typiska tryckluftstillampningar inom
optimeras finns KAESER vid kundens sida  vattensektorn

i varje steg och erbjuder professionellt stéd < Avioppssystem

— fran den forsta systemanalysen med hjdlp  « Sandfang

av den datorbaserade tekniken Air Demand ¢ Luftning fér biologisk avloppsrening
Analysis (ADA) till komplett stationsplane- < Filtrering

ring, installation, programmering och l6pan- ¢ Pneumatisk styrning

de underhall. « Verkstadsluft.

KAESER var en pionjéar inom utveckling-
en av kompletta plug-and-play-lésningar
for blasmaskiner med integrerad styrning.
Kombinationen av exceptionell effektivitet,
framtidsinriktad design och modern teknik
gor att KAESER blasmaskiner kan inte-
greras sémldst i natverk. Nar flera blasma-
skiner kérs blir den maskindvergripande
masterstyrningen SIGMA AIR MANAGER
4.0 en nyckelteknik fér Industrie 4.0. Med
behovsanpassad automatisering och om-
fattande Overvakning av flera blasmaskiner
sakerstdller den intelligenta SIGMA AIR
MANAGER 4.0 inte bara att varje enskild
blasmaskin utnyttias pa basta satt, utan
ocksa att den samtidiga driften i natverket
uppnar hogsta mojliga totala effektivitet.

Det finns mycket att se och uppleva pa
néara hall. Vi visar dig garna hur var nya
teknik och vara nya innovationer kan un-
derldtta din verksamhet. Varmt valkom-
men till KAESERs monter i Miinchen!

Innovativa turhoblasmaskiner
och styrningar
Val varda ett hesok.

Tryckluftssystemleveraniote
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Ny luftning som forebild fér energibesparing

Sa fungerar

Reningsverket i Forchheim har nyligen slutfort ett omfattande férnyelse- och optimeringsprojekt och
darigenom minskat den totala energiférbrukningen avsevért. Projektet har finansierats av det tyska
forbundsministeriet for ekonomi och klimatskydd och dess nationella klimatskyddsinitiativ samt av Bay-
erns delstatsministerium for miljo och konsumentskydd.

Reningsverket i Forchheim pa Schleusenin-
sel togs i drift 1971 och &r i drift dygnet runt,
sju dagar i veckan, sa att avlett spill- och
regnvatten tryggt kan aterforas till det na-
turliga kretsloppet. For att detta ska fungera
smidigt dver tid kravs dock regelbundna mo-
derniseringar. Det senaste projektet handla-
de om luftningen av aktivslambassangerna,
dér energiférbrukningen erfarenhetsmassigt
ar sarskilt hég och dar det darfér finns en
motsvarande stor besparingspotential.
Enligt resultaten fran en sarskilt genomférd
potentialstudie skulle en évergang fran ror-
luftare till energieffektiva tallriksluftare samt
ett utbyte av de befintliga bldsmaskinerna
mot nya, mer energieffektiva skruvbladsma-
skiner minska reningsverkets totala elfér-
brukning med cirka 15 procent och samtidigt
reducera koldioxidutslappen med 121 ton
koldioxid.

For ett framtidsséakrat
vattenkretslopp

Luftningsbassangen utgér hjértat i det bio-
logiska reningssteget vid avloppsrening.
Har omvandlar miljarder bakterier och

mikroorganismer I6sta  innehallsdimnen
i avloppsvattnet, sasom kol-, kvave- och
fosforféreningar, till biomassa (aktivslam).
Malet med luftningen &r att tillféra de vat-
tenlevande mikroorganismerna och bakte-
rierna det syre som &r livsnddvandigt fér
dem. Luftflédet som skapas genom luft-
ningen ger samtidigt en intensiv ombland-
ning av hela basséngens innehdll. P4 sa
satt kommer mikroorganismerna i kontakt
med féroreningarna och kan bryta ned dem
effektivare.

| nitrifikationsbassangerna vid reningsver-
ket i Forchheim var tidigare rérluftare med
membran av EPDM (ett syntetiskt gummi)
installerade. Dessa ersattes inom ramen for
atgarden av energieffektiva tallriksluftare
med PU-membran. For férsdrjningen av den
finbubbliga tryckluftningen i luftningsbas-

sangerna var

tidigare tre ald-

re  blasmaskiner

installerade, vilka inte

langre motsvarade den aktuella tekniska
nivan. Studien visade bland annat att ett
byte till moderna skruvblasmaskiner skulle
minska energiférbrukningen kraftigt. Inom
ramen fér en upphandling begérde opera-
téren in flera offerter fran olika tillverkare.
Florian Utz, avloppsmastare, sammanfat-
tar: "Erbjudandet fran KAESER omfattade
den mest energieffektiva, miljévanliga och
kostnadseffektiva 16sningen.” | de fyra me-
ter djupa luftningsbassangerna kravs ett
drifttryck pa 450 till 475 mbar. Detta krav
uppfylls optimalt av den nya, framtidsin-
riktade bldsmaskinstationen med en total
effekt pa 300 kW. Stationen bestar av tva
stora, frekvensstyrda skruvblasmaskiner
av serien GBS 1050 L SFC med 90 kW
vardera samt tre mindre, frekvensstyrda

Bild ovan: SIGMA AIR MANAGER 4.0 arbetar i perfekt
harmoni med processtyrsystem.

Bild till hoger: Totalt fem frekvensstyrda KAESER-
skruvblasmaskiner férsérjer luftningsbasséngen
med luft.

Framfér: Florian Utz (driftchef, reningsverket i
Forchheim), Matthias Sienerth (forséljningsingenjor,
KAESER).

skruvblasmaskiner EBS 410 CL SFC med
37 kW vardera. | dessa skruvblasmaskiner
overfors drivkraften fran motorn till blasma-
skinblocket via en forlustfri och underhalls-
fri kuggvaxelldsning — en I6sning som kan
betraktas som optimal nér det géller verk-
ningsgrad, driftsdkerhet och livslangd. Det
som sarskilt utméarker blasmaskinstationen
i Forchheim &r anvéandningen av den ma-
skindvergripande styrningen SIGMA AIR
MANAGER 4.0, som &r ansluten till proces-
styrsystemet.

Varfér en maskinévergripande
styrning?

Tack vare den maskindvergripande styr-
ningen drar reningsverket, som anvander
blasmaskiner i olika storlekar, nytta av en
ytterligare minskning av energiférbrukning-
en. Detta uppnas genom en intelligent och
behovsanpassad styrning av [uftflédet. |
stéllet for att kéra varje blasmaskin isolerat
samordnar styrningen alla blasmaskiner sa
att den totala effekten exakt motsvarar det
aktuella syrebehovet. Varje blasmaskin har
optimal verkningsgrad vid ett visst varvtal
och en viss levererad luftmangd. Styrning-
en valjer darfér exakt de bldsmaskiner som

Genom moderniseringen av den
nya luftningstekniken har vi kraftigt
minskat var energiférbrukning och

avsevart Okat driftsakerheten.

Florian Utz, avloppsmdéstare pa reningsverket i Forchheim

tillsammans kan leverera det erforderliga
luftflédet med l&gsta méjliga elférbrukning.
Resultatet &r maximal energieffektivitet.

Efter att luftarna och bldsmaskinerna i det
biologiska reningssteget har bytts ut har
reningsverket i dag uppdaterat med den
senaste tekniken. Men har studiens be-
rakningar fran projektets inledningsskede
bekraftats i praktiken? Florian Utz sam-
manfattar: ”| dag har vi en betydligt battre
reningsprestanda med klart férbattrade
utloppsvarden, hégre driftsédkerhet och na-
turligtvis mycket stora energibesparingar

jamfért med den tidigare luftningstekniken.
Den beraknade besparingspotentialen lag
pa cirka 15 procent. Vara faktiska bespa-
ringar uppgar i dag, vilket jamforelsetalen
visar, till hela 20-25 procent.”




Vid reningsverket AcegasApsAmga i Servola (en stadsdel i Trieste) genomfdrdes f6r en tid sedan ett
omfattande program for teknisk modernisering i syfte att minska energiférbrukningen och forbattra stabili-
teten i de biologiska processerna. En nyckelroll i genomférandet av malen spelades av de nya KAESER-
skruvblasmaskinerna samt den maskinévergripande styrningen.

Den omfattande moderniseringen och utbyggnaden av reningsver-
ket AcegasApsAmga i Servola i Trieste, som &ven omfattade blas-
maskinanlaggningen fér det biologiska reningssteget, gar tillbaka
till 2018. Nyligen fick vi vid ett nytt mbte med projektets tre ansvari-
ga mojlighet att ga igenom krav, mal och resultat fran projektet. Del-
tagare i samtalet var Lucio Blasi (chef fér avdelningen for elektriska
system och anl&ggningar), ingenjér Federico Guercio (ansvarig for
underhall och 6évergripande uppgifter) samt ingenjér Federico Orsi-
ni (ansvarig for investeringar i nya anlaggningar).

Reningsverket AcegasApsAmga i Servola behandlar avloppsvatt-
net fran staden Trieste, med undantag for delar av férorterna samt
tvd kommuner, och ar i dag dimensionerat fér en kapacitet pa cirka
200 000 personekvivalenter. Anlaggningen renar avloppsvattnet
via tvd huvuduppsamlare, en fér den nedre och en fér den &vre
delen av staden. Det renade avloppsvattnet leds via en 7,5 km lang
undervattensledning av stal uti havet. Ledningen delar upp sig i tva
grenar och férdelar det renade vattnet via 600 utsldppspunkter, i
syfte att férdela belastningen och gynna den biologiska processen.
Reningen sker biologiskt med biofiltrering, integrerad med patente-
rade tekniker som Biostyr och Biofor, och omfattar sedimentation,
nitrifikation och denitrifikation.

Miljoskydd i fokus

Installationen av de nya KAESER-anldggningarna ar en del av
foretagets strategi for kontinuerlig férbattring av miljdprestandan
inom ramen for EMAS-certifieringen, en frivillig certifiering fér mil-
j6aspekter. Hogre energieffektivitet i kombination med optimering
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av olika delomraden samt minskad férbrukning av reagenser ar
centrala faktorer for reningsverkets ekologiska hallbarhet. Projektet
tog dessutom i férvag hojd fér malen i det nya europeiska avlopps-
direktivet, som staller strikta krav pa energineutralitet hos renings-
verk.

Redan i inledningen av moderniseringsprojektet stod det klart att
turboblasmaskinerna fran den tidigare tillverkaren var éverdimen-
sionerade for de faktiska processkraven och att deras energieffek-
tivitet inte 1&ngre motsvarade gallande standarder. Fér att angri-
pa projektet pa ett val underbyggt och databaserat satt beslutade
operatéren, tillsammans med KAESER COMPRESSORI ltalien,
att genomféra en teknisk studie for att vélja den maskintyp som
bést motsvarade reningsverkets driftkrav.
Malen var att pa ett tillforlitligt satt uppratt-
halla ett stabilt drifttryck pa cirka 0,9 bar
samt att kunna anpassa flédet kontinuerligt
och mycket flexibelt efter det aktuella pro-
cessbehovet. Som studien visade l&mpar
sig frekvensstyrda KAESER-skruvblasma-
skiner av typen FBS 720 M SFC 110 kW
(fléde 71,5 m3/min, differenstryck: tryck upp
till 1 100 mbar, vakuum upp till 550 mbar)

Frekvensstyrda KAESER-skruvblasmaskiner av typen
FBS 720 M SFC 110 kW (fléde 71,5 m¥min, diffe-
renstryck: tryck upp till 1 100 mbar, vakuum upp till
550 mbar) ldmpar sig bést for att ticka detta behov.

bast for att tAcka detta behov. For maximal
driftsdkerhet finns tva identiska skruvblas-
maskiner installerade.

Férbrukningsanalys och energibe-
sparingar

Ett nyckelelement i projektet var inféran-
det av den maskindvergripande styrningen
SIGMA AIR MANAGER 4.0, som mgjliggor
intelligent styrning av blasmaskinerna och
deras integration i processledningssyste-
met. Med hjélp av SAM 4.0 kan start och
stopp av maskinerna styras automatiskt,
blasmaskinerna héllas i drift vid maximal
effektivitet samt tryck, fléden och driftprio-
riteringar regleras i realtid. Dessutom 6ver-
férs driftparametrar och eventuella larm till
anlaggningens SCADA-system (SCADA =

TR AT

Supervisory Control and Data Acquisition).
Detta val gor utvecklingen av kundspecifi-
ka styralgoritmer dverflédig samt férenklar
integrationen.

| projektets inledningsskede raknade man
med 4&rliga energibesparingar pa mellan
30 000 och 50 000 euro. En jamférelse mel-
lan den historiska energiférbrukningen och
forbrukningen under det forsta driftaret med
de nya maskinerna visade dock att de fak-
tiska besparingarna var annu hogre: cirka
117 000 euro per ar. Investeringen hade dér-
med amorterats fullt ut pa mindre an tva ar.
Investeringen i den moderna blasmaskin-
tekniken gav dessutom ytterligare férdelar.
De nya maskinerna &r mérkbart tystare &n
sina féregangare och haller ljudnivan inom
de lagstadgade gransvardena, vilket goér

sarskilt horselskydd 6verflédigt. En annan
tydlig fordel ar de betydligt behagligare om-
givningstemperaturerna i maskinrummet,
aven under sommarmanaderna.

De nya skruvblasmaskinerna ar
markbart tystare och omgivnings-
temperaturen i maskinrummet ar
betydligt behagligare, aven under
sommarmanaderna.

Reningsverket AcegasApsAmga i Servola, Trieste

KAESER report | 9



10 | KAESER report

= perfekt synergi for

effektivitet och mil

kydd

Moderniseringsprojektet har

lart oss hur vi kan driva innovation
och samtidigt skydda det viktigaste:
miljon och regionens framtid.

Francesco Scutiero, chef fér teknisk utveckling

La Regina di San Marzano, ett italienskt jordbruks- och livsmedels-
féretag i ordets bésta bemarkelse, stod infér en stor utmaning: i takt
med den 6kande produktionen okade dven méangden avloppsvatten
som behdvde behandlas. Den befintliga reningsanlaggningen rack-
te inte langre till f6r att hantera de nya belastningarna. Denna insikt
markerade starten pa en moderniseringsprocess dar ett biologiskt
reningssystem infordes, som inte bara kan avldgsna losta fororening-
ar mer effektivt utan &ven uppfylla hdgre miljdkrav.

La Regina di San Marzano di Antonio Ro-
mano S.p.A. ar ett ledande féretag inom den
italienska jordbruks- och livsmedelsindustrin
och specialiserar sig pa tillverkning av hég-
kvalitativa skalade tomater och féardiga pre-
miumsaser.

Foretaget grundades 1972 i San Pietro di
Scafati i provinsen Salerno i sbédra Italien
av jordbruksentreprenéren Antonio Romano
och har utvecklats fran ett lokalt familjefére-
tag till ett modernt, marknadsledande bolag
som i dag drivs av familien Romano i tredje
generationen.

Med en omsattning pa 6ver 366 miljoner
euro ar 2024 och mer dn 600 medarbetare
ar La Regina di San Marzano i dag ett fo-
reddme inom konservindustrin och férenar
tradition, kvalitet och en global féretagsinrikt-
ning.

Under de senaste aren har La Regina di
San Marzano gjort betydande investeringar i
innovation och héllbarhet. Bland de senaste

projekten finns utbyggnaden av produktions-
anléggningen, installationen av en solcells-
anlédggning av senaste generationen samt
moderniseringen av reningsanlaggningen.
Dérmed sander féretagsledningen en tydlig
signal om sitt fokus pa energieffektivitet och
miljéskydd.

Francesco Scutiero, chef for teknisk utveck-
ling vid La Regina di San Marzano, beskri-
ver utgangslaget: "Fére moderniseringen
behandlade vi avloppsvattnet med en ke-
misk-fysikalisk process. | takt med foretagets
kontinuerliga tillvéxt under de senaste aren
kunde det 6kande behovet endast métas ge-
nom 6vergangen till en biologisk reningspro-
cess. For att fa plats med den nya, stérre re-
ningsanlaggningen forvarvade vi till och med
en tomt intill den befintliga anlaggningen.”
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Fran behov till 16sning: teknik och
operativ flexibilitet

Som partner fér genomférandet av moder-
niseringsprojektet anlitade konservspecia-
listen foretaget De.Wa.Co. s.r.l., ett bolag
som sedan mer an tjugo ar ar specialiserat
pa planering, rening och omh&ndertagande
av industriellt och kommunalt avloppsvat-
ten. Foretaget erbjuder integrerade kon-
sult-, planerings- och entreprenadtjanster ’ N : . : — e -~ . e T
for vattenreningsanléggningar och utveck- e e ; sy — : e = B
lar skraddarsydda industrilésningar for var- 'S s ) : L g o) U0 40 mﬁﬁﬁtfi'ﬂﬁ
je behov. e 2
Anl&ggningsplaneraren ingenjér Pasquale

Russo fran De.Wa.Co. betonar att det nya

systemet har utformats med starkt fokus

pé flexibilitet och anpassningsférmaga och

utan problem klarar &ven de typiska sa-

songstopparna i tomatproduktionen mellan

Juli och September. "Vi har infrt ett sys- |4 Regina di San Marzano
tem som g6r det mojligt for operatdren att  ar specialiserat p4 till-
ingripa omedelbart vid bade kvalitativa och  verkning av hégkvalitativa

kvantitativa foérandringar i produktionen”, sf(al_ade toma.ter ofh

. . . . férdiga premiumsaser.

férklarar Russo. "Det ror sig om ett intelli-

gent system som dvervakar allt i realtid och Tomatodling i nérheten av foretaget.

vid varje avvikelse utldser en exakt teknisk

atgard.” Blasmaskinspecialisterna p4 KAESER tog i samarbete med den lo- stora regleromradet ger hdg energibespa- inte bara reningseffektiviteten utan sa- koncentrationer av suspenderad biomassa
Hjartat i den nya biologiska reningen &r kala KAESER-filialen i Kampanien fram ett skraddarsytt erbjudan- ring i varje driftpunkt.” Den nya anlagg- kerstaller ocksd hdgre stabilitet under an tidigare och har avsevart forbattrat re-
luftningssystemet, som ar avgdrande fér att  de. Pasquale Russo forklarar fordelarna: "KAESER FBS-skruvblas- ningskonfigurationen, som bestar av sex toppbelastningar. Francesco Scutiero ningskapaciteten. Moderniseringsprojektet
uppratthalla biomassan. Francesco Scu- maskiner ar utrustade med Ultra Premium Efficiency-motorer (IE5), frekvensstyrda  FBS-skruvblasmaskiner ar mycket néjd med prestandan hos den har lart oss hur vi kan driva innovation och
tiero sager: "Nar beslutet om den nya tekni- som — tack vare den héga verkningsgraden — utmarker sig genom (fléde 17 till 72 m3/min, differenstryck 300 nya biologiska reningen samt med drift- samtidigt skydda det viktigaste: miljén och
ken hade fattats valde vi att satsa pa ett av.  en mycket stor energibesparingspotential. Det hégeffektiva drivsys- till 1 100 mbar), gor det nu mdjligt att han- sakerheten och energieffektiviteten hos regionens framtid.”

branschens mest valrenommerade féretag temet (IES2), den flddesoptimerade SIGMA PROFILEN samt den tera suspenderade biomassakoncentra- de nya KAESER-skruvblasmaskinerna:

—namligen KAESER KOMPRESSOREN.”  vid varvtalsreglering néstan konstanta specifika effekten éver det tioner pa upp till 30 kg/m3. Det foérbattrar | dag arbetar vi med betydligt hdgre

For utbyggnad och renovering av reningsanlaggningen férvarvades den angrdnsande fastigheten.
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Tryckluft fér alla arbetsplatser

Starka

GW St. Polten i Niederdsterreich
ar ett av totalt atta féretag inom
Integrative Betriebe Osterreich.
Integrative Betriebe Osterreich
erbjuder sammanlagt cirka 3 400
medarbetare och 400 larlingar
goda férutsattningar for sitt yr-
kesliv. Genom stabila och rattvist
avlonade anstéliningar majliggors
full delaktighet i samhallslivet for
medarbetare med och utan funk-
tionsnedsattning. Till sina kunder
levererar Integrative Betriebe
Osterreich professionella tjanster
inom manga olika omraden, som
till hundra procent motsvarar
kundernas krav.

GW St. Pélten Integrative Betriebe GmbH
ar ett modernt och innovativt industriféretag
och samtidigt det stérsta foretaget av typen
"Integrative Betriebe” i Osterrike. Verksam-
heten ar aktiv inom fem olika affarsomraden
och erbjuder ett brett utbud av produkter och
tjanster. Dit hér omradena metall, el, textil
och reklamteknik samt tjanster som fastig-
hetsstédning, sanering och skétsel av gron-
omréaden. Denna mangsidighet gér GW St.
Pélten till en stark och palitlig partner inom
saval industrin som den privata och sociala
sektorn.

Utbver standardtjansterna erbjuder GW St.
Pélten dven kompletterande service som ger
partner och kunder ett verkligt mervarde.

Onskemalet om hégsta
majliga energieffektivitet
har uppfyllts genom valet
av skruvkompressorerna
ASD 35 med vérmeater-
vinning.

tillsammans

Inom logistikomradet satsar foretaget pa
flexibilitet och starka speditionspartners i
kombination med personlig service, for att
i synnerhet kunna férsérja medelstora kun-
der pa basta satt.

| samarbetet med internationellt inriktade
storkunder har GW St. Polten dessutom
visat sin kompetens nér det géller effektivt
stdd till leveranskedior.

Forma framtiden

Som modernt industriféretag & GW St. Pdl-
ten bland annat certifierat enligt ISO 50001
(energiledning). Miljéskydd, hallbarhet och
energieffektivitet har hég prioritet, vilket
aven géller kraven pé tryckluftsférsorjning-

en. Franz Vogl, affairsomradeschef Facility Services, sammanfat-
tar utgangslaget: "Ar 2023 inledde vi ett omfattande projekt med
maélet att ta fram ett helt nytt energikoncept for hela foretaget. Till
detta koncept hér bland annat solcellsanlaggningen, varmesyste-
met med varmepumpsteknik och byggnadsisoleringen. Nar man
talar om energieffektivitet handlar det automatiskt ocks& om tryck-
luftsférsdriningen. Darfér lade vi stor vikt vid basta méjliga ener-
gieffektivitet vid moderniseringen av tryckluftsstationen, nagot vi
uppnadde genom valet av ratt komponenter och genom att utnyttja
varmeatervinning.”

For kvalificerad radgivning och genomférande vénde sig GW St.
Pélten till KAESER filial i Linz. Med hjalp av en ADA-métning (ADA
= Air Demand Analysis) gjordes férst en kartlaggning av de aktuel-
la tryckluftsbehoven, varefter stationskonfigurationen togs fram fér
att kraven skulle uppfyllas pa basta satt. Produktionsytan omfat-
tar 15 000 m2. Tryckluft anvands som arbets- och styrmedium vid
nastan alla produktionsarbetsplatser inom samtliga affarsomraden.
Det erforderliga trycket ar 7—8 bar(g), och flédet cirka 3,2 m3/min.

Tryckluft pa nastan alla arbetsplatser

Kravet p4 hogsta mdjliga energieffektivitet har uppnatts genom
valet av skrédddarsydda komponenter. | de tre hdgeffektiva skruv-
kompressorerna av typen ASD 35 arbetar moderna synkron-
reluktansmotorer, som férenar férdelarna hos asynkron- och syn-
kron-reluktansmotorer i ett och samma drivsystem och sakerstéller
maximal energieffektivitet. Aven vid tryckluftsberedningen har fo-
kus legat pa hégsta méjliga energieffektivitet. Darfor foll valet pa
tva energisparande kyltorkar av typen SECOTEC TE 142. Darut-
over finns en olje-vattenavskiljare samt olika filter. En ytterligare
maximering av energibesparingarna ar méjlig genom den maski-
névergripande styrningen SIGMA AIR MANAGER 4.0, som p4 ett
framétblickande satt beréknar ett stort antal alternativ och darefter
alltid valjer det mest energieffektiva. Pa sa satt anpassar SIGMA
AIR MANAGER 4.0 kontinuerligt kompressorernas fldden och en-
ergiférbrukning optimalt efter det aktuella tryckluftsbehovet.
Onskemalet att utnyttja principen fr

varmeatervinning har kunnat uppfyllas tack vare de plattvarmevax-
lare som &r integrerade i kompressorerna. Pa sa satt kan upp till
96 procent av den tillférda elektriska effekten atervinnas i form av
varme och goras tillganglig fér varmesystemet vid GW St. Pdlten
via ackumulatortanken.

Pa fragan om kraven pa den nya tryckluftsstationen har uppfyllts
svarar Franz Vogl ngjt: "Vi & mycket ndjda med KAESERs helhets-
koncept. Tack vare de nya kompressorerna har vi cirka 40 procent
lagre elkostnader. De krav vi stéllde inom ramen f6r det nya energi-
konceptet har uppfylits fullt ut.”

Tryckluft anvénds pa néstan alla produktionsarbetsplatser:
lasergravering av bordsknivar, kabeltillverkning, kapning av slangar, gravering
(reklamteknik).

Tack vare de nya kompressorerna har
vi cirka 40 procent lagre elkostnader.

Franz Vogl, affirsomradeschef Facility Services



Hantverk och hogteknologi

Fotolahoratorium av ett

alldeles sarskilt slag

Med 6ver 20 000 kunder inom professionell fotografi, fyra flaggskeppsbutiker i Diisseldorf,
Hamburg, Miinchen och Berlin samt shop-in-shop-lésningar i LUMAS-gallerier i New York,
Miami, Zarich och Wien tillhér WhiteWall de ledande féretagen i branschen globalt.
WhiteWalls prisbelénta gallerikvalitet bygger pa forstklassiga barmaterial, hégkva-

litativa lamineringar och handgjorda ramar fran den egna tillverkningen.
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Endast det basta ar gott nog fér konstnar-
lig fotografi. Déarfér férenar WhiteWall den
senaste tekniken med traditionella framkall-
ningsmetoder. WhiteWall grundades 2007
av Alexander Nieswandt och har genom
Over 18 ars erfarenhet pa marknaden for
fotofinishing etablerat sig som ett globalt
ledande premiumfotolaboratorium. Fére-
taget grundades med ambitionen att géra
fotoprodukter i gallerikvalitet tillgéngliga inte
bara for professionella fotografer utan aven
for privatkunder. Utifrdn denna efterfradgan
utvecklades WhiteWall till ett sjalvstandigt
varuméarke.

Hantverk och hégteknologi

WhiteWall anvénder ett egenutvecklat pro-
duktionssystem som ar kopplat bade till
webbplatsen och till SAP och som dédrmed
styr manga steg inom inkdp och lager samt
samtliga produktionsprocesser — fran order-
registrering via bearbetning till leverans —
helt automatiserat. Systemet har utvecklats
vidare under manga ar i takt med féretagets
tillvéxt och majliggdr en mycket effektiv och
flexibel produktion, inklusive individuella
matt, materialval, exakt paketberdkning
och intelligent logistikstyrning. P& sa satt
kan bade enskilda uppdrag och komplexa
stdrre projekt genomféras snabbt, tillférlitligt
och med hdgsta kvalitet.

Konceptet for detta fotolaboratorium i ab-
solut toppklass i Frechen utanfér Kéin
ar sa framgangsrikt att den ursprungliga
produktionsytan redan har byggts ut tva
ganger och i dag omfattar totalt 10 000 m2.

av tva frekvensstyrda skruvkompressorer
av typen ASD 35 T SFC (tryck 8 bar, fléde
1,67 m3/min) med pabyggd tork, den ma-
skindvergripande styrningen SIGMA AIR
MANAGER 4.0, en olje-vattenavskiljare av
typen AQUAMAT samt tre tryckluftsbehalla-
re med vardera 900 liter.
Ett mycket viktigt fokus i moderniseringen
var energieffektivitet. Verena Gorny, hall-
barhetsansvarig pa WhiteWall, forklarar:
"Hallbarhet, och darmed ett medvetet an-
vandande av energi, spelar en central roll i
vart foretag.” Nar det géller energieffektivi-
tet star samtliga produkter fran KAESER for
detta, helt i linje med ledorden: "Mer tryck-
luft med mindre energi”. Detta galler aven
de anlaggningar och komponenter som an-
vands i Frechen. De kompromissldst effek-
tiva ASD-skruvkompressorerna med sina
Super Premium Efficiency-drivmotorer
enligt IE4 ar mycket energisnala.
Den i ASD-T-anlaggningarna
integrerade kyltorken arbe-
tar med hog effektivitet
tack vare sin energispa-
rande reglering. Som
ytterligare  energibe-
sparande kompo-
nent tillkommer vér-
meatervinning  fran
kompressionen, dar
upp till 96 procent av
den tillférda elektris-
ka effekten kan tas
tillvara i form av var-

Sedan foretagets forsta
dag har en tryckluft-
station fran KAESER
KOMPRESSOREN
varit i drift, nagot som
Norman Mertscheit,
produktchef pa Whi-
teWall, ar mycket
néjd med. "Tryck-
luft &r for oss nas-
tan lika viktigt som

el. Vid né&stan alla me. Med denna extra
arbetsplatser &r tryck- méjlighet har energifor-
luft absolut nddvéndig brukningen kunnat mins-
for olika funktioner. Darfér kas i en omfattning som
ar en tillforlitig trycklufts- motsvarar den arliga normal-

férbrukningen for tvd enfamiljs-
hus. Verena Gorny glads &t denna

forsérjning sa viktig for oss.”
En av de centrala funktionerna for
tryckluft, som férekommer vid nastan
alla arbetsplatser, ar rengdring respektive
avblasning av produkten for att avlagsna damm och
fororeningar i varje arbetssteg och darmed sakerstalla felfri kvalitet.
Vid UV-plattskrivaren i fotolabbet anvands en tryckluftspistol som
inte bara har en rengérande funktion utan &ven neutraliserar statisk
elektricitet (kvave- och syremolekylerna i den strémmande luften
delas upp i positiva och negativa joner). Vid forédling av akrylglas
i kascheringsavdelningen appliceras silikonen, som férbinder fo-
tografiet och akrylplattan, med hjélp av tryckluft. | den sa kallade
listmaskinen, en specialkonstruktion fran WhiteWall, styr tryckluf-
ten gripdonen och matar fram limmet. Aven i ramproduktionen,
slutkontrollen och férpackningsavdelningen &r tryckluft en standigt
narvarande och integrerad del av processen.

| samband med utbyggnaden och de omfattande produktionsék-
ningarna moderniserades och byggdes tryckluftsstationen i &r om i
stor skala och flyttades aven fysiskt till ett sarskilt anpassat utrym-
me i narheten av varmeanléggningen. Tryckluftsstationen bestar

Produktionsytan har redan byggts ut tva
ganger och omfattar i dag totalt 10 000 m2

extra energibesparing, sa att sdga utan ex-
tra kostnad: "Med den hér energin kan vara
kontorslokaler i princip varmas upp ’gratis’”

Hallbarhet, och darmed en medveten
energianvandning, spelar en viktig roll
| vart féretag.

Verena Gorny, hallbarhetsansvarig

Héllbarhetsténkandet spelade ocks en viktig roll vid
valet av komponenter till tryckluftsstationen. \
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Martin Fritzsche(Barbaras make) vid
“6lprovningen”.
e i
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Seniorchefen Sigi Fried-
mann har alltid lagt stor vikt
vid ravarornas kvalitet och
naturlighet samt vid en s&
skonsam tillverkning som
mojligt av de dlspecialiteter
som bryggs har: "l enlighet
med det tyska renhetskra-
vet frdn 1516 anvander vi
endast fyra ravaror i vart
6l: malt, humle, vatten och
jast. Vi avstar medvetet fran
filtreringshjélpmedel, som
till exempel stabilisatorer.
Det skulle ta ifran 6let dess
naturliga karaktar.” Och det
ar just denna egenskap
som &r sa viktig for brygg-
experten frdn Gréafenberg.
Sigi, som hon kallas av alla
hér, ar en pionjar inom &l-
bryggning. Nar hon 1982,
som nyutexaminerad fran
Doemens Akademie i Gra-
felfing utanfér Mdinchen,
tog Over féretagsledningen
efter sin far méttes hon av
4 skepsis fran alla hall och
var tvungen att forst vinna
respekt i denna mansdominerade bransch.
Hennes vag har fran bdrjan varit att fora vi-
dare den traditionella bryggkonst som famil-
jen alltid statt for, samtidigt som hela brygge-
riet steg for steg moderniserades.
Juniorchefen Barbara Friedmann, dotter till
Sigi, tog 6ver bryggeriet 2016 som Weihens-
tephan-utbildad diplombryggmastare och
féretagsekonom. Hennes make Martin, som
egentligen har sin bakgrund inom maskin-
teknik och av karlek till sin fru bytte bransch
till bryggeriverksamheten, stéttar henne med
tekniskt kunnande och fullt engagemang.
Barbara driver i dag familjebryggeriet vidare
i femte generationen och forblir trogen var-
deringar och traditioner. Hennes ledord: "Vi
brygger egentligen som for 150 ar sedan,
men med den modernaste tekniken.”

Modern teknik fér 6l bryggt enligt
150-ariga traditioner

En del av denna moderna teknik &r tryck-
luftsférsdrjningen i form av torrkomprime-
rande kolvkompressorer fran KAESER, som
anvands pa hela bryggeriomradet. | brygg-
huset, bryggeriets hjarta, bearbetas ravaror-
na (malt, vatten och humle) till den s kall-
lade vorten. Tryckluften styr de pneumatiskt
mandvrerade ventilerna i brygghuset.

En liknande funktion har tryckluften i jas-
ningskallaren, dar den i brygghuset fram-
stéllda, kylda och luftade vérten genom

tillsats av jast omvandlas till él. Till skillnad
fran de stora bryggerierna satsar Barbara
pa Gppen jasning, vilket ger mojlighet att
dagligen avlagsna oénskade bitter- och
garvamnen och dérigenom eliminera dem
ur 6let. Den tryckluft som behdévs i brygg-
huset och jasningskallaren levereras av
en kolvkompressor av typen KCT 420-100
(max. tryck 7 bar, fldde 252 I/min vid 6 bar)
i industrikvalitet.

| lagringskéllaren sker efterjasning och
spundning av det unga &let. Det &r en av-
gbrande fas dar dlet utvecklar sin slutliga

o

berattar Barbara. For att &ven i tappningen
sakerstalla hdgsta kvalitet inférskaffades
forra aret en helautomatisk flaskinspektor.
Detta hégkvalitativa kontrollsystem gran-
skar flaskorna med avseende pa skador
och féroreningar. Denna nyinvestering dka-
de tryckluftsbehovet i tapphallen avsevért.
Den nya KAESER i.Comp 9 Tower (tryck
upp till 11 bar, fléde 570 I/min) gav 16s-
ningen: som Tower T-version med pabyggd
kyltork, tva tryckbehallare med vardera 40
liters volym och den intuitiva styrningen
SIGMA CONTROL 2 utgér den en komplett

Bild till vénster: Familjen Friedmann ér stolta éver sitt traditionella bryggrecept. Tvaa fran héger: Matthias Wittman (KAESER).
Bild till héger: | den underjordiska lagringskallaren rader perfekta temperaturer fér mognaden av det unga élet.

karaktar, klarhet och dnskad kolsyrehalt.
Tryckluftens uppgift i lagringskallaren, som
aven har levereras av en kolvkompressor
av typen KCT 420-100, &r att styra ventiler
och armaturer samt att stédja olika reng6-
rings- och steriliseringsprocesser.

Det sista steget i Oltillverkningen ar tapp-
ning pa flaskor och fat. "En gang i veckan &r
det full fart hos oss néar 0Olet tappas pa flas-
kor och fat. Det &r den stressigaste dagen:
frdn halv fem p& morgonen maste maski-
nerna gé, och varje maskin maste fungera”,

kolvkompressorstation och tacker i dag pa-
litligt och tyst det 6kade tryckluftsbehovet.
Genom de olika moderniseringarna under
de senaste aren och investeringarna i
den senaste tekniken &r det traditionsri-
ka bryggeriet i Grafenberg val rustat for
framtiden, s& att har aven fortsatt-
ningsvis kan bryggas "6l som fér
150 ar sedan”.
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Redan min mamma Sigi har alltid &S LS

forlitat sig pa kvaliteten hos
kolvkompressorer fran KAESER.

Barbara Friedmann-Merkel, dgare
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Westermann-gruppen i Braunschweig, forlaget bakom Diercke Weltatlas

Diercke Weltatlas &r en valkand tysk skolatlas som i generationer har anvénts i undervisningen for att ge
elever en fordjupad forstaelse for kontinenter och lander, naturresurser och klimatzoner. Atlasen, som

ges ut av férlaget Westermann, publicerades férsta gangen 1883 och ar i dag den mest kdnda och mest
spridda skolatlasen i Tyskland. Forlaget bakom verket har dessutom ett brett och etablerat utbud av utbild-

ningsmedier.

Forlaget bakom Diercke Weltatlas kan re-
dan i dag blicka tillbaka pa en nara 190-arig
historia. Ar 1838 grundade bokhandlaren
George Westermann en férlagsbokhandel
i Braunschweig. Utgivningen omfattade till
en bodrjan framst ordbdcker, skénlitteratur
och redan d& aven atlaser.
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Ar 1845 byggde Westermann sitt forsta
egna tryckeri. Den férsta skolatlasen utkom
1853, och den forsta Diercke-skolatlasen
publicerades 1883.
Ar 1912 flyttade Westermann till ett da
nyuppfért foérlagskomplex i utkanten av
Braunschweig, dar Westermann-grup-
pen fortfarande har sitt huvudkontor. | dag
raknas foretaget till de ledande tyska
leverantdrerna av utbildningsme-
dier och &r ett av de storsta
férlagshusen i den tysk-
sprakiga varlden.

En del av Westermann-gruppen i Braun-
schweig &r aven varumarket Westermann
Druck. Har trycks inte bara bdcker och
broschyrer med olika féradlingsmetoder —
verksamheten har dessutom specialiserat
sig p& produktion av hdgkvalitativa tid-
skrifter och kataloger. Digitaltryck spelar
en allt viktigare roll i tjansteutbudet. Efter
tryckningen kan trycksakerna vidareférad-
las internt till haften, limbundna broschyrer
och bdécker. Alla relevanta produktionssteg
genomférs under ett och samma tak.

Tryckluft dven i tryckeriet?
Vid en rundvandring i tryckeriet vid hu-
vudkontoret blir det tydligt vilken viktig roll
tryckluften spelar har. Den &r en av de
centrala energikallorna fér driften av mo-
derna tryck- och efterbehandlingsmaski-
ner. Huvuduppgiften ar att styra en méngd
pneumatiska processer, till exempel vid
pappersmatningen, dar enskilda ark mas-
te transporteras exakt genom maskiner-
na. Med hjélp av sarskilda sugkoppar och
blasmunstycken separeras arken, lyfts och
matas med hdg precision till tryckverken.
Manga mekaniska komponenter i tryck-
pressarna, sasom cylindrar, ventiler och
valsar, styrs pneumatiskt. Tryckluft anvénds
aven for att bldsa bort damm och pappers-
fibrer. "Utan tryckluft blir det inga bdcker”,
forklarar Martin Lauke, chef foér driftteknik.
"Darfér ar det avgérande att tryckluften all-
tid finns tillganglig pa ett tillforlitligt satt. Nar
den gamla tryckluftsstationen bérjade bli till
aren minskade driftsdkerheten p& grund av
tata reparationer och problem med reserv-
delar, samtidigt som driften blev allt dyrare
till f6ljd av stigande energikostnader och
den laga effektiviteten hos de &ldre an-
laggningarna. Darfér bérjade vi leta efter
en leverantdér som kunde erbjuda en tryck-
luftsstation som inte bara var drift-
saker utan ocksa sa energieffektiv
som mdjligt. KAESER sélde

Tryckluft ar en av de viktigaste energikéllorna for driften av moderna tryck- och

efterbehandlingsmaskiner.

oss inte bara en anlaggning, utan tankte
redan fran bérjan ett steg langre. En av de
stdrsta utmaningarna var att fa in de nya
komponenterna genom en &ppning som
bara var nagra centimeter stérre an sjal-
va kompressorerna. Men allt genomférdes
utan problem.”

Martin Lauke ansvarar sedan 2014 &ven
for energiledningen enligt ISO 50001. Det
ar darfér naturligt att han lade sarskilt stor
vikt vid energieffektiviteten hos de nya
maskinerna samt vid ett anvandarvanligt
och detaljerat 6vervakningssystem, vilket
mojliggérs genom den maskindvergripan-
de styrningen. Tryckluftsstationen bestar
av tre energieffektiva skruvkompressorer
i CSD-serien, varav en ar frekvensregle-
rad, vilket gor det mojligt att pa ett effektivt
sétt ticka behovstoppar. Aven tryckluft-
storkningen, i form av tva energisparan-
de kyltorkar av typen SECOTEC TE 340,
ligger ur energisynpunkt pa absolut topp-
niva. En ytterligare effektivisering av hela
tryckluftsstationen uppnas genom den
maskindvergripande styrningen SIGMA
AIR MANAGER 4.0. Detta tryckluftshan-
teringssystem samordnar och optimerar
driften av flera kompressorer samt torkar
och filter med en tidigare odvertraffad
ekonomisk effektivitet. Energibalansen
férbattras ytterligare genom principen fér
varmeatervinning, vilket dessutom leder till
kostnadsbesparingar pa omkring 15 pro-
cent for varmvattenberedningen. Sarskilt
imponerad &r dock chefen for driftteknik
av KAESER fullserviceavtal, som pa ett
konsekvent satt sékerstéller driftséker-
het och tillgénglighet, kostnadseffektivitet
och vérdebevarande for detta komplexa
tryckluftsforsdriningssystem. Martin Lauke
beréattar: "Nyligen hade vi ett totalt strém-
avbrott, och teknikerna frdn KAESER

Westermann férlag &r vélkant bland bade unga och éldre fér Diercke Weltatlas, som
trycks vid anldggningen i Braunschweig.

serviceteam ringde
direkt och stéttade
oss med rad och re-
kommendationer. Vi
kadnner oss mycket
val omhandertagna
med den hér servi-
cen.”

En av tryckluftens huvudfunktioner ar styrning av ett
stort antal pneumatiska processer.

Alla bilder: Nils Hendrik Muiller

Fullserviceavtalet med KAESER
avlastar mig fran en hel del arbete.

Martin Lauke, chef for driftteknik
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En for alla: SIGMA AIR MANAGER 4.0

Framtiden ar SMART

Framtiden bygger pa uppkoppling — inte bara mellan enheter, utan dven mellan byggnader och hela stads-
delar. Oppna ekosystem kommer att etableras som standard, och artificiell intelligens blir en central driv-
kraft for bade anvandarvénlighet och effektivitet. Ett varumérke som tar sig an utmaningarna i den "smar-
ta” framtiden &r Busch-Jaeger, den innovativa marknadsledaren inom elinstallationsteknik och smarta
hemldsningar med séte i Lidenscheid.

Busch-daeger har i sjéalva verket alltid le-
gat steget fore sin tid. Det géllde redan i
foretagets tidiga historia fér omkring 145
ar sedan. Hans-Curt Jaeger, grundare av
Fassondreherei Heinrich Jaeger, métte
vid vérldsutstaliningen i Paris 1881 den da
annu inte fullt s4 berémde uppfinnaren av
glédlampan, Thomas Edison. Jaeger, vars
foretag redan hade specialiserat sig pa till-
verkning av elektrotekniska produkter, insag
tidigt vilkken omvélvande betydelse denna
uppfinning skulle fa. Han inledde darfér ut-
vecklingen av sa kallade SWAN-socklar for
Edison-lampor. D&rmed tog utvecklingen
fart — och gick inte langre att stoppa.

| dag &r varumarket Busch-Jaeger inom
ABB AG en innovativ marknadsledare inom
elinstallationsteknik och byggnadsautoma-

tion och har i 6ver 140 ar raknats till de star-
ka varumarkena i Tyskland. Resurshushall-
ning och energieffektivitet star i centrum for
verksamheten. Manga av strombrytarpro-
grammen ar hallbarhetscertifierade, till ex-
empel med Cradle to Cradle-certifieringen,
som star for ett verkligt kretsloppstéankande
utan avfall och skadliga &mnen. Aven nar
det galler materialval satter Busch-Jaeger
standarder: tack vare ISCC-certifieringen
kommer plasterna delvis fran hallbar bio-
massa eller biocirkulara kallor.

”Mission to Zero”

Busch-Jaegers anlaggning i Lidenscheid
startade 2019 som pilotprojektet "Mission
to Zero” och blev darmed ABB-koncernens
férsta klimatneutrala produktionsanlagg-

ning. | dag deltar mer &n 20 ABB-anlagg-
ningar varlden 6ver i detta initiativ. Med
Mission to Zero siktar ABB pa att bli klimat-
neutralt till 2050. For att uppna koldioxid-
neutralitet har ett omfattande energikoncept
genomforts i LUdenscheid. Det omfattar
bland annat en solcellsanldggning med en

yta pa 8 500 kvadratme-

ter som levererar omkring 1 'I-"
1100 MWh el per ar, ett I st
kraftvarmeverk med dub- w=®==io_
belt s& hoég energieffekti-

vitet som ett kolkraftverk
samt ett intelligent ener-
giledningssystem som
digitalt  sammankopplar

och styr samtliga kompo-
nenter.

FOr oss ar digitaliseringen av
tryckluftsstationen viktig. Genom
SIGMA AIR MANAGER 4.0 kunde
vi omsatta detta krav i praktiken.

Operational Sustainability Specialist

Tryckluft &r en av byggstenarna i ett fore-
tags energikoncept. Darfér har herr Bigal-
ke, Operational Sustainability Specialist, ett
standigt fokus pa att optimera tryckluftsfor-
sOrjningen. Nar tva kompressorer fran andra
fabrikat gick ur drift var det brattom att hitta
ersattningar. "KAESERs skruvkompresso-
rer ar mycket energieffektiva, och ytterliga-
re energibesparingspotential tillkommer ge-
nom den maskindvergripande styrningen.
Dessutom ér digitalisering och datatrans-
parens i tryckluftsstationen av avgérande
betydelse for oss”, betonar Bigalke. "Efter-
som vi aven driver anlaggningar fran andra
tillverkare var det viktigt fér oss att bade
de nya och de befintliga anldggningarna
kunde kopplas samman fullt ut och styras
centralt. Det blev méjligt férst med det nya
tryckluftshanteringssystemet.” Vid den hér
tidpunkten bestod tryckluftsstationen av
tvd KAESER-skruvkompressorer med fast
varvtal (DS 171 och CSD 122) samt tva
kompressorer fran andra tillverkare. Som
erséttning fér de tva havererade kompres-
sorerna installerades en ny frekvensstyrd
KAESER-skruvkompressor CSDX 175
SFC. SFC-anlaggningar med frekvensreg-
lering anvander motorer i IE5-klassen och
uppfyller dessutom systemverkningsgra-
den IES2 (IEC 61800-9). Fér maximal kost-
nadseffektivitet i hela tryckluftsstationen

inférdes aven tryckluftshanteringssystemet
SIGMA AIR MANAGER 4.0, som obero-
ende av fabrikat évervakar och samordnar
bade &ldre och nya kompressorer samt
tryckluftstorkar.

Men tryckluftshanteringssystemet kan géra
annu mer. | tryckluftsstationen finns nam-
ligen en sérskild férutséttning som lyfter
SIGMA AIR MANAGER 4.0:s &vervak-
ningsuppgifter till en hégre niva: pa grund
av lokalernas utformning &r ingen extern
lufttillférsel mojlig, och kompressorernas
spillvarme kan darfér inte avledas via luft-
kylning. L&ésningen ar kylning via ett sepa-
rat kylvattensystem. Kompressorernas spill-
varme leds forst via vdrmeatervinningen in
i byggnadens varmesystem. N&r varmen
inte l1&ngre kan avges, till exempel under
sommarmanaderna, tar kylvattensystemet
6ver. Det var viktigt fér Bigalke att styrning-
ens Overvakningsfunktioner — i synnerhet
visualisering, 6vervakning och felhantering
— aven omfattade kylvattensystemet. Inte
heller detta utgér nagot problem fér SIGMA
AIR MANAGER 4.0. Den moderniserade
tryckluftsstationen med den nya maskiné-
vergripande styrningen integreras somlést
i féretagets intelligenta energiledningssys-
tem, som digitalt sammankopplar och styr
samtliga komponenter. Efter investeringen
i den frekvensstyrda skruvkompressorn och

SIGMA AIR MANAGER 4.0 har energieffek-
tiviteten pavisbart forbéattrats och kan tydligt
visas med jamférande nyckeltal. Energibe-
sparingen uppgar till cirka 180 000 kWh per
ar. Den specifika effekten har forbattrats
markant, fran tidigare 6,72 kWh/m3/min till
5,73 kWh/m3/min, vilket motsvarar en for-
béattring pa 14,7 procent. Busch-Jaegers
hallbarhetsspecialist Bigalke glader sig at
att samtliga mal och krav som sattes i pro-
jektets inledning har uppfyllts pa basta satt.

Bild till vénster: Den nya,
frekvensstyrda skruv-
kompressorn CSDX 175
SFC uppfyller system-
verkningsgraden IES2.
Bild till héger: Den nya
solcellsanlaggningen le-
vererar cirka 1 100 MWh
klimatneutral el per ar.
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Den energisnala allroundldsningen for byggarbetsplatser och tillfélliga industrilésningar

MOBILAIR M 50E SFG

Tryckluft upp till 4,7 m3/min, maximalt tryck upp till 11 bar

* Hallbar e-power: Idealisk for anvandning i emissionsskyddszoner
* Mycket tyst och utslappsfri
* Frekvensomriktare: Variabel tryckinstallning och reducerad startstrém

* Integrerad tryckluftsefterkylare: Kylning till +7 °C 6ver omgivningstemperaturen;
lutande konstruktion for frostsaker kondensatavledning

www.kaeser.com



