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Sistemas de recuperacion de calor

JPor queé optar por la recuperacion del calor?

En realidad, la pregunta deberia ser: 4y por qué no? Al fin y al cabo, los compresores de tornillos y los sopladores convier-

ten en calor practicamente el 100% de la energia eléctrica que co

nsumen.

De esta energia es posible recuperar hasta el 96%, por ejemplo, para calefaccién. Asi, se reduce el consumo energético

béasico y se mejora notablemente el balance total de gasto de ene

Calor en el compresor

Los compresores de tornillo, los Boosters y los sopladores
convierten en calor casi el 100% de la energia eléctrica
que consumen. El diagrama de flujo de calor (abajo)
muestra cémo se distribuye la energia en el compresor y
hasta qué punto puede recuperarse.

Un 96% queda disponible para su aprovechamiento, el 2%
se queda en el aire comprimido y el 2% restante se irradia
a la atmésfera. Entonces, ;de donde viene la energia que
se aprovecha al utilizar el aire comprimido?

La respuesta es sencilla, y al mismo tiempo quiza sorpren-
dente:

El compresor de tornillo convierte en calor el 100% de la
energia eléctrica que se consume durante la compresién.
Al mismo tiempo, el compresor carga el aire aspirado

con un potencial de energia. Esta energia corresponde
aproximadamente al 25% de la energia eléctrica absorbi-
da por el compresor. Esa energia no se aprovecha hasta
que el aire comprimido llega al punto de consumo y el aire

Aprox. 15 %

Calor emitido Energia térmica recuperable
por el motor enfriando el aire comprimido

Consumo total de
energia eléctrica

.......... Aproxl . i /R —— Aprax. 2%

Emisién de calor de la estacion de Energia térmica que queda
compresores a la atmdsfera en el aire comprimido

rgia.

se relaja, robando al hacerlo energia térmica del aire que
lo rodea. Dependiendo de las pérdidas de presion y de la
cota de fugas de cada sistema neumatico, la cantidad de
energia aprovechable en los puntos de consumo puede
variar.

Protege el medio amhiente y ahorra dinero

Recuperacion
Ahorro del calor

Calefaccion por gas
756 USD hasta 209.525 USD/afio

Calefaccion por fuel oil

Hasta un 96% de
energia aprovechable

25%

Calor del ambiente

25%
- Potencial de energia

del aire comprimido

Aprox. 76 %

Energia térmica recuperable
enfriando el fluido

Aprox. 96 %

Calor aprovechable

........................ . A proxl 4 %
Galor no aprovechable

912 USD hasta 252.848 USD/afho

Potencia eléctrica consumida 100%

Sistemas con intercambiador de calor
de placas

pequefo

en forma de calor

Tamafo del compresor

mediano

grande

Modelo de compresor SM 16 BSD 83 FSD 475
Potencia nominal del motor 9 kW 45 kW 250 kW

. . 2.570 USD 27.110 USD 136.565 USD
Potencial de ahorro anual con fuel oil para
Galefaccidn 4.671 kg CO, 49.285 kg CO, 248.274 kg CO,




Imagen: Boosters compactos DN 45 C con recuperacion del calor del aire caliente

Sistemas de recuperacion del calor — Aire caliente

Reduccion del consumo energético hasico ne-
cesario para calefaccion

Los compresores de tornillo, Boosters y sopladores
modernos son ideales para conseguir una buena recupe-
racion del calor.

La recuperacion directa del calor irradiado por medio de H aSta
un sistema de salida del aire caliente es especialmente

ventajoso para reutilizar la energia, con un potencial de o
aprovechamiento del 96%. o

Este gran ahorro es posible tanto si se trata de compre-
sores con enfriamiento por inyeccién de aceite como de
compresores de tornillos seco, Booster o sopladores.

aprovechable en forma de calor

Verano (S) - Salida de aire Invierno (W) - Calefaccion

Calefaccion por agua caliente

Canalizar el aire de enfriamiento calentado por los compresores es un sistema muy eficaz para calentar estancias cercanas.
De esta manera se puede aprovechar hasta el 96% de la potencia absorbida por un compresor para calefaccion de estan-
cias y de procesos. Si el objetivo es aprovechar el calor para un sistema de calefaccion por aire caliente, el aire caliente pro-
cedente del enfriamiento se conduce por medio de canales hasta donde sea necesario. Asi es posible calentar almacenes o
talleres con el calor derivado por los compresores, sin gasto adicional. El aire caliente de enfriamiento se expulsa al exterior
por medio de una rendija de ventilacion en el modo de servicio de verano (S), y en el modo de servicio de invierno (W) se
dirige hacia las estancias a calentar.




Sistemas de recuperacion del calor — Agua caliente

Reduccion al minimo del consumo de energia
primaria para el calentamiento del agua que se
necesita para procesos, calefaccion y consumo.

Con los sistemas de intercambiadores de calor es posible
aprovechar el calor derivado por los compresores para ca-
lentar agua corriente y para calefaccion hasta +70°C o, en
caso de necesidad, incluso hasta +85°C.

Los sistemas de intercambiadores de calor PTG estan
disefiados para el calentamiento de agua para sistemas de
calefaccion y de agua corriente. Ese es el uso estandar del
calor recuperado.

Los intercambiadores de calor de seguridad SWT son reco-
mendables en los casos en los que no se instala un circuito
de agua intermedio y las exigencias de calidad del agua a
calentar son altas, como sucede con el agua para limpieza
en la industria de la alimentacién.

Con los sistemas de intercambiadores de calor es posible
producir agua caliente hasta +70°C usando el calor irradia-
do por los compresores. Son posibles temperaturas mas
altas a pedido.

an"

| |

Suministro de calor al sistema de calefaccion

Es posible recuperar hasta un 76% de la potencia sumi-
nistrada a los compresores a través de los sistemas de
calefaccion y agua caliente existentes. De este modo, se
reduce notablemente el consumo energético basico nece-
sario para calefaccion y agua caliente.

Intercambiadores de calor de placas PTG

Los intercambiadores de placas de acero inoxidable de
alta calidad son la eleccién correcta en aquellos casos en
los que se pretenda aprovechar el calor de los compreso-
res para calentar agua para calefacciéon o consumo o bien
usar el calor para procesos.




Intercambiador de calor
(interno)

Equipamiento para compresores de tornillo

Recuperacion del calor por medio del aire
caliente

Todos los compresores de tornillo KAESER estan prepara-
dos para la conexion de canales para la salida de aire. El
montaje de dichos canales correra a cargo del cliente. El =
aire de enfriamiento caliente permite calentar cuartos ane-
x0s. Posibles campos de aplicacion: procesos de secado, Compresor de tornillo
calefaccion de salas y edificios, cortinas de aire caliente, con inyeccion de aceite
precalentamiento de aire comburente. enfriado por aire

Agua frig

Sistemas de intercamhiadores PTG

Los compresores de tornillo a partir de la serie SM (desde
5,5 kW) pueden equiparse con intercambiadores de calor
PTG. Dependiendo de las dimensiones del compresor, el
sistema PTG se instala en el interior o en el exterior. Posi-
bles campos de aplicacion: alimentacion de sistemas de
calefaccion central, lavanderias, galvanizacion, calor para Ducha
todo tipo de procesos que lo requieran.

Con intercambiadores de calor de seguridad: agua de
Iimpieza en la industria de los alimentos, calefaccion para Imagen: Esquema de la recuperacion del calor; aplicaciones para agua potable posibles solamente con intercambiadores de calor de seguridad (SWT)
piscinas, agua caliente para duchas y bafios.

Tanque de
agua caliente

Calefaccion por agua caliente

Intercambiadores de calor de tubos

Si la calidad del agua de enfriamiento no da la talla (por
ejemplo, porque contenga demasiada cal, suciedad o sal,
como el agua marina), estan disponibles los intercambia-
dores de calor de tubos especiales. Nuestros expertos en
aire comprimido lo asesoraran sobre cudl es el intercam-
biador mas conveniente para su caso particular.

El calor no se necesita solo en invierno

Es evidente que en invierno hay que usar la calefaccién.
Pero es posible que en primavera y en otofio también la
necesitemos, por ejemplo, para la produccién de agua
caliente. El tiempo total de uso del sistema de calefaccién
se eleva entonces a unas 4000 h al afo.

Demanda de energia

II para calefaccion
III.--I

Ene Feb Mar Abr May Jun Jul Ago Sep Oct Nov Dic

0

Imagen: Interior de un compresor: sistema con intercambiador de calor de placas, vélvula térmica y conexién



Especificaciones tecnicas de... .. 10S compresores de tornillo

Aire caliente

Agua caliente

Modelo A presion Potencia Méximo rendimiento Vol. de aire | Calentamiento Potencial de ahorro de fuel oil ‘ Potencial de ahorro de gas Modelo A sobrepr.| Potencia Méximo rendi- Agua caliente Emplaza- Potencial de ahorro de fuel oil ‘ Potencial de ahorro de gas
max. nominal térmico disponible caliente del aire de Fuel ol AN ah bar nominal miento Calentamiento a 70 °C miento del —— AN An
motor aprovechable | enfriamiento | Fuel oil para 070 COStos 0I70 Costos motor | térmico disponible sistema | Fuél oil para 070 COSstos 0170 COStos
calefaccion CO, de calefaccion Qas naturl Co; de calefaccion PTG calefaccion CO, de calefaccion Gas natural| GO, de calefaccion
bar kW kw MJ/h méh K (aprox.) | kg USD/afo m? kg USD/afio bar kw kw MJIh? | (AT 25 K)m3h | (AT55K)m3h | int/ext. | kg USD/afo m? kg USD/afio
912, 0,16 « «
o 22 o g o A | S 1.149;- prodll B ey sM10 55 | 45 | 16 007 1014 | 2765 = 1521 840 1680 = 1260
8 : : - 1488- : < ) SM 13 8 75 6,2 22 021 0,10 Externo 1397 | 3810 | 8 2096 1158 | 2316 | 8 1.737-
SX6 4 44 16 1000 13 992 2705 | £ 822 1644 | € 1233- M 16 9 76 o7 013 1713 | 4g11 | 8 2570 1419 | 2838 |8 2120
SX8 55 6,0 22 1300 14 1.352 3687 | 8 5008 1120 | 2240 | g 1.680, 0.29 5 5
g  2028: =1 e e
SM 10 55 68 25 10 1,532 4178 | §  2.298- 1270 | 2540 | §  1.905- SK 22 8 1 94 34 032 0,15 Extemo 2118 | 5776 | 8  3.177- 1755 | 3510 | &  2633-
SM13 8 75 9,1 33 2100 13 2.051 5593 | 2 3077 1699 | 3398 | g 2549, SK 25 15 120 | 43 0,41 0,19 2704 | 7374 | S 405 2241 4482 | S 3362-
SM 16 9 11,1 40 16 2.501 6820 | S 3752- 2073 | 4146 | S 3.110- s s
b S ASK 28 15 136 | 49 047 021 3065 | 8358 5 4598-| 2540 | 5080 |3 3810~
SK 22 8 1 13,2 48 2500 16 2.975 8113 | S 4463 2465 | 4930 | S 3608 ASK 34 8 185 169 | 61 058 026 Interno 3808 | 10384 | S 5712-| 3156 | 6312 | & 4734-
SK 25 15 16,5 59 3000 17 3718 | 10130 | § 5577 3.081 6162 | § 4622 ASK 40 22 198 | 7 0,68 0,31 4462 | 12168 | & 6.693-| 3697 | 7.3% | & 5546-
[ [
ASK 28 15 184 66 4000 14 4147 | 11309 | & 6.221- 343 | 6872 | & 5.154- ASD
ASK 34 8 185 22,8 82 4000 17 5138 | 14.011 7.707-| 4258 | 8516 6.387,- 35 185 152 | 55 052 0,24 6.851 | 18.683 102771 5677 | 11.354 8.516,-
ASK 40 2 268 9% 5000 16 6040 | 16471 9.060.- 5005 | 10.010 7508.- ASD 40 o5 2 18,1 65 0,62 028 Infemo 8.158 | 22.047 12.287-| 6760 | 13520 10.140,-
ASD 50 i 25 216 | 78 0,74 0,34 9735 | 26547 14.603-| 8067 | 16.134 12.101,-
ASD 60 30 266 | 96 092 042 11.989 | 32.694 17.984-|  9.935 | 19.870 14.903,-
ASD 35 185 19,9 72 3800 16 8969 | 24.458 13.454,- 7432 | 14.864 11.148,-
ASD 40 85 22 235 85 3800 19 10592 | 28.884 15.888,- 8777 | 17.554 13.166,- BSD 65 30 27,1 98 093 042 12214 | 33308 18321~ 10421 | 20242 15.182,-
ASD 50 : 25 28,0 101 4500 19 12620 | 34415 18930 | 10458 | 20916 15.687,- BSD 75 85 37 335 | 121 1,15 0,52 Interno 15009 | 41.175 22649~ 12512 | 25024 18.768 -
ASD 60 30 34,6 125 5400 19 15505 | 42528 23393 12923 | 25.846 19.385,- BSD 83 45 401 | 144 1,38 0,63 18.073 | 49.285 27.110-| 14977 | 29.954 22.466,-
6500
€SD 90 45 39,9 | 144 1,37 0,62 17.983 | 49.040 26.975- | 14902 | 29.804 22.353-
BSD 65 30 35,2 127 16 15.865 | 43.264 23798 | 13147 | 26.204 19721, CSD 110 85 55 488 | 172 1,65 0,75 Interno 21544 | 58750 32316 17.852 | 35.704 26.778 -
BSD 75 85 37 434 156 8000 16 19.561 53.343 29.342-| 16209 | 32.418 24.314,- 68D 130 7 o8 | 211 199 091 26051 | 71041 w0077 | 21587 | 43474 2381
BSD 83 45 52,0 187 20 23437 | 63913 35.156,- | 19421 | 38.842 29.132,- ’ ' ' : : s T : : s
8000 CSDX 145 75 6 | 238 230 1,03 | 20747 | 81120 | S 44621 24650 | 49300 S 36975
CSD 90 45 51 184 8000 19 22986 | 62683 34479 19048 | 38096 28.572,- CSDX 175 85 90 79 | 284 2,70 124 Memo | 35606 | 97.008 | S 53409 29505 50010 | S 44.258-
CcSD 110 85 55 61 220 9.500 19 27493 | 74973 41240~ 22782 | 45564 34.173 - S 5
CSD 130 & " 266 11000 20 33352 | 90951 | & 50028-| 27638 | 55276 | g 41457 DSD 145 9 75 61 | 220 2,10 0,96 27493 | 74973 | £ 41240 22782 | 45564 | £ 34173
o o
csDX1s | 75 84 302 11000 2 37860 | 103244 | S 56790 31373 | 62746 | S 47.080- ggg e 5 by S IO o o8 memo | 22900 87268 | 5 8000 281 0B 1§ W
CSDX 175 ; 90 101 364 13000 23 45522 | 124138 | T 68.283-| 37722 | 75444 | T 56.583- ' ' ’ : ' g Y ' ' 38 '
S ' 5 g DSD 240 85 132 107 | 385 3,70 1,68 48206 | 131512 | 5 72339 39963 | 79926 @ 50.945-
DSD 145 g . g . 2 2
o I 8 2% 11000 2 %6958 | 100784 | & 55‘437’_ 30626 | 6125 | & 45‘939’_ DSDX 245 132 105 | 378 3,60 1,64 47.324 | 129053 | € 70986 39216 | 78432 | 2 58.824-
DSD 175 85 90 9% 346 13000 22 43268 | 117.992 | £ 64902, 35854 | 71708 | § 53781, 8,5 160 29 | ata 40 ood Interno 5614 | 153503 | & g7o13 48179 | 6308 | & o6
DSD 205 85 110 120 432 17000 21 54085 | 147.490 | & 81.128-| 44818 | 89636 | & 67.227- DSDX 305 ) ' : : 213 : : 269~
DSD 240 85 132 145 522 20000 22 65353 | 178218 | ® 98.030-| 54155 (108310 | ® 81.233-
] g ESD 375 65 200 162 | 583 5,60 2,54 Intermno 73.015 | 199.112 109.523-| 60504 | 121.008 90.756,-
DSDX 245 85 132 143 515 21000 20 64451 | 175.758 § 96.677,- 53408 |106.816 § 80.112,- ESD 445 i 250 187 | 673 6,40 293 84.283 | 229.840 126.425,- | 69841 | 139.682 104.762,-
DSDX 305 ’ 160 174 626 25 78423 | 213.860 117.635- | 64986 | 120.972 97.479,-
FSD 475 85 250 202 | 727 7,00 3,16 Intermo 91.043 | 248274 136.565,- | 75.444 | 150.888 113.166,-
ESD 375 85 200 291 796 30000 22 99.607 271.628 149.411,- 82540 |165.080 123.810,- FSD 575 ! 315 246 886 8,50 3,85 110.874 | 302.353 166.311,- 91.877 | 183.754 137.816,-
ESD 445 , 250 254 914 34000 22 114480 | 312.187 171.720- | 94.865 |189.730 142.298 -
HSD 662 360 291 | 1048 10,00 456 131.156 | 357.662 196.734,- | 108.683 | 217.366 163.025,-
FSD 475 250 274 986 21 123494 | 336768 | 185241 102334 204668 153501 - HSD 722 g5 | 400 | %23 1163 11110 206 Intemo | 120579 1 396.994 1 218,969, 120635 | 241.270 | 180.953
FSD 575 85 315 333 1199 40000 25 150086 | 409.285 295420 | 124370 |248740 186.555.- HSD 782 i 450 348 | 1253 12,00 5,45 156.847 | 427.722 235271~ 129.972 | 250.944 194.958 -
i : e ) ' RS HSD 842 500 374 | 1346 12,90 5,86 168.565 | 459.677 252.848- | 139.683 | 279.366 209525 -
HSD 662 360 21 76 6 9465 | 25811 14.198- 7.843 | 15.686 11765,- 1IN =1kWx36
HSD 722 85 400 24 86 10000 7 10817 | 29.498 16.226- 8964 | 17.928 13.446 -
HSD 782 ’ 450 25 90 7 11268 | 30.728 16.902,- 9337 | 18.674 14.006,-
HSD 842 500 28 101 8 12620 | 34415 18.930,- 10458 | 20.916 15.687,-

T1MIh=1kWx3,6

Ejemplo de calculo del ahorro para un ASD 50 Ejemplo de calculo del ahorro para un ASD 50
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Para fuel oil de calefaccion

Para gas natural

Atencion: los potenciales de ahorro se refieren a compresores calientes a presién méaxima (8,0/8,5/9,0 bar). Los valores pueden cambiar también si la presion varia.

Para fuel oil de calefaccion

Para gas natural

Méximo rendimiento Méximo rendimiento Méximo rendimiento Méximo rendimiento

térmico disponible: 28,0kW térmico disponible: 28,0kW térmico disponible: 216 kW térmico disponible: 216 kW

;%?irif: akr):ftl::?e?: Cr Cl:torr? de 9,861 kWh/l Poder térmico por m? de gas: 10,2 kWh/m?3 Egge::;?é?;fg épnt?r itro de fuel ol 9,861 kWh/l Poder térmico por m? de gas: 10,2 kWh/m?3

Grado dg‘ rendimientp. dela 90% Grado dg‘ rendimien.to dela 105% Grado d?, rendimientpl de la 90% Grado d?, rendimien.to dela 105%

calefaccion de fuel oil: calefaccion por gas: calefaccion de fuel oil: calefaccion por gas:

E;f;fcggnlftm de fuel oil para 1,50 USD/I Precio por m? de gas: 1,50 USD/m? E;f;fcggr:_mo de fuel oil para 1,50 USD/I Precio por m? de gas: 1,50 USD/m3
28,0 kW x 4.000 h/a 280kWx4.000ha | 4054 21,6 kW x 4.000 h/a 21,6 KWx4.000ha , 4 5 yspy

Ahorro de costos: ————x1,50USD/I =18.930 USD al afio Ahorro de costos: e USIE) e 15.686 USD al afio Ahorro de costos: ~————x1,50 USD/I =14.603 USD al afio Ahorro de costos: T =12.101 USD al afio
0,90 x 9,861 kWh/I 1,05 x 10,2 kWh/m?3 m 0,9 x 9,861 kWh/l 1,05 x 10,2 KWh/m3 m

Atencion: los potenciales de ahorro se refieren a compresores calientes con 8/8,5/9 bar de presién méaxima. Los valores pueden cambiar también si la presién varia.
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Sistemas de recuperacion del calor para...

Aire caliente

En el caso del Air Cooled Aftercooler (ACA) se trata de un
intercambiador de calor aire/aire. El aire de procesos se
enfria en una corriente cruzada con aire atmosférico que
se calienta al contacto con el intercambiador de calor. En
lo que se refiere a suministros, solamente necesita una
conexion eléctrica para el ventilador. El aire para procesos
que entra en el enfriador puede enfriarse, por ejemplo,

de +150°C a +30°C si la temperatura ambiental es de
+20°C. En el transporte neumatico de materiales a granel
que sean sensibles al calor, por ejemplo, contar con un
ACA es una ventaja. Si se trata de calentar una sala de
produccién en invierno, el ACA también es capaz de ha-
cerlo. La corriente de aire que sale del enfriador contiene
hasta un 75% de la potencia eléctrica absorbida por el
soplador. Para que el aprovechamiento de la energia sea
maximo, o lo que es lo mismo, para que el efecto refrige-
rante sea lo mas eficiente posible, la pérdida de presion
no debe superar los 35 mbar. El funcionamiento se super-
visa por medio de un termostato integrado que registra

la temperatura de salida del aire de procesos y conmuta
un contacto libre de potencial al alcanzarse un punto de
activacion ajustable.

Agua caliente

Los postenfriadores enfriados por agua, los WRN, son
intercambiadores de calor de tubos. El aire de procesos
atraviesa unos tubos de enfriamiento en torno a los cuales
se hace circular agua. El agua sirve en tal caso como me-
dio refrigerante o portador del calor. Este tipo de intercam-
biadores se disefan individualmente para cada proyecto
para que la caida o subida de temperatura del aire de
procesos o del agua se ajuste perfectamente a las nece-
sidades. Los tubos de enfriamiento pueden tener distintas
formas geométricas para mantener al minimo la caida de
presién, que significa un mayor consumo del soplador, y al
mismo tiempo conseguir la transferencia térmica maxima
posible. Y dependiendo de la calidad del agua, los tubos
pueden estar fabricados de materiales diferentes. La
camisa de enfriamiento estd esmaltada. La temperatura
de retorno del agua que puede alcanzarse estara como
maximo aprox. a 5 K por debajo de la de entrada del aire
de procesos en el intercambiador de calor.

- Enfriamiento del aire de procesos de sopladores,
por ejemplo, para transporte de materiales a granel
- Calefaccion de salas de produccién

.. Sopladores

. Lo *

Imagen: DC 236 C con post-enfriador de aire comprimido ACA

- Conexion a circuitos de calefaccion para subir la
temperatura de retorno

- Conexion a circuitos de bombas de calor

- Calefaccion de piso radiante

- Secado de lodos

Imagen: FBS 660 S SFC con intercambiador de calor de tubos

13



Especificaciones tecnicas de los sistemas
de recuperacion del calor... ... para sopladores

Aire caliente Agua caliente

Modelo Caudal Pérdida de Caudal Corriente del Potencia del Peso Dimensiones Seccién nom. Modelo Seccién nom. Presién Presién Medidas de empalme Dimensiones Peso
méx. del aire presion max. méx. del ventilador (400V) ventilador an x prof x al conexion conexion Caudal Caudal
de procesos ventilador ? total Aire soplado Agua caliente
-
mbar m3h A w kg mm DN DN m /mw;:]aelstado m3h Aire Agua 2 camisa Longitud kg
ACA 53 5 15 1700 0,24 110 58 980 x 650 x 610 50 WRN 50 liso 125 15 1 DN 125, PN 16 1% 168 1410 7
ACA 88 7 25 1700 0,24 110 58 980 x 650 x 610 65 WRN 90 liso 200 30 1,5 DN 200, PN 16 1% 245 1430 145
ACA 130 12 25 3100 0,43 210 97 980 x 650 x 610 80 WRN 130 liso 250 42 2 DN 250, PN 10 1% 273 1441 225
ACA 165 14 30 3100 0,43 210 97 980 x 650 x 610 100 WRN 170 liso 300 57 2,5 DN 300, PN 10 2 324 1441 280
ACA 235 22 30 6200 0,43 (2x) 210 193 1900 x 850 x 1200 100 WRN 250 liso 350 75 3 DN 350, PN 10 DN 65, PN 16 375 1641 400
ACA 350 30 35 6200 0,43 (2x) 210 199 1900 x 850 x 1280 150 WRN 350 liso 450 108 35 DN 450, PN 10 DN 80, PN 16 450 1649 590
) A presion méxima. WRN 450 liso 500 145 45 DN 500, PN 10 DN 100, PN 16 519 1655 690

*) Con contrabrida de soldar (incluida en suministro)

Eiemplo de calculo del ahorro para un ACA 350 para calefaccion de salas de produccion Eiemplo de calculo del ahorro para un WRN 170 para calefaccion auxiliar
Soplador (37 kW) ACA 350 Soplador (37 kW) WRN 170
Caudal: 30 m¥min Disipacion de calor: 25 kW Caudal: 30 m¥min Disipacion de calor: 14 kW
Presion diferencial: 600 mbar Calentamiento del aire: 2200 m%h de aire de 0 a +35 °C Presion diferencial: 600 mbar Calentamiento de agua: 600 I/h de agua de +25 a +45°C
Temperatura de entrada: 0°C ggg:sgz:presién aire de 35 mbar =2,2 kW Temperatura de entrada: 0°C ggg:scojz:presién aire de 20 mbar (aprox. 1,2 kW mas en soplador) = 2 kW
Temperatura de salida: +52°C Temperatura de salida: +52°C

Ahorro de costos aprox. 16.900 USD al aiio * Ahorro de costos aprox. 9.460 USD al aio *

* Cdlculo igual que en los compresores de tornillos para calefaccion por fuel oil * Cdleulo igual que en los compresores de tornillos para calefaccion por fuel oil
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Mas aire comprimido por menos energia

Siempre cerca de usted

KAESER KOMPRESSOREN esta presente en todo el
mundo como uno de los fabricantes de compresores,
sopladores y sistemas de aire comprimido mas importantes.

Nuestras subsidiarias y nuestros socios ofrecen al usuario
los sistemas de aire comprimido y soplado mas modernos,
eficientes y confiables en mas de 140 paises.

Especialistas e ingenieros con experiencia le ofrecen un
asesoramiento completo y soluciones individuales y
eficientes para todos los campos de aplicacion del aire
comprimido y soplado.

La red informatica global del grupo internacional de
empresas KAESER permite a todos los clientes el acceso a
sus conocimientos.

La red global de ventas y asistencia técnica, con personal
altamente calificado, garantiza la disponibilidad de todos los
productos y servicios KAESER.
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HANSA Ltda. Distribuidor autorizado por KAESER en BOLIVIA

Con sucursales en:

La Paz: Calle Yanacocha esq. Mercado No. 1004 — Tel.: (2) 214 9800 — Fax: (2) 216 7961

El Alto: Av. 6 de Marzo Frente al Regimiento Ingavi s/n Tel.: (2) 281 9770 — 281 9466 — 281 8205

Santa Cruz: Av. Cristo Redentor No. 470 entre 2do. y 3er. anillo — Tel.: (3) 342 4000 — Fax: (3) 342 3233
Cochabamba: Av. Blanco Galindo — Km. 5 - Tel.: (4) 444 2153 — Fax: (4) 424 0260

Atencién al Cliente: 800 10 0014 — Web: www.hi.com.bo

Email: kaeser@hansa.com.bo

Facebook: HANSA Ltda. Div. Industria & Construccion

WhatsApp: (+591) 71526253

P-645CL  Salvo modificaciones técnicas. .6/24



	Sistemas de 
recuperación del calor
	Recuperación del calor para aplicaciones de aire y agua
	¿Por qué optar por la recuperación del calor?
	Protege el medio ambiente y ahorra dinero
	Reducción del consumo energético básico necesario para calefacción
	Reducción al mínimo del consumo de energía primaria para el calentamiento del agua que se necesita para procesos, calefacción y consumo.
	Equipamiento para compresores de tornillo
	Especificaciones técnicas de...
	... los compresores de tornillo
	Sistemas de recuperación del calor para...
	... sopladores
	Especificaciones técnicas de los sistemas 
de recuperación del calor...
	... para sopladores

