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Uméla inteligence v priimyslu je vic nez
jen velkeé jazykové modely (LLM*)

Uméla inteligence (Al) je Siroce diskutované téma
a mnozi lidé si v této souvislosti predstavi vyhrad-
né pUsobivé schopnosti velkych jazykovych modeld,
jako je ChatGPT nebo Gemini. PiSou texty, odpo-
vidaji na otazky a revoluéné meéni zpusob, jakym
zpracovavame informace. Ale pokud omezime Al
v pramyslu vyhradné na tyto modely, prome$kame
samotnou revoluci. Skute¢nd sila umélé inteligence
spociva nejen v feSeni izolovanych ukoll, ale také
v hluboké integraci do vSech operativnich procest
kazdé jednotlivé spole¢nosti.

Je myIné se domnivat, Ze Al je pouze nastrojem pro
marketing nebo zakaznicky servis. Nejvétsi hodnota
vznikd, kdyz je Al zaclenéna pfimo do hodnotového
fetézce: to znamena pouziti systéml Al k optimali-
zaci vyrobnich procesU, proaktivnimu fizeni dodava-
telskych fetézcl nebo automatizaci zajisténi kvality.

*Large Language Models

Ing. Petr Strouha

Vyrobni zavod mize pomoci senzorli podporova-
nych Al véas rozpoznat znamky opotfebeni stroju
a naplanovat udrzbu dfive, nez dojde k nakladnym
vypadkim. Logistické centrum mize pomoci algo-
ritmd Al optimalizovat trasy a Setfit tak palivo a ¢as.
Integrace Al do kli¢ovych proces(i umozriuje zvySeni
efektivity, kterého je s béznymi metodami témér ne-
mozné dosahnout. Poskytuje pfesné progndzy, au-
tomatizuje monotonni Ukoly a umoziuje zaméstnan-
clim soustfedit se na komplexni a kreativni ¢innosti.

Musime pfestat vnimat Al jako povrchni doplnék
k naSi praci a ukollim. Misto toho bychom ji méli vidét
takovou, jaka je a co z ni mGzeme vytvoiit: jako za-
kladni technologii, ktera ma potencial transformovat
celou primyslovou krajinu. Budoucnost pramyslu je
inteligentni. A tato inteligence nevznika pouhym pou-
Zitim Al jako nastroje, ale jeji strategickou a hluboko-
sahlou integraci, ktera revoluéné méni kazdy proces.
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- podzimni veletrhy

Veletrh K - Messe: 8.-15. fijna 2025 v Diisseldorfu

V prumyslu plastickych hmot a gumarenském
priimyslu je stlaceny vzduch nepostradatelny

K* je oznaceni pfedniho mezinarodniho veletrhu zaméfeného na primysl plastickych hmot a gumarensky
primysl. Tato akce pfitahuje mnoZzstvi odbornikl z oblasti vyroby, zpracovani a z pfibuznych odvétvi, ktefi
zde ziskavaji informace o aktualnich inovacich a navazuji cenné kontakty.

Poskytovatel systémU stlaceného vzduchu,
spole¢nost KAESER KOMPRESSOREN
zajituje bezpecnou a efektivni dodavku st-
la¢eného vzduchu.

Veletrh K-Messe ma pro vas program pro-
duktll a sluzeb na miru pro nejrizné&jsi vyu-
ziti v ramci pramyslu plastickych hmot a gu-
marenského primysilu.

Zde jsou hlavni diivody, pro€ je stlaceny
vzduch tak dulezity ve vyrobé plastickych
hmot:

J
2025

8-15 OCTOBER

Diisseldorf, Germany

KAESER
KOMPRESSOREN

Najdete nas zde
Hala: 11 | Stanek;: 11H6

Tvarovani za tepla (stlaéenym
vzduchem):

U této metody se zahrata plastova félie li-
suje pomoci stlaceného vzduchu do formy
nebo na formu.

Provoz strojt

a nastroji (pneumatické systémy):
Mnoho stroji a soucasti automatizace ve
vyrobé plastd (napf. roboty, drapaky, ven-
tily, pfivadéci systémy, vstfikovaci lisy) ma
pneumaticky pohon. Stlaceny vzduch je
zde zdrojem energie pro pohyb a fizeni.

Pieprava granulatu:

Plastovy granulat slouzici jako surovina se
casto prepravuje potrubim pneumaticky.
Stlaceny vzduch Zene granulat systémem.

Cisténi a ofukovani:
Stlaceny vzduch se pouziva
k cisténi forem, nastrojl
a hotovych vyrobkd,
z nichz dokadze od-
stranit prach, piliny
i dalsi necistoty.

Foto: AdobeStock
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Chlazeni:

V ramci nékterych procesll Ize stlaceny
vzduch vyuzivat k chlazeni nastroji nebo
vyrobkd, a zkratit tak vyrobni cyklus.

Vysouseni:

Nékdy se stlaéeny vzduch pouziva k susSe-
ni plastového granulatu, ¢imz se odstrani
vlhkost, ktera by mohla negativné ovlivnit
kvalitu kone¢ného vyrobku.

Baleni a logistika:

Pneumatické systémy se mohou vyuzivat
i v naslednych procesech, jako jsou baleni
¢i vnitropodnikova preprava.

Je toho hodné, co mizete vidét a zazit na vlastni
kizi. Radi vam ukazeme, jaké nové technologie
a inovace mlizeme nabidnout vasi firmé. Vitejte
u stanku spolecnosti KAESER na veletrhu v Dii-
sseldorfu.

AGRITECHNICA: 9.-15. listopadu 2025 v Hannoveru

Stlaceny vzduch v zemedelstvi

Pod heslem ,Touch Smart Efficiency” umozni veletrh AGRITECHNICA 2025 nav$tévnikim pfimy
pfistup k inovativnim zemédélskym systémuim propojenym siti, které pomoci digitalnich technolo-
gii zvySuji efektivitu, udrzitelnost a produktivitu.

Poskytovatel systému stlaceného vzduchu, spole¢nost KAESER KOMPRESSOREN se zU¢astni
s programem produkt( na miru a svym zakaznik(m a zajemcuim poskytne informace o rozmanitych moz-
nostech vyuziti stlaéeného vzduchu v zemédélstvi. Jedna se o celou paletu €innosti jak na dvore, tak i na

) hodné, co muiZe

ovE te
zemédeélskou oble eka
SER.

u veletrzniho stanku spolecnosti

-

Foto: AdobeStock -
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zazit na v
%: inova e nabidnout

na vas v Hannover

3

poli. Zde nabizime maly vybér:

Pfeprava obili, osiva nebo hnojiv (pInéni sil)
Postfikovaci technika (technika na ochranu rostlin)
Cisténi strojii a budov (ofukovani stroji, pfistrojd, dilen)
Pohon nastrojl a pfistroji (pneumatické nastroje)
PInéni pneumatik

Najdete nas zde
! Hala: 2 | Stanek: A55
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Jizv

Co nesmi chybét na Zadné party?
Spravné! Pétilitrovy sud piva k na-

razeni. Tento ikonicky soudek je
naplnény pivem znamych némeckych
i zahrani¢nich pivovarQ. Obal z bilého
plechu pochazi z firmy ENVASES

z némecké obce Ohringen.

V&echno to zagalo v roce 1871. Klempit Karl Huber tehdy v Ohrin-
genu (Baden-Wirttemberg) zaloZil firmu Huber, z jejichz zakladd
vyrasta dnesni spolecnost ENVASES. Karl Huber v§ak nemél pu-
vodné v Umyslu vyrabét soudky na pivo pro pivovary. Firma Hu-
ber vyrabéla plechové obaly, zpoc¢atku jednoduché kybliky, které
se zaviraly dfevénym vikem. Genialni vynalez prvniho malého
soudku z bilého plechu pfisel az témér po sto letech, kdyZ v této
spolec€nosti vyrobili v roce 1972 tak zvany ,party sud", 5litrovy sou-
dek k narazeni. A byla to rana do ¢erného. Dnes je spole¢nost
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Foto: AdobeStock

ENVASES jako pfedni globalni vyrobce party sudll z bilého plechu
neodmyslitelnym partnerem pro pivovary a konzumenty z Evropy
a svetovym lidrem na trhu s 5litrovymi party sudy.

Stejné jako v rtznych dalSich odvétvich potfebuji i ve spolecnosti
ENVASES stlateny vzduch pro ¢etné vyrobni procesy. Stlateny
vzduch se pouziva k pohonu velkého mnozstvi nastroju a stroju.
Patfi mezi né napfiklad excentrické lisy a tvafeci stroje, které z la-
kovanych tabuli bilého plechu lisuji dna a vika. Stejné jako stro-
je, které z potisténych plechl svafi soudek, vytvaruji ho a spoji

s dnem/vikem. Stlaceny vzduch je zapotfe-
bi také pro prepravu a manipulaci s materi-
aly. Kromé toho se stlaceny vzduch vyuziva
pro nasavani dila (venturiho princip).

Investice a navic uspora
StlaGeny vzduch je v zdvodé ENVASES 2
absolutni novinka a musi byt nejen spolehli-

Novd, rozsifend kompresorova stanice by méla
pokryt budouci vyssi spotrebu.

vy, ale musi byt k dispozici také v dostatec-
ném mnozstvi a kvalité (tfida kvality stlace-
ného vzduchu dle normy ISO 8573-1:2010:
1-4-1). V souvislosti s budoucimi plany
zaméfenymi na nové vyrobky, a s tim spo-
jenym roz§ifenim a modernizaci vyrobnich
zafizeni se Jan Massa, vedouci Udrzby ve
spoleénosti ENVASES Ohringen, zabyval
jiz néjakou dobu myslenkami na moderni-
zaci, resp. roz8ifeni kompresorové stanice.
Doslo k tomu, kdyz dos$lo k poruse starsiho
kompresoru jiného vyrobce, ktery se mu-

tak, aby bylo mozné kompresorovou stani-
ci co nejlépe vybavit na budouci vyzvy. Za
timto GCelem provedli kolegové ze spolec-
nosti KAESER r0zné simulace pfislusnych
zafizeni s riznymi scénafi. Rychle se uka-
zalo, ktera nova zafizeni by nejlépe dopl-
nila stavajici zafizeni tak, aby se aktualni
potfeba stlateného vzduchu pokryla nejen

=
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Takzvany party sud miluji spotfebitelé po celém svéteé.

spolehlivé, ale i s maximalni energetickou
efektivitou. A zde je vysledek:

Oba stavajici Sroubové  kompresory
KAESER BSD 72 zajisti spole¢né s novym
Sroubovym kompresorem CSD 130 pokryti
zakladniho zatiZeni, zatimco novy Sroubovy
kompresor s regulaci frekvence DSD 175
SFC zaijisti pokryti spotfeby ve SpiCkach.
Nova, energeticky Usporna kondenzaéni
suSicka SECOTEC TF 340 zajisti spolec-
né se stavajici susiCkou Upravu stlaceného
vzduchu. Nadfazeny systém fizeni SIGMA

Diky modernizaci kompresorove
stanice a rekuperaci tepla jsme dosahli
mimoradnych uspor energie.

Jan Massa, vedouci udrzby ve spolec¢nosti ENVASES Ohringen

sel vyménit. Spole¢nost ENVASES méla
s firmou KAESER vynikajici zkuSenosti jiz
ze zavodu 1 a 2. Nékolik let spoluprace se
prelilo v intenzivni, divérné partnerstvi.
Proto se Jan Massa obratil kv(li planované
optimalizaci kompresorové stanice opét na
své kolegy ze spolec¢nosti KAESER. Nasim
cilem bylo pfistavit ke stavajicimu kompre-
soru KAESER nové zafizeni po stranach

AIR MANAGER 4.0 nejnovéjsi generace,
ktery nahradil starsSi fidici jednotku znacky
KAESER, pfinasi nejuspornéjsi soucinnost
v§ech kompresor(i a komponent a umoziu-
je usporu energii nebyvalého rozsahu. Jako
spinaci centrdla zasobovani stlatenym
vzduchem sleduje a fidi veSkeré kompo-
nenty kompresorové stanice smérem k ma-
ximalni Uspore nakladu.

A vysledek modernizace je skute¢né citel-
ny. Spotfeba energie optimalizované kom-
presorové stanice dnes Cini 568 556 kWh,
tedy pfiblizné o 88 000 kWh méné nez spo-
tfeba ve srovnavaném obdobi. To odpovida
roénim Usporam nakladd ve vysi vice nez
26 000 eur a uspofe CO, zhruba 41 tun.
A bude to jesté lepSi: Protoze spole¢nost

Mezi zdkazniky spolecnosti ENVASES patfi predni
némecké i zahranicni pivovary.

ENVASES vyuziva vyhody rekuperace
tepla k podpore vytapéni vnitfnich prostor
a ohfevu teplé vody, pfibyva jesté rocni
Uspora ve vysi témér 27 000 eur. Celkova
Uspora tak Cini vice nez 53 000 eur za rok.
Jan Massa je s timto vysledkem velice spo-
kojen: ,Diky velké Uspofe energii se tato
investice vice nez vyplatila.”

KAESER report | 7



Sedm generaci, 248 let fizena
majiteli: spole¢nost BUTTING
Gruppe z malé némecke obce
Knesebeck se postupné stala
jednim z pfednich zpracovatelu
nerezovych oceli. Svafované
trubky z uSlechtilé oceli, plato-
vané trubky, nadrze a zafizeni,
kryogenni systémy a mnoho
dal$iho. A tato rodinna firma se
dale rozrista — a s ni i spotfeba
stlaeného vzduchu.

Od okamziku svého zalozeni

v roce 1777 BUTTING neustéle

roste. Z némeckého Femesiné-

ho provozu tak vznikla spole¢nost
BUTTING Gruppe s mezinarodnim
pfesahem. Sidlo firmy na vychodé Dol-
niho Saska se dnes rozklada na rozloze
535 000 m2.

V Knesebecku a Sesti dalSich vyrobnich
zavodech po celém svété vznikaji z nere-
zovych a platovanych materialll nescetné
produkty pro nejriiznéjsi pouziti: platované
trubky pro onshore a offshore projekty rop-
ného a plynarenského primyslu, svafované
trubky z uSlechtilé oceli pro vyrobu polovo-
di¢d, nadrze a kompletni zafizeni k vyrobé
papiru a buniciny, vakuové izolované pre-
pravni systémy pro transport zkapalnéného
plynu a kapalného vodiku, lesténé trubky
z uSlechtilé oceli pro stavebnictvi, napfiklad
fasadni trubky pro mrakodrap Burdz Chali-
fa a mnoho dal$iho. Shrnuto a podtrzeno:
vSude tam, kde plati mimofadné naroky na
kvalitu a materidly, najdete vyrobky znacky
BUTTING. V Knesebecku se tak kazdoroc-
né zpracuje 80 000 tun nerezovych a plato-
vanych materialt. Diky zkuSenostem, ino-
vacim a dal§imu vyvoji se neustéle rozsituji
jak vyrobni prostory, tak i sortiment vyrobku
a pozadavky na stla¢eny vzduch.

Stlaéeny vzduch piny superlativi

Jeho spotfeba se mezitim obrovsky zvysi-
la. Nejvétsi odbér vykazuji tryskaci systé-
my, ve kterych se Cisti ocelové a nerezo-
vé trubky a odstranuji se napfiklad vrstvy
okuji. Jen pro kazdé jednotlivé otryskavaci
zafizeni, kterd se zde vyuzivaji, Cini spo-
tfeba stlateného vzduchu 20 az 40 m3/min.
StlaGeny vzduch ale vyzaduji i pneumatic-
ka fizeni Cetnych vyrobnich stroji a zafi-
zeni. Celkova spotfeba pak €ini pfiblizné
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Aredl zavodu BUTTING v némeckém Knesebecku se rozklada v délce vice nez 2 km.

120 m3/min. Stlaeny vzduch je tak velice du-
lezity. Jiz od 80. let minulého stoleti sazi spo-
le€nost BUTTING v této oblasti na jediného
spolehlivého partnera: spole¢nost KAESER
KOMPRESSOREN.

Carsten Bagge (vedouci oddéleni nemovitosti
a zasobovani) a Stefan Lahmann (zasobova-
ni a energie) ze spolecnosti BUTTING, zavod
Knesebeck stali v roce 2018 pfed velkou vy-
zvou. Velky pozar tehdy kompletné zni¢il jednu
z vyrobnich hal. Dotklo se to i tehdejsi centralni
kompresorové stanice.

Béhem kratké doby se tak musel naplanovat
a vytvofit novy systém zasobovani stlatenym
vzduchem. A zde se vyplatila desitky let tr-
vajici spoluprace se spole¢nosti KAESER
KOMPRESSOREN. V ramci spole¢ného pro-
jektu doslo k realizaci naprosto nové, decent-
ralizované strategie dodavek stlacéeného vzdu-
chu pro cely areal zavodu Knesebeck. ,Na
zaékladé naSeho dlouhodobého partnerstvi
jsme spole¢né vypracovali celkovy individualni
koncept,” sdélil nam Carsten Bagge.

Nejvys§Si prioritu mélo spolehlivé pokryti spotie-
by stla¢eného vzduchu s dostate¢nou rezervou
pro zajisténi dnesni vyroby i budouci pfipadné
rozSifovani. Koncept, ktery funguje: nove vytvo-
fena struktura umoznuje, aby se kompresorové
stanice v pfipadé potfeby zvétSovaly. Aktualné
¢ini maximalni mozné dodavané mnozstvi
182 m¥min (tlak 6,60 az 7,5 baru) a pokryva
ho celkem osm Sroubovych kompresoru (jeden
z nich s regulaci frekvence, zbyvajicich sedm

Spotrebu stlaceného vzdil

v

BUTTING a KAESER: partnerstw ktere vede k uspechu

Nadstandardn

pokryva celkem 'osm Sroubovych kompresoru (jeden

z nich s regulaci frekvenieé zbyvajicich sedm sroubovych kompresort s pevnym

poctem otacek).

Spolecnost KAESER nabidla

ucelenou koncepci.

Stefan Lahmann, zasobovani a energie, Butting Knesebeck

Sroubovych kompresorli s pevnym poctem otacek): osm garantll
spolehlivého zasobovani stlaéenym vzduchem, a to vcetné poza-
dované rezervy! DalSi dobry napad, ktery vzeSel ze spole¢ného
planovani: tfi jednotlivé stanice byly nainstalovany v blizkosti nej-
vétsich odbérnych mist. Kratka vzdalenost od hlavnich spotfebicu
a dalsi distribuce pres rozsahlou sit stlaéeného vzduchu zajistuji
dostate¢né mnozstvi stla¢eného vzduchu v celém arealu i jeho po-
tfebny tlak.

Velky vyznam méla rovnéz maximalni energeticka efektivita a ce-
nova vyhodnost pokryté spotfeby stlacéeného vzduchu ve vysi té-
mé&F 25 miliont m3/rok. Sroubové kompresory KAESER s energe-
ticky uspornymi motory 1E4 a technicky optimalizovanym SIGMA
PROFILem zajisfuji vynikajici specificky vykon, a tim i cenové
vyhodny provoz. Skveély celkovy vykon podporuje fidici jednotka
SIGMA AIR MANAGER 4.0. Nadfazeny systém fizeni reguluje
s nevidanou Ucinnosti provoz celé fady kompresord, susicek a fil-
trd. Vysledek je jasné patrny z hodnot spotfeby. Spotfeba energie
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Foto:.H: Butting GmbH & Co. KG

klesla o vice nez 100 000 kW za rok, coz
se projevuje i snizenim emisi CO, o 80 tun
rocné. Diky novému systému stlaceného
vzduchu tak spole¢nost BUTTING dokaze
uSetfit témer 27 000 eur za rok.

Carsten Bagge a Stefan Lahmann maji ra-
dost z dosazenych Uspor, optimalizované
bezpecnosti zasobovani a mnoha dalsich
vyhod v souvislosti s novou strategii doda-
vek stlaéeného vzduchu.

Dva pracovnici pfivaruji di
k zafizeni na staceni napoj.

Foto: H. Butting GmbH & Co. KG




Porovnani efektivity a nakladu

Geberit je znacka, kterou dnes zna cely svét. Pivodné skromny rodinny podnik ze Svycarska se vyvinul v evropského lidra ve vyrobé sanitérnich vyrobkd.

Caspar Melchior Albert Gebert zahdjil v roce 1874 provoz klempir-
ny ve staré ¢asti Svycarského mésta Rapperswil. Prvnim milnikem
byla vyroba prvni dfevéné splachovaci nadrzky potazené zevnitf
olovem a vybavené olovénymi armaturami v roce 1905. Tato no-
vinka, ktera obdrzela lakavy nazev ,Phoenix”, se brzy vyrabéla sé-
riové a prodavala po celém Svycarsku a v blizkém okoli. Historie
Uspéchll se pak dala do pohybu s vynalezem prvni plastové spla-
chovaci nadrzky v roce 1952 a podomitkové nadrzky v roce 1964.
Dnes je globalné aktivni skupina Geberit evropskym lidrem na trhu
sanitarnich vyrobkd a v roce 2024 oslavila 150. vyro¢i od svého
zalozeni. Geberit ma s 26 vyrobnimi zavody a hustou prodejni siti
zastoupeni ve vice nez 50 zemich po celém svété. Hlavni sidlo
koncernu se nachazi v obci Rapperswil-Jona ve Svycarsku.

Vyrobni zadvod Geberit Langenfeld u Diisseldorfu je jednim z pred-
nich globalnich vyrobcl systému lisovanych fitinek z uslechtilé oceli,
uhlikové oceli a médi. Zavod patfi do skupiny Geberit od roku 2004.
Vyrobni proces zahrnuje fezani, ohybani, tvarovani a spojovani
kovU, a dale kone€nou Upravu polotovar( i hotovych vyrobku. Lan-
genfeld je kromé toho sidlem druhého informacniho centra znacky
Geberit v Némecku. Mezi zakladni principy, na kterych stoji cela
firma, patfi neustalé inovace a udrzitelnost. Tyto principy se odrazi-
ly i v modernizaci zavodu, ktera se uskutecnila v roce 2018, a u niz
prosla jak vyrobni budova, tak také vyrobni technika v Langenfel-
du rozséhlou renovaci.
Soucasti zlepSovacich
a restrukturalizaCnich
opatfeni bylo také za-
sobovani  stlatenym
vzduchem. Spotifeba
stlateného  vzduchu
u zafizeni na tvarova-
ni a zpracovani kovd,
manipulacnich systé-
m0 a pneumatického
fizeni je obrovska.

avvy/s

0 45 procent nizSi naklady na energie

Kvalitni a inovativni produkty pro sanitarni techniku a koupelny vzdy nastavuji standardy — jak tehdy, tak i dnes.

Nejvétsi spotfebu maji tvareci lisy, které musi za pomoci stlace-
ného vzduchu vyvinout uzaviraci silu 50 tun. Objem stlaceného
vzduchu pro cely zavod €ini az 38 m®/min pfi tlaku 6,8 az 7 baru.
Oliver Werner, vedouci Gdrzby, vzpomina: ,Mezi nase nejdulezitéj-
Si cile patfilo zasadni zlepSeni energetické bilance, dodrzeni po-
tfebné kvality stlateného vzduchu a vytvoreni dostatecné rezervy.”
To, Ze tyto cile dokazal splnit vyrazné nizsi pocet kompresor(, zni
na prvni pohled pfekvapivé.

Sedm jednou ranou

Do roku 2018 zabezpecovalo decentralizované pokryti spotfeby
stlateného vzduchu celkem sedm starSich kompresor(. Tehdejsi
energeticka bilance nabizela velky potencial ke zlepSeni. Dnes
zabezpec€uji kompletni zasobovani zavodu stlaéenym vzduchem
pouhé dva nové, vysoce efektivni Sroubové kompresory KAESER
typu DSD 205 (jeden s regulaci otacek a jeden s pevnym poctem
otacek). Nové kompresory jsou diky hnacim motoriim s prémiovou
Gcinnosti Super Premium Efficiency dle 1E4 od po¢atku vyhodnéj-
§i ve srovnani se star§imi kompresory, pokud jde o ekonomickou
Gcinnost. Tajemstvi optimalni efektivity a Uspornosti vS§ak spociva
v novém nadfazeném systému fizeni SIGMA AIR MANAGER 4.0.
Tento systém managementu stlaceného vzduchu reguluje provoz
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a standardizované

velké fady kompresoru, susicek a filtrl s nebyvalou
Uspornosti tak, Ze na zakladé aktualni spotfeby stlace-
ného vzduchu neustale optimalné pfizpisobuje doda-
vana mnozstvi a spotfebu energie kompresor(. Dalsi
potencial Uspor pfinesl princip rekuperace tepla: diky
deskovym vyménikim tepla zabudovanym v kompre-
sorech Ize az 96 procent tepla z komprese vyuzit k pod-
pofe otopného systému (napf. do sprch zaméstnanc().
Vysoce citliva zafizeni na tvarovani a zpracovani kovd
nesnasi vihkost obsazenou ve stlateném vzduchu. Pro-
to klade spole¢nost Geberit velky dlraz na dodrzeni po-
tfebné kvality stla¢eného vzduchu. Spolehlivé dodrzeni
tfidy Cistoty 1-4-1 (dle normy ISO 8573-1:2010) zajis-
tuji dvé energeticky Usporné kondenzacni susicky typu
TH 451 v soucinnosti se dvéma adsorbéry s aktivnim
uhlim a rdznymi filtry.

Vysledkem modernizace kompresorové stanice je 45%
Uspora energie a naklad( ve srovnani se starou sta-
nici. Oliver Werner je zaroven velice pySny na snizeni
emisi CO,, které jsou ted niZsi vice nez o 380 tun za rok: ,Jedna
se o velkou pfidanou hodnotu pro nas zavod, ve kterém hraje téma
udrzitelnosti kli€ovou roli.”

Foto: Geberit Mapress GmbH

Promyslena uprava stlaceného vzduchu zajisti suchy stlaceny vzduch, a chrani tak
citliva zafizeni pred nezadouci vihkosti.



Dvojice zamérena na usporu energii: nové kompresory a rekuperace tepla

Udrzitelna vize pro hudoucn

Verweij Houttechniek, rodinna firma se sidlem v nizozemském mésté Woerden, si stanovila ambicidzni cil:
snizit do roku 2030 emise CO, 0 70 % a do roku 2040 dosahnout tpIné energetické neutrality. Pro reali-
zaci této vize hleda firma nejriznéj$i moznosti, jak sniZit spotfebu energie ve svych zavodech. Nedavna
modernizace zafizeni stlaceného vzduchu se projevila jako vynikajici pfileZitost — a vysledkem bylo vyraz-

né snizeni spotfeby plynu i elektfiny.

Historie spole¢nosti Verweij Houttechniek se zacala psét jiz pfed
135 lety a dnes ji fidi jiz pata generace. V hlavnim sidle ve Wo-
erdenu a v druhém zavodé v Drachtenu pracuje vice nez 100 za-
méstnanc(. Firma vyrabi okna, dvefe, ramy a dalsi fasadni prvky
ze drfeva, vyuziva udrzitelné materialy a zaméruje se na renovace.
Svym zékaznikim poskytuje odborné poradenstvi pfi vybéru a rea-
lizaci spravnych feSeni a vSechny projekty probihaji pfi zohlednéni
komfortu, bezpecnosti a energetické efektivity. V kazdé fazi proce-
su jsou centrem pozornosti také zasady udrzitelnosti a obéhového
hospodarstvi.

Uspora energie prostrednictvim rekuperace tepla

Velka pfileZitost k usporam energie se nabidla, kdyZ nastal ¢as
nahradit staré kompresory, které byly v provozu jiz déle nez
100 000 hodin, modernimi, energeticky efektivnimi alternativami.
,Chtéli jsme vyrazné efektivnéj§i kompresorovou stanici,” vysvét-
luje Ad Neuteboom, koordinator vyroby ve spole€nosti Verweij
Houttechniek. ,Znamenalo to vyuZziti kompresorud s niz§i spotfebou
energie a rekuperaci tepla. Klicovou technologii byla rekuperace
tepla. Nejvétsi potfeba tepla u nas vznika v lakovné a susarné. Po-
tfebny teply vzduch tam dosud dodaval plynovy kotel, diky nové
rekuperaci tepla jsme vSak nalezli vyrazné inteligentnéjsi alterna-
tivu.”

Pro optimalni vyuziti zafizeni se nova kompresorova stanice umis-
tila co nejblize pracovistim s nejvétsi spotfebou tepla. Specialni
potrubi se tfemi odbo¢kami nyni rekuperované teplo distribuuje do
lakovny, susarny a do vyrobnich prostor. Kazdy vzduchovy kandl je
vybaven inteligentnimi ventily se schopnosti samoregulace, které
se automaticky uzavrou, jakmile je v pfislusné mistnosti dosazeno
pozadované teploty.

Nova kompresorova stanice je umisténa na specialni konstrukci
Ctyfi metry nad zemi. Sklada se ze tfi Sroubovych kompresord ASD
60T, jejichz soucasti jsou kondenzacni susSicky, koalescencni fil-
try a dva zasobniky o objemu 900 litri. Kromé toho zde byl nain-
stalovan jesté doplikovy zasobnik s objemem 2 000 litr( s cilem
zabezpedit stabilni tlak v rozsahlé siti stlaéeného vzduchu. Prak-
ticky v8echna strojni zafizeni v zavodé jsou provozovana pomoci
stlateného vzduchu, a spolehlivost jeho dodavek tak ma zasadni
vyznam. Proto je systém plné redundantni: tfi kompresory reguluje
nadrazeny systém fizeni SIGMA AIR MANAGER 4.0, ktery zajistu-
je jejich rovnomérné zatizeni. Obvykle jsou v chodu jen dva kom-
presory soucasng, treti zlistava v rezimu standby.

Bylo tedy dosazeno energetickych cil(? ,V kazdém pfipadé,” odpo-
vida Ad Neuteboom. ,Jen diky samotné rekuperaci tepla se poda-

filo drasticky sniZit spotfebu zemniho plynu. V topném obdobi spo-
tfebovala lakovna pfed modernizaci vice nez 15 000 kubikd plynu.
Vloni v zimé jsme vytapéni plynem vyuzili mnohem méné. Celkova
spotreba plynu tak klesla asi 0 27 %, spotfeba energie pak 0 7 %.
Nyni vyuzivame tfi kompresory misto dvou, ale nova zafizeni maji
vyrazné vyssi efektivitu. DalSi velkou vyhodou bylo snizeni systé-
mového tlaku z 10 na 8 bard. Diky této Upravé jsme jiz dokazali
uSetfit obrovské mnozstvi energie — pfiblizné 7 % na jeden bar.
S vykonem naSich novych kompresort znacky KAESER a systému
rekuperace tepla jsme velmi spokojeni. Jedna se o dulezity krok na
nasi cesté k energetické neutralité.”

Ad Neuteboom, koordinator vyroby ve spolecnosti Verweij Houttechniek (vpravo)
a Djuri Nijland, Account Manager ve spolecnosti KAESER Compressors Niederlan-
de, pred jednim ze tfi Sroubovych kompresori ASD 60T.

VERWEL:

Diky novym kompresorum
a rekuperaci tepla jsme vyrazné
snizili své naklady na energie.

Ad Neuteboom, koordinator vyroby ve spolecnosti Verweij Houttechniek

Systém SIGMA AIR MANAGER 4.0 zajistuje efektivni provoz
a rovnomérné vytiZeni vsech kompresorii.

Dvere, okna a ramy se ve
vyrobé kompletné osetii lazurou nebo lakem.

/
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Biopark v Argentiné chrani ohrozené druhy Zivo€ichti i rostlin

Mise: ochrana druhi

Environmentalni vychova a
ochrana pfirody — dvé kliCové
strategie, kterymi Biopark Te-
maikén v Escobaru (nedaleko
Buenos Aires) pfispiva k ochrané
biologicke rozmanitosti. JedinecC-
né setkani s pfirodou a pohled na
rlizné krajiny z Argentiny i celého
svéta navstévniky parku okouzli
a pouci. Nazev Temaikén vznikl
jako kombinace slov tem (zemé)
a aiken (zivot) z jazyka domo-
rodého obyvatelstva z kmene
Tehuelche.

Kazdy rok se zdsadnim zplsobem snizuje
rozloha pfirodnich ploch na nasi planeté.
Neustalé omezovéani zivotniho prostoru
zpUsobuje postupny Ubytek druhi, které
zde Ziji. K tomu je tfeba pfipocist lidské
aktivity, jako je ilegalni obchod se zvifa-
ty a rostlinami, bezohledny lov, nadmérné
odlesniovani, rozristani meést ¢i nadmér-
ny rybolov, které patfi mezi hlavni pfi€iny
zmensovani druhové rozmanitosti. Ukolem
Fundacién Temaikén zaloZené v Cervenci
2000 je tento vyvoj zastavit.

Hlavnimi oblastmi c¢innosti nadace Te-
maikén jsou obnova ohrozenych druhu for-
mou opéetovného zacleneni plvodni fauny
a fléry, vytvareni, zachovani a obnova eko-
systém, opétovné propojeni lidi s pfirodou
prostrednictvim zazitkd, které podporuji od-
povédny pfistup k pfirodé, vyzkum a pod-
pora statnich opatfeni a propojovani jednot-
livych odvétvi.

V blizkosti Buenos Aires, v obci Belén de
Escobar, se nachazi unikatni biopark. Te-
maiken se rozkladda na ploSe vice nez
34 hektarl a specializuje se na domaci
argentinské, volné zijici Zivocichy a exo-
tické druhy ohrozené vyhynutim. Kromé

bioparku se Temaikén stard i o pfirodni
rezervaci Osununl. Organizace vytvari
programy tykajici se spravy a ochrany eko-
systému araukérie Parana a motyld a or-
chideji v ramci narodniho systému ochrany
pfirody.

Vice nez 7 400 kusl zvifat, 300 rliznych
druht savcl, ptékd, plazl a ryb zde Zije ve
vybézich, které napodobuji pfirodni pro-
stfedi. Mezi nejvétsi zajimavosti bioparku
Temaikéen patfi akvarium, které predsta-
vuje tfi argentinské ekosystémy, farma se
zvifaty a zeleninovymi zahony, kde ziskaji
navstévnici nejen zazitky, ale i pfimy kon-
takt s pfirodou, a nejvétsi ptaci dum v Jizni
Americe.

Vodni svét parku Temaikén

Pro vodni zivoCichy vytvofili v parku Te-
maikén svét pfimo na miru. Sklada se ze
tfi typickych stanovist, ktera jsou spojena
s vodou a charakteristickymi druhy, a ktera
reprezentuji tfi rlizné argentinské ekosysté-
my: zivot na pobfezi, ve sladkovodnich
tocich a oceanu. Kazdé zeni

ma vodu o tep-
loté a kvalité,

kterou potrebuji pfislusné druhy k Zivo-
tu, a ktera se neustale analyzuje, filtruje
a okysliCuje.
StlaCeny vzduch je forma energie, ktera se
vyuziva v kazdé oblasti, kazdém odvétvi,
prosté vSude. Neni proto nijak pfekvapivé,
Ze stlaGeny vzduch potfebuje i biopark jako
Temaiken: pomoci stla¢eného vzduchu
se reguluji veSkeré ventily a pohony jezer
i akvarii, a slouzi rovnéz k oplachovani filt-
raénich systémU ve vodnim parku. Ddlezité
je vyuziti generatord ozonu, které slouzi
k dezinfekci vody v akvariu a rGznych je-
zirkéach.
Spotifeba stlateného vzduchu ¢&ini az
4 m3min pfi tlaku 8 barl a dodavaji ho
Sroubové kompresory KAESER. V hlavni
mistnosti pracuji dva Sroubové kompresory
KAESER: ASK 40 a AS 36, a dale jedna
adsorpéni susSicka se studenou regeneraci
typu DC 5.0. Vzhledem k tomu, Ze se stla-
¢eny vzduch rozvadi venkovnim potrubim,
je vhodné pouzit adsorpéni susSicky, aby se
zabranilo srazeni vihkosti pfi nizkych tep-
lotach. Vznika tak velice spolehlivy systém
s nizkymi naroky na udrzbu.
Ve druhé mistnosti (1. podlazi) je nain-
stalovan maly Sroubovy kompresor SM
12 s internim fizenim SIGMA CONTROL
2, vzdusnik o objemu 350 litrd s elektro-
nickym odvadéem kondenzatu
ECO-DRAIN 30 a konden-
zacni suSicka KYROSEC
| TBH 14. Ta nabizi spoleh-

livée suSeni do okolni
teploty az +50 °C. Nizké
tlakové ztraty systému
tepelného vyméniku
a bezudrzbova konstruk-
ce jsou zarukou hospo-
darného provozu. Diky
malym rozmérdm jsou
velmi v§estranné.
Biopark Temaiken ve
mésté Belén de Escobar
nedaleko Buenos Aires
je svou nabidkou na-
prosto jedinecny, a roz-
hodné stoji za navstévu.
Jizda autem z Buenos
Aires trva asi 45 minut.
Protoze park neni do-
stupny verejnou dopra-
vou, je nejpohoding;si
a cenové nejvyhodnéjsi
rezervovat si vstupenku
s dopravou.

“*‘772002 -a" vzdy

Foto nahore: Biopark Temaikén chrani mimo
jiné ohrozené druhy Zivocichd a rostlin.

Foto dole: Pri udrzbé vodniho svéta v bioparku je
dulezitym pomocnikem stlaceny vzduch.




Specialista na hygienické vétrani a ¢isténi suchého ledu

pro tryskani suchym ledem.

Jakou roli pfitom
hraje stlaceny
vzduch?

Jerome Thompson:
LK €isténi suchym le-
dem je nutné speciél-
ni otryskavaci zafize-
ni. Vétsinou se sklada
z nadrze na suchy led
a zdroje stlaeného
vzduchu.  Stlaceny
% vzduch slouzi jako
nosi¢ ¢astic suchého
ledu.

Peletky nebo cCasti-
ce suchého ledu se
pomoci  stlaéeného
vzduchu urychluji
v proudové trysce na
vysokou rychlost, tak-
Ze dopadaji na plochu

Dusno nema zadnou sanci

Rottendorf nedaleko Wirzburgu je sidlem mladé, inovativni firmy Eisschmitt GmbH & Co. KG, ktera se
specializuje na hygienické kontroly a Cisténi vétracich zafizeni a na primyslové ¢isténi pomoci procesu
otryskavani suchym ledem. Stlaceny vzduch k provozovani nejmodernéjsiho vybaveni pochazi z kompre-

sorll znacky KAESER.

P¥i navstévé Rottendorfu jsme se setkal
s majitelem Thomasem Schmittem a ve-
doucim projektll Jerome Thompsonem,
ktefi ndm poskytli detailni pfehled o nabid-
ce sluzeb firmy Eisschmitt a vysvétlili nam
nékteré pouzivané postupy.

Proc je tak dulezité pravidelné cCistit
vétraci zafizeni ve vefejnych budo-
vach, zafizenich a firmach?

Jak nam sdélil Thomas Schmitt: .,V klima-
tizacich a vétracich zafizenich se skryvaji
necistoty, choroboplodné zarodky a plis-
rové spory, které mohou negativné ovlivnit
kvalitu vdechovaného vzduchu. Casto se
pravidelna udrzba omezuje na pouhou kon-
trolu a vycisténi filtrd a ventilator(l. Pro za-

jisténi bezpecného provozu vzduchotech-
nickych zafizeni a zamezeni kontaminace
vdechovaného vzduchu choroboplodnymi
zarodky a spérami plisni se musi v pravi-
delnych intervalech odstrafiovat necistoty
i ze vzduchovych kanalud.”

Jak efektivné vydistit kilometry
dlouha vzduchova potrubi?

Jerome Thompson: ,Na ¢isténi vzducho-
vych potrubi nabizime riizné velmi G¢inné
postupy a pomuicky. Ciéténi provadime po-
moci rotacnich karta€l, systémui Flexwelle
nebo tryskani vzduchem se souc¢asnym od-
savanim a naslednou dezinfekci. U velkych
zafizeni a v pfipadé mimoradné silného
znecisténi vyuzivame robot JETTY. Tento

Hopot JETTY vyvinula firma Eisschmitt ve spolupraci
s CVUT v Praze. Vyuziva se u velkych zafizeni a v pri-
padé mimoradné silného znecisténi.

robot Spi¢kové tfidy jsme vyvinuli u nés ve
firmé ve spolupraci s Fakultou elektrotech-
nickou CVUT Praha. Robot JETTY je spe-
cialné vyvinuté zafizeni uréené predevsim
k ¢isténi a kontrole Spatné dostupnych ob-
lasti. Integrovany kamerovy systém nam
umoznuje sledovat a Cistit potrubi. Robot
ovlada obsluha prostfednictvim ovladaciho
panelu, na kterém m(ze v redlném Case
sledovat zabery z kamery a fidit proces ¢is-
téni. Primarni metodou ¢isténi, kterou zde
aplikujeme, je tryskani suchym ledem.”

Jak probiha tryskani suchym
ledem?

Jerome Thompson: ,Tryskani suchym le-
dem je osvédCeny postup pfi Cisténi jaké-
hokoli typu povrchu. Funguje na podobném
principu jako tryskani piskem, misto pisku
nebo jiného abrazivniho materialu se vSak
pouzivd zmrazeny oxid uhlicity (CO) ve
formé drobnych peletek nebo mikro¢astic.
V naSem zavodé si suchy led vyrabime
sami, a to jako peletky, nugety nebo bloky.”

Vlevo: Nékladni vozidlo Eisschmitt pfepravuje kompresor MOBILAIR a potiebna zafizeni

Vpravo: Vyuziti v zdvodé KAESER Coburg: ¢isténi ventilacnich kanald.

a beze zbytkl se tak odstrani i odoIné usa-
zeniny jako tuky, oleje ¢i prach.”

Které kompresory zna¢ky KAESER
se u vas pouzivaji?

Thomas Schmitt: ,Jiz mnoho let vyuZi-
vame r(zné pistové kompresory znacky
KAESER. NejnovéjSim pfirGstkem do na-
Seho pfistrojového parku je velky dieselovy
mobilni kompresor KAESER, MOBILAIR
255 se silnym motorem Cummins o vyko-
nu 210 kW. Diky regulaci pV zde mizeme
s jedinym zafizenim podle typu c&isténého
povrchu a stupné znecisténi pruzné praco-
vat s tlakem mezi 6 a 14 bary. Maximalni
objem 25,5 m3/min pfesné odpovida nasim
pozadavkim. NaSi zameéstnanci ocefiu-
ji jednoduchou obsluhu pomoci otoéného
spinace a dotykovych funkci, diky ¢emuz je
ovladani opravdu snadné dokonce i v nesi-
kovnych pracovnich rukavicich. K pfepravé

Kompresor KAESER-MOBILAIR

255 dokaze zasobovat stlacenym
vzduchem az Ctyfi zafizeni pro tryskani
suchym ledem. Usetri se tak hodne

provozni doby.

Thomas Schmitt, vlastnik spolecnosti Eisschmitt

ur€enou k vycCisténi s vysokou kinetickou
energii. Extrémné nizka teplota suchého
ledu (-78,5 °C) zpusobuje rychlé ochlaze-
ni znecisténé vrstvy. Nedistoty v dusledku
toho zkifehnou a smrstuji se, vznikaji v nich
trhliny a oslabi se pfilnavost k podkladu.
Diky kombinaci kinetické energie, teplotni-
ho Soku a expandujiciho plynu se zneciste-
ni efektivné otryska z povrchu. Ekologicky

mobilniho kompresoru KAESER i zafizeni
pro tryskani suchym ledem, ktera potfebu-
jeme nasadit u zakaznika, vyuzivame nové,
velké nékladni vozidlo vlastni produkce Ei-
sschmitt. Mobilni kompresor M 255 dokaze
provozovat az Ctyfi zafizeni pro tryskani
suchym ledem souc¢asne, diky jeho pouziti
tak uSetfime spoustu ¢asu straveného u za-
kaznik(.”



Stlaéeny vzduch pro inovativni tunelové razici stroje

Revoluce ve

razby tunelu vyhlasit Elon Musk a jeho firma
,The Boring Company* v ¢ervenci roku 2020
soutéz, ve které se studenti z celého svéta po-
kousi navrhnout tunelovy razici stroj, ktery bude
rychlej$i, nez vSechny dosavadni technologie.
Tym Technické univerzity Mnichov byl jiZ tfikrat
nejuspésnéjsi.

M65:

Kompaktni, vykonny a pfipraveny na jakoukoli vyzvu: kompresor MOBILAIR M 65 poskytuje spolehlivé dodavky 4,6 az 6,6 m?
stlaéeného vzduchu za minutu — a to pfi flexibilné nastaveném tlaku v hodnoté 6 az 14 bard diky sériové instalované regulaci
pV. Nizkoemisni stupen V je zarukou ekologického provozu, zatimco inteligentni regulace Anti-Frost systém automaticky
prizplisobuje venkovni teplote, a optimalné jej tak chrani. V kombinaci s doplrfikovym olejovacem naradi zlistanou vase vy-
robniky stla¢eného vzduchu chranény pfed zamrznutim — pro delsi zivotnost a maximalni pohotovost. Kompresor M65: vase
mobilni vykonné feseni pro jakékoli nasazeni.

- e -
Pomoci zafizeni MOBILAIR 65 se nanasi specialni péna, kterd stabilizuje tézkou texaskou jilovitou ptdu:
: o <5y e

(s -

Stfedem pozornosti spole¢nosti The Boring
Company Elona Muska jsou inovace a zlep-
Sovani technologie razby tuneld s cilem ma-
ximalniho snizeni nakladi a maximalniho
zvySeni rychlosti pfi vystavbé tunel. Rych-
lejsi a levnéjsi konstrukce tunelll by pod-
pofily vyvoj a vystavbu podzemnich pre-
pravnich systém(, jako je napfiklad ,Loop*”
v Las Vegas, a umoznily by i koncepty mo-
bility budoucnosti, jako je ,Hyperloop*.

S cilem dostat technologii razeni tunelli na
co nejvysSSi Uroven a pfipravit ji na budou-
ci vyzvy byla vyhlaSena mezinarodni sou-
téZ s ndzvem ,Not-a-Boring Competition®.
Tato soutéz shromazduje nejchytfejsi hlavy
v oblasti razby tunelll, které poméfuji své
sily v globalnim méfitku. Cilem je vyvinout
nejrychlejsi tunelovy razici stroj na svéte.
Pravidelnym Ucastnikem této soutéze je
rovnéz tym TUM Boring — Innovation in Tu-
nneling e.V., skupina vice nez 60 student(
Technické univerzity Mnichov (TUM). Od
spusténi soutéZe v roce 2020 se stal mni-
chovsky tym jiz dvakrat vitézem. V bfeznu

Abychom dokazali tuto soutéz vyhrat,
muselo byt naSe zarizeni extrémné
spolehlivé. Firma KAESER se stala
nasim spolehlivym partnerem.

Felix Blanke, projektovy manazer

Zni to jednoduse, jedna se vSak o vysledek
mnoha mésicl puntickarské prace. Studen-
ti vyrazné zvysili toivy moment vrtaci hla-
vy, pohonova technika se pfemistila pfimo
do podkladu a vznikl novy systém potrub-
nich spoju, ktery dokaze prenaset jak tlako-
vé, tak také tazné sily, aby mohl fidi¢ stroje
pruzné reagovat na podminky podkladu.

Takové mnozstvi inovaci v8ak s sebou
nese i nové vyzvy. Studenti si Iamali hlavu
zejména nad lepivou zeminou texaského

i -

Tym TU Boring se jiz tfikrat zucastnil mezindrodni soutéZe Not-a-Boring.

2025 se soutéze zUcCastnili potfeti s razicim
strojem nejnovéjsi generace, ktery nastavu-
je nové méfitka, pokud jde o tempo i tech-
nologii.

Technika kombinovana s diivtipem
Jadrem nového stroje je prvni tunelova
trouba (zvana ,Power Pipe"), kterd obsahu-
je vSechny systémy pro provoz vrtaci hlavy.
Pomoci rotujiciho fezaciho kotouce odstra-
nuje material, zatimco je spolu s tunelovymi
troubami tlacena zezadu dopredu pfes ram
hydraulického lisu. ,Skryvku pak saci bagr
centralné odsava dozadu,” vysvétluje tech-
nicky vedouci Anton Vierthaler.

podkladu. Aby tomu zabranili, vsadili na dd-
mysliny systém Upravy pudy, tak zvany soil
conditioning, ktery pouziva specialni pénu,
aby plda méné lepila — a zde pfichazi na
scénu novy hrdina tohoto pfibéhu: zafizeni
MOBILAIR M65 znacky KAESER.

Tento mobilni kompresor nejenze vycisti
vrtaci hlavu, ale napéni také prostfedek na
Upravu pldy — jedna se o kliCovou techno-
logii, kterd pomuUze dostat zafizeni pfes ob-
tizné padni podminky. ,Pfi vybéru partnera
pro stlaceny vzduch jsme se velice rychle
dostali k firmé KAESER," zdurazfuje pro-
jektovy manazer Felix Blanke. ,Za prvé na
doporuceni jinych spole¢nosti z tunelarské-

ho primyslu. Za druhé musi byt nase zafi-
zeni extrémné spolehlivé, jen tak mGzeme
tuto soutéz vyhrat. A zde je samoziejmé
kvalita znacky KAESER zcela bezkon-
kuren¢ni.* TUM Boring tak mél vSechny
trumfy v ruce. A praveé podpora v oblasti
stlaeného vzduchu predstavovala zasadni
konkurenéni vyhodu.

Velky okamzik v Texasu

Veskeré Usili se v kazdém pfipadé vyplati-
lo. P¥i findle soutéze Not-a-Boring na konci
bfezna roku 2025 v texaském mésté Bastrop
dosahl tento tym nového milniku: se svym
tunelovych razicim strojem vyvrtali studenti
celych 22,5 metru — novy rekord od pocat-
ku soutéze. Tym TUM Boring si tak zajistil
nejen celkové vitézstvi, ale i misto v historii
moderni vystavby tunell. Byla to tfeti GCast
v soutézi — a tfeti jasné vitézstvi. Trikrat pfi-
§li, tfikrat videli, tfikrat zvitézili — vzdy s vel-
kym néaskokem pfed konkurenci.

Jedn4 se o jasny doklad toho, Ze se nelinav-
né Usili, technick& ambiciéznost a silné part-
nerstvi jako to se spole¢nosti KAESER na-
konec vzdy vyplati. ,Tento Uspéch je pro nas
potvrzenim, ze s naSimi ngpady a tymovym
duchem krac¢ime spravnym smérem,” Fika
Felix Blanke py$né. ,Ukazali jsme, ¢eho Ize
dosahnout, kdyz se mnoho angazovanych
lidi spoji a pracuje spole¢né na jedné vizi.
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Pivovar se spoléha na spoleénost KAESER KOMPRESSOREN

KdyZ se v tradicnim pivovaru Ringnes AS z Norska rozhodli pro mo-
dernizaci systému stlaeného vzduchu v zavodé Giellerasen, vybrali
si poskytovatele systému stlaceného vzduchu KAESER. Diky této
spolupraci ziskal nejvetsi norsky pivovar spolehlivy systém stlaceneho
vzduchu s nizkou spotfebou energie a vysokou provozni spolehlivosti.

Norsky tradicni pivovar Ringnes, ktery je
od roku 2004 soucasti skupiny Carlsberg,
je prosluly Sirokym portfoliem napojl, je-
jich zvlastni specialitou je pfitom pivo
Pilsner, které patfi mezi nejvice prodava-
na piva v Norsku. Kromé Pilsneru vyrabi
firma Ringnes velké mnozstvi dalSich dru-
hi piva, napfiklad lezéky, pivo typu Bock
a sezo6nni piva jako Julegl (vano¢ni pivo).
Firma, kterou v roce 1876 zaloZili brat-
fi Amund a Ellef Ringnesovi, nabizi také
Siroky vybér nealkoholickych piv a slado-
vych napojl.

Do produktového portfolia patfi rovnéz
znacky Pepsi Max, Solo, Farris, Imsdal
a Frydenlund. V hlavnim vyrobnim zavodé
Gijellerasen ve spravni oblasti Nittedal se
kazdoro¢né vyrobi témér 400 milionu litr(
piva a nealkoholickych napojd. Vyrobna
zprovoznénd v roce 1994 je dnes hlav-
nim zavodem koncernu Ringnes. Stlace-
ny vzduch se vyuziva pro velké mnozstvi
automatizovanych procest — pro stacirny,
transportni pasy, Cistici a fidici systémy.
Zasobovani stlatenym vzduchem musi
tedy byt spolehlivé, 24 hodin denné. Ma-
rius Fagernes, projektovy manaZzer spolec-
nosti Ringnes, vi, jak dilezité je spolehliva
dodavka stlateného vzduchu: ,Vypadky
kompresor( by zpUsobily nejen vypadky
vyroby, mohly by z&roven negativné ovliv-
nit kompletni fetézec tvorby hodnot.”

Klicové faktory: SIGMA AIR
MANAGER a technické know-how
Pod vedenim Mariuse Fagernese proto
spole¢nost Ringnes pfed péti lety zahajila
projekt modernizace systému stlateného
vzduchu v zavodé Gijellerasen. Cilem byla
centralizace kompresorové stanice, kte-
ra byla plvodné rozdélena do dvou c¢asti,
a vytvofeni dostatecné rezervy pro novy
systém. Zaméfili se zejména na Usporu
energii. Na otazku, pro¢ se ve spole¢nos-
ti Ringnes rozhodli povéfit modernizaci
stanice stlaceného vzduchu pravé spolec-
nost Kaeser, Marius Fagernes odpovedél:
~Spole¢nost KAESER jsme vybrali pre-
dev§im kvuli dvéma dulezitym faktorim:
jednak kvdli vynikajicim parametrim nad-
fazeného systému fizeni SIGMA AIR
MANAGER 4.0.

Tento systém pro spravu stlateného vzdu-
chu je naprosto fantasticky — nikdo z kon-
kurence nedokaze nabidnout srovnatelny
produkt. Je velice flexibilni a 1ze ho bez pro-
blému integrovat do nasich systému. Zis-
kame tak transparentnost a kontrolu. Neslo
nam vsak jen o techniku samotnou. Nemé-
né dualezity byl i lidsky faktor, Iépe Ffeceno
pracovnici spole¢nosti KAESER, s kterymi
jsme pfisli do kontaktu. Béhem rozhovor(
byli naprosto kompetentni a pomohli nam
najit feSeni, které je perspektivni, a zarover
na miru stfizené naSemu zavodu.”

Zalezi na konkretnich lidech

Vseehny fotografie: Ringnes AS

Uspory energie a dokonaly servis

Spolec¢né s firmou KAESER stravili zamést-
nanci spolecnosti Ringnes mnozstvi ¢asu
nad definici specifikaci systému — od poza-
davkl na kapacitu a stanoveni spravnych
rozmeérl az po tvorbu zatézovych profild
a usporadani provozu. Cilem bylo nalézt
spravnou rovnovahu mezi vykonem, ener-
getickou efektivitou a moznosti budouci-

Vievo dole: Celkem jsou k dispozici tfi dvoustupfiové za sucha stlacujici Sroubové kompresory DSG 180-2 s integrovanou susickou i.HOC.
Vpravo dole: Rizeni SIGMA AIR MANAGER 4.0 je jednim z dtvodLi, proc se ve spolecnosti Ringnes rozhodli pro kompresorovou stanici znacky KAESER.

ho rozsitovani. Cast projektu se zabyvala
prestavbou vyroby stlaeného vzduchu ze
dvou oddélenych kompresorovych stanic
na jediny systém. ,Ted mame kvuli potfeb-
né rezerveé o jeden kompresor vic a stroje
se pribézné stfidaji. Pfinasi nam to flexi-
bilitu a bezpecnost,” fika Marius Fagernes.
Vedouci projektu je s vysledkem velmi spo-
kojen: ,Dullezité pro nas bylo snizeni spo-
tfeby energii. Kromé toho jsme dokazali
s jedinou centralni kompresorovou stanici
misto dvou implementovat feSeni, které
nam pfineslo potfebnou kapacitu i zalo-
hu. Jednou z nejvétSich vyzev u stlatené-
ho vzduchu je riziko nadbyteéné kapacity.
Spole¢nost KAESER nam pfi hledani
spravného vyvazeni velice pomohla. Kdyz
potfebujete snizit spotfebu energii, je velice
dllezité mit v tymu lidi, ktefi védi, jak na to,"
dodava. Marius Fagernes si navic velice
pochvalovat kvalitu zakaznického servisu
spole¢nosti KAESER, jeji rychlé reak¢-
ni ¢asy a hluboké technické znalosti: ,Se
servisnimi techniky, ktefi pfichazeji do na-
Seho zavodu, mame osobni vztah. Jsou ne-
jen samostatni a technicky na vysi, ale spo-

Klicovym faktorem je systém
SIGMA AIR MANAGER 4.0, nikdo
z konkurence nedokaze nabidnout
srovnatelny produkt.

Marius Fagernes, projektovy vedouci

luprace s nimi je i velice pfijemna.
Hodné to pro nas znamena. Dalsi
velkou vyhodou je, Ze je ve spolec-
nosti KAESER v$e pod jednou stie-
chou. Jednotliva technicka oddéleni
jsou dobfe dostupna, a cela orga-
nizace ma velmi dobrou koordinaci.
Backoffice funguje skvéle, a vSe je
okamzité k dispozici — od nahradnich
dilti pfes podporu az po technické know-
-how,”, dodava pan Fagernes na zavér.




Spolehlivost a zalohovani

Pozitek z kavy ,Made in Germany®

Neni kava jako kava. Kazdy druh potfebuje vlastni, optimaini zplsob prazeni —
zuslechtuji kavova zrna a urcuiji chutovy profil kévy. Pro dosazeni té nejlepsi kvality probiha ve velkopra-
zirne kavy Joerges prazeni v tradicnich prazicich bubnech. Stlaceny vzduch je soucasti kazdého procesu

zpracovani.

Kofeny prazirny kévy A. Joerges sahaji az
do roku 1847. V roce 1982 prevzala tuto
tradi¢ni firmu se 150letou tradici rodina
Hihsamovych. Heinz Huhsam, ktery ob-
chodoval s potravinami a sam byl dlouho-
letym z&kaznikem firmy A. Joerges, rozpo-
znal jeji potencidl a rozvijel ji jako rodinny
podnik. Zaméfoval se pfitom na obcho-
dovani s kdvou a na jeji prazeni. V roce
2012 se firma nastéhovala do nového hlav-
niho sidla a vysoce moderni provozovny
v Obertshausenu nedaleko Frankfurtu nad
Mohanem. Tento krok umoznil dalsi rist
a expanzi znacky Gorilla Kaffee do celého
Némecka. Firmu dnes vede jiz tfeti gene-
race a tradi¢ni femeslo se v ni snoubi s mo-
dernimi procesy prazeni.

Rodinny podnik, ktery se plivodné proslavil
prodejem kavy ,Minas Kaffee" a gastrono-
mickou znackou ,EffEff“, uved! v roce 2004
na trh vlastni znacku Gorilla Kaffee, ktera je
nyni popularni po celé Evropé. Soucasnée
se prazirna kavy Joerges profilovala jako
specialista na soukromé znacky, ktery svym
zakaznikim v tuzemsku i zahrani¢i dokaze
dodat i velka mnozstvi v maximalni kvalité.
Znacka ,Gorilla Kaffee" se stala ochrannou
znamkou spole¢nosti a prezentuje dnes
kvalitu a pozitek z kavy ,Made in Germany*.
Tim Hihsam (jednatel) vysvétluje: ,Nase
znaCka spojuje vSe, co znamend dobrd
kava: nejlepsi zrna, vyvazenou chut, snad-
nou pfipravu, a to v Sirokém vybéru druhl
pro nejriznéjsi pfilezitosti — od espressa az
po slozité kavové speciality.”

Prazeni kavy — zalezitost pro
specialisty

Srdcem prazirny kavy je prazicka. Ve firmé
Joerges vyuzivaji tradini proces dlouhého
prazeni, pfi kterém se syrova kdvova zrna
prazi 18—19 minut. Tato metoda je mimorad-
né Setrna, a je tak zarukou nejlepsi kvali-
ty. Proces prazeni kavy skryva celou fadu
technologii a velké mnozstvi zkuSenosti,
jen tak lze zajistit spravnou konzisten-
ci, kvalitu a efektivitu. Obsluha, zkuSeni

profesiondlové ve
svém oboru, uréu-
je pro kazdy druh
nebo smeés kavy
specifické teplotni
profily. Tyto profily
reguluji vyvijeni
tepla po stanoven-
ou dobu tak, aby
se dosahlo zadou-
cich  chemickych
reakci v kavovych
zrnech, a tedy i
pozadovanych aro-
mat a vlastnosti. Po
dosazeni uré¢eného

Foto nahore: Jochem Kokkelkoren kontroluje
kdvovd zrna v prazirné.

Foto dole: Novy sroubovy kompresor ASK 34
T SFC zajisti rezervu a pfipravi prazirnu na
budouci vétsi spotiebu stlaceného vzduchu.

stupné prazeni se horka zrna rychle
zchladi na chladicim situ, coz zastavi
proces prazeni a minimalizuje ztraty
aromatu.

Kavova zrna projdou ve velkop-
razirné komplexnim procesem, ktery
je rozdélen do ruznych, vétSinou
automatizovanych krokd. Stlaceny
vzduch je neodmyslitelnou soucasti
vSech krokl pfi zpracovani — od
pfijmu zbozi pres Cisténi, prazeni,
az po baleni. Zagina to ocigfovacim
zafizenim, které dodavana kavova
zrna zbavi kamen(l, kousk( kovu
a dalsich cizich predmétd. Cisténi
protiprachovych filtrl, separatoru
kovl a sita se provadi stlatenym vz-
duchem. Syrova kava se uskladni v 6komo-
rové oto€né nadrzi, jejiz otocné klapky jsou
fizeny pneumaticky. Klapky a ventily bub-
nové prazicky reguluje stlaceny vzduch. Se
stlaéenym vzduchem pracuje také balici
stroj. Vedouci provozu Jochem Kokkelko-
ren k tomu dodava: ,Stlateny vzduch je

¢as a teplota prazeni totiz

pro nas provoz mimoradné dulezity. Jen pfi
ofoukévani filtrd potfebujeme kratkodobé
250 az 300 litru stlaceného vzduchu za mi-
nutu. Bez stlaceného vzduchu by zafizeni
nefungovalo. Kdyz se vSe secte, potfebu-
jeme pramérné objem ve vySi 3 m3min
s tlakem 7-8 barud. Tuto spotfebu doposud

celkem dobfe pokryval starSi Sroubovy kompresor SK 22T. Neméli
jsme v8ak zadnou rezervu. Kromé toho bychom méli v pfistim roce,
kdy budeme uvadét do provozu novy kartonovaci stroj, stlateného
vzduchu nedostatek.” Aby byla prazirna pfipravena na o¢ekavan-
ou vySSi spotfebu, a aby se vytvofila dostate¢na rezerva, byl le-
tos navic zakoupen novy Sroubovy kompresor KAESER ASK 34 T
SFC. Diky energeticky Uspornému SIGMA PROFILu je neobycejné

Usporny. Rovnéz kondenzacni susicka, kterd je soucasti zafizeni
ASK-T, je diky energeticky Usporné regulaci velice efektivni. Pra-
cuje pouze tehdy, pokud se vyrabi i stlaceny vzduch k suSeni. Je
zajiSténa kvalita stla¢eného vzduchu, kterd odpovida jeho konkrét-
nimu pouziti, tedy s maximalni ekonomickou Uc€innosti. Stejnym
zplUsobem pracuje rovnéz regulace otacek (SFC = Sigma Frequen-
cy Control) kompresoru, kterd upravuje vykon pfesné podle sku-
te¢né spotreby stlateného vzduchu. Dodavané mnozstvi Ize v ram-
ci regulaéniho rozsahu upravit v zavislosti na tlaku podle spotfeby
stlaéeného vzduchu. Tim Hihsam (jednatel) hledi do budoucna
optimisticky: ,Diky novému Sroubovému kompresoru dokazeme
v budoucnu velkoryse a spolehlivé pokryt nar(stajici spotfebu st-
laceného vzduchu.”

Foto vlevo nahore: Pro znacku jsou typicka nejlepsi kdvova zrna a vyvazend chut.
Foto vlevo dole: Prodejna ,,Gorilla Store“ v Obertshausenu je viajkovou lodi mezi
prodejnami praZirny kévy A. Joerges GmbH.

Foto nahore: Heslo zni: dobra kdva pro vSechny.

Na stlaceny vzduch zde fun-
guje vSechno. Proto na néj
musi byt absolutni spolehnuti.

Tim Hiihsam, jednatel spolecnosti Joerges
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Vice stlaceného vzduchu za méné energie
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