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Umela inteligence prinasi pokrok a efektivitu

Pracovni mista

Uméla inteligence zméni zivot nas vSech, stejné jako to
pfed ni udélaly vechny vyznamné inovace. O tom, zda
je tento vyvoj dobry nebo Spatny, vSak nerozhoduji stroje,
ale ¢lovék — a mél by to byt pravé on, kdo o tom nakonec
rozhodne. Spravny pfistup k umélé inteligenci by mél byt
zaloZen na zvédavosti, touze po poznani, kritickém mysleni
a zodpovédnosti, a to ve prospéch vsech.

Uméla inteligence ndm pomaze Fesit dilezité a naléhavé
problémy, demokratizovat znalosti a zprostfedkovat je véem,
a zaroveh nam umozni stat se jesté konstruktivnéjsimi

vivs

| trh prace se vyrazné proméni. Ale rozhodné ne v néjakou
dystopickou budoucnost s masovou nezaméstnanosti
a technologii jako nastrojem moci, ale jako prostfedek ke
zlepSeni Zivota vSech.

Priklad:

Takzvany Jevons(v paradox popisuje fascinujici jev. Pokud
néjaka technologie zefektiviiuje vyuzivani ur¢itého zdroje,
celkova spotfeba tohoto zdroje neklesa — naopak roste.

Dnes je cennym zdrojem Casto lidska pracovni sila nebo
vypocetni vykon. Uméla inteligence pfinadsi podnikim
obrovsky nérlst efektivity. Uméla inteligence dokaze
béhem nékolika sekund dokoncit ukoly, které dfive zabraly
Clovéku hodiny. Pfimym disledkem je, Zze vyroba jedné
jednotky se vyrazné zlevni. Efektivita snizuje naklady.

Ing. Petr Strouha

Pokud vyroba produktu pomoci umélé inteligence nahle
zlevni, zvy$i se tim jeho konkurenceschopnost a produkt
nebo sluzba se stane atraktivnéjsi. Vysledkem klesajicich
naklad je vyrazny narust poptavky. Mnoho novych aplikaci
vznika diky tomu, Ze jsou vykonnéjsi a zarover levnéjsi.

Pokud poptévka po vyrobcich a sluzbach takto vzroste,
vznikne zcela nova potfeba pracovnich sil. K pokryti
zvySené poptavky je zapotfebi nejen vice lidi, ale také
dalSich lidi, ktefi budou umélou inteligenci fidit, kontrolovat
a optimalizovat jeji fungovani. Velké mnoZstvi novych
projektl vyZaduje koordinaci, strategické planovani
a kreativni pfistup, coz uméla inteligence sama o sobé
nedokaze zajistit.

|kdyZumélainteligence zefektiviuje pracivdaném asovém
Useku a tim ji zleviiuje, obrovsky narlst poptavky nakonec
vede k tomu, ze zaméstnanost v tomto odvétvi roste, misto
aby klesala.

Jevonsiv paradox ukazuje, Ze uméld inteligence nam
nebere préci, protoze diky jeji efektivité mame méné prace,
ale Ze snizuje naklady natolik, Ze chceme a mizeme délat
mnohem vice, a nakonec tak vznikne je$té vice pracovnich
mist. To je dobra zprava pro vSechny pesimisty, ktefi se
obavaji situace na trhu prace.

KAESER report | 3



- podzimni veletrhy

glasstec 2026: 20. az 23. fijna, Diisseldorf

Progresivni reseni ve sklairském primyslu

Kvuli vysokym cenam energii je maximalni efektivita ve sklafském prdmyslu naprosto ne-
zbytna. Af uz pfi dopravé, tvarovani nebo chlazeni — vyroba stlaceného vzduchu musi byt
hospodarna a absolutné spolehliva. Na veletrhu glasstec v némeckém Disseldorfu vam
ukazeme, jak udrzitelné a progresivné usporadat zasobovani stlatenym vzduchem.

glasstec
20-23 OCT 2026

DUSSELDORF | GERMANY

Hlavni pozadavky na stlac¢eny vzduch pfi zpracovani skla:
Tvarovani: pfesné vyfukovani a lisovani

sklenénych polotovaru.

Spalovani: podpora procesu v tavicich pecich.

Manipulace a chlazeni: bezpe€na preprava a cilené

fizeni teploty.

Kvalita:¢idténi a zuslechfovani povrchu.

E..Er'
\IEI

Najdete nas zde
Hala 15 | Stanek 15C49

EuroTier 2026: 10. az 13. listopadu, Hannover

Efektivita ve stajich i na poli

V moderni zivoCiSné vyrobé je stlaceny vzduch kli¢em k Zivotni pohodé zvifat a efektivnim
procesiim. S dokonalou pfesnosti fidi automatizované systémy — od krmeni az po klima
ve staji. Na veletrhu EuroTier v Hannoveru pfedstavi spoleénost KAESER feSeni na miru
splfiujici nejvyS$si pozadavky na spolehlivost a hygienu.

P EuroTier

Pouziti stlaéeného vzduchu v Zivo¢isné vyrobé:

Krmeni: bezprasny transport peletek

a obili pomoci ofukovaciho vzduchu &i fizeni krmnych otvord.
Dojici technika: bezproblémovy provoz dojicich robot( (AMS)
a automatické Cisténi struku.

Zpracovani kejdy: pfesné fizeni Soupatek

a ventilt zafizeni na vyrobu bioplynu.

. . [=]
Najdete nas zde
Hala 13 | Stanek D18 El

N

Klima ve stéji: pneumatickeé fizeni vétracich
klapek a clon pro optimalni Cerstvy vzduch.
Hygiena: efektivni Cisténi vedeni a filtrd
pomoci stlateného vzduchu.

BRAU Beviale 2026: 10. az 12. listopadu, Norimberk
Cistota a efektivita pro napojovy primysl

Od 10. do 12. listopadu 2026 se Norimberk stane mistem setkani vyrobcud piva, mineral-
nich vod a dzus(. Tam, kde je kvalita a hygiena nejvyssi prioritou, se vybér systému stla-
¢eného vzduchu stava strategickym rozhodnutim. Spole¢nost KAESER na veletrhu ukaze,
jak dokonale sladit bezpec€nost procesti a nakladovou efektivitu.

Protoze se stlaeny vzduch ¢asto dostava do pfimého kontaktu s vyrobky, jsou pozadavky

B 1 1
na kvalitu vzduchu extrémné vysoké. Energeticky Usporna zafizeni a vyuziti odpadniho

tepla z kompresord zaroven trvale snizuji vyrobni néklady na hektolitr. oA

i Najdete nas zde

] Hala: 10 | Stanek: 218
Pouziti stlaceného vzduchu v napojovém pramysilu: :

Provzdu$néni mladiny: cilené pfivadéni sterilniho vzduchu pro aktivitu kvasnic.
PET vytlaGovaci vyfukovani: pfesné tvarovani lahvi vysokym tlakem.

PInéni a zavirani: pneumatické fizeni pro pfesné naplnéni.

Vyroby dusiku: generovani na misté k inertizaci nadrzi.

Cisténi a sugeni: ofukovani lahvi pfed opatfovanim etiketami.

Dopravni technika: pfeprava zatek, etiket a prazdnych obald.
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Nova generace inteligentnich zafizeni: SIGMA CONTROL 3

Q

System managementu stlaceneho vzduchu tak intuitivni,
jako nikdy drive

V prdmyslu propojeném siti je stlaeny vzduch vic nez pouha energie — jedna se o tok dat. Nejnovéjsi ge-

nerace naseho fizeni SIGMA CONTROL nastavuje nové standardy v oblasti konektivity, pohodli ovladani

a transparentnosti. Zjistéte, jak propojujeme osvédéeny hardware s digitalni budoucnosti.

SIGMA CONTROL 3L

= 6.6bar 57°C 11:22 | &

Operating state Next maintenance Operating hours

LOAD 966 h 1201 h

Network pressure pNioc 6.6 bar Airend/block discharge temperature 57 °C
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PIna kontrola — pfimo na stroji

Zapomerite na slozité strukturované nabidky a tuha tladitka.
Nové zafizeni SIGMA CONTROL 3 proméni provoz vaseho
zafizeni v intuitivni zazitek:

Dotykova inovace: Dotykovy displej s vysokym rozliSenim
nahrazuje bézna tlacitka. Navigace tak probiha plynule a pfimo,
tak jak jste zvykli ze svého mobilniho telefonu.

Dokonaly pfehled: stav strojniho zafizeni, provozni Udaje a
intervaly GdrZby jsou zobrazeny naprosto jasné. Zadné vyhleda-
vani, zadné posunovani — jen fakta, ktera opravdu potfebuijete.
Hodi se pro kazdé zafizeni: Je jedno, zda je kompaktni nebo
ma velké rozmeéry — ve tfech velikostech (S, M a L)

nabizime dokonalé rozhrani pro jakykoli pozadavek.

Neomezené propojeni: srdce vaseho chytrého zavodu
Nové fizeni neni sdlista, jedna se o tymového hrace. Diky flexibil-
nim, vymeénitelnym rozhranim se SIGMA CONTROL 3 stane neod-
délitelnou soucasti vasi stavajicim infrastruktury:

Maximalni kompatibilita: podpora bézny systémi SCADA
a nejmodernéjSich standardu IoT.

Perspektivni a zpétné kompatibilni: Diky osvedéenému
konceptu IOM bude mozné vasSe zafizeni dale rozSifovat.
Stavajici systémy Ize bezproblémoveé integrovat — ochrana
investic, na kterou mizete vsadit.

KAESER Connect: kompresorova stanice do kapsy
Pro¢ byste méli zjisfovat, jak na tom je vase zafizeni, pouze ptimo
na misté? S aplikaci KAESER Connect budete mit vS§e pod kont-
rolou:

Nahled v realném Case: Rychlé naskenovani QR koédu,

a v mziku se veskera relevantni provozni data zobrazi na
vasem chytrém telefonu.

Proaktivni bezpe€nost: Prostfednictvim push notifikaci vas bude
systém okamzité informovat o dllezitych zménéach stavu

nebo o nadchazejici udrzbe.

Transparentnost stisknutim jediného tlacitka: Vytvorte si
podrobné zpravy o strojnim zafizeni a mejte kliCové ukazatele
(KPI) neustale po ruce — at uz stojite ve vyrobni hale nebo jste
na sluzebni ceste.

Souhrn: Nové zafizeni SIGMA CONTROL 3 je vic nez pouhé
fizeni. Je vasim partnerem pfi efektivnim, transparentnim a di-
gitalnim zasobovani stlaéenym vzduchem. Vitejte v éfe inteli-
gentniho stlaceného vzduchu!

Zeptejte se svého odborného poradce ze spolecnosti
KAESER na moznosti aktualizace ve vasem provozu.

Stazeni aplikace pomoci QR kédu
Apple and iPhone are trademarks of Apple Inc.Google is
= atrademark of Google LLC

nebo ‘KAESER Connect’ v App Store nebo Google Play Store

2 Nagist v > Nagist v
’ App Store Google Play
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Spolec¢nost KAESER nové formuje budoucnost stlaéeného vzduchu

Hekticky vyvoj v oblasti techniky

stlaceneho vzduchu

Made in
Germany

Dvojitou premiérou posouva spolecnost KAESER KOMPRESSOREN dosavadni hranice mozného: Nova
typova fada DSG a dlsledné zdokonalovana fada ASD/BSD pfinaseji zcela novou definici ispornosti

a bezpecnosti. Obé inovace spojuje spolecny cil: maximalni vykon a minimalni provozni naklady ve spoje-
ni s technologickou suverenitou, ktera otvira cestu do digitalni budoucnosti.

Z&kladem obou typovych fad je jejich per-
spektivnost a digitélni dokonalost. Nové
fizeni SIGMA CONTROL 3 fady DSG se
dlsledné zaméfilo na technologickou suve-
renitu. Diky souladu se zakonem o kyber-
netické bezpecnosti splfuje jiz nyni budou-
ci evropské bezpecnostni standardy pro
pramyslové produkty propojené siti.

Nova fada DSG: certifikovana
Cistota pro potravinarsky a
farmaceuticky pramysil

Dusledna optimalizace mechaniky prou-
déni vyvolava plsobivé zvySeni vykonu,
protoze fada DSG dosahuje ve srovnani
s pfedchazejici fadou jmenovité dodavané
mnozstvi vy8Si o vice nez 10 procent. Sou-
Casné se zasadné zlepSil mérny pfikon,
ktery umoziuje nejen splnéni zvysujicich
se pozadavkl na energetickou efektivitu,
ale dokonce i jejich novou definici. Zatimco
vzduchem chlazena varianta DSG A vyni-
ka zvySenim Géinnosti v prdméru o 10 pro-
cent, boduje vodou chlazeny model DSG
W zvySenim efektivity o 7 procent. Témito
Spickovymi hodnotami se typova fada DSG
vyrazné odliSuje od konkurence a stava
se novym standardem pro celé odvétvi.
Zejména v narocnych oborech, jako je po-

travinafsky a farmaceuticky pramysl, je
dlvéra zakladem Uspéchu. Jako spole¢-
nost s certifikatem 1ISO 22000 zaruduje-
me, Ze se v okruhu procesniho vzduchu
vyuzivaji vyhradné materialy s kvalifikaci
pro toto naro€né pouziti.

Na podporu validace procesll s povin-
nosti certifikace GMP (spravnd vyrobni
praxe) nabizi fada DSG certifikacni ba-
licky pro spravnou dokumentaci. Bali¢ky
obsahuji podrobné certifikaty materiald
i doklad o Uspésné absolvovanych tes-
tech FAT (Factory Acceptance Tests)
v naSich Spi¢kovych zkuSebnach.

Nova fada ASD/BSD:

prebornik v efektivité pro oblast
pramyslu

Nova fada ASD/BSD dUsledné navazu-
je na uspésné designové fady naSich
modelt CSD/CSDX. Diky Sesti stupfium
tlaku ji 1ze integrovat do jakéhokoli sys-
tému, a pfitom generuje vyrazné vyssi
dodavané mnozstvi s minimalni spotfe-
bou energie. Jeho jadro tvofi nejmoder-
néjSi pohonné systémy: stroje s pevnymi
otackami pracuji s asynchronnimi moto-
ry s tfidou Gc¢innosti IE4, zatimco modely
s regulaci frekvence vybavené motory

s permanentnimi magnety dosahuji dokon-
ce $pickové tfidy Gcinnosti IE5, resp. IES5.
Rozhodujici dlohu v energetické bilanci
hraje smysl pro detail. Inovativni koncept
chlazeni s beztdrzbovym motorem ventila-
toru s variabilnim poctem otacek vyrabi jen
tolik chladiciho vzduchu, kolik je skute¢né
potfeba. Integrovany axialni cyklon navic
zajidtuje spolehlivé odluovani kondenzatu
z dochlazovace pfi minimalni tlakové ztrate,
zatimco osvédCeny odvadé¢ kondenzatu
typu EcoDrain zaji$tuje bezpecény odvod
kondenzatu bez ztraty stlaceného vzduchu.
Optimalizovana byla dokonce i doplnkova
rekuperace tepla: Diky vnitfnimu vedeni
vody z nerezové oceli je systém naprosto
bezudrzbovy. Diky identickym pfipojovacim
bodlm pro elektfinu, vzduch a chlazeni Ize
stavajici zafizeni naprosto bez problémi
vymeénit pomoci systému ,Plug & Play*.



Energie v pfirodnim kolobéhu

TRANSFORMAGE ENERGETIKY -
pohled z jine perspektivy

Heizomat je renomovany némecky vyrobce systému vyu-
Zivajicich obnovitelné zdroje energie. Nejnovéjsim velkym
projektem této spole¢nosti je tak zvana ,green smart
factory“— prikopnicky model uhlikové neutraini primys-
lové vyroby. V novém zavodé v Heidenheimu (Bavorsko)
firma pfedstavuije, jak v praxi funguje ener-

geticky sobéstacna vyroba propojena siti,

a pusobivé tak dokazuije, ze jako rodinny

podnik ve venkovské Casti Bavorska

dokaze globalni energetickou transfor-

maci nejen sledovat, ale i technolo-

gicky vést.
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Kdyz Robert Bloos starSi v roce 1982 pfi
vystavbé nového domu patral po automa-
tickém podavani $tépky, aby se mohla do
topné soustavy dodavat stejné pohoding,
jako je tomu u centralniho vytapéni na top-
ny olej nebo zemni plyn, nic nenasel. A tak
si takové podavani prosté sam vyrobil. To
byl zaCatek UspésSné historie spolecnosti
Heizomat. Automatické podavani (vynasec
Heizomat) je dnes soucasti rozsahlého pro-
duktového portfolia, které mezitim pokryva
cely hodnotovy fetézec energie ze dfeva.
Zahrnuje rovnéz piné automatické kotle na

LU

Stépku a biomasu, stroje na kraceni dfeva (Heizohack), stépkovace
palet pro pramysl a pfepravni vozidla (Heizotruck). Dnes fidi firmu
syn zakladatele firmy, Robert Bloos mladsi, a se svym aktualnim
projektem ukazuje, jak mize podnik stfedni velikosti radikalné pre-
hodnotit sv(j pfistup k energii.

Vize zvana green smart factory

V zavodé green smart factory, ktery byl oficialné otevieny v zafi
2025 v byvalém aredlu kasaren v obci Heidenheim, pfepracovala
spole¢nost Heizomat celou vyrobu, a nastavuje tak nové standardy.
Jeji feditel Robert Bloos mladsi popisuje novy revoluéni pfistup,
ktery green smart factory zosobriuje, heslem ,vyroba fizena ener-
gii“. Jeho predpokladem je celkovy koncept viastniho multimodal-
niho zasobovani, ktery vychazi z organizované souhry neplano-
vatelnych a planovatelnych zdroju energie: Vlastni fotovoltaicka
zafizeni a zafizeni na vyrobu energie z vétru v arealu zavodu
vyrabi elektfinu v zavislosti na povétrnostnich podminkach, tedy
Lneplanované®, ve vlastnim zplynovaci dfeva (Heizo E-Power) se
ze Stépky dle potfeby, tedy ,planované®, vyrabi elektfina a teplo.
Ve vyrobé se pfednostné vyuziva energie ze slunce a vétru Setrna
k Zivotnimu prostfedi. Pokud tato energie pravé neni k dispozici,
nebo ji neni dostatek, zejména na podzim/ v zimé (tmava a chlad-
né ¢ast roku), nastupuje zplynova¢ dreva (Heizo-E-Power). Diky
pfesnému fizeni vysoce efektivné a na zakladé aktudlni potfeby
vyrabi elektfinu a teplo ze Stépky, a dodava je do velkého aku-
mulaéniho z&sobniku. Tato digitalné fizena kombinace neplano-
vatelnych a planovatelnych zdroju vytvari ze zasobovani energii
ve spole¢nosti Heizomat spolehlivy komplexni systém. Spolehlivy
a klimaticky neutralni zdroj tepla vytvari plné automaticky systém
vytapéni Stépkou Heizomat, ktery podle potfeby pokryva jak za-
kladni, tak také Spickové zatizeni.

Stla¢eny vzduch jako soucast energetického konceptu
StlaGeny vzduch je provozni prostfedek vyuzivany ve vSech vyrob-
nich procesech. Jako v kazdém vyrobnim podniku napaji pneu-
matické pohony veskerych vyrobnich zafizeni a stroju. Stlace-
ny vzduch v8ak hraje dllezitou roli také pfi vyrobé dusiku, ktery
je dulezitou soucasti vyroby fizené energii. Dusik se ve velkém
mnozstvi vyuziva jako chladici médium u laserovych fezacich za-
fizeni. Kdyz fotovoltaické systémy pfi silném sluneénim svitu do-
davaji vice elektfiny, nez vyroba potfebuje, vyuziva Heizomat tuto
klimaticky neutralni elektfinu, a pomoci stlateného vzduchu vyrabi
z okolniho vzduchu dusik. Slune¢ni energii, jejiz dostupnost nelze
pfedem naplanovat, tak spole¢nost Heizomat pfeménuje na suro-
vinu, kterou Ize skladovat.

Pfi planovani kompresorové stanice se dbalo na maximalni efek-
tivitu a pfesné dimenzovani s dostate¢nou rezervou. Stlaceny
vzduch potfebny pro pfislusna zafizeni (pozadovany tlak 7,8 bar
a dodavané mnozstvi max. 30 m3/min) dodava Sroubovy kompre-
sor s regulaci frekvence CSD 130, ktery pokryva doCasné Spic-
ky, a dva Sroubové kompresory BSD 83 s pevnym poctem otacek,
které zajistuji pokryti zakladniho zatiZzeni. Diky této kombinaci se
vyroba stlaéeného vzduchu pfesné pfizpUsobuije kolisajici nabidce
obnovitelnych zdrojii energie. Uspornost dale zvy$uje nadfazeny
systém fizeni SIGMA AIR MANAGER 4.0, ktery monitoruje a fidi
nejen tyto tfi Sroubové kompresory, ale také obé energeticky Uspor-
né kondenzacéni susicky SECOTEC TF 230 a v§echny komponenty
pro Upravu stlaceného vzduchu s cilem komplexni optimalizace
celé kompresorové stanice. A kompresorova stanice obsahuje dal-
i prvek, ktery podporuje komplexni energeticky koncept projektu
green smart factory: Diky deskovym vyménikim tepla zabudo-

Foto nahore: Ve zplynovaci dfeva (Heizo E-Power) se na zakladé
aktualni potfeby vyrabi elektfina a teplo ze Stépky.

Foto dole: Kompresorova stanice je umisténa na galerii nad vyrob-
nim prostorem v nové hale.

Stlateny vzduch je v

green smart factory soucasti
naseho komplexniho
tepelného systému.

Robert Bloos mladsi, reditel

vanym do kompresorl teplo vznikajici pfi kompresi neunikd bez
vyuziti, ale odvadi se do akumulaéniho zasobniku, ve kterém se
sbihaji v8echny zdroje energie. V tomto smyslu je proces vyroby
stlaéeného vzduchu v kone¢ném disledku dalSim stavebnim ka-
menem energetického konceptu spolec¢nosti Heizomat, a tedy ne-
dilnou soucasti energetického konceptu green smart factory.




Technicka kreativita plus nejnaroc¢né;jsi inzenyrstvi

PRESNE TKANI

Z HESSENU :’

Skupina PACO z némeckého mésta Steinau an der StraBe je celosvétové proslula Spickovymi kovovymi
tkaninami. Pro kosmické technologie, farmacii nebo velmi pfesny sitotisk — PACO vZdy zacina tam, kde
standardni feSeni slehavaji. Za lesklymi tkaninami z uSlechtilé oceli se vSak skryva vyroba odkazana na
absolutné spolehlivé a efektivni zasobovani stlacenym vzduchem.

.

Foto nahore: Vyroba draténé tkaniny predstavuje fascinuji-
ci kombinaci tradi¢niho tkalcovského uméni a nejmodernéj-
8i, vysoce presné techniky.

Foto dole: Neddavno modernizovana kompresorova stanice
je planovana jako redundantni. Pred ni stoji Dr. Lars
Heckmann, technicky vedouci.

V modernim Zivoté neexistuje témér zadna oblast, ve
které by draténé tkaniny nehraly Zadnou roli. Jedna se
o klasicky produkt z oblasti klicovych technologii: Bez
extrémné jemnych filtracnich tkanin by nebylo mozné
rafinovat moderni benzin, vyrabét sterilni IéCiva ani mi-
kroCipy, protoZe potfebné plyny a kapaliny musi vyka-
zovat maximalni Gistotu. Draténé tkaniny jsou feSenim
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FILTRATION SOLUTIONS

vSude tam, kde se néco musi tfidit, filtrovat nebo chranit za podminek, které
jsou pfilis naro¢né pro bézné plasty.

Absolutnim specialistou v oblasti draténych tkanin je spole¢nost Paul GmbH
& Co. KG — zkracené PACO. Jeji pocatky vychazely z odbornych znalosti
v oblasti vyroby kvalitnich draténych tkanin z nejjemnéjSich kovovych drat-
kl. To, co kdysi zacalo s pouhymi nékolika tkacimi stroji, se rozrostlo do
tkacich sald se stovkami tkacich automatl. Spole¢nost je dodnes rodinnou
firmou a ve tfeti generaci ji vede vnuk zakladatele.

Spolec¢nost PACO vyviji a vyrabi vysoce pfesné draténé tkaniny a speci-
alni stroje potfebné k jejich vyrobé, které umoznuji extrémné jemné tridici
a filtraCni procesy v oblasti primyslu. Kromé toho spole¢nost tyto tkaniny
kombinuje s vlastnimi zafizenimi a vytvari komplexni technologicka systé-
mova feSeni pro odvétvi, jako jsou automobilovy primysl, chemicky primy-
sl, primysl, energetika, letectvi, farmaceuticky primysl, potravinafstvi a vo-
dikova technologie. Zvlastnosti je obrovsky vyrobni rozsah: zpracovavaji se
nejriznéjsi kovy, jako je nerezova ocel, hlinik, méd, nikl, titan, a dokonce
i drahé kovy. Tloustka dratu se pohybuje od extrémné jemnych 13 um az
po robustni 1,6 mm. Prostfednictvim své dcefiné spole¢nosti HETA Verfa-
hrenstechnik nabizi skupina rovnéz kompletni, z&asti piné automatizovana

filtracni zatizeni.
| H E "w

Tenci nez lidsky vias

Vyroba draténych tkanin pfedstavuje fascinu-
jici kombinaci tradi¢niho tkalcovského uméni
a nejmoderné;jsi, vysoce pfesné techniky, pfi-
¢emz stlaceny vzduch zde musi plnit nékteré
zasadni Ukoly. jeden z nich je pro hladky prQ-
béh a kvalitu komplexniho procesu tkani zcela kli¢ovy: nanaSeni maziva na
draty. Kov je totiz vyrazneé tuzsi nez bavinéné nité, a proto jsou pozadavky na
stroje obrovské. Nez se zacne tkat, musi mit drat pfesnou kvalitu a tloustku.
Stejné jako u klasického tkani zde najdete osnovu (podéIné dratky) a utek
(pficné dratky). Pfi takzvaném navijeni osnovy se stovky &i tisice dratl os-
novy navijeji paralelné na takzvany osnovni val. Napéti musi byt absolutné
rovnomérné, protoze i ty nejmensi odchylky by mohly pozdéji zptsobit chyby
ve struktufe tkaniny — coz je pfi vyrobé draténé tkaniny nepfipustné. Srdcem
celého zafizeni je tkalcovsky stroj. Zde se osnovni nité pomoci listh zvedaji
a spoustéji, zatimco se mezi nimi provléka Utkova nit. Na rozdil od textilii
nepromiji kov zadné chyby. Kdyz uz je kovovy drat jednou Spatné ohnuty,
nedd se znovu jen narovnat. Aby mohl proces tkani probihat bez problémd,
je kazdy tkalcovsky stav vybaven postfikovacim systémem, ktery pomoci
pneumatickych ¢erpadel rozvadi mazivo, které minimalizuje tfeni a zajistuje,
Ze se drat nepretrhne. Dale se stlateny vzduch pouziva pfi pIné automa-

tizované vyrobé filtraénich prvkd, napfiklad
pfi ovladani pneumatickych valci. Obecné
hraje ve spole¢nosti PACO dulezitou roli
také v oblasti ¢isténi, automatizacni techni-
ky a zajisténi kvality.

Redundance a spolehlivost

Kvdli svym dulezitym funkcim musi byt
v tkalcovné a pfi kone¢né Upravé spolehlivé
k dispozici stlateny vzduch s tlakem 8 bar
v mnozstvi 3 m¥/min. Nedavno zmodernizo-
vana kompresorova stanice byla proto pro-
jektovana jako redundantni. Oba Sroubové
kompresory KAESER typu ASD 35 SFC
s regulaci frekvence pracuiji stfidavé, a diky
tomu pfipadaji provozni hodiny stejnym
dilem na oba kompresory. V pfipadé udrz-
by ¢i opravy dokaze spotfebu stlaceného
vzduchu kompletné pokryt druhé zafizeni.
Redundantné je provedena rovnéz Uprava
stlaeného vzduchu pomoci dvou energe-
ticky Uspornych kondenzagnich suSicek
SECOTEC TD 67. Spole¢né se separato-
rem olej-voda AQUAMAT zajistuji tyto dvé
susicky potfebnou kvalitu stlac¢eného vzdu-
chu.

DalSi komponenty kompresorové stanice
jsou vzdus$nik o objemu 1 000 litrd a sys-
tém stabilizace tlaku-fady DHS 4.0 fizeny
Casovacem, ktery pfinasi Usporu energie
a zaji$tuje bezpecénost systému. Kdyby do-
Slo k ndhlému odtlakovani sité po pferuseni
dodavky stlateného vzduchu, napf. v noci
nebo o vikendu, mohlo by nastat proudéni
o extrémné vysoké rychlosti. Zafizeni DHS
4.0 spole¢nosti KAESER zajigtuje postupny
narlst tlaku, a chrani tak zejména citlivé
pneumatické senzory a ventily vyrobnich
stroju. Technicky feditel Dr. Lars Heckmann
a Mathias Ruppel, vedouci tymu automa-
tizace a vystavby zafizeni, jsou s novou
kompresorovou stanici a vysokou provozni
spolehlivosti, kterou novy systém zarucuije,
velmi spokojeni: ,Proces vyroby draténych
tkanin na naSich tkalcovskych strojich je
velmi komplexni a citlivy proces. Jsme moc
radi, Ze mame po boku tak kompetentniho
partnera, jakym je spoleénost KAESER,”
zduraznil Mathias Ruppel.

Diky systemu stabilizace tlaku
znaCky KAESER jsou nase citlivé
systémy dokonale chranény.

Dr. Lars Heckmann, technicky vedouci



Pod naSimi mésty a obcemi tika Casovana bomba: Globalni kanaliza¢ni infrastruktura ma uz sva léta.
Zatimco vSak celosvétove roste potfeba jeji modernizace, v Bochumi vznikaji feSeni pro budoucnost.
Spolecnost Trelleborg zde vyviji vysoce specializovana sanaéni vozidla pro sanaci kanalizaci, ktera diky
nejmodernéjsi technologii vytvrzovani UV zafenim a spolehlivému stlacenému vzduchu od spolecnosti
KAESER dokazi v rekordnim Case uvest zchatralé kanalizace do provozuschopného stavu.

V Evropé, Asii nebo Americe — jedna se vzdy o stejny problém:
Velka ¢ast kanaliza¢nich siti byla vybudovana v poloviné minulého
stoleti a nyni se blizi ke konci své zivotnosti. Nasledky jsou zavaz-
né. Netésna potrubi zplsobuji znecisténi spodnich vod nebo pre-
tizeni Cistiren odpadnich vod v dlsledku pronikajici vody. Vefejna
kanaliza¢ni sit v Némecku s celkovou délkou témér 600 000 km je
jednim z nejvétsich hmotnych majetk(l v zemi. Podle DWA (Deu-
tsche Vereinigung fiir Wasserwirtschaft, Abwasser und Abfall)
a Spolkového statistického Ufadu vSak pfiblizné 18-20 procent
z nich vyzaduje sanaci. ,Oteviend"“ oprava by mohla zplsobit ob-
rovské naklady a v husté osidlenych méstech by byla z logistického
hlediska prakticky neproveditelna. Potfebujeme proto nova feseni
a nové pfistupy.

Vynikajicim poskytovatelem Siroké Skaly inovativnich feSeni pro
sanaci potrubi a kanalizaci je spoleCnost Trelleborg se sidlem
v Bochumi. Tato spole€nost vnima kanal jako komplexni ekosystém
a nabizi specializované metody pro r(izné typy poskozeni, pficemz
o dlouhodobém Uspéchu rozhoduje kvalita komponent. Jednou
z téchto inovativnich metod je technologie zvana UV liner. Speci-
alisté na sanace z Bochumi nabizeji silniénim stavebnim firmam
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Hightech sanace kanall z Bochumi

Foto: Adob

Neviditelna kri

mimo jiné Spi¢kova sanacni vozidla, ktera maji na palubé vse po-
tfebné pro pouZziti inovativni technologie UV liner. Sanace probiha
rychle, bez vysokych naklad( a zatizeni infrastruktury.

Technologie UV liner: presnost pod tlakem

Technologie nazyvana UV liner je mistrovsky technologicky vykon,
béhem kterého se vytvafi ,potrubi v potrubi®, aniz by se pfitom kop-
lo do zemé. Nejprve se potrubi uzavie uzaviracim balénkem, aby
do néj jiz nepronikala voda. Frézovaci robot odstrani usazeniny,
aby bylo potrubi zevnitf zcela hladké. Pak se kanal oSetfi vyso-
kotlakym ¢isténim. Dalkové ovladany kamerovy vozik provede kon-
trolu kanalu, aby se zajistilo, Ze neobsahuje zadné prekazky. Poté
se do Sachty spusti vodici félie, ktera pozdéji chrani nové potrubi
pfed poskozenim. Sklolaminatova hadice (tzv. liner), ktera je jiz
ve vyrobé nasycena reaktivni pryskyfici vytvrzovanou svétlem, se
pomoci navijaku protahuje poSkozenym potrubim od jedné Sachty
ke druhé. Na obou koncich je vlozka vzduchotésné uzaviena spe-
cialnimi uzavéry, aby do ni bylo mozné nasledné vhanét presné
regulovany stlaceny vzduch. Vlozka se nafoukne a tésné pfilne ke
sténam starého potrubi. Chamseddine Korbi (production manager)

e .
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vysvétluje, pro€ je v této fazi tak dllezity
absolutné staly tlak: ,Kdyby byl pfili§ nizky,
vznikly by zahyby, kdyby byl pfili§ vysoky,
mohla by vlozka prasknout a cely sanacni
projekt by selhal. Proto jsou naSe vozidla
vybavena spolehlivymi dmychadly znacky
KAESER." Zatimco je vlozka pod tlakem
a nafouknutd, zavede se do ni svételny
zdroj s vykonnymi UV zafici. UV zafiCe se
zapnou a presné stanovenou rychlosti se
tahnou zpét potrubim. UV zafeni aktivuje

fotoiniciatory v pryskyfici, a tekuta prysky-
fice tak v kratkém Case vytvrdne. Na zavér
sanace uvolni dalkové ovladany frézovaci
robot z vnitini strany pfipojky domi zakryté
vlozkou.

Zachovani hodnot diky kvalité
Kazdé sanacni vozidlo je mistrovské dilo
techniky, ve kterém jsou vSechny kompo-
nenty dokonale sladény. Stlateny vzduch
potfebny k nafouknuti viozky pred vytvr-
zenim pochazi z dmychadla s rotacnimi
pisty BB nebo CB fady COMPACT znac-
ky KAESER. Na zakladé pozadavkl pra-
covisté jsou na vybér rGzné modely (tlak
az 1000 mbar (U), dodavané mnozstvi az
11,1 m3min). Dmychadla KAESER s ce-
losvétové oceriovanym OMEGA profilem
jsou robustni a odolna a idealni pro spo-
lehlivy provoz na stavenisti. Rizeni SIGMA
CONTROL 2 umozhuje efektivni ovladani
a kontrolu provozu dmychadla. Variabilni
rozhrani nabizi vysokou flexibilitu a snad-
né zapojeni do dalSich fidicich systému.
Chamseddine Korbi vysvétluje: ,Nase UV
zafizeni je vybaveno fidicim systémem
PLC od spole¢nosti Siemens, ktery vysila
signaly do fidiciho systému dmychadel. Je

Vzhledem k tomu, Ze nahly pokles
.stlima tlaku by mohl zmafit cely proces
sanace je spolehliva dodavka stla-
- ¢eného vzduchu velmi dulezita.

Chamseddine Korbi, production manager

tak mozné velmi dobfe regulovat koopera-
ci jednotlivych komponent, coz je pro nas
proces velmi dilezité. Vzhledem k tomu, Ze
nahly pokles tlaku by mohl zmafit cely pro-
ces sanace, je pro nas spolehliva dodavka
stlaeného vzduchu zakladnim pfedpokla-
dem. Firma KAESER je pro nas tim sprav-
nym partnerem.”

Foto nahore: Hightech sanacni vozidla maji na palubé
vSe, co je potfeba pro pouZiti inovativni technologie
UV liner.

Foto dole: Pohled do vnitfku sanacniho vozidla.
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Historie vyvoje

ochrany strojnich zafizeni a osob

0[) TAHACI HARMONIKY
{ OBRABECIMU STROJI

Kdo by si pomyslel, Ze vysoce pfesné laserove fezaci stroje po celém své-
té dnes chrani DNA tanga? To, co v poloviné 19. stoleti zacalo peclivym
sestavovanim hudebniho nastroje, dotahl Arno Arnold z Obertshausenu

v inzenyrské umeéni, bez néhoz by dnes moderni primyslova centra

zlistala naprosto ochromena.
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High tech méchy z dnesniho produktového portfolia chrani osoby
i strojni zafizeni.

Historie moderni priimyslo-
vé techniky ¢asto zacina na
ne¢ekanych mistech. Po-
Catky spole¢nosti Arno Ar-
nold jsou nerozluéné spjaty
s tangem. Tento maédni ta-
nec plivodem z Argentiny si
na konci 18. stoleti podma-
nil bary velkomést po ce-
[ém svété. Nastrojem, kte-
ry tény tanga interpretoval
jako zadny jiny, byl bando-
neon — ruéni dechovy na-
stroj, jehoZz méch vytvarel
vzduch potfebny k tvorbé
ton(. Bandoneon sestava
ze stovek jemnych sou-
Gasti, jeho srdcem je vSak
méch. Ten musi byt nejen
velice pruzny a odolny, ale
i pfi velkém tlaku naprosto
tésny, aby byl zajistén Cis-
ty zvuk. Praprapradédecek
mladé feditelky spole¢nosti
Isabelle Himbert se v 60.

Témer kazdy procesni krok ve spolecnosti Arnold je zavisly na absolutné spole-
hlivém a velice kvalitnim zasobovani stlacenym vzduchem.

Simone Weinmann-Mang (generdini zmocnénkyné) a jeji dcera Isabelle Himbert (Fedi-
telka).

letech 19. stoleti podilel na vyvoji tohoto inovativniho skladané-
ho nastroje. Pravé zkuSenosti v oblasti zpracovani kize, textilii
a pfesnych technik skladani se staly zakladem strategické zmény
orientace, kterd méla spole€nost bezpetné provést nasledujicimi
desetiletimi.

Od noci s tangem k vysokorychlostnimu obrabéni

S poklesem poptévky po tradi¢nich hudebnich néstrojich a sou-
¢asnym rozmachem kovozpracujiciho primyslu ve 30. letech 20.
stoleti si ve firmé Arnold uvédomili, ze své specializované znalosti
mohou pfenést do primyslového sektoru. Pfechod od vyroby hu-
debnich nastroju k vyrobé prdmyslovych méchd pfedstavoval ge-
nialni pfenos technologickych kompetenci. Tam, kde se dfive vedl
vzduch pro dosazeni spravného ténu, Slo nyni o ochranu vysoce
citlivych vodicich drah, vieten a hfideld obrabécich stroji pred
tfiskami, chladicimi kapalinami a prachem. Moderni méch se stal
nepostradatelnym ochrannym prvkem v automatizované vyrobé.
Dnes zahrnuje portfolio skupiny Arnold mnohem vice nez jen jed-
noduché kryty; saha od slozitych teleskopickych ocelovych krytt
pfes kompletni stény strojli az po specializované ochranné systé-
my pro laserovou a lékafskou techniku. V oboru je dnes tato firma
povazovana za hlavniho ,fesitele problém(.“ VSude tam, kde stan-
dardni fe$eni narazeji na své fyzikalni limity, af uz kvlli extrémné
vysoké pojezdové rychlosti nebo minimalnimu montaznimu prosto-
ru, pfichazeji ke slovu feSeni na miru z Obertshausenu.

Stlaceny vzduch se pouzivd i u laserovych zafizeni.

Rozhodujicim konkurenénim faktorem dnesni vyroby je efektivita
vyuzivanych zdrojd. Kromé elektfiny hraje v tomto ohledu kli¢ovou
roli také stlaceny vzduch jako nezbytna forma energie. Témer ka-
zdy procesni krok ve spole€nosti Arnold je zavisly na absolutné
spolehlivém a velice kvalitnim zasobovani stlaGenym vzduchem.
Af uz jde o fezani specialnich tkanin pomoci laserovych fezacich
stroju, o pneumatické fizeni vyrobnich linek, o pneumatické na-
stroje nebo zvedaci stoly. Stla¢eny vzduch je zakladem hladké-
ho chodu vyroby. Vedouci Simone Weinmann-Mang s Usmévem
fika: ,Bez stlaeného vzduchu tu uz funguji jen pocitace.“ Aby
firma Arnold splnila vysoké pozadavky na spolehlivost a energe-
tickou Gcinnost, sazi na Spickové feseni od spole¢nosti KAESER
KOMPRESSOREN.

Zakladem zasobovani jsou dva vykonné Sroubové kompresory
typu AIRCENTER SM 12 zna¢ky KAESER. Tyto kompaktni kom-
presorové stanice pfipravené k okamzitému zapojeni zabiraji méné
nez jeden Ctverecni metr a obsahuji vSe, co kompresorova stanice
potfebuje: Sroubovy kompresor s efektivnim SIGMA PROFILEM,
kondenzaéni suSiCku pro energeticky efektivni Upravu stlaceného
vzduchu a vzdu$nik s objemem 270 litr0. Tato zafizeni se vyzna-
¢uji vysokym dodavanym mnozstvim a sou¢asné nizkou spotfebou
energie. DalSim diivodem nizké spotfeby energie je vyuZiti vysoce
efektivnich motord Super Premium Efficiency.

Pro zajiSténi nepfetrzité dostupnosti provozniho stlateného vzdu-
chu je koncepce zafizeni zalozena na redundantnim provedeni se
dvéma totoznymi jednotkami KAESER AIRCENTER SM 12. Toto
rozhodnuti pro duplexni feSeni pfedstavuje zasadni strategickou
vyhodu z hlediska provozni spolehlivosti: Diky paralelnimu provozu

Na vSech pracovistich

jsme odkazani na
spolehlivé zasobovani
stlaéenym vzduchem.

Isabelle Himbert, feditelka

dvou komplexnich kompaktnich stanic je riziko zastaveni vyroby
prakticky vylou¢eno. Pokud by doslo k odstaveni jednotky z dlvo-
du planované udrzby nebo k neplanovanému vypadku, zajisti druha
jednotka AIRCENTER zéakladni napajeni pfipojenych spotfebic.



Zarizeni je sice malé,
ale pozadavky jsou velmi vysokeé.

Manuel Granzin, védec

Atmosféra je systém zajistujici Zivot na nasi planeté, vysoce kom-
plexni chemicka laboratof, ktera chrani Zemi pfed zarenim a regu-
luje klima. V dobé globalni zmény se moderni vyzkum atmosféry
zabyva zasadnim zjisfovanim stavu proménujiciho se svéta. Aby
véda dokdazala vytvaret prfesné predikéni modely a ovéfovat Ucin-
nost opatfeni v oblasti Zivotniho prostfedi, potfebuje data, ktera
jsou po desitky let srovnatelna a zcela bezchybna. Casto se jedna
o stanoveni stopovych plyn( a rliznych mikro¢astic, jejichz koncen-
trace je tak nizka, Zze bézné méfici metody selhavaji.

Centrum tohoto globalniho Ukolu se nachazi v samém srdci Né-
mecka, na vrcholu Kleiner Feldberg v pohoti Taunus. Ustav pro
atmosféru a Zivotni prostfedi Univerzity Johanna Wolfganga
Goetheho ve Frankfurtu zde provozuje observatof s vice nez stole-
tou historii. Toto pracovisté, které v roce 1913 zalozil Fyzikalni spo-

Manuel Granzin ma vysledky méfeni pevné pod kontrolou.

lek Frankfurt, se z klasické meteorologické stanice vyvinulo v me-
zinarodné uznavané vyzkumné centrum. Jeho exponovand poloha
védcim umoziuje provadét mefeni v takzvané volné troposfére,
vétSinou nad inverzni vrstvou, a tedy reprezentativné pro hodnoty
pozadi znecistujicich latek v ovzdusi ve stfedni Evropé.

Co znamena zkratka ACTRIS?

Dnes je tato stanice jednim z narodnich pracovist evropské sité
ACTRIS (Aerosol, Clouds and Trace Gases Research Infrastructu-
re). Hlavnim cilem systému ACTRIS je poskytovani vysoce pres-
nych, v ramci Evropy standardizovanych Udaji o aerosolech, mra-
cich a kratkodobych stopovych plynech, aby bylo mozné presné
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Soucasti sroubového kompresoru typu SX 3 je sofistikovany systém upravy stlacené- Na vrcholu hory Kleiner Feldberg panuji idealni podminky pro méreni ve volné tropo-

ho vzduchu a 250litrovy vzdusnik. sfére.

Stlaceny vzduch vysoké Cistoty pro vyzkum atmosféry

NA STOPE KLIMATICKE
ZMENE

Vyzkum atmosféry je néco jako ,preventivni prohlidka® nasi planety. Zatimco meteorologie
nam fika, jestli budeme zitra potfebovat destnik, fyzika a chemie atmosféry jdou vice do
hloubky: Jak se v dlouhodobém horizontu méni ochranny plast Zemé?

Vysoce citlivé méfici pfistroje vyzaduji
vysoce Cisty stlaceny vzduch.

-40 °C a splfuje tfidy Cistoty 1-2-1 podle normy ISO 8573-1, a vy-
soce citliva méfici zafizeni tak mohou pracovat bez poruch.

Manuel Granzin je s timto feSenim velice spokojen: ,Novy kompre-
sor predstavuje dulezitou technickou modernizaci. Diky spolehli-
vému zasobovani vysoce Cistym stlaéenym vzduchem podporuje
presnost hmotnostni spektrometrie, a pfispiva tak k zajisténi kvality
shromazdovanych klimatickych dat.“ Timto zplsobem observatof
propojuje svou bohatou historii s budoucnosti, v niz je technicka

predpovidat jejich vliv na zménu klimatu a kvalitu ovzdusi. V obser-
vatofi se pouziva celkem 19 rliznych méficich pfistroja. K identifi-
kaci jednotlivych chemickych slou¢enin a komplexnich molekul se
pouziva moderni hmotnostni spektrometr. Tento pfistroj pfeménuje
molekuly na elektricky nabité ¢astice a v elektrickém poli je pfesné
tfidi podle jejich hmotnosti a urcuje pak pfesné chemické slozeni
vzorku, tedy takovy ,chemicky otisk prstu“.

StlaGeny vzduch ma v souvislosti s timto méficim pfistrojem dvé
zasadni funkce: kalibraci a prabéznou validaci. Musi pfitom spl-
rovat pfisné pozadavky na kvalitu tak, aby byla naméfena data
srovnatelna na mezinarodni Urovni. Pfi kalibraci nulového bodu se
pfistroj profukuju vysoce Cistym stlacenym vzduchem, ktery nesmi
obsahovat zadné organické slouceniny a ¢astice. Tento proces de-
finuje nulovou hodnotu. Jen tehdy, kdyz méfici pfistroje pfi tomto
referenénim vzduchu zobrazuji stabilni signal, Ize spravné kvantifi-
kovat nasledna méfeni skute¢né atmosféry. Stlageny vzduch navic
slouzi k priibézné kontrole béhem provozu, pomoci niz védci neu-
stale ovéfuji spolehlivost svych dat.

Puvodné se vysoce Cisty stlateny vzduch pro méfici pfistroje do-
daval v 50litrovych vysokotlakych lahvich. Vzhledem k expono-

vané poloze a extrémnim povétrnostnim podminkam na vrcholu

byl tento zplsob ¢asto naro¢ny a riskantni. Od pofizeni moderni

kompresorové stanice v roce 2022 se potfebny stlateny vzduch

vyrabi pfimo v observatofi. Manuel Granzin, ktery v observatofi

Taunus odpovida za bezproblémovy provoz méficich systému po-

vazuje tuto investici za logicky krok k zajisténi kvality: ,U moderni

analyzy stopovych plynd je periferni vybaveni stejné dllezité jako

samotny meéfici pfistroj.“ Srdcem kompresorové stanice je Srou-

bovy kompresor KAESER typu SX 3 (provozni tlak 8 bar,

dodavané mnozstvi 300 I/min) s energeticky Uspornym |
SIGMA PROFILEM. Soucasti kompresoru je sofistikova-
ny systém Upravy stlateného vzduchu a 250litrovy vzdus-
nik. Sroubové kompresory fady SX vyrabéji stlageny
vzduch velmi spolehlivé, efektivné a s nizkou hlu€nosti
pfi minimalnich prostorovych narocich. Rizeni SIGMA
CONTROL 2 pfitom umozriuje pfesné sledovani pro-
vozu. Rozhodujici je vSak nasledny fetézec Upravy,
ktery se sklada z adsorpéni suSicky DC 3.7 a vi-
cestupriovych filtrG. Zajistuje, Ze si stlaéeny vzduch
zachovava extrémné nizky tlakovy rosny bod pod
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SIGMA FLEX jako recept na uspéch spolecnosti

Farm Frites

ZLATO

KRUPAVE,
EFEKTIVNI

VSichni zname tu neodolatelnou vini erstvé pede-
nych hranolkd, malokdo vSak vi, ze k jejich dokona-
|é pfipravé je zapotrebi neviditelnd, avSak zasadni
pfisada: vysoce Cisty a ucinny stlaceny vzduch. Ro-
dinna firma Farm Frites sazi na partnerstvi, které ji
usetfi 5 % energie a zaruci maximalni bezpecnost.

Z holandské farmy ke globalnimu
hraci

Zacinali v roce 1968 jako regiondlni rodinny
podnik v nizozemském Oudenhoornu a pod
vedenim Gerrita de Bruijneho se rychle roz-
vijeli ve vyznamny koncern s globélni pd-
sobnosti. Dnes provozuje spoleénost Farm
Frites moderni vyrobni zavody od Polska
az po Egypt a planuje otevfeni novych po-
bocek v Australii a Saudské Arabii. | pres
svou obrovskou velikost spolenost nikdy
neztratila svUj autenticky charakter rodin-
ného podniku.

Po expanzi do Belgie — se zavody Lommel
(1984) a Sint-Truiden (1993) — je dnes spo-
le¢nost Farm Frites aktivni ve vice nez stov-
ce zemi, ma 1 600 zaméstnancu, 43 od-
bytovych kancelafi a 6 vyrobnich zavodu.
Zavod Sint-Truiden s tymem 110 vysoce
kvalifikovanych zaméstnancl vyprodukuje
roéné Uctyhodnych 60 000 tun hotovych
vyrobka.

Vasen pro kvalitu a udrzitelnost ji pfinesl
¢etné mezinarodné uznavané certifikace,
mezi nimi i normu ISO 14001 pro envi-
ronmentalni management a potravinarské
standardy jako IFS a BRC. V roce 2023 za-
hajila spole¢nost Farm Frites v zavodeé Sint-
-Truiden rozséahly investi¢ni projekt, jehoz
soucasti byla nova linka na nanaseni krusty
a rozsiteni balicich kapacit. Ustfednim prv-
kem této modernizace se stala nova kom-
presorova stanice znacky KAESER. Cilem

V souladu s pozadavky potra-
vinarského priimyslu musi byt
stlaeny vzduch velmi Cisty
a musi splhovat pozadavky
na kvalitu stlac¢eného vzduchu
tfidy 1:4:1 podle normy ISO
8573-1 (2010). Kvuli dosazeni
obsahu zbytkového oleje tfi-
dy 1 byl do systému integro-
van adsorbér s aktivnim uhlim
ACT, ktery zajistuje maximalni
bezpecnost procesll. Vzhle-
dem k tomu, Ze se kompletni
potrubni sif nachazi v interié-
ru, je tlakovy rosny bod +3 °C,
kterého se dosahuje pomoci
integrovanych kondenzag-
nich susicek, zcela optimalni.
Odlu¢ovaé¢ oleje a vody
AQUAMAT pak zaru€uje do-
drzovani smérnic VLAREM
(vlamska legislativa v oblasti
Zivotniho prostiedi) a zajitu-
je, Zze se vycCisténa voda muze
bezpecné odvadét.

Efektivita a partnerstvi

Partnerstvi spole¢nosti Farm
Frites a KAESER oficialné
zapocalo v roce 2024 po in-
tenzivnim vybérovém fizeni.
Peter Claes upfednostnil tak
zvané celkové provozni na-

Jiz 55 let dodava spole¢nost Farm Frites gastronomickym podni-  je béhem nasledujicich deseti let zdvojna-
kim po celém svété velice kvalitni bramborové vyrobky — od chla-  sobit kapacitu na 20 tun za hodinu.

zenych a mrazenych hranolk(l az po prémiové snacky. Diky roz-

manité zakladné zakaznik(, ktera saha od mistnich restauraci az Redundance jako zaruka spolehli-
po velké cateringové spoleénosti, jsou pro spoleénost Farm Frites  vosti

na prvnim misté spolehlivost a kvalita. Jeji heslo ,Spole¢né pro V potravinafském prdmyslu je hygiena na-
lepSi budoucnost — z pole az na talif“ dokonale odrazi jeji vizi udr-  prosto nezbytna. Je nutné zabranit jakému-
zitelnosti, ktera vedla pfimo ke spolupraci se spoleCnosti KAESER.  koli znecisténi kone¢ného produktu. ,Bez
stlaéeného vzduchu se vSechno zastavi,”
vysvétluje Peter Claes, manaZzer pro oblast
projekt(, bezpe€nosti a energetiky ve spo-
le€nosti Farm Frites Sint-Truiden. Stlaceny
vzduch je hybnou silou vSech dulezitych
procesl — od Fizeni balicich stroju a spina-
ni ventild na vyrobnich linkach az po udrzi-
telné hospodareni s vodou v zavodé. Pro
zajiSténi nepretrzitého provozu investovala
spole¢nost do tfi Sroubovych kompreso-
ri DSD 240 T SFC s regulaci frekvence
(provozni tlak 8,5 bar) a do integrovanych
susicek. ,Ziskali jsme tak zaruku absolutni
spolehlivosti,” zduraziuje Peter Claes. ,Po- Peter Claes, manazer pro oblast projektti, bezpecnosti
kud jeden kompresor vypadne kvdli adrz- a energetiky

bé, zvladnou dalsi dva bez problému plné
vytizeni zavodu.“ Diky tomu je spole¢nost
z technického hlediska skvéle pfipravena
na soucasné potfeby i ambicidézni plany
rGstu pro pfistich deset let.

klady — tedy spotfebu energie
Foto nahore: Pro dosazeni istoty tfidy 1 a servis po celou dobu Zivot-
byl integrovén adsorbér s aktivnim uhlim nosti — pfed pofizovaci cenou.
ACT ,Z technického hlediska dnes
mezi renomovanymi znackami neexistuji stroje nizsi kvality,“ po-
znamenava Peter. ,VSe zavisi na servisu, kvalité a predevsim na
nasazeni zaméstnancl a odbornosti servisnich technikd.”
Spole¢nost KAESER nadchla energeticky Uspornym SIGMA
PROFILEM a systémem SIGMA AIR MANAGER 4.0, ktery optima-
lizuje zafizeni a pfinasi mu maximalni G¢innost. To vSe doplhuje
pétiletd smlouva o komplexnim servisu ve formé& modelu SIGMA
FLEX: jedn& se o komplexni feSeni, v ramci kterého spolecnost
KAESER prfevezme jak investi¢ni naklady, tak také ndklady na
kompletni servis. Vzniké tak jistota pfi finanénim planovani a tym
v Sint-Truidenu se mlze pIné se soustfedit na svou kli¢ovou kom-
petenci: vyrobu dokonalych, zlatoZlutych hranolkd.

Model SIGMA FLEX
zprehlednil nase 2 vody AGUAMAT

I's z je soucasti vy-
provozni naklady. konného systému

upravy stlacené-
ho vzduchu.

TFi Srouboveé kompresory DSD 240 T SFC s regulaci frekvence
a s integrovanymi susickami zajistuji spolehlivé zésobovani stlace-
nym vzduchem v zdvodu.

Véechna fota: Farm Frites Sint-Truiden BV




Chranit
Stlaéeny vzduch pohani ve vyrobnich procesech celé fady podniku
obrovskou $kalu zafizeni a systém, a je tak vSestrannym a nepo-
stradatelnym zdrojem energie v oblasti primyslu. Proto se stlaéeny

vzduch — vedle elektfiny, plynu a vody — ¢asto oznacuije jako ¢tvrta
rozvodna sit. Zohledném’ spotfeby energie jeu systémﬁ stlaceného

vvvvvv

faktort hospodarnosti a udrzitelnosti podniku.

Dokazali jsme vyrazne snizit své roCni
naklady na energie a stlaceny vzduch
je ted spolehlivé k dispozici.

Tyler Henry, generalni supervizor udrzby

SSOELA AT WANALET: 4,0

Sroubovy kompresor s regulaci frekvence pokryva docasné $picky, zatimco dva sroubové
kompresory s pevnym poctem otdacek pokryji zakladni zatizeni.

Organizace Efficiency Manitoba se zabyva
predevSim Gcinnosti a udrzitelnosti. Jako
statni podnik provincie Manitoba podporu-
je energetickou u¢innost v domacnostech,
obchodnich podnicich a pramyslovych zafi-
zenich po celé provincii. VSechny iniciativy
sleduji spolecny cil: snizit spotfebu energie,
a zarover omezit souvisejici emise skleni-
kovych plynG. Ve vyrobnich podnicich se
v souvislosti s otdzkami spotfeby energie
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a kontroly naklad(l pozornost nevyhnutelné
soustfedi na zasobovani stlaenym vzdu-
chem. Optimalizace kompresor( a zafizeni
na Upravu stlateného vzduchu je vyhodna
investice, kterd dokaze — v zavislosti na
stafi a stavu stavajiciho zafizeni stlacené-
ho vzduchu — snizit spotfebu energie v pru-
méru o 30 procent. Spole¢nost Efficiency
Manitoba nabizi odborné poradenstvi, kte-
ré firmam pomahd identifikovat potencial

Snizovani naklad(i formou optimalizace kompresorové stanice

Uspor energie v jejich systému zasobovani
stlaéenym vzduchem a zavadét optimali-
zacni opatfeni.

Historie uspéchu v sektoru
potravinarstvi
Jednou ze spolecnosti, které se diky po-
radenstvi organizace Efficiency Manitoba
podafilo realizovat velmi Uspésny projekt
z oblasti Uspor energie, je Canada Packers,
Inc. Tato spolecnost, ktera je od fijna 2025
samostatnou, na burze kétovanou firmou,
dosud patfila k velkému mezinarodnimu po-
travinafskému koncernu Maple Leaf Foods.
V zavodé v Brandonu (Manitoba) nedavno
probéhl rozsahly modernizaéni projekt.
Na zacatku takového projektu je dlouhodo-
bé méreni pomoci systém( ADA a KESS.
Zatimco systém ADA (Air Demand Analysis)
shromazduje Cista data,
tedy méfi aktualni
stav, je systém KESS
(Kaeser Energy Sa-
ving System) vysoce
vyspély  planovaci
a simulaéni software
spole¢nosti KAE-
SER, pomoci které-
ho se urCuje spravna
a ekonomicky nejlep-
§i konfigurace kom-
presorové  stanice.
Analyza prokéazala, ze
pofizeni tfi kompresoru s pevnymi otaCkami
a jednoho kompresoru s regulaci frekvence
pfinasi velky potencial Uspory energie. Du-
leZitou soucasti projektu modernizace bylo
pofizeni Sroubového kompresoru KAESER
ESD 445 SFC s regulaci frekvence, ktery
s mimoradnou flexibilitou zajistuje pokry-
ti doCasnych $picek. Po jeho boku stoji
dva nové Sroubové kompresory KAESER
DSD 250 a jeden Sroubovy kompresor
KAESER ESD 250 s pevnym poctem ota-
Cek, které pokryji zakladni zatizeni. Stava-
jici suSiCku stlaceného vzduchu nahradila
vysoce efektivni adsorpéni susicka s teplou
regeneraci typu CALOSEC. Pouziva se,
kdyz je potfebny extrémné suchy stlaCe-
ny vzduch s tlakovym rosnym bodem az -
40 °C. Na rozdil od adsorpénich susSicek
se studenou regeneraci, které spotfebuiji
urcitou €ast stlateného vzduchu k opétov-
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a pritom usetrit

fidi a optimalizuje provoz nékolika kompresor( a suSi¢ek nebo fil-
trd, ¢imz je dosazeno maximalni energetické efektivity celého sys-
tému.

nému suSeni susiciho prostfedku (regenerace), vyuzivaji susicky
CALOSEC teplo. Regeneraci provadi dmychadlo a elektrické tope-
ni. Vyrazné se tak Setfi provozni naklady.

Aby vSechny ¢tyfi nové Sroubové kompresory optimalné spolupra-
covaly a spolehlivé a s maximalni energetickou efektivitou pokryly
spotfebu stlaceného vzduchu spole¢nosti Canada Packers, byl za-
veden nadfazeny systém fizeni typu SIGMA AIR MANAGER 4.0.
Tento systém pro spravu stlaeného vzduchu nebyvale Usporné

Hlavni sidlo spole¢nosti Canada Packers se nachazi nedaleko Toronta v mésté Mississauga, Ontario.

V8echna fota: Canada Packers, Incy /
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CALOSEC je vysoce efektivni adsorpcni
susicka s regeneraci za tepla.

Uspory

Diky efektivnimu systému stlaceného vzduchu nyni spoleénost Canada Packers té€zi z celé fady vyhod. Jednak ziskala
v ramci programu ,Custom Energy Solutions Program* od organizace Efficiency Manitoba dotace ve vysi vice nez 256 000
kanadskych dolarl. ,Vysoka dotace, kterou nam poskytla organizace Efficiency Manitoba nam velmi usnadnila rozhodovani
o modernizaci,” vysvétluje Tyler Henry, generalni supervizor udrzby. Vyhody vSak sahaji vysoko nad ramec této dotace.
Pfedpoklada se, ze spolecnost snizi spotfebu elektfiny o vice nez 1,7 milionu kWh za rok, coz odpovida ro¢ni Uspore nakladu
na energie ve vysi ttmerf 99 000 kanadskych dolard. Dal§i vyhodou jsou nizké energetické dane, nizké naklady na Gdrzbu
a vyrazne vyssi spolehlivost systému. Podle zjednoduSeného vypoctu amortizace se tato investice amortizuje jiz za 2,6 roku.




Rumunsky vyrobce skla Transparent Design SRL na vzestupu

7 na miru

Diky svym vlastnostem se sklo stalo v posledni dobé oblibenym a velice cenénym
designovym prvkem interiérd. Sklo je elegantni a prihledné: dokonalé feSeni nejen
pro obytné prostory, ale i pro obchody ¢i administrativni budovy. Modernim prostoram
propujCuje styl a rafinovanost. Velikdnem tohoto odvétvi je spolecnost Transparent
Design SRL, nejvétsi rumunska spoleCnost zabyvajici se zpracovanim plochého skla.

Transparent Design SRL je nejvétsi zpracovatel plochého skla
v Rumunsku a nabizi Sirokou paletu sklenénych vyrobkd a slu-
Zeb. Produktové portfolio je velmi rozsahlé a zahrnuje jak vysoce
specializované vyrobky ze skla, tak také rozsahla specializovana
feSeni ze skla pro stavebni projekty (interiéry i exteriéry). Spole¢-
nost Transparent Design SRL se jiz davno prosadila i za hranicemi
Rumunska a aktivné vyvazi své vyrobky i do dalSich zemi.

Diky modernim vyrobnim kapacitdm (v€etné zpracovani nadmer-
nych velikosti ve velikost az 9 metr) a splnéni nejpfisnéjsich tech-
nickych pozadavkil se spole¢nost stala jednim z nejvyznamnéjsich
aktérli na evropském i mezinarodnim trhu.

Od svého zalozeni v roce 2005 zaznamenala spole€nost Trans-
parent Design plsobivy rlist: Zacinala jako mensi podnik, ktery
se v prubéhu dvaceti let systematicky rozSifoval: Dnesni hlav-
ni sidlo v obci Popesti-Leordeni se rozkladd na ploSe témér
39 000 m?, pficemz &ista vyrobni plocha &ini pfiblizné 22 000 m2.
Zavod dnes zpracovava zhruba 1 800 m? skla na sménu (asi
5 400 m2 za den pfi pIném provozu), coz z n&j déla nejvétsiho
zpracovatele skla v zemi.

Efektivni a udrzitelny

| v oblasti moderniho zpracovani skla, kterym se zabyva spolec¢-
nost Transparent Design, je i nepostradatelnym zdrojem energie
stlaceny vzduch. Bez vykonného, a predevSim dokonale Cistého
systému stlaceného vzduchu by spole¢nost Transparent Design
nikdy nedosahla potfebné presnosti pfi fezani, ani pozadované

Energeticky efektivni zarizeni
znacky KAESER podporuiji cile
udrzitelnosti spolecnosti Transpa-
rent Design a pfispivaji ke snizo-
vani uhlikové stopy.

Pan Marian Nechifor, majitel
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kvality u bezpec€nostniho skla, protoze
i to nejmensi znecisténi vzduchu mize
negativné ovlivnit optickou kvalitu skla.
Spravny partner po boku, ktery by do-
kazal spolehlivé splnit rostouci poza-
davky na stlaceny vzduch, a Setfit pfi-
tom zdroje, byl pro majitele spole¢nosti,
Mariana Nechifora velmi dulezity:
~Spolec¢nost KAESER k naSemu planu
pristoupila nejen jako pouhy dodavatel,
ale také jako kompetentni partner pfina-
Sejici reSeni.”

Hledani energeticky nejefektivnéjsiho
a nejudrzitelnéjsiho feseni systému stla-
€eného vzduchu zacalo spole¢nou praci
na rozsahlé analyze skute¢né spotfeby
stlaéeného vzduchu kazdého jednotlivé-
ho strojniho zafizeni v zavodé. Vyroba je
rozdéelena do tfi hal, v nichZ se pozadav-
ky na stlaeny vzduch (Uroven tlaku a do-
davané mnozstvi) nékdy i velmi vyrazné
li§i. Proto byla pro kazdou halu zvlast na-
vrzena samostatna kompresorova stani-
ce, ktera tyto pozadavky spliiuje: spoleh-
livé, energeticky efektivné a s potfebnou
kvalitou stlateného vzduchu.

Stlaceny vzduch pro celou fadu pneu-
matickych zafizeni v hale 1 (Groven tlaku
7-8 bar, dodavané mnozstvi 7-10 m3/min)
dodava Sroubovy kompresor CSD 125 s in-
tegrovanou susic¢kou. Mezi tato zafizeni pa-
tfi pohony kalici pece, kde stlaceny vzduch
zajistuje rovnomérnou distribuci po celé
ploSe skla. V keramické tiskarné udrzuje
inkoust v neustalém pohybu a ihned po do-
konceni procesu tisku vysusuje sklo. Stla-
¢eny vzduch kromé toho napaji konvekéni
systémy kalicich peci LandGlass UltraJet,
které proménuji bézné sklo v odolné bez-
pecnostni sklo. Specialni doklad kvality: Od
roku 2025 je spole¢nost Transparent De-
sign drzitelem certifikatu némeckého vyrob-
ce, spolecnosti Schott, jako oficialni zpra-
covatel tepelného zuslechfovani a dalgiho
zpracovani protipozarniho skla PYRAN® S.
Stanice 2, ktera napdji halu 2, je vybave-
na Sroubovym kompresorem typu BSD 75
s vestavénou susi¢kou. Dodava stlaceny
vzduch s tlakem 7-8 bar a dodavanym
mnozstvim 4—6 m3/min pro pece na ohybani
skla znacky LandGlass. Toto nové zafizeni
dokaze zpracovavat velké tabule o rozmeéru
az 9000 x 3210 mm. Vyroba splfiuje normy
EN 12150 (tepelné tvrzené sklo) a EN 1863
(tepelné zpevnéné sklo).

V hale 3 je vyZzadovana vyrazné vyssi uro-
ven tlaku 14 az 15 bar, tento tlak poskytuje
Sroubovy kompresor CSD 130 T s vestavé-
nou susickou. Stlateny vzduch zde zajis-
fuje pfesny vnitini tlak v autoklavu (12 az
14 bar), ktery je zasadni pro vyrobu vrst-
veného bezpecnostniho skla a pro vyrob-
ni linku na dvojité a trojité tepelné izolacni
sklo. Aby zvladly SpiCky zatizeni, je kazda
stanice vybavena vzdusSnikem o objemu
2 000 litra. Tento zasobnik stabilizuje sys-
témovy tlak a optimalizuje dobu béhu
kompresor( tak, ze redukuje Casté spinaci
cykly. Integrovany koalescencni filtr navic
zarucuje konstantné vysokou Cistotu vzdu-
chu, ktera je pfi zu$lechfovani skla zcela
nepostradatelna.

Na dotaz, jak je spokojen s novou kompre-
sorovou stanici, odpovida majitel Marian
Nechifor: ,Kompresorova stanice je do-
konalym vzorem efektivity. Implementaci
feSeni spoleCnosti KAESER ziskala spo-
le€nost Transparent Design nejen stabilni
zasobovani stlatenym vzduchem, ale do-
kazala také vyrazné snizit naklady na ener-
gie. Pokud jde o udrzbu zafizeni znacky
KAESER, mohu fici jen toto: profesionalni,
spolehliva, efektivni, Cistd a rychla.”

"____'.-.L

N =

o

s

-

Al

AN 7 S

R Tasvat w2 =k

GOLIVE &I

Foto nahore: Stlaceny vzduch je i v oblasti moderniho
zpracovani skla nepostradatelnym zdrojem energie.

Foto dole:
Pec na ohybani skla LandGlass (hala 2).

Autoklavy k laminovani skla o rozmérech 9000 x
3210 mm (hala 3).

V&echna fota: Transparent Design SRL
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I(AE sE R V pfipadé nedorucitelnosti
vratte prosim na adresu: w OP 146742001

KOMPRESSOREN S ot polta
KAESER KOMPRESSOREN s.r.o. - OIMECT ACCESS -
K Zelenci 2874
193 00 Praha 20 — H.Pocernice
L 1

OILFREE.AIR
DSG - 90-200 KW

Vice stlaéeného vzduchu: ... primérné o 10 % vy338i dodavané mnozstvi
... § mensi energii: ... primérné az o0 10 % efektivnéjsi.

NOVINKA: SIGMA CONTROL 3

inteligentnl' feSeni PrO regulaci a kontrolu nasledujicich

parametrdl — pro optimalné snizenou spotfebu energii:
* vystupni teplota stlateného vzduchu

* tlakovy rosny bod

* vystupni teplota vody

* stav skladovani

* bezpecny odvod kondenzatu
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S INTEGROVANOU REKUPERACI TEPLA S INTEGROVANOU ROTACNi SUSICKOU 1.HOC

www.kaeser.com



