LOXAM Instruction Utilisateur M59 / M59 PE

Déemarrage

START / ON
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Mettre la machine en état de fonctionner :

Ouvrir le couvercle de protection du SIGMA CONTROL SMART.

Ouvrir la porte gauche.

Enclencher l'interrupteur «cMARCHE/ARRET» de la commande.

Fermer la porte gauche.

La commande démarre et les affichages du mode de fonctionnement apparaissent sur I'écran.
Si le SIGMA CONTROL SMART ne signale pas de défauts, le témoin PRET A DEMARRER
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(9) Touche fléchée «haut» et touche flechée (a)  Tension de commande
«bas» () PRETA DEMARRER (clignote)
Touche «Validation» Barre de menu
Touche « CHARGE/MARCHE A VIDE» Menu de réglage
Touche «ARRET» Menu de navigation
Touche «DEMARRAGE»
Barre d'état

> Appuyer sur la touche «kDEMARRAGE ».

> Actionner la touche «CHARGE/MARCHE A VIDE» pour permuter la machine en CHARGE.

La TFC* de consigne est atteinte.

> Actionner la tou-
che «CHARGE/MARCHE A VIDE».

La TFC* de consigne n'est pas atteinte.

> Actionner la tou-
che «CHARGE/MARCHE A VIDE».

La machine permute immédiatement en CHARGE. ® | ademande de marche en CHARGE

La machine est préte a débiter.
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est enregistrée.
® L a machine reste en phase de chauffe.

m  |orsque la fempérature finale de com-
pression (TFC) a atteint sa valeur de
consigne, la machine permute automa-
tiquement en CHARGE.

La machine est préte a débiter.
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LOXAM Instruction Utilisateur M59 / M59 PE
Arret

STOP / OFF
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> Toujours arréter la machine par la touche «<ARRET» du tableau de commande du
SIGMA CONTROL SMART afin de préserver le matériel.

> Utiliser le bouton «arrét d'urgence» exclusivement en cas d'urgence.
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Tension de commande

PRET A DEMARRER (clignote)
Barre de menu

Menu de réglage

Menu de navigation

Touche fléchée «haut» et touche fléchée
«bas»

Touche «Validation»

Touche « CHARGE/MARCHE A VIDE»
Touche «<ARRET»

Touche «DEMARRAGE»

Barre d'état
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Permuter la machine en phase de marche par inertie :

> Permuter la machine en phase de marche par inertie.
® > Appuyer sur la touche «CHARGE/MARCHE A VIDE».
® | a machine permute en marche par inertie a vide :
— Le moteur tourne AU RALENTI.
— Le réservoir séparateur d'huile (Rés. H.) se met a vide.
— La soupape d'aspiration se ferme.
= %Y 0,5-3 minutes (le moteur peut étre arrété).
® > Appuyer sur la touche «<ARRET» pendant plus de 1 seconde.
® | e moteur s'arréte.

> Arréter la machine aprés la phase de refroidissement.
® > Appuyer sur la touche «<ARRET» pendant plus de 1 seconde.
® | a machine permute en marche par inertie a vide.
— Le moteur tourne AU RALENTI.
— Le réservoir séparateur d'huile (Rés. H.) se met a vide.
— La soupape d'aspiration se ferme.
— Le moteur s'arréte aprés une temporisation.

Déclencher l'interrupteur «MARCHE/ARRET» de la commande.
Mettre la machine hors service :

Fermer toutes les «vannes de sortie d'air comprimé».
Fermer le couvercle de protection du tableau de bord.
Fermer les deux portes.

© MOBILAIR M59 / M59 PE SIGMA CONTROL SMART pV page 2


lebeau1
Rectangle 

lebeau1
Rectangle 




