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KAESER MESSTECHNIK

Das Unsichthare wird sichthar

Daten bundeln, analysieren und nitzlich machen —

mit Hilfe der intelligenten Sensoren von KAESER
KOMPRESSOREN kann das gesamte Druckluftsystem
durchgéngig Uberwacht werden. Zuverlassige Fuhler
und kunstliche Augen helfen dabei, UnregelmaBigkeiten
rechtzeitig aufzusplren und zu beheben. Die kontinuier-
liche Optimierung der Druckluftversorgung steigert die
Effizienz und vermeidet kostspielige Ausfélle.

Ein zentrales Monitoring und das Bereitstellen von
Kennzahlen durch das Druckluftmanagement-System
SIGMA AIR MANAGER 4.0 unterstitzen bei der Visuali-
sierung und der Datenanalyse. Auffalligkeiten beim Uber-
oder Unterschreiten von Grenzwerten werden sofort
gemeldet. Alle Daten und Informationen werden von hier
aus bereitgestellt und weiter vermittelt.

Die Zustandstberwachung erméglicht es Ihnen, be-
stimmte Parameter (z.B. Druck, Temperatur und Druck-
taupunkt) und Key Performance Indicators (KPIs)
anzuzeigen, um die Betriebsbedingungen fir alle ange-
schlossenen Komponenten zu verfolgen. Damit haben
Sie Ihr Druckluftsystem immer im Blick und kénnen eine

gezielte Energieeinsatzoptimierung durchfiihren — fur
maximale Effizienz und Druckluftverfligbarkeit.

Seit jeher ist fiir KAESER bei der Druckluftversorgung eine
umfassende und vor allem ganzheitliche Herangehenswei-
se von zentraler Bedeutung: Als Druckluftsystemanbieter
liefert KAESER stets maBgeschneiderte Gesamtlésungen,
die exakt auf die Mengen- und Qualitatsanforderungen der
jeweiligen Anwendung zugeschnitten sind.

Das Ziel ist héchste Transparenz der Prozesse und der
Zusammenhénge. Denn das Verstandnis dieser bildet das
Fundament fiir zuverlassige Vorhersagemodelle. Dabei
immer an erster Stelle: die Versorgungssicherheit und
Effizienz.

Mehr Druckluft mit weniger Energie!

Wir durchleuchten das System

8 & L & XL

Ihre Vorteile auf einen Blick

Intelligente Sensoren
fiir eine konzentrierte Wissensvermittiung

Vernetzung im KAESER SIGMA NETWORK mit Power over Ethernet
fiir eine konsistente Datenerhebung

Unterstiitzung klassischer Signale
fiir eine einfache Nachverfolgung

Intuitive Plug & Play-Installation
fiir eine hohe Benutzerfreundlichkeit

Zuverlassige und vielseitige Messverfahren
fiir eine hohe Flexihilitat

Echtzeitmonitoring
filr mehr Transparenz und kurze Reaktionszeiten

Schnelle und einfache Datenauswertung
fiir hochste Effizienz
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MESSTECHNIK

Den Prozess immer im Blick

Mit der MESSTECHNIK der Serie KM von KAESER
verschaffen Sie sich zu jeder Zeit einen Uberblick tiber
Ihre Druckluftproduktion, des Energieeinsatzes sowie der
erzeugten Quantitét und Qualitat der Druckluft.

Messen allein reicht nicht mehr: Durch den gezielten
Einsatz von leistungsfahiger Messtechnik kénnen Zusam-
menhéange erkannt und friihzeitig MaBnahmen eingeleitet
werden. So stellen Sie die Verfligbarkeit sicher und ver-
meiden Produktionsausfélle.

Sensoren sind mehr als eine Datenquelle: In Verbindung
mit einer erhdhten Datentransparenz Gber das Druckluft-
management-System SIGMA AIR MANAGER 4.0 liefern
Sensoren nicht mehr nur Messwerte, sondern wertvolle
Informationen.

Zusammenhé&nge und Logikketten werden herleitbar: Die
smarten Sensoren stellen umfangreiche Zustandsinfor-
mationen vom Point of use zur Verfligung. Das hat den
Vorteil, dass die Anzahl der notwendigen Sensoren und
Schnittstellen reduziert werden kann. Das senkt Kosten
und vermeidet potenzielle Fehlerquellen.

Machen Sie Ihre Daten zu Informationen und gewinnen
Sie neue Erkenntnisse, um lhren Prozess weiter zu
optimieren, gezielte Service-Einsatze zu planen und vor
allem neue Kostensenkungsmdglichkeiten zu erarbeiten.

Ob Spannungsqualitat, Leistungsaufnahme, erzeugter
Volumenstrom, Temperaturen oder der Druck — wir kdnnen
es erfassen und darstellen.

(1) KM AA/A (Ansaug- oder Umgebungsbedingungen im
Raum)

2 KM EA/A (Energiemonitoring der Drucklufterzeugung)

) KM FA/P  (Erzeugter Volumenstrom vor der Aufbereitung)

(4) KM PA/B (Ein- oder Austrittsbedingungen von
Systemkomponenten)

(5) KM PA/A (Qualitdtsmonitoring/ Drucktaupunkt nach der
Aufbereitung)

(6) KM FA/IT (Bedarfsvolumenstrom und dessen Verteilung)

Angepasst an die Betriebshedingungen

Uberwachen Sie die Systemleistung. Die Geréte kdnnen
far unterschiedliche Rohrdurchmesser eingesetzt werden
und bieten volle Flexibilitat.

All-in-one: Intelligente Sensoren

Wenn Sie einen Sensor einsetzen, dann richtig. Jeder
Sensor nimmt mehrere Werte an der Messstelle auf.
Dies ermdglicht die Identifikation und Verbesserung Ihrer
Effizienz — zugeschnitten auf jeden Anwendungsfall und
jedes Bedurfnis.




Alle Energiedaten auf einen Blick -
mobhil oder am PG
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Die Ubersicht behalten

Auf die Verteilung kommt es an

Starten Sie mit der passenden KAESER MESSTECHNIK
in die umfassende Prozessdatenerfassung. Ein GroBteil
der Daten wird bisher nicht aufgenommen oder intelligent
genutzt? Die Lésung: Moderne Messtechnik mit smartem
Messdatenmanagement.

Um méglichst alle Anforderungen an moderne Messtech-
nik und individuelle Aufgaben zu erflllen, steht an erster
Stelle die Hardware-Technologie von KAESER. Diese ist
einfach zu installieren und zu konfigurieren.

Den Druckluftverbrauch im Auge behalten: Das kalorime-
trische Volumenstrommessgerat misst bis nahezu auf
Null und kann so auch Kleinmengen wie Leckageanteile
erkennen. So wissen Sie genau, wie viel Druckluft auf
dem Weg zur Anwendung verloren geht. Das ermdglicht
gezielte Optimierungen an lhrem Druckluftsystem. Fir
eine noch effizientere Produktion werden die Messwerte
hochgenau erfasst und analysiert. Die Méglichkeiten der
Ausgabe sind vielfaltig: Betrachten Sie sich Schleppzeiger
oder lassen Sie sich eine Meldung ausgeben. Durch die
Anbindung an das KAESER SIGMA NETWORK stehen
nicht nur alle Daten an einer zentralen Stelle zur Verf(-
gung, es kann auch online auf die Messwerte zugegriffen
werden.

Erkennen von Leckageanteilen

Mit unserem kalorimetrischen Messverfahren kénnen
die tatsachlichen Druckluftverbrduche und auch schon
Kleinstmengen zuverlassig gemessen werden.

Dauerhafte iberwachung

Um unnétige Kosten oder Ausfalle zu vermeiden, ist
Prozessmonitoring erforderlich und dies ist ein
kontinuierlicher Prozess. Haben Sie immer im Blick,
welcher Prozess oder welche Produktionslinie Druckluft
verbraucht und wie es um die Qualitat steht.

«Q

Plug & Play: Einfache Installation

Ein G'2"-Kugelhahn in der Rohrleitung ist ausreichend fur
die Installation. Uber die KAESER SIGMA NETWORK -
Schnittstelle kann der Sensor mittels Power over Ethernet
versorgt werden.



Ansaug- oder Umgebungsbedingungen Energiemonitoring der Drucklufterzeugung

KM AA/ A (Ambient Analyser Advanced) KM EA/ A (Energy Analyser Advanced)

Das Messgerat iberwacht Raum- und Ansaugbedingungen. Es ist ideal, um die Umgebungsparameter zu beurteilen. Das Messgerét ist ein multifunktionaler Netzanalysator.
Es ermittelt, unter welchen Umgebungsbedingungen die Komponenten einer Druckluftstation betrieben werden und Es Uberwacht die Qualitat und Zuverlassigkeit der
welcher Feuchtigkeitsanteil in das System gelangt. Die Betriebs- und Ansaugbedingungen geben Auskunft Gber die Spannungsversorgung und erfasst alle wesentlichen
ordnungsgemaBe Funktionsweise der Komponenten und erlauben es, Bezug auf den Druckluftverbrauch zu nehmen. Werte und Kennzahlen und ist damit eine komplette

Systemldsung flr zeitgemaBes Energiedatenmanage-
ment (zum Beispiel ISO 50001) und Spannungsqualitats-
I6sung. Fur Ihr Energiedatenmanagement kann das
Gerét jederzeit optional mit der Eichgdiltigkeit MID
(Measuring Instruments Directive) erweitert werden.

(/\ Die Gerate unterstitzen Sie bei der Dokumentation zur

Einsparung von Endenergie und bei der Abrechnung mit
geeigneten MID-konformen Messpunkten. Ebenso
erflllt das Messgerét die Anforderung zum Nachweis
der Spannungsqualitat (nach z.B. EN 61000-2-4).

\
\
\
J
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Atmosphérischer Druck Temperatur Relative Feuchte
\_ \_ \_ J

Technische Daten Technische Daten

- Energie

Messung - Ansaugbedingungen Messung - Qualitat-Analyse-Bilanz

- Leistung
- atmosphérischer Druck - Spannung
- - Strom
Messwerte Temperatur Messwerte
- relative Feuchte ; - Spannungsfehler
- harmonische Oberschwingungen

- bis zu 800 Messwerte

Temperaturbereich -20 bis 60°C i
Temperaturbereich -10...455 °C

Absolutdruck 300...1100 hPa(a)

Anbindung KAESER SIGMA NETWORK
Anbindung KAESER SIGMA NETWORK

3 Spannungsmesseingange (600 V, CAT Ill)

relative Feuchte 5. 05% rF. Messung in Netzen mit Nennspannungen

bis L-L 720 Vrms und L-N 417 Vrms (nach IEC)
1x AlO 4...20mA
unterstiitzt Stromwandler mit Sekundarstromen .../1A und .../5A

1x DI Alarmausgang 3 Stromeingénge (Uber bauseitige Stromwandler)
18 bis 36 VDC, bzw. PoE
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Erzeugter Volumenstrom vor der Aufbereitung

KM FA/ P (Flow Analyser Pressure)

Das Durchflussmessgerét ist ideal, um den erzeugten
Volumenstrom bei hohen Temperaturen und bei Luft mit
erhdhter Feuchtigkeitskonzentration zu ermitteln. Das
ermdglicht eine Messung direkt nach den Kompressoren.

Technische Daten

Messun - Volumenstrom
’ - Staudrucksonde

- Volumenstrom
- Druck
Messwerte - Temperatur
- Volumen
- Strdmungsgeschwindigkeit

Anbindung KAESER SIGMA NETWORK

Druckbereich max. 16,0 bar ({i)

1x AlO 4...20mA
1x DI Alarmausgang
18 bis 36 VDC, bzw. PoE

Bei kleinen Rohrdurchmessern
auch als Inline-Variante
verfligbar.

Ein- oder Austrittsbedingungen von Systemkomponenten

KM PA/ B (Process Analyser Basic)

Das Messgerat ist ideal, um den Systemdruck zu beurtei-
len. Das ermdglicht die Ermittlung von Einsparpotenzialen
wie beispielsweise Absenkung des Systemdrucks, Filter-
wechsel, etc. Zusatzlich kdnnen die Ein- und Austritts-
temperaturen der Komponenten Uberwacht werden. Das
rechtzeitige Erkennen von erhdhten Eintrittstemperaturen
in den Aufbereitungskomponenten schitzt sicher vor
Uberlastung.

Technische Daten

- Druck
Messwerte - Temperatur

Anbindung KAESER SIGMA NETWORK

-1..0 bar (li)

1,6 bar (0)

Druckbereich 10,0 bar (i)
16,0 bar (i)

50,0 bar (0)

1x AlO 4...20mA
1x DI Alarmausgang
18 bis 36 VDC, bzw. PoE

11
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Qualitatsmonitoring/ Drucktaupunkt nach der Aufbereitung

KM PA/ A (Process Analyser Advanced)

Das Messgerat ist ideal, um die Druckluftqualitat zu
beurteilen. Der Drucktaupunkt wird zuverlassig bestimmt,
Ein- und Austrittstemperaturen von Komponenten sowie
der Druck werden gleichzeitig iberwacht. Fir den Einsatz
von Druckluft in der Produktion ist das Einhalten bestimm-
ter Grenzwerte von enormer Bedeutung. Mit der richtigen
Uberwachung kénnen Ausfalle und ein Produktionsstill-
stand vermieden werden.

4 )

,Die Qualitat zuverlassig
und sicher im Blick.”

. J

Technische Daten

- Drucktaupunkt

- Druck
Messwerte - Temperatur

- relative Feuchte

- Konzentration

Anbindung KAESER SIGMA NETWORK

- max. 16 bar
- bis 50 bar ohne Druckmessung

1x AlO 4...20mA
1x DI Alarmausgang
18 bis 36 VDC, bzw. PoE

Druckbereich

Bedarfsvolumenstrom und dessen Verteilung

KM FA/ T (Flow Analyser Temperature)

Das Durchflussmessgerét ist ideal, um den verbrauchten
Volumenstrom an Ubergabepunkten nach der Druckluft-
aufbereitung oder vor Prozessen zu messen. Das ermdg-
licht die Ermittlung des Volumens beziehungsweise der
Verbrauche von Produktionsbereichen oder Prozessen.
Zusétzlich kdnnen mit dem feinflihligen Geréat Leckage-
mengen erfasst werden.

4 )

,Optimale Kontrolle uiher
ten Verbrauch.“

. J

Technische Daten

Messun - Volumenstrom
° - kalorimetrisch

- Volumenstrom
- Druck
Messwerte - Temperatur
- Volumen
- Strdmungsgeschwindigkeit
- Leckagestrémung

Anbindung KAESER SIGMA NETWORK
)

1,6 bar (U

10,0 bar (1)
16,0 bar (1)
50,0 bar (i)

1x AlO 4...20mA n
1x DI Alarmausgang Bei kleinen Rohrdurchmessern L
auch als Inline-Variante
18 bis 36 VDC, bzw. PoE verfilgbar. ——

Druckbereich

13



Prozessdatenerfassung

Raumiiherwachung und Verfugharkeit

Systems, aufgrund von UnregelmaBigkeiten, sicher ausge-
schlossen werden kann.

Austrittsbedingungen nach den Aufbereitungskomponen-
ten und Uber eventuelle Druckeinbrlche.

Wie der Fingerabdruck einer Druckluftstation auszusehen
hat, richtet sich immer nach den Anforderungen und der
daraus resultierenden Umsetzung. Anhand unterschied-
licher Problemstellungen stellt KAESER praxisorientierte
Ansitze zur Datenerfassung vor. Die Ubersicht dient als
Orientierungshilfe.

Einer der wichtigsten Prozessparameter stellt der Druck an
der Ubergabestelle dar. Dieser nimmt maBgeblich Einfluss
auf eine effiziente Regelung der Kompressoren und gibt
Auskunft dariiber, ob Ihre Produktion ungeféhrdet weiter kdnnen Sie auch Leckageanteile erfassen
So wird beispielsweise eine Uberwachung des Raumes laufen kann. und genau bestimmen, wohin |hre Druckluft
haufig unterschgtzt. Doch g"erade d!e Ansaug- und Weitere Mdglichkeiten der Analyse: Die Erfassung der flieBt.

Umgebungsbedingungen kénnen die Komponenten der

i i Druck h
Druckluftstation und die Qualitit der Druckluft maBgeblich Zwischenkreistemperaturen oder des Drucks nach den
beeinflussen Drucklufterzeugern vor und nach der Aufbereitung. Die

daraus gewonnenen Erkenntnisse zeigen zusétzliche
Optimierungspotenziale fir lhre Druckluftversorgung auf.
FUr jeden Produktionsprozess gilt: Die Verfligbarkeit der kénnen. Verbesserungen kénnen gezielt angestoBen
Druckluft muss zuverlassig sein. Mit KAESER werden. So sparen Sie Kosten und behalten den
MESSTECHNIK steigern Sie die Sicherheit. Gezielt ein- Uberblick.

gesetzt, gewahrleisten unsere Messgerate wertvolle

Informationen Uber den erzeugten Volumenstrom, die

Im Idealfall Gberwachen Sie die Verteilung
der einzelnen Strange mit dafiir ausgelegten
Volumenstrommessgeréaten. Mittels dieser

Optimierungen im Rohrleitungsnetz oder das Setzen
von Behaltern an kritischen Stellen im System kénnen
oft ein bewéhrtes Mittel sein, um Druckschwankungen
Dartber hinaus sind die Ansaug- und Umgebungsbedin- zu verhindern oder den Systemdruck reduzieren zu
gungen fir Fehleranalysen von groBem Vorteil und werden
zum Beispiel fir die Volumenstromregelung bei Geblasen,
fir die Vakuumregelung und fir die dynamische Kompen-
sation auf Normvolumenstrom benétigt. Die gemessenen
Parameter sorgen daflir, dass ein Fehlverhalten des

Angepasst an lhre Bediirfnisse

Bis zum Point of use kann es ein komplexer Weg sein

14

Bezeichnung KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FAIT DHS 4.0
Energie- Umgebungs-
Volumenstrom- Volumenstrom- Sicherheits- .
. Umgebungs- Energiemessung messung. Prozessluft messung. eintichtung An a Ivse r he d I “ g u n g e “
Beschreibung : ) Verfahren: Prozessluft Verfahren:
bedingungen Power quality Dif druck Drucktaupunkt Thermisch Druckhalte-
! ;f:ssur:uc ) Me:sr\?:rszh?:n system « Leistungsbedarf « atmospharischer Druck
9  Spannungsqualitat « relative Feuchte
« Differenzstrom- * Temperatur
Uberwachung
Spannung Volumenstrom Drucktaupunkt Volug:;itrom y Erfﬂllung v @SR
Atm. Druck Strom Druck Druck lichen Vorgaben
S ; Druck Temperatur
Messwerte Luftfeuchtigkeit Leistung Temperatur Temperatur Temperatur Volumen Druck
Umg. Temperatur Spannungsfehler Volumen P Abs. Feuchte FlieBaeschwindiakeit verhrauchter
Uber 800 Messwerte FlieBgeschwindigkeit Konzentration 4 ndlg
Leckagestromung v 0 I umen Stl‘ om
i Zielgerichtete Erfassung
Uberwachungspakete KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FATT DHS 4.0 der Verbrauchseinheiten
nach dem kalorimetri-
Raumiiberwachung Erzeugter schen Messprinzip
. . . . Empfehlung
mit SIGMA AIR MANAGER 1x - - optional optional optional Il Verfiigbarksit
40 (Sanderd) ? Volumenstrom
* Druck und Temperatur
" ; ) ) ) Empfehlung
Verfiigbarkeit min. 1x - - min. 2 x - min. 1x Il Verfiigbarkeit kompensierter Gaszahler
mit Staudrucksonde
- - ) ) ) Empfehlung « Optional auch dynamisch
Qualitatsmonitoring min. 1x - - min. 2 x min. 1x - I sichere Versorgung an die Umgebungs- PI'DZESS'[I"
bedingungen angepasst * Druckgute
- . . . _ . . . Empfehlung * Taupunkt
Qualitdtsmonitoring plus min. 1 x min. 1 x min. 2 x min. 1x min. 1x I sichere Versorgung VIS ——
Energiemonitoring & -controli in. 1 min. 1 x min. 1 x min. 1 x - min. 1 x Empfehlung
nergiemonitoring & -controlling min. 1x X B - ) Il Verfugbarkeit
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Prozessdatenerfassung

Qualitatsmonitoring und Qualitatsmonitoring plus

y Qualitat ist fir KAESER Verpflichtung. Bewirkt diese doch
y - Unternehmenssicherheit. Denn Druckluft ist in nahezu je-
i der Produktion vonnéten. Darum ist es umso bedeutender,
= dass die Druckluftversorgung wirtschaftlich ist und die

benétigte Qualitat der Druckluft eingehalten wird.

KAESER MESSTECHNIK unterstltzt Sie dabei, unerwar-
tete Ausfalle — und damit Stillstdnde — zu vermeiden. Mit
unserem Qualitdtsmonitoring geben wir die Mdglichkeit,
ein Augenmerk auf die pragnanten Stellen der Druckluft-
station zu richten.

Fir die Drucklufterzeugung kann es fiir Ihren Prozess von
groBem Nutzen sein, Fehlerstréme, Spannungsqualitat,
Leistungsaufnahme, Ansaug-/Umgebungsbedingungen,
Driicke, Temperaturen, Volumenstréme, Leckageanteile,
Drucktaupunkt, Differenzdriicke sowie die maschineninter-
nen Werte und Betriebszustande im Auge zu behalten.

Denn: Am Ende miissen Sie davon Uiberzeugt sein, dass
Ihr System das liefert, was Sie erwarten. Messtechnik von
KAESER informiert rechtzeitig, wenn Grenzwerte nicht
mehr eingehalten werden.

Anwendung und Anforderung

Das Gleiche gilt fir die Druckluftqualitét. Haufig ist die
Ursache fir eine unzureichende Gute der Druckluft nicht
ersichtlich. Unsere Sensoren machen das Unsichtbare
sichtbar. So kdnnen bereits kleinste Schwankungen im
Drucktaupunkt zu kostspieligen QualitatseinbuBen fiihren.
Ursache hierfir ist haufig die Nichteinhaltung von Grenz-
werten bei den Ansaugbedingungen.

Mit Hilfe unseres Qualitdtsmonitorings ermdglichen wir
ein schnelles und effektives Aufzeigen von Optimierungs-
potenzialen. Indem Sie KAESER MESSTECHNIK nutzen,
verbessern Sie lhr Druckluftsystem dauerhaft.

Im Bedarfsfall fihren wir auch Druckluftqualitadtsmes-
sungen durch. Hier analysieren wir durch Unterstiitzung
eines Labors die Zusammensetzung lhrer Druckluft und
den sich darin noch befindlichen Aerosolen oder Partikeln.

Unser Angehot: spezielle Qualitaitsmessungen je nach individueller
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Prozessdatenerfassung

Energiemonitoring

Oftmals wird ein Druckluftsystem lediglich auf die
Kompressoren reduziert. Stellen sie doch in vielen
Unternehmen den Inbegriff der Drucklufterzeugung dar.
Richtig ist jedoch: Bei einer Druckluftversorgung handelt
es sich um ein Komplettsystem aus Erzeugern, Verbrau-
chern, Transporteuren und der Aufbereitung. In vielen
Fallen ist das ,schwachste” Glied in der Kette ausschlag-
gebend fir eine ineffiziente Nutzung der Druckluft.

KAESER MESSTECHNIK unterstitzt beim Energie-
sparen und gibt Aufschluss daruber, wie Druckluft
effizient erzeugt, eingesetzt und verteilt wird.

Wenn Ihr Unternehmen wéchst, steigen zumeist auch
die Anforderungen an die Druckluftversorgung. Unser
Ziel ist es: Druckluftsysteme anzubieten, die die Druck-
luft optimal und verlustfrei verteilen. Dies maximiert die
Wirtschaftlichkeit und minimiert Wartungskosten.

Komponenten (Kompressor, Trockner)

Dabei stellen wir uns folgende Fragen: Wie verteilt sich die
Druckluft? Wo wird welche Menge verbraucht? Wie hoch
ist der Leckageanteil? Und welche Gesamtenergie wird
umgesetzt?

KAESER MESSTECHNIK liefert die Antworten: Unsere
umfangreiche Sensorik hilft, lhre Druckluftversorgung
ausfallsicher, wartungsarm und energieeffizient zu
gestalten. Egal, welche Anwendung, egal, welcher
Verbrauch — KAESER hat die richtige L&sung fur lhre
individuellen Anforderungen.

Mit KAESER MESSTECHNIK sparen Sie Energie und
reduzieren Ihren CO,-FuBabdruck.

Druckluftstation

Fakten schaffen

Unsere zertifizierten und geeichten Messgerate kdnnen
Uberall eingesetzt werden. Egal, ob Sie Abrechnungen
aufstellen oder Ihren Verbrauch bilanzieren wollen, ziehen
sie individuell die bendtigten KPIs heran.

Energieeinsatzoptimierung einfach bewerten

Mit dem Energiemonitoring erhalten Sie Einblicke in lhre
Energiefllisse — und das in Echtzeit. Noch nie war es so
einfach, effektiv Energie einzusparen.

Druckluftverteilung
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Customer Network

SIGMA AIR
MANAGER 4.0

SIGMA AIR

Eﬁa MANAGER 4.0
Server

Leittechnik (SCADA*) KAESER CONNECT

* SCADA steht fiir Supervisory Control
and Data Acquisition (Uberwachung,
Steuerung und Datenerfassung)

o

KAESER SIGMA
NETWORK

=@ mB|

SIGMA CONTROL AQUAMAT CONTROL Druckhaltesystem 4.0

- *Il' p-—

Druckluftstation

KAESER PLANT
CONTROL CENTER

siema Y
CONTROL

Gateway, Firewall

SIGMA AIR MANAGER 4.0

SIGMA CONTROL SMART

Prozessdatenerfassung

Vernetzung aller Komponenten zu

KAESER

SIGMA

NETWORK

einem effizienten System ——

Durch die Erfassung und Analyse von Zustands- und
Leistungsdaten eines Kompressors wird eine voraus-
schauende Instandhaltung méglich. Auffalligkeiten werden
friihzeitig erkannt und im Fehlerfall mittels Langzeitdaten-
speicherung eine Problemdiagnose durchgefihrt.

Alles vernetzt, alles im Blick: Uber unsere Schnittstelle
KAESER CONNECT haben Sie immer ein Auge auf den
Gesundheitszustand und alle Kennzahlen |hrer Druckluft-
station — das in Echtzeit und auf jedes Endgerat. Auf diese
Weise kénnen Sie den Zustand der Druckluftversorgung
problemlos aus der Ferne Uiberwachen. Darliber hinaus
unterstitzt ein umfassendes Reporting und ein leichter
Datendownload bei der Dokumentation und Digitalisie-
rung.

Smarte Druckluft: KAESER setzt bei der Kompressortech-
nologie zukunftsweisend auf die Vernetzung aller Kompo-
nenten. In einer optimal ausgelegten Kompressorstation
bildet die Verbindung zwischen dezentraler Intelligenz,
der Komponentensteuerung, und einer zentralen Intel-
ligenz, dem maschinenlbergreifenden Druckluftma-
nagement-System SIGMA AIR MANAGER 4.0, optimale
Voraussetzungen fir einen Datenaustausch und die
anschlieBende Auswertung dieser. Das ermdglicht, uner-
winschte Vorfélle aus der Vergangenheit zu analysieren,
diese in die Zukunft zu prognostizieren und somit erfolg-
reich abzustellen.

Zentrale Intelligenz: Der SIGMA AIR MANAGER 4.0 ist die
Verbindung, Uber die samtliche Daten und Parameter der
Druckluftstation flieBen. Weitergeleitet tiber das sichere
KAESER SIGMA NETWORK héalt das Druckluftmanage-
ment-System folgende Informationen bereit: Betriebsdaten

erhalten.

der Kompressoren, Stérungen, Verbrauchsverhalten,
Wirtschaftlichkeit des gesamten Druckluftsystems und
der angeschlossenen Peripheriegerate wie beispielswei-
se Drucklufttrockner, Kondensatableiter und -aufbereiter
sowie Umgebungsbedingungen und Prozessdaten.

Leittechnikfahig: Das effiziente System aus KAESER
MESSTECHNIK und dem SIGMA AIR MANAGER 4.0
betatigt sich nicht nur als zentraler Datensammler —
Daten kdnnen bis zu ein Jahr von der Druckluftstation
aus dem Druckluftmanagement-System abgerufen
werden — sondern es ist méglich, die wertvollen Daten
an eine bereits vorhandene Leittechnik weiterzugegeben.
Dies geschieht Uiber Standard-Schnittstellen.

Ist keine Leittechnik vorhanden, ist es problemlos méglich,
die Daten per Webserver an herkémmliche Endgeréte zu
senden und diese Uber einen Browser zu visualisieren.
Das erméglicht einen einfachen Zugriff auf Informationen
wie Druckluftverbrauch, Energieeinsatz, Betriebsdaten und
Stérungen. Damit haben Sie einen fortlaufenden Uber-
blick Gber Ihre Kosten. Ein entsprechender Datenexport
oder das Erzeugen von Berichten fiir Zertifizierungen sind
zudem ganz leicht mdglich.

KAESER MESSTECHNIK bildet mit der Anbindung an das
Druckluftmanagement-System SIGMA AIR MANAGER 4.0
eine effiziente Einheit. Scannen Sie den QR-Code um mehr
Informationen zur zukunftsweisenden Verbundsteuerung zu
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KAESER KOMPRESSOREN — Der Garant fir Nachhaltigkeit

Fundament der Produktentwicklung

KAESER setzt neue Standards bei Zuverlassigkeit, Effizienz und Nachhaltigkeit. Doch damit geben wir uns nicht zufrieden.
Unsere Produkte und Dienstleistungen werden kontinuierlich optimiert. Mit dem Ziel: Eine noch bessere Energieeffizienz,
eine héchstmdgliche Verfligbarkeit der Druckluftversorgung sowie eine fiir den Kunden optimale Gesamtwirtschaftlichkeit

zu erreichen. Die Produkte von KAESER werden so entwickelt, dass sie nicht nur wahrend des Betriebs hocheffizient sind,
sondern bereits im Herstellungsprozess der Energieverbrauch so gering wie mdglich gehalten wird. Bei Investitionen und
beim Einkauf achten wir auf den Erwerb energieeffizienter Produkte und Dienstleistungen. Innovationen von KAESER helfen

LI’
N P4
P 4 \
-

RETHINK

Neudenken, Umdenken!

Nachhaltige Produktanséatze erfordern
neue Wege und Denkansatze.

KAESER bildet gezielt Mitarbeiter am
Hasso Plattner Institut in Design Thinking
aus und erzielt dadurch neue und
innovative Denkansétze in der
Produktentwicklung.
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Wissen entwickeln!

Seit mehr als 100 Jahren entwickelt KAESER
sein Wissen in der Drucklufttechnik
kontinuierlich weiter.

Heute sind modernste Simulations- und
Berechnungstools und die
Validierung am Prototypen die Basis zur
Wissensgewinnung.

Das ist die Grundlage fir eine

ressourcenschonende, hocheffiziente und
zuverlassige Druckluftversorgung.

dabei, den Energieverbrauch deutlich zu senken und Betriebskosten einzusparen. Darliber hinaus tragen sie dazu bei,
Ressourcen zu schonen und Emissionen zu reduzieren. Mit unseren energieeffizienten Lésungen unterstiitzen wir unsere
Kunden, ebenfalls nachhaltig und umweltschonend zu agieren.

Getreu der KAESER-Philosophie: ,Mehr Druckluft mit weniger Energie” arbeiten unsere Produkte wahrend des Betriebs
nicht nur sehr wirtschaftlich und umweltfreundlich, sondern nehmen wertvolle Umweltressourcen auch wéahrend Produktion,

Vertrieb und Service so wenig wie mdglich in Anspruch.

REPAIR

Wartungsfreundliches Design!

REDUCE

Ressourceneinsatz reduzieren!

Der héchste Ressourcenverbrauch
entsteht in der Drucklufttechnik
wahrend des langjahrigen Betriebs.

Wartungsfreundliches Design und
Reparierbarkeit werden bereits im
Entwicklungsprozess von
KAESER-Service-Technikern

Darum muss die Druckluftversorgung bewertet und optimiert

energiesparend sein. Fir KAESER
ist Effizienz das oberste Ziel.
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Mehr Druckluft mit weniger Energie

Auf der ganzen Welt zu Hause

Als einer der gr6Bten Kompressorenhersteller, Geblase- und
Druckluft-Systemanbieter ist KAESER KOMPRESSOREN
weltweit prasent:

In Uber 140 Landern gewahrleisten eigene Tochter-
firmen und Partnerfirmen, dass Anwender hochmoderne,
effiziente und zuverlassige Druckluftanlagen und Geblase
nutzen kénnen.

Erfahrene Fachberater und Ingenieure bieten umfassende
Beratung und entwickeln individuelle, energieeffiziente
Lésungen fiir alle Einsatzgebiete der Druckluft und
Geblase. Das globale Computer-Netzwerk der interna-
tionalen KAESER-Firmengruppe macht das Know-how
dieses Systemanbieters allen Kunden rund um den Erdball
zuganglich.

Die hochqualifizierte, global vernetzte Vertriebs- und
Service-Organisation sichert weltweit nicht nur optimale
Effizienz, sondern auch héchste Verfligbarkeit aller
KAESER-Produkte und -Dienstleistungen.
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