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KAESER-bhlasmaskiner

Tillverkare av kompressorer och hlasmaskiner med rykte i varldsklass

1919 grundade Carl Kaeser d.&. en maskinverkstad i Coburg. Det avgérande véagvalet pa vagen mot att bli en ledande kom-
pressortillverkare togs 1948 nar den forsta KAESER-kolvkompressorn lamnade Coburg-fabriken. Utvecklingen av skruvkom-
pressorn med den energisparande SIGMA PROFILEN inledde i bérjan av 70-talet uppgangen till en leverantér av tryckluft-
system med vérldsrykte.

Fabriken i Gera

1991 6vertog KAESER féretaget Geraer Kompresso- med anpassade tillbehér fér behovsstyrd luftbehandling.
renwerke, en tillverkare med éver 100 ars erfarenhet inom | fabriken i Gera producerar ca 300 medarbetare pa en
konstruktion av kompressorer och vridkolvsblasmaskiner. fabriksyta omfattande mer &n 60 000 m? vridkolvs- och
| Thiringen pabdérjades 1993 produktionen av den ny- skruvblasmaskiner samt kyltorkar for tryckluft. Modern
utvecklade OMEGA-bldsmaskinen, som KAESER idag natverksteknik sammanlankar KAESERSs féretagsgrupp

exporterar till ndstan alla 1ander i varlden tillsammans Over hela vérlden.
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Vattenhantering Transportbranschen Luftférsérjning till brannare Massgodstransport Marina applikationer

Ekonomisk och oljefri transport av gas, pneumatisk transport av massgods, beredning av dricks- och avloppsvatten
(backspolning av filter, luftning av sedimenteringsbasséanger), homogenisering av vatskor, luftférsérjning till férbréannings-
anlaggningar osv. ... — KAESER-blasmaskinerna ar lika mangsidiga som deras anvédndningsomraden &r manga.



Funktionsprincip for Kaeser-vridkolvshlasmaskinen

Tryckhéjningsférloppet — bilderna visar ett tvarsnitt av arbetskammaren i KAESER-vridkolvsblasmaskinblocket OMEGA.

Insug Tryckhdjning

Isokorisk komprimeringsprocess - oljefri

Den insugna luftens volym f6rblir konstant (isokor) nar den
passerar vridkolvsblasmaskinens arbetskammare.
Komprimeringen sker alltsa utanfér kompressorblocket vid
ansamlingen av luftmassan i efterféljande process.

Denna "adaptiva" kompression skapar alltid endast det
tryck som ges av processen. Det medfor att blasmaskiner
ar sarskilt lAmpade fér anvédndningar med relativt hég
andel tomgangskdrning (t.ex. pneumatisk transport) och/
eller med starkt vaxlande tryck.

Bild: OMEGA-block

Luftutstotning Arbetskammaren fullstéandigt tomd

Talen motsvarar punkterna i tryck-volym-diagrammet.

1) Insug och inneslutning av atmosfarisk luft
(vanster rotor).

2) Transport i riktning mot trycksidan. Fran en 120°
-vridvinkel startar tryckhdjningen genom att redan
komprimerad luft strémmar in.

3) Tryckhdjningen avslutad i arbetskammaren.
Utstdtningen pabdrjas.

4) Den transporterade luftmassan har stétts ut.

r

Tryck (p)

Volym (V)

Termodynamisk energiférbrukning

Tryck-volym-diagrammet (P-V-diagrammet)
visar energin resp. komprimeringsarbetet
som behdvs till komprimeringen i form av
en bla yta mellan punkterna 1 till 4.

Funktionsprincip for Kaeser-skruvhlasmaskinen

Tryckhéjningsforloppet — bilderna visar skruvrérelsen hos den instdngda volymen fran trycksidan mot rotorparet i skruvblas-

blocket SIGMA-B.

Inneslutande av sugluften Reducering av volymen

Isentropisk komprimeringsprocess - oljefri

Den insugna luftens entropi forblir nara konstant (isentro-
pisk) nér den passerar skruvkompressorblocket.
Komprimeringen sker i blocket. Volymen minskas kontinu-
erligt mot utloppet och skjuts ut mot tryck. Det lagre kom-
primeringsarbetet for lika luftmangd leder till I1agre energi-
forbrukning. Skruvblasmaskiner &r ideala fér anvéndningar
med antingen konstant tryckbehov och hég kapacitet som
luftning av sedimenteringsbassanger, flotation osv.

Bild: SIGMA-block

Utstétning till trycksidan

Arbetskammaren fullstandigt témd

Talen motsvarar punkterna i tryck-volym-diagrammet.

1) Insug och inneslutning av atmosférisk luft.
2) Transport i riktning trycksida mot utloppet.
3) Tryckhdjning via volymreducering.

4) Utskjutning av komprimerad luft.

Kl'ryck (p) \

Volym (V)

Termodynamisk energiférbrukning
¥ Energibesparingar

Tryck-volym-diagrammet (P-V-diagram)
visar det till den forbrukade energin pro-
portionella komprimeringsarbetet som den
blaa ytan mellan punkterna 1 till 4.

Det orangefargade omradet visar den
méjliga energibesparingen med en
skruvblasmaskin jamfért med en vanlig
blasmaskin (Roots-blasmaskin) s lange
som ingen éverkomprimering &ger rum.




Forlust- och underhallsfritt drivningskoncept

Hos CBS till GBS-serien sker éverforingen av drivkraften
fran motorn till bldsmaskinblocket med ett integrerat utvax-
lingsférhallande. For de varvtal som bestéamts for den héar
effekt- och storleksklassen har den hér lI6sningen visat sig
vara optimal nar det géller verkningsgrad, tillférlitlighet och
lang livslangd. Hos serien HBS sker drivningen direkt 1:1.

Omfattande sensorer

Sensorer och brytare évervakar kontinuerligt vardena fér
tryck, temperatur, varvtal, oljeniva och filtrets skick. Det
garanterar en tillforlitlig blasmaskindrift och gor det méjligt
att fjarrévervaka och visualisera driftlagena.

Skruvhlasmaskin -
Effektivitet tack vare SIGMA PROFILEN ©*

KAESER-skruvblasblock med den véarldskanda SIGMA PROFILEN som utvecklats i det
egna forsknings- och utvecklingscentret har i jamférelse med andra kompressorkon-
struktioner upp till 35 procent hdgre verkningsgrad.

Ett mycket brett regleromrade och samtidigt nastan konstant specifik effekt utméarker det
hégeffektiva blasmaskinblocket.

Férutom effektivitet var 1ang livslangd ett viktigt utvecklingsmal. High-tech-lager och
hjalpaggregat som inte behévs minimerar energiférbrukningen och okar tillférlitligheten.

Tekniska data:

Serierna CBS, DBS, EBS,
FBS, GBS, HBS
Anvéandbart fléde:

4,5 till 160 m3/min
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Tillforlitligt tatt

Den hos KAESER-skruvblasmaskiner sedan lange bepro-
vade glidringstatningen pa vridgenomféringen pa drivaxeln
till skruvblasblocket ar underhallsfri och tillforlitligt tat aven
i dammiga och varma miljéer.

Tryckskillnad:
- Overtryck till 1 100 mbar
- Undertryck till 550 mbar

Garanterad data for prestanda

For att de projekterade besparingarna i verksamheten ska
kunna uppnés, anger KAESER den effektiva totala effekt-
forbrukningen samt det anvandbara flédet enligt ISO 1217
bilaga C resp. E med de snédva toleranser som galler dar.

Robusta lager

For en lang livslangd hos skruvblasmaskinblocket tar fyra
robusta cylindriska rullager upp samtliga radialkrafter till
100 procent. Rullkropparna gar i avancerade burar som
garanterar en optimal smdrjning vid alla varvtal. Ytterligare
oljetryckssmérjning ar éverflédigt.



Skruvhlasmaskin
Serie GBS till HBS
Versioner SFG, STC

Efter anslutningen till el- och luftnatet ar alla KAESER-skruv-
blasmaskiner omedelbart driftklara.

Kompletta, certifierade maskiner fran systemleverantéren
sparar objektivt pengar och tid och garanterar en séker

drift under manga ar, eftersom det innovativa, platsbespa-
rande konceptet med skruvbldsmaskiner kombinerar bade
kompletta elsystem och enkel uppstallning i gamla blasma-
skinstationer. Fylla pa olja, dra pa drivremmar, justera mo-
torn, kbpa, programmera och ansluta réatt frekvensomriktare,
skissa kopplingsscheman, inhdmta godkannande enligt CE
och EMC ... — allt det dar &r inte langre nédvandigt.

Version SFC:
Variabel hastighet med frekvensomriktare i effektomradet
7,5 till 110 kW med slirfria synkronreluktansmotorer.

Version STC:
Med Y-A-startare och effektivitetsklass IE4.

SIGMA CONTROL 3L

Styrningen SIGMA CONTROL

Overskadlig visning av komponenter och komponentgrup-
per med livevarden i realtid. Intuitiva symboler visar aktuell
halsostatus. Detaljvyer och instéllningar 6ppnas med ett
klick. Extra tydligt luft- och oljekretsvisning ger en precis
oOversikt och kontroll. Vid fel pa styrsystemet vaxlar blas-
maskinen automatiskt till egen drift eller férblir manuellt
kdérbar — for en saker tryckluftsférsérjning.

Fulistandig systemdvervakning

| kompressorblocket ar sensorer integrerade for évervak-
ning av oljeniva och -temperatur. Konstruktionsutformning-
en av oljekammaren garanterar en tillférlitig méatning av
oljenivan i alla driftfaser.

Sval insugsluft

Kylluften fér motorn och processluften sugs in separat
utifrdn huset. Detta 6kar verkningsgraden och leder till mer
anvandbart Iuftflode vid samma effekt. Blasmaskinerna
kan i standardutférande anvandas med full kapacitet upp
till +45 °C.

Specifik effekt (kW/m"/min)

; Vanlig varvtalsreglermg
ering \ \
Kapacitet (ma/min)

Effektiv Ka ESER-varvta/sregl

Optimerad specifik effekt

Det moderata maximala varvtalet, den mycket tata
skruvprofilen och det nastan konstanta férloppet av den
specifika effekten 6ver det stora regleromradet hos varv-
talsregleringen, leder till stora energibesparingar i varje
driftpunkt.
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Robust OMEGA-blasmaskinblock

Tryck pa upp till 1 000 mbar (6), kompressionstemperatu-
rer pa upp till 160 °C, brett regleromrade vid frekvensdrift,
rotorbalanseringskvalitet Q 2.5 som vid turbinhjul for tysta-
re gang, langre livslangd och litet underhallsbehov &r det
som karakteriserar OMEGA-blasmaskinblocket.

Lager med lang livslangd

Cylindriska rullager tar upp de radiellt verkande och stan-
digt varierande gaskrafterna pa rullarna utan den fjadring
som upptrader i kullager till 100 procent och uppnar vid
samma belastning nominellt upp till tio ganger langre
livslangd.

Precis tillverkning/synkronisering

KAESER-blasmaskinblock med raktandade synkronhijul
(kvalitet 5f 21, minimalt flankspel) har hég verkningsgrad
tack vare de sma spaltmatten. Den axialkraftsfria utféran-

det mojliggdér anvandningen av robusta cylindriska rullager.

Vridkolvshlasmaskin - luft
genom ett knapptryck

Den speciella OMEGA-profilen hos trevingade vridkolvar
ger basta mojliga energieffektivitet till dessa blasmaskiner.
Den uthalliga och tillférlitliga robustheten i dessa enheter
ar legendarisk.

Grundférutsattningen fér detta ligger redan i konstruktio-
nen, till exempel med synkroniseringsanordningen med
rakt skurna kuggar, de cylindriska rullagren som kan belas-
tas hart och de precist balanserade tunga rotorerna.

Tekniska data for den helt
anslutningsklara versionen:

Anvéandbart fléde:
1,5 till 72 m3/min

Tryckskillnad:
- Overtryck till 1 000 mbar
- Undertryck till 500 mbar

Stahila rotorer

Den ovanligt hdga balanseringskvaliteten pa Q 2,5 pa de
stabila rotorerna, som ar tillverkade i ett stycke tillsam-
mans med axeltapparna, garanterar att motorn gar med
l&g vibration och mycket lugnt. Rotorspetsar med integre-
rade tatningslister gér blasmaskinblocket motstandskraftigt
mot dammpartiklar och termisk belastning.

11



Fullstandigt anslutningsklar blasmaskin
Serie BBG-FBG version OFG/STG

Anslutningsklara COMPACT-blasmaskiner med OMEGA-profil ar inte enbart mycket tillférlitiga och energieffektiva.
Du minskar arbetsinsatsen och kostnaderna betydligt redan vid planering, installation, certifiering, dokumentation och idrift-
tagning eftersom den &r komplett med givare, stjarn-deltastart (eller frekvensomriktare), CE- och EMC-marken.

START CONTROL (STC)

Utfdrandet med integrerad Y/D-start och drift vid konstant
varvtal &r utrustat med avancerad skyddsteknik, 6ver-
stromutldsare och vridfaltdvervakning. SIGMA CONTROL i
kombination med sé&ker nddstoppsteknik avrundar anldgg-
ningen.

Plug-and-play

De anslutningsfardiga bldsmaskinerna ar komplett ut-
rustade med givare, STC/OFC, SIGMA CONTROL och
nddstoppsbrytare, fyllda med olja och certifierade. Detta
sanker kostnaderna redan vid planering, installation, doku-
mentation och idrifttagning.

Varvtalsreglering (OFC)

Blasmaskinens kapacitet kan anpassas till det 6gonblickli-
ga behovet via varvtalsstyrning med OMEGA FREQUEN-
CY CONTROL-frekvensomriktaren. Fran fabriken &r allting
programmerat och instéllt fér en omedelbar idrifttagning.

Hela enheten ar kontrollerad och certifierad enligt
EMC

Alla anvénda komponenter och hela enheten &r sjélvfallet
testade och certifierade nér det géller elektromagnetisk
kompatibilitet (EMC) enligt alla aktuellt gallande direktiv for
en problemfri integrering i varje driftmiljo.
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Intern blasmaskinstyrning med SIGMA CONTROL

SIGMA CONTROL

Smart, framtidsinriktad och effektiv — den integrerade
bldsmaskinstyrningen SIGMA CONTROL &r framtiden for
moderna tryckluftssystem. Med sitt innovativa plattforms-
konceptet for hardvara och programvara satter KAESER
en ny standard for styrning av stationara bldsmaskiner.
Det 6kar energieffektiviteten, héjer driftsdkerheten och
g6r systemet enklare att anvanda. Pekskarmen ger intuitiv
styrning med touchfunktion. Det tydliga granssnittet ger
alltid full 6verblick dver maskinstatus, driftdata och un-
derhéllsinformation. Tack vare den snabba navigeringen
kommer du direkt till de viktigaste funktionerna utan lang
bladdring eller sékning.

Framtidssakerhet

Den modulara arkitekturen med universella och konfigu-
rerbara loT-granssnitt méjliggér flexibel anpassning till nya
krav och tekniker.

Maximal driftsakerhet

Smart underhallsplanering, tidig identifiering av avvikelser
i driften och detaljerade statusmeddelanden sakerstéller
saker och oavbruten drift.

SIGMA CONTROL 3 L

= | 0.455 bar 25.1

LASTLAUF

Maximal kontroll med KAESER Gonnect

Med appen "KAESER Connect” har du alltid full dverblick
Over kompressorn — oavsett var du befinner dig. Alla
varden visas i realtid sa att du alltid ar informerad om
tryckluftssystemets aktuella status.

Pushnotiser haller dig omedelbart uppdaterad: viktiga upp-
dateringar, effektdata, underhallsraknare och maskinsta-
tus skickas direkt till din mobila enhet. Om du vill ha mer
information finns en detaljerad maskinrapport som enkelt
skickas till smarttelefonen eller via e-post. Pa sa sétt kan
du styra tryckluftssystemet effektivt, bekvamt och med
hégsta sékerhet — var du &n ar.

Hogre effektivitet

Den intelligenta styrningen minskar energiférbrukningen i
tryckluftssystemet avsevart.

Omfattande kompatibilitet

Passar alla KAESER-blasmaskiner — bade nya och befint-
liga modeller.

System for tryckluftshantering SIGMA AIR MANAGER 4.0

SIGMA AIR MANAGER 4.0

Adaptiv, effektiv och natverksansluten — SIGMA AIR
MANAGER 4.0 ger ett nytt namn &t behovsorienterad
tryckluftshantering. Den maskinévergripande styrningen
samordnar driften av flera bldsmaskiner med exceptionellt
hég verkningsgrad. Den patenterade simulationsbaserade
optimeringsmetoden beréknar efterfrdgan i framtiden med
hjélp av den tidigare tryckluftsférbrukningen. Tack vare
natverksanslutningen av alla komponenter i tryckluftssta-
tionen via det sdkra KAESER SIGMA NETWORK é&r bade
omfattande évervakning och energistyrning samt férebyg-
gande underhallsatgarder méjliga.

SIGMA AIRMANAGER 4.0

4 N\
GCUSTOMER
(7
=
CONTROL
- ﬁ SIGMA
SIGMA AIR "
MANAGER 4.0 ~
- &D Router
Styrsystem (SCADA) KAESER Connect
\_ ) \L
ko loTkdient
&
(7
KAESER SIGMA - SIGMA AIR MANAGER 4.0
NETWORK VANANA,
# 7 F 7 2
. = = |
[ B i - [
® = - H‘ i
SIGMA CONTROL ECO CONTROL SIGMA CONTROL SMART Mitteknik Aquamat Tryckhéllnings-
\_ system
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Serie BBG-HBC

Anvéandbart fléde:
0,59 till 93 m3/min

Tryckskillnad:
- Overtryck till 1 000 mbar
- Undertryck till 500 mbar

Vridkolvshlasaggregat for integrering i

Lénsamma, tysta, robusta och mangsidiga — fér saval transportanlaggningar eller krdngningsdampare pa fartyg:
KAESER-blasaggregat ger ett fordelaktigt intryck pa varje installationsplats éver hela varlden. Darfér ar de sa uppskattade
Over varlden av alla anvandare.

IE3- och IE4-energisparmotorer

De tillférlitliga drivmotorerna hos alla KAESER-blasmaski-
naggregat uppfyller effektivitetsklasserna IE3 (Premium
Efficiency) och IE4 (Super Premium Efficiency). Tack vare
sin héga verkningsgrad bidrar de avsevart till en hdgre
total energieffektivitet.

FUT U

Tyst och laga pulsationer

Riktade bullerddmpande atgarder behdvs férutom f6r ma-
skinbullret &ven fér matningsluftstrédmmen, vars svangning-
ar kan orsaka buller i rérledningarna. Tryckljuddamparna
som verkar vid ett brett frekvensomrade minskar effektivt
de hégljudda pulsationerna hos matningsluftstrémmen till
KAESER-blasmaskiner.

Sensorer

Talrika givare och brytare som &vervakar tryckvarden,
temperaturer, varvtal, oljeniva och filter sakrar en tillforlitlig
och ekonomisk drift av blasmaskinen samt mdjliggér en
fiarrévervakning av aggregatet.

Automatisk remspéanning

Det fjaderbelastade motorfastet gér att kilremmen alltid
halls precist strackt oavsett motorns vikt och sérjer darmed
for konstant optimal verkningsgrad. Det sanker underhalls-
och energikostnader.

17
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Blasmaskin i toppklass

Serie HB-PI - stor och mangsidig

KAESER-blasmaskiner i serien HB-PI i serien kommer val till pass dar stora kapaciteter
och hog tillganglighet efterfragas, t.ex. i stora vattenverk eller inom kraftverksomradet.

De &r flexibla, robusta och tillférlitliga. Tillsammans med den snabba KAESER-servicen

kan en avbrottsfri kontinuerlig drift garanteras.

Tekniska uppgifter:
Serie HB-PI

Anvandbart fléde:
55 till 160 m3/min

Tryckskillnad:

- Overtryck till 1 000 mbar
- Undertryck till 500 mbar

IE3-energibesparande motorer

De tillférlitliga drivmotorerna hos alla KAESER-blasaggre-
gat motsvarar energieffektivitetsklassen IE3 (Premium
fficiency, isoleringsklass F, kapslingsklassning IP55). Som
alternativ kan &ven mellanspanningsmotorer anvandas.

Flexibel anslutning till extern omkopplingsteknik

Aggregaten i modellserierna HB— PI &r projektspecifikt
forberedda for anslutning till omkopplingsteknik pa plats
— vare sig det ar for drift med en extern frekvensomriktare
eller fér fast varvtal. Aven versioner f6r medelspanning
finns tillgangliga.
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Tillforlitlig remdrift

Det fjaderbelastade motorfastet ger automatiskt en exakt
kilremspanning och darmed &ven bésta méjliga verk-
ningsgrad for dverforingen. Det minskar slitaget och héjer
sékerheten.

Genomtinkt kylluftssystem

Kylluftsintaget ar placerat direkt vid drivmotorn och
processluften tas utifrn vilket garanterar basta méjliga kyl-
ning samt en hdg verkningsgrad &ven vid hog belastning.

19
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Hjulet ar tillverkat av ett stycke legerat flygaluminium av
hog kvalitet. Den laga vikten mdjliggdr snabbare accele-
ration och nedsténgning, vilket ger en mycket dynamisk
reglering. | kombination med den patenterade husdesig-
nen mojliggdr det ett stort regleromrade — med hdgsta
effektivitet.

Magnetlager

Magnetlagret ar helt underhalls- och oljefritt, vilket ger
hégsta méjliga tillganglighet. Genom det integrerade
natbortfallsstddet &r ingen avbrottsfri stromférsérjning
eller reservstrémkalla for batteriet nédvandig. Den smarta
styrningen k&nner genast igen obalanser och belastnings-
stétar och kompenserar fér dem.

nédvandigt.

Tekniska data:
Fléde: till 267 m3/min

Tryckskillnad: 0,3 till 1,3 bar

Spaltrorsmotor

| spaltrérsmotorn &r torn och statorn atskilda av ett spalt-
ror. Detta mojliggdr en helt hermetisk tatning. Detta ger ett
sakert skydd mot féroreningar i kénsliga omraden.

Turhohlasmaskin med magnetlager -
Processluftens mastare

Energieffektiv, tillforlitlig och flexibel — PillAerator-turboblasmaskinerna fran KAESER &r
kompakta enheter som har utvecklats sarskilt fér luftningsprocesser. Det berdrings- och
smdrjmedelsfria magnetlagret arbetar helt slitagefritt. Darfor &r olje- och lagerbyte inte

Turbobldsmaskinerna kommer till nytta éverallt dér processluft anvands for 1agtrycksdrift
— avloppsvattenbehandling, aerob fermentering eller avsvavling av rokgaser.

Kylning

Kylningen med internt vattenkretslopp ger optimalt drift-
forhallande. Férutom jamna temperaturer i motorn och
frekvensomriktaren blir det ocksa méjligt att hermetiskt av-
skilja elskapet. All spillvdrme kan avfdras i kylvatten vilket
innebér att utvéndiga franluftskanaler inte behovs.
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Allt fran en leverantor:
Helhetsldsningar fran
systemleverantoren

Blasmaskinens tillférsel &r mer &n enhetens behov fér regenering.
KAESER KOMPRESSORER erbjuder som systemintegratér for tryck- och
blasmaskinluft mer &n enbart maskinerna.
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Fran behovsanalys till en smidig integrering av bldsmaskinstationen och den D= - o
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livslanga tillganglighetsgarantin genom effektiva KAESER AIR SERVICE.
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Exakt behovsherakning (ADA) Service - globalt och snabbt Planera detaljerat och korrekt For biista mdjliga rumsklimat
Om beh ?vet av bIasm?sklnqut .ar- kant efter "Air Demand Aven de basta maskinerna kle}raros '9 mte Htan. underha.!l. Experter fran KAESER planerar varje forsérjning med Aven det hor till en helhetsbetraktelse av en blasma-
Analysis” (ADA) kan vara specialister med KAESER-ener- KAESER AIR SERVICE upprétthaller tillgangligheten for . . o : P o . . .

. L - R . . . . . bldsmaskinluft utifran dina behov. Till detta hér sjalvklart skininstallation: Expertis och KAESER-komponenter for
gisparsystemet (KESS) ta fram individuella skraddarsydda blasmaskinluften med speciellt utbildade servicetekniker N . o . . . L . . . : .

. N L o - o aven planering av ventilation och rérdragningen. Det inne- luftkonditionering av blasmaskinstationer: Konstant sval
I6sningar med hogsta mojliga effektivitet och tillganglighet. och snabb logistik av delar med korta avstadnd 6ver hela . " i . ; . . . .

vérlden bér sakerhet fér anvandaren och fér projektplaneraren. insugsluft 6kar kompressorns verkningsgrad och sparar da

energi.



Tillbehor till KAESER-blasmaskiner
for mangsidig anvindning

Olika anvandning kraver ofta en specifik kvalitet p& blasluften: Darfér finns det
t.ex. vdrmekansligt massgods eller gods som bildar klumpar i fér hég luftfuk-
tighet. Det kan ocksa vara odnskat att insugsluften innehaller partiklar som
fororenar arbetsluften.

For dessa och andra anvandningssomraden erbjuder KAESER inte bara ett stort
sortiment av kylar-, tork- och filtermodeller. Som en av de ledande systemleve-
rantérerna har vi &ven stor erfarenhet av optimal anpassning av alla luftproduk-
tions- och luftbehandlingskomponenter till varandra.

Med SIGMA AIR MANAGER 4.0 kan kapaciteten hos varje blasmaskinstation
energieffektivt anpassas till aktuellt luftbehov.

SIGMA AIRMANAGER 4.0

0.45 bar

Samordning

Tryckluftshanteringssystemet SIGMA AIR MANAGER 4.0 samordnar, beroende
pa utférande, arbetet pa 4, 8 eller 16 blasmaskiner pa en station och sorjer for
jAmn belastning och hdg energieffektivitet.

Virmeatervinning

Med varmevéaxlaren som kan inte-
greras i processledningar kan pro-
cessluften kylas ned snabbt &ven vid
héga omgivningstemperaturer. Det
bildade varmvattnet &r anvéndbart.

Kylning

Den ekonomiska efterkylaren typ
ACA nar en temperatursankning pa
30 °C vid en omgivningstemperatur
pé 20 °C och utan nagot sarskilt
arbete.

Luftkonditionering

Noggrant anpassade komponenter
som exempelvis vaderskyddsgaller,
flaktar, till-/franluftsljuddampare och
luftkanaler garanterar att maskinrum-
met alltid har basta méjliga klimatfér-
hallanden.

Utomhusinstallation

COMPACT-bldsmaskiner installeras
ofta utomhus i reningsverk. Tillpassa-
de rostfria vadertak och husets hdg-
kvalitativa pulverbeldggning skyddar
effektivt dessa enheter.



Specialmodeller for sarskilda anvandningsomraden

Som mobil tdmningsstation pa en silo-lastbil eller f6r komprimering eller transport av medier fran kvavgas till vattenanga:
KAESER-blasmaskiner ar alltid palitiga och ekonomiska OEM-komponenter.
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OMEGA B/PB - korrosionsskydd

Blasmaskiner med rotorer och blockhus i krom-nickel-lege-
rat gjutgods och sérskild inre blocktétning finns tillgangliga
for t.ex. mekanisk kompression av vattenanga vid vakuum-
destillation av vattenhaltiga medier.

OMEGA PV - grovvakuum

Dessa blasmaskiner med en sugférméaga pa upp till

120 m3/min i grovvakuumomrédet och hégst 900 mbar
differenstryck ar sardeles robusta med deras férméaga till
styrd inkoppling av processledningar for att skapa saval
under- som dvertryck 1ampligt for silofordon. Blockkylning-
en fas genom omgivningsluften via férinloppskanaler.

Serie WVC - finvakuum

Serien WVC med sugférmaga upp till 6800 m3/h i finvaku-
um till anvéndning till exempel i pumpenheter i kombina-
tion med en férpump for att hoja deras sugférmaga.

OMEGA PN: Transport av kvivgas

Foér massgods under kvédvgasatmosfar maste alla lackage
- aven fran vridkolvsblasmaskinen - reduceras till ett mini-
mum. Bldsmaskinerna av typ PN kan fas bland annat med
slitagefria glidringstatningar till drivaxelns genomféring.
Kompletta aggregat med Omega PN-block finns tillgangli-
ga for transport av kvavgas.
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Bearbetning av rotor och bhlock

Vid finslipning ligger noggrannheten
i mikrometeromradet. Den hdga yt-
kvaliteten gér kansliga belaggningar
for tatning onddiga.

Mata och kontrollera

For att kunna garantera konstant
kvalitet, mater vi alla blockhus och
rotorer akribiskt med precisionsma-
tanordningar for att se att de haller
de tillatna toleranserna.

Pulverbeskiktning

Husen far sin hdgkvalitativa yta
genom en miljévanlig pulverbeskiki-
ningsprocess med ett ytskikt som
brénns vid 180 °C och &r rep- och
korrosionsbestandigt.

Blocktillverkning

Liksom rotorerna tillverkas &ven
husen till vridkolvsaggregatblocken
hos KAESER in moderna, luftkondi-
tionerade CNC-bearbetningscentra
fér konstant hég kvalitet.

Modern tillverkning for

och prestanda

kvalitet

Den héga andelen egenproduktion av saval mekaniska som elekiriska kompo-
nenter garanterar en konstant hég kvalitet och att alla delar fungerar tillsammans
utan problem. Samtliga komponenter ar avstdmda mot varandra och dokumen-

terade.

Pa sa sétt sékerstélls sparbarhet och reservdelsférsérjning.

Slutprovning

Fore leverans optimeras alla install-
ningar som exempelvis kilremmens
linjejustering och spanning pa
fabriken och dessutom fylls blasma-
skinblocken med vaxelladsolja. Alla
data dokumenteras.

Flexibel tillverkning

Korta leveranstider, férmagan att
mota individuella kundkrav och
fantastisk produktkvalitet &r resultat
av ett engagerat och kunnigt arbete
inom ramen fér KAESER-fabriken
Geras moderna och flexibla tillverk-
ningsprocess.
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Tekniska data

Skruvblasmaskin (serie EBS till HBS STC/SFC) — upp till 250 kW, anslutningsklar med integrerad elektrisk utrustning

Modell

CBS 121 L SFC
CBS 121 M SFC
CBS 121 L STC
CBS 121 M STC
DBS 221 L SFC
DBS 221 M SFC
DBS 221 L STC
DBS 221 M STC
EBS 410 CL SFC
EBS 410 CM SFC
EBS 410 L SFC
EBS 410 M SFC
EBS 410 CL STC
EBS 410 CM STC
EBS 410 L STC
EBS 410 M STC
FBS 720 L SFC
FBS 720 M SFC
FBS 720 L STC
FBS 720 M STC
GBS 1050 L SFC
GBS 1050 M SFC
GBS 1050 L STC
GBS 1050 M STC
HBS 1600 L SFC
HBS 1600 M SFC

Max
flode *

m3/min
12,6
12,5
10,3
10,2

72,5
715
715
72,5
105,1
104,3
1041
103,3

160

Max.
motor-
maérkeffekt

kW
18,5
22
18,5
22
30
37
22
37
37
37
55
75
37
37
55
75
90
110
75
75
132
160
132
160
200
250

Overtryck

Max.
tryck-

skillnad

mbar
700
1100
700
1100
700
1100
700
1100
700
1000
700
1100
700
1000
700
1100
700
1100
700
1100
700
1100
700
1100
650
1100

" Effektdata enligt ISO 1217 bilaga C vid utférande STC, bilaga E vid utforande SFC

Turboflakt — 150 kW och 300 kW

Modell

HP 4000
MP 6000
LP 8000
HP 9000
MP 12000
LP 14000

Tryck-
skillnads-
omrade
mbar
400-1300
300-1100
300-900
400-1300
300-1100
300-900

Flédes-
omréde ?

m3/min msh
16-83 950-5 000
25-108 1 500-6 500
25-133 1 500-8 000
42-183 2500-11 000
50-233 3000-14 000
75-267 4 500-16 000

Undertryck

Max.
tryck-

skillnad

mbar

550

550

550

550

Nominell effekt

Driv-
motor

kW

150

300

Hégsta
Ljudtrycks-
niva ”)
dB(A)
74
75
76

75

" Flode hela enheten enligt ISO 5389:2005: absolut inloppstryck 1 bar (a), kyl- och luftinloppstemperatur 20 °C

) Ljudtrycksniva enligt ISO 2151 och grundnorm 1SO 9614-2, Tolerans: + 3 dB (A) — beroende pa driftspunkt
™) Anslutning tryckluft (med monterad diffusor)

DN

80

100

150

200

250

300

anslutning ™

Réranslutning

Réran-

DN

200

400

Matt

Med skép
och ljudddmpningshuv

BxDxH
mm

1110 x 1370 x 1670

1110 x 1480 x 1670

1280 x 1760 x 1820

1460 x 1760 x 1970

1280 x 1760 x 1820

1460 x 1760 x 1970

1460 x 2330 x 1970

1870 x 2700 x 2260

2065 x 3715 x 2225

Matt
BxDxH

mm

1800 x 1525 x 2125

2930 x 2125 x 2155

Vikt max.

kg
730
750
720
740
820
850
800
850

1400

1520

1400

1520

2200

4100

5900
6000

Vikt

kg

1815

3785

Compact-blasmaskin (serie BBC till FBC STC/OFC) — upp till 132 kW, anslutningsklar med integrerad elektrisk utrustning

Modell

BB69C

BB89C

CB111C
CB131C
DB 166 C
DB 236 C
EB291C
EB421C
FB441C
FB621C
FB791C

Max
flode

m3/mi
59
8,2
89
12,4
15,7
22,3
28,8
40,4
41,6
58,9
71,8

*)

n

" Effektdata enligt ISO 1217 bilaga C vid utférande STC, bilaga E vid utférande OFC

Blasaggregat (serie BBC till HBPI) — upp till 250 kW

Modell

BB52C
BB69C
BB89C
CB111C
CB131C
DB 166 C
DB 236 C
EB291C
EB421C
FB441C
FB621C
FB791C
HB 950 C
HB 1300 PI
HB 1600 PI

Max
flode

m3/min
47
59
8,3
8,9
12,4
15,7
22,3
28,8
40,4
41,6
58,9
718
91,65
122,93
153,27

Motorns

mérk-
effekt

) Kapacitet enligt 1ISO 1217 bilaga C

Max.

kW
75

Max. Overtryck
motor-
markeffekt Max.
tryck-
skillnad
kw mbar
15
1000
15
18,5 800
30 1000
37
1000
45
75
1000
75
90
1000
132
110 800
Overtryck | Undertryck Ror-
anslutning
Max. Max.
tryck- tryck-
skillnad skillnad
mbar mbar DN
50
1000 500
65
800 400
80
1000 500
1000 500 100
1000 500 150
1000 500 200
800 450 250
250
1000 500
300
800 450

Undertryck

mbar

Max.
tryck-
skillnad

500 65

400
500

80

500 100

500 150

200

500

250

Matt

Utan
ljudd&mpningshuv

BxDxH
mm

785 x 635 x 940
800x660x960
890 x 660 x 960

855x 1010 x 1290

990 x 1070 x 1120

1240 x 1370 x 1510

1790 x 1450 x 1750

1870 x 1450 x 1900
1700 x 1700 x 1950

2710 x 1600 x 2350

Réranslutning

DN

Matt
Med skap

och ljuddampningshuv

Vikt max.

kg
140
195
201
263
302
432
482
921
966
1450
1865
1717
3005
3465
3625

BxDxH
mm

1210 x 960 x 1200

1530 x 1150 x 1290

1530 x 1150 x 1290

1935 x 1600 x 1700

2230 x 1920 x 1910

2230 x 1920 x 2090

Matt

Med
ljudd&mpningshuv

BxDxH
mm

800 x 790 x 1120

990 x 1160 x 1290

1110 x 1160 x 1290

1420 x 1600 x 1659

1920 x 1620 x 1910

2170 x 1864 x 2110

3205 x 2150 x 2610

Vikt max.

kg
455
461
583
642
802
822
1561
1606
2326
2839
2541

Vikt max.

kg
210
325
331
443
482
632
682
1261
1306
1960
2375
2247
3805
4285
4445



Mer tryckluft med mindre energi

Vi finns over hela varlden

KAESER KOMPRESSOREN é&r en av vérldens stérsta
tillverkare och leverantérer av kompressorer, trycklufts-
och blassystem och finns dver hela varlden.

| 6ver 140 lander levererar egna dotterbolag och sam-
arbetsfdretag toppmoderna, effektiva och palitliga tryck-
luftsanlaggningar och blasmaskiner till anvandarna.

Yrkeserfarna konsulter och ingenjérer erbjuder omfattan-
de radgivning och utvecklar individuella, energieffektiva
I6sningar for alla anvandningsomraden inom tryckluft och
bldsmaskiner. Den internationella KAESER-gruppens
datornatverk gor systemleverantérens kunskaper
tillgangliga fér alla kunder éver hela véarlden.

Den hégt kvalificerade, globala férséljnings- och service-
organisationen garanterar inte bara optimal effektivitet
utan ocksa hdgsta majliga tillganglighet foér alla KAESER
produkter och tjanster.

A | f5 EEEE KAESER Kompressorer AB

1SO 9001:2015

TOVRheiniagd | 00T [l Box 7329 — 187 14 Taby — Telefon: 08-544 443 30
| "TCERTIFIED | gl E-Mail: info.sweden@kaeser.com — www.kaeser.com

P-900SE Tekniska andringar forbehalles! .7/26
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