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Efficiënte droging, stabiel drukdauwpunt.  
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AI in de industrie is meer dan alleen grote  
taalmodellen (LLM*)

Een productielocatie kan AI-ondersteunde sensoren 
gebruiken om vroegtijdige tekenen van machineslij-
tage te detecteren en onderhoud te plannen voordat 
kostbare storingen optreden. Een logistiek centrum 
kan AI-algoritmen gebruiken om routes te optimalise-
ren en zo brandstof en tijd te besparen. De integratie 
van AI in kernprocessen maakt efficiëntieverbeterin-
gen mogelijk die met conventionele methoden vrijwel 
onmogelijk te behalen zijn. Het biedt nauwkeurige 
prognoses, automatiseert monotone taken en stelt 
medewerkers in staat zich te concentreren op com-
plexe en creatieve activiteiten.

We moeten AI niet langer zien als een oppervlakkige 
toevoeging aan ons werk en onze taken. In plaats 
daarvan moeten we het zien voor wat het is en waar-
voor het gebruikt kan worden: een fundamentele 
technologie met de potentie om het hele industrië-
le landschap te transformeren. De toekomst van de 
industrie is intelligent. En deze intelligentie ontstaat 
niet door het louter als hulpmiddel te gebruiken, maar 
door de strategische en diepgaande integratie ervan, 
die elk proces revolutioneert.

Iedereen heeft het over kunstmatige intelligentie (AI), 
en velen denken vaak uitsluitend aan de indrukwek-
kende mogelijkheden van grootschalige taalmodel-
len zoals ChatGPT of Gemini. Ze schrijven teksten, 
beantwoorden vragen en revolutioneren de manier 
waarop we informatie verwerken. Maar wie bij AI in 
de industrie uitsluitend aan deze modellen denkt, 
mist de echte revolutie. De ware kracht van kunstma-
tige intelligentie (AI) ligt niet alleen in het oplossen 
van geïsoleerde taken, maar in de diepe integratie 
ervan in alle operationele processen van elk bedrijf.

Het is een misvatting om te denken dat AI slechts een 
hulpmiddel is voor marketing of klantenservice. De 
grootste waarde wordt gecreëerd wanneer AI direct 
in de waardeketen wordt geïntegreerd: dit betekent 
dat AI-systemen worden gebruikt om productiepro-
cessen te optimaliseren, toeleveringsketens proac-
tief te beheren of kwaliteitsborging te automatiseren.

*Large Language Models (grote taalmodellen)
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De „K-Messe“ is een van de belangrijkste internationale vakbeurzen in de kunststof- en rubberindustrie. 
Dit evenement trekt heel wat professionals aan uit de productie, verwerking en andere branches die op de 
hoogte willen blijven van de laatste renovaties en waardevolle contacten willen leggen. 

Als fabrikant van persluchtsystemen zorgt 
KAESER ervoor dat perslucht betrouwbaar 
en efficiënt ter beschikking staat. 
Tijdens de K-Messe worden producten en 
diensten op maat aangeboden voor uiteen-
lopende toepassingen in de kunststof- en 
rubberindustrie.
Enkele belangrijke voorbeelden waarom 
perslucht zo belangrijk is voor de kunststof-
productie:

KAESER herfstbeurzen

Thermovormen (persluchtvormen):
Bij deze methode wordt een verwarmde 
kunststof plaat met perslucht in of op een 
vorm geperst.

Aandrijving van machines en  
gereedschap (pneumatica):
Veel machines en automatiseringscompo-
nenten in de kunststofproductie (bijv. ro-
bots, grijpers, ventielen, toevoersystemen, 
spuitgietmachines) worden pneumatisch 
aangedreven. Perslucht is de energiebron 
voor beweging en sturing.

Granulaattransport:
Kunststof granulaat dient als grondstof en 
wordt vaak pneumatisch door kanalen ge-
voerd. Perslucht blaast het granulaat door 
het systeem.

Reinigen en afblazen:
Perslucht wordt ge-

bruikt voor het 
schoonblazen van 
vormen, gereed-
schap en afgewerk-
te producten om 

stof, spaanders en 
andere verontreinigin-

gen te verwijderen. 

In de kunststof- en rubberindustrie  
is perslucht onmisbaar

K – Messe: 8 tot 15 oktober 2025 in Düsseldorf

Koeling:
In sommige processen kan perslucht wor-
den gebruikt voor het koelen van gereed-
schap en producten om zo de productiecy-
clus te verkorten.

Droging:
Soms wordt perslucht gebruikt voor het 
drogen van kunststof granulaat om voor-
afgaand aan de verwerking vocht te ver-
wijderen omdat vocht de kwaliteit van het 
eindproduct kan aantasten.

Verpakking en logistiek:
Ook in vervolgprocessen, zoals verpakking 
of intern transport, kunnen pneumatische 
systemen worden gebruikt.

Er valt heel wat te zien en te beleven. We tonen 
u graag met welke nieuwe technologieën en in-
novaties wij uw bedrijf kunnen helpen. Hartelijk 
welkom op de KAESER stand in Düsseldorf.  

Hal: 2 | Stand: A55 
Hier vindt u ons

Hal: 11 | Stand: 11H6
Hier vindt u ons
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Met het thema „Touch Smart Efficiency“ maakt AGRITECHNICA 2025 bezoekers wegwijs in inno-
vatieve, gekoppelde landbouwkundige systemen die dankzij digitale technologieën de efficiëntie, 

duurzaamheid en productiviteit verbeteren.

Als producent van persluchtsystemen neemt KAESER deel met producten op maat. We informeren klan-
ten en bezoekers over de veelzijdige toepassingsmogelijkheden van perslucht in de landbouwsector. Een 

greep uit de verschillende activiteiten op het terrein:

Perslucht in de landbouw
AGRITECHNICA: 9 tot 15 november 2025 in Hannover

	� Transport van graan, zaaigoed of mest (silobevulling) 
	� Sproeitechniek (plantenbescherming)
	� Reiniging van machines en gebouwen (uitblazen van machines, 

gereedschap, werkruimten)
	� Aandrijving van gereedschap en machines (pneumatisch gereedschap)
	� Bandenspanning

Er valt heel wat te zien en te beleven. We tonen u graag met welke 
nieuwe technologieën en innovaties wij uw landbouwbedrijf kunnen 
helpen. Wij verwachten u op de KAESER stand in Hannover.
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Wat mag niet ontbreken op een 
feestje? Inderdaad, een partyvat van 
5 liter om zelf te tappen. Het iconi-
sche vat is gevuld met bier van gere-
nommeerde Duitse en internationale 
brouwerijen. De metalen verpakking 
wordt gemaakt door ENVASES uit 
Öhringen.

Het begon allemaal in 1871. Toen richtte meester-loodgieter Karl 
Huber in Öhringen (Baden-Württemberg) het bedrijf Huber op, 
dat de basis zou vormen voor het huidige ENVASES. Toen dacht 
Karl Huber er echter niet aan om biervaten voor brouwerijen te 
produceren. Huber produceerde metalen vaten, eerst eenvoudige 
emmers afgesloten met een houten deksel. Pas 100 jaar later, in 
1972, werd het eerste kleine biervat uit blik geproduceerd: het nu 
beroemde “partyvat”, een 5-litervat voor thuisgebruik. Het vat was 
een overweldigend succes. Ook vandaag nog is ENVASES Öhrin-
gen wereldwijd als grootste producent van partyvaten uit blik een 

onmisbare partner voor brouwerijen en consumenten in heel Euro-
pa en wereldleider voor partyvaten van 5 liter. 
Net als in andere sectoren wordt ook bij ENVASES perslucht ge-
bruikt in verschillende productieprocessen. Perslucht wordt ge-
bruikt om uiteenlopende gereedschappen en machines aan te 
drijven. Denk maar aan excenterpersen en omvormmachines die 
bodems en deksels uit gelakte blikplaten stansen. Of aan machi-
nes die uit bedrukte platen de wand snijden, vormen en assem-
bleren met de bodem en het deksel. Ook voor het transporteren 
en hanteren van materialen is perslucht nodig. Daarnaast wordt 

Afbeelding: AdobeStock

Modernisering van het persluchtstation zorgt voor enorme energiebesparing

Al meer dan 50 
jaar een graag 
geziene gast

perslucht ook gebruikt voor het aanzuigen 
van onderdelen (Venturi-principe).

Investeren en toch sparen
De perslucht is in ENVASES Werk 2 abso-
luut noodzakelijk en moet niet alleen
betrouwbaar, maar ook in voldoende hoe-
veelheid en de juiste kwaliteit (perslucht-
kwaliteitsklasse conform ISO 8573-1:2010: 

1-4-1) beschikbaar zijn. Er zijn plannen 
voor nieuwe producten en dus ook een 
uitbreiding en modernisering van de be-
staande productie-installaties. Daarom 
denkt Jan Massa, Onderhoudsmanager  
ENVASES in Öhringen, al enige tijd aan de 
modernisering en uitbreiding van het pers-

luchtstation nadat een oudere compressor 
van een andere producent uitviel en aan 
vervanging toe was. ENVASES had met 
KAESER alleen maar positieve ervarin-
gen in Werk 1 en 2. Uit de lange samen-
werking is een intensief partnerschap met 
wederzijds vertrouwen gegroeid. Daarom 
richtte Jan Massa zich voor de geplande 
optimalisatie van het persluchtstation weer 
tot zijn contacten bij KAESER. Hij wou de 

aanwezige KAESER-compressoren uit-
breiden met nieuwe installaties om zo het 
persluchtstation optimaal uit te rusten voor 
de uitdagingen van de toekomst. Hiervoor 
voerde KAESER verschillende simulaties 
met verschillende scenario’s uit. Het werd 
al snel duidelijk welke nieuwe installaties 
het meest geschikt waren om de bestaan-
de installaties aan te vullen en de huidige 

persluchtbehoefte niet alleen betrouwbaar, 
maar ook zo energiezuinig mogelijk te ma-
ken. Dit was het resultaat:
de twee KAESER schroefcompressoren 
BSD 72 dekken samen met de nieuwe 
schroefcompressor CSD 130 de basisbe-
hoefte, terwijl de nieuwe frequentiegeregel-

de DSD 175 SFC die piekbehoeften dekt. 
Een nieuwe energiezuinige koeldroger 
SECOTEC TF 340 zorgt samen met de 
bestaande droger voor de persluchtbehan-
deling. De overkoepelende sturing SIGMA 
AIR MANAGER 4.0 van de nieuwste gene-
ratie vervangt de oudere KAESER-sturing 
en zorgt ervoor dat alle compressoren 
en componenten efficiënt samenwerken 
en dagelijks energie wordt bespaard. Als 

schakelcentrale voor de persluchttoevoer 
zorgt de sturing voor de bewaking en ener-
giebesparende - en dus goedkopere - wer-
king van alle componenten van het pers-
luchtstation. 
Het resultaat van de modernisering mag 
gezien worden. Het energieverbruik van 
het geoptimaliseerde persluchtstation 
ligt vandaag met 568.556 kWh ongeveer 

88.000 kWh lager dan vroeger. Dit komt 
overeen met een jaarlijkse besparing van 
meer dan 26.000 Euro en een verminde-
ring van de CO2-uitstoot van 41 ton. Maar 
daar blijft het niet bij: omdat ENVASES de 
voordelen van warmterecuperatie benut 
voor de verwarming van de ruimtes en de 

productie van warm water, 
komt daar nog eens een 
jaarlijkse besparing van bij-
na 27.000 Euro bovenop. De 
totale besparing bedraagt 
dus meer dan 53.000 Euro 
per jaar. Jan Massa is erg 
tevreden over het resultaat: 
„De investering heeft door de 
grote kostenverlaging dubbel 
en dik geloond.“

Het nieuwe, uitgebreide persluchtstation moet de 
hogere behoefte in de toekomst dekken. 

Het zogenoemde partyvat is over de hele wereld 
populair bij de consument.

Befaamde Duitse en internationale brouwerijen zijn 
klant bij ENVASES.

Dankzij de modernisering van het perslucht-
station en de warmterecuperatie hebben we 
heel wat energie kunnen besparen.
Jan Massa, Onderhoudsmanager ENVASES Öhringen
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BUTTING en KAESER: partners in succes

Enorme pers-
luchtbehoefte

Zeven generaties, 248 jaar 
geschiedenis en nog steeds 
in handen van de familie: de 
BUTTING Groep uit Knesebeck 
groeide uit tot een van de groot-
ste verwerkers van roestvrij staal. 
Gelaste RVS-leidingen, beklede 
leidingen, tanks en installaties, 
cryogene systemen en nog veel 
meer. Het familiebedrijf ontwikkelt 
zich steeds verder - en daarmee 
ook de persluchtbehoefte.

Sinds de oprichting in 1777 ken-
de BUTTING een gestage groei. 
Zo groeide het Duitse ambachte-
lijke bedrijf uit tot de internationale 
BUTTING Groep. De hoofdvestiging 
in Nedersaksen strekt zich intussen uit 
over 535.000 m2. 
In Knesebeck en zes andere productie-
vestigingen over de hele wereld worden 
roestvrijstalen en beklede materialen om-
gevormd tot producten voor uiteenlopende 
toepassingen: beklede leidingen voor on- 
en offshore projecten in de petroleum- en 
gassector, gelaste roestvrijstalen leidingen 
voor de productie van halfgeleiders, tanks 
en volledige installaties voor de papier- en 
celstofsector, luchtledig geïsoleerde syste-
men voor het transport van vloeibare gas-
sen en waterstof, geslepen roestvrijstalen 
leidingen voor de bouwsector, zoals gevel-
leidingen voor de Burj Khalifah, en nog veel 
meer. Kortom: overal waar bijzondere eisen 
worden gesteld aan de kwaliteit en de ma-
terialen, zijn de producten van BUTTING 
te vinden. In Knesebeck worden jaarlijks 
80.000 ton aan roestvrije en beklede mate-
rialen verwerkt. Ervaring, innovatie en ont-
wikkeling liggen aan de basis van de evolu-
tie van de fabriek , het productieaanbod en 
dus ook de persluchtbehoefte. 

Enorme persluchtbehoefte
Intussen is de vraag naar perslucht enorm. 
De grootste verbruikers zijn de straalin-
stallaties waar de stalen en roestvrijstalen 
leidingen worden gereinigd en bijvoorbeeld 
speciale coatings worden verwijderd. Alleen 
al de hier gebruikte straalinstallaties heb-
ben elk 20 tot 40 m³/min perslucht nodig. 
Maar ook de pneumatische sturingen van 
de verschillende productiemachines en -in-
stallaties hebben perslucht nodig: in totaal 

ca. 120 m³/min. Perslucht is dus een belangrij-
ke factor. Sinds de jaren 1980 doet BUTTING 
hiervoor een beroep op een betrouwbare part-
ner: KAESER KOMPRESSOREN. 
In 2018 stonden Carsten Bagge (Hoofd Faculi-
ty Management) en Stefan Lahmann (Supply & 
Energy) van BUTTING in Knesebeck voor een 
grote uitdaging. Een grote brand had een van 
de productiehallen volledig verwoest, waaron-
der ook het centrale persluchtstation. 
Op erg korte tijd moest dus een nieuw systeem 
voor de persluchttoevoer worden gepland en 
toegepast. Hierbij kwam de jarenlange sa-
menwerking met KAESER goed van pas. Tij-
dens een gemeenschappelijk project werd 
een volledig nieuwe en gedecentraliseerde 
persluchtstrategie voor de hele vestiging in 
Knesebeck ontwikkeld. „Op basis van onze 
jarenlange samenwerking hebben we samen 
een totaalconcept op maat uitgewerkt“, zegt 
Carsten Bagge. 
De belangrijkste prioriteit was de betrouw-
bare dekking van de persluchtbehoefte met 
voldoende reservecapaciteit voor de huidige 
productie en toekomstige uitbreidingen. En 
dit concept werkt: de nieuwe structuur maakt 
het mogelijk de persluchtstations mee te la-
ten groeien met de stijgende behoefte. Op 
dit ogenblik bedraagt het maximale debiet  
182 m³/min (druk van 6,60 bar tot 7,5 bar) en 
dit wordt geleverd door in totaal acht schroef-
compressoren (waarvan één frequentiegere-
gelde en zeven schroefcompressoren met vast 

Het fabrieksterrein van BUTTING in Knesebeck strekt zich uit over meer dan 2 km. 

De persluchtbehoefte wordt gedekt door in totaal acht schroefcompressoren  
(één frequentiegeregelde schroefcompressor en zeven schroefcompressoren met vast 
toerental).

toerental): acht garanties voor een betrouwbare persluchttoevoer, 
inclusief de gewenste reserves! Een andere belangrijke factor: de 
drie verschillende stations werden in de buurt van de grootste af-
nemers geplaatst. Het korte traject tot aan de hoofdverbruikers en 
een verdere verdeling via een uitgebreid persluchtnet zorgen op 
het terrein voor een voldoende hoeveelheid perslucht met de ver-
eiste druk. 
Daarnaast was ook de energiezuinige en betaalbare dekking 
van de persluchtbehoefte van ca. 25 miljoen m³/jaar erg belang-
rijk. De schroefcompressoren van KAESER met energiezuinige 
IE4-motoren en het stromingstechnisch geoptimaliseerde SIGMA 
PROFIEL zorgen voor een uitstekend specifiek vermogen en dus 
een betaalbaar verbruik. De SIGMA AIR MANAGER 4.0 zorgt er-
voor dat de volledige installatie optimale prestaties levert. De over-
koepelende sturing stuurt de werking van de verschillende com-
pressoren, drogers en filters zo zuinig mogelijk aan. Het resultaat 
ziet men duidelijk in het verbruik. Het jaarlijkse energieverbruik ligt 

meer dan 100.000 kW lager, wat ook tot ui-
ting komt in de CO2-uitstoot die jaarlijks 80 
ton lager ligt. In totaal kan BUTTING met 
het nieuwe persluchtsysteem ongeveer 
27.000 Euro per jaar besparen. 
Carsten Bagge en Stefan Lahmann zijn te-
vreden met de gerealiseerde besparingen, 
de geoptimaliseerde betrouwbaarheid en 
de talrijke andere voordelen die de nieuwe 
persluchtstrategie biedt.

Bij KAESER klopte het  totaalconcept .
Stefan Lahmann, Supply & Energy, Butting Knesebeck

Twee medewerkers lassen componenten aan een drankafvulring. 

Foto: H. Butting GmbH & Co. KG

Foto: H. Butting GmbH & Co. KG
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Geberit hecht veel waarde aan gestandaardiseerde
processen in een zuivere omgeving. 

Het verhaal van Gerberit begon in 1874, toen Caspar Melchior 
Albert Gebert een loodgieterswerkplaats opende in de oude stad 
Rapperswil in Zwitserland. De eerste mijlpaal was de productie 
van de eerste met lood beklede en van loden armaturen voorzie-
ne spoelbak in 1905. De innovatie, die de veelbelovende naam 
„Phoenix“ kreeg, werd kort daarop in serie geproduceerd en in heel 
Zwitserland en de omliggende regio's verkocht. Met de ontwikke-
ling van de eerste kunststof spoelbak in 1952 en de badkamerkast 
in 1964 zette het bedrijf zijn succesverhaal verder.
Vandaag is de Geberit Groep over de hele wereld actief. De Eu-
ropese leider vierde in 2024 zijn 150-jarig bestaan. Geberit telt 26 
productievestigingen over de hele wereld en heeft een sterk ver-
koopnet in meer dan 50 landen. De hoofdzetel van het bedrijf ligt in 
het Zwitserse Rapperswil-Jona. 
De Geberit-productievestiging in Langenfeld bij Düsseldorf is een 
van de belangrijkste productievestigingen voor pressfitting-syste-
men uit roestvrij staal, C-staal en koper. Deze vestiging is sinds 
2004 deel van de Geberit Groep. Het productieproces omvat het 
scheiden, buigen, omvormen en samenvoegen van metalen, tot 
zelfs de productie van halffabricaten en afgewerkte producten. In 
Langenfeld bevindt zich bovendien het op één na grootste informa-
tiecentrum van Geberit in Duitsland. Continue innovatie en duur-
zaamheid zijn de belangrijkste principes. Dit principe stond ook 

centraal toen in 2018 
de fabriek gemo-
derniseerd werd en 
zowel de productie-
gebouwen en pro-
ductietechniek in 
Langenfeld grondig 
werden vernieuwd. 
De persluchtvoorzie-
ning was een van de 
elementen van deze 
modernisering. Voor 

de metaalomvorming en -bewerking, handlingsystemen en pneu-
matische sturingen is immens veel perslucht nodig. De grootste 
persluchtverbruikers zijn de omvormpersen die met perslucht een 
drukkracht van 50 ton moeten kunnen bereiken. Het persluchtvo-
lume voor de hele fabriek bedraagt maximaal 38 m³/min bij 6,8 tot 
7 bar.
Oliver Werner, Head of Maintenance, weet nog: „Een van onze 
belangrijkste doelen was een duidelijke energieverbetering, het 
aanhouden van de vereiste persluchtkwaliteit en de realisatie van 
voldoende reservecapaciteit.“ Dat dit doel met duidelijk minder 
compressoren dan vroeger kon worden bereikt, klinkt eerst als een 
verrassing. 

Zeven op een rij
Tot 2018 zorgden in totaal zeven oudere compressoren voor de de-
centrale dekking van de persluchtbehoefte. De toenmalige energie-
balans bood heel wat verbeteringsmogelijkheden. Vandaag wordt 
de totale persluchttoevoer van de vestiging gedekt door slechts 
twee nieuwe DSD 205 hoogrendement schroefcompressoren van 
KAESER (de ene toerentalgeregeld, de andere met vast toerental). 
De nieuwe compressoren bieden dankzij de Super Premium Effi-
ciency aandrijfmotoren IE4 een groot voordeel op het vlak van ren-
dement. Het geheim van een optimaal rendement en zuinigheid ligt 
echter in de nieuwe overkoepelende machinesturing SIGMA AIR 

Combinatie van efficiëntie en kosten
Geberit is een naam die wereldwijd bekend is. Het kleine Zwitserse familiebedrijf is uitgegroeid tot Europese marktleider voor sanitaire installaties.  

De hoogwaardige en innovatieve productie voor sanitaire techniek en badkamers bepalen telkens opnieuw de norm – vroeger en nu.

45 procent minder energiekosten

MANAGER 4.0. Het persluchtbeheersysteem regelt de 
werking van verschillende compressoren, drogers en 
filters met een ongekende zuinigheid, waarbij het debiet 
en het energieverbruik van de compressoren optimaal 
worden aangepast aan de actuele persluchtbehoefte. 
Door warmterecuperatie kon nog meer energie worden 
bespaard: in de compressoren is een platenwarmtewis-
selaar geïntegreerd die door verdichting tot 96 procent 
warmte kan recupereren en zo het verwarmingssy-
steem ontlast (bijv. voor de doucheruimtes voor me-
dewerkers). De erg gevoelige metaalomvormings- en 
-bewerkingsinstallaties verdragen geen vocht in de per-
slucht. Daarom schenkt Geberit heel veel aandacht aan 
het respecteren van de vereiste persluchtkwaliteit. Voor 
het betrouwbaar aanhouden van zuiverheidsklasse 1-4-
1 (volgens ISO 8573-1:2010) werken twee energiezui-
nige koeldrogers van het type TH 451 samen met twee 
absorbers met actieve kool en verschillende filters. 
Dankzij de modernisering van het persluchtstation kon 
in vergelijking met het oude station een energie- en kostenbespa-
ring van 45 procent worden gerealiseerd. Oliver Werner is erg trots 
op de vermindering van de CO2-uitstoot, die nu meer dan 380 ton 
per jaar lager ligt: „Dat is een grote meerwaarde voor ons bedrijf, 
want duurzaamheid speelt voor ons een centrale rol.“  

Een uitgekiende persluchtproductie zorgt voor droge perslucht en beschermt gevoelige 
installaties tegen ongewenst vocht.
 

KAESER scoort door de combinatie  
van efficiëntie en kostenbesparing.
Oliver Werner, Head of Maintenance

Van links naar rechts: Andreas Goldhagen (Geberit),  Oliver Werner (Geberit) en Björn Schulz (KAESER).

Foto: Geberit Mapress GmbH
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Het perfecte energiebesparende duo: nieuwe compressoren en warmterecuperatie

Na meer dan 135 jaar geschiedenis staat nu de vijfde generatie 
van de familie aan het hoofd van Verweij Houttechniek. In de hoofd-
vestiging in Woerden en de tweede vestiging in Drachten telt het 
bedrijf meer dan 100 medewerkers. Het bedrijf produceert ramen, 
deuren, kozijnen en andere gevelelementen uit hout en gebruikt 
bij voorkeur duurzame materialen. Het bedrijf richt zich vooral op 
renovatieprojecten. Klanten krijgen professioneel advies bij de keu-
ze en realisatie van de juiste oplossingen. Alle producten worden 
gemaakt met het oog op comfort, veiligheid en energiezuinigheid. 
Duurzaamheid en circulaire economie staan centraal in elke fase 
van het productieproces.

Energie besparen met warmterecuperatie
Toen de oude compressoren, die meer dan 100.000 bedrijfsuren 
op de teller hadden, aan vervanging toe waren, was dit de uitge-
lezen kans om die te vervangen door moderne en energiezuinige 
alternatieven. „We wilden een veel zuiniger persluchtstation“, aldus 
Ad Neuteboom, Productiecoördinator bij Verweij Houttechniek. „Dit 
betekende compressoren met een lager energieverbruik inzetten 
en de opgewekte warmte recupereren. Warmterecuperatie was het 
sleutelwoord. In de lakkerij en de droogruimte hebben we de mees-
te warmte-energie nodig. Tot dan toe wordt de benodigde warme 
lucht opgewekt met een gasketel. Dankzij de nieuwe warmterecu-
peratie hebben we een intelligenter alternatief gevonden.“
Om de installatie optimaal te kunnen gebruiken werd het nieuwe 
persluchtstation zo dicht mogelijk bij de zones met de grootste 
warmtebehoefte geplaatst. Een speciaal gebouwd leidingennet 
met drie aftakkingen verdeelt de gerecupereerde warmte naar de 
lakkerij, de droogruimte en de productiezone. Ieder luchtkanaal is 
voorzien van zelfregelende, intelligentie ventielen die automatisch 
dichtgaan als de gewenste temperatuur in een ruimte is bereikt.
Het nieuwe persluchtstation bevindt zich op een speciale construc-
tie, vier meter boven de grond. Het station bestaat uit drie ASD 
60T schroefcompressoren met ingebouwde koeldrogers, coales-
centiefilters en twee buffertanks van elk 900 liter. Daarnaast werd 
een extra buffertank van 2.000 liter geïnstalleerd om een stabiele 
druk te garanderen in het uitgebreide persluchtnet van het bedrijf. 
Omdat bijna alle machines met perslucht worden aangedreven, 
is betrouwbaarheid van erg groot belang. Daarom is het systeem 
volledig redundant: de drie compressoren worden bediend met de 
overkoepelende machinesturing SIGMA AIR MANAGER 4.0. die 
voor een gelijkmatige lastverdeling  zorgt. Normaal gezien werken 
slechts twee compressoren tegelijk, terwijl de derde in stand-by-
modus staat.

Werden de energiedoelstellingen bereikt? „In ieder geval“, zegt Ad 
Neuteboom. „Alleen al door de warmterecuperatie kon ons gasver-
bruik drastisch worden verlaagd. In de verwarmingsperiode vóór 
de modernisering verbruikte de lakkerij meer dan 15.000 m³ gas. 
Vorige winter hebben we de gasverwarming veel minder gebruikt. 
Daardoor is ons totale gasverbruik gedaald met ca. 27 % en het 
stroomverbruik met ca. 7 %. We hebben nu drie in plaats van twee 
compressoren, maar de nieuwe installaties zijn heel wat efficiënter. 
Een ander belangrijk voordeel was de verlaging van de systeem-
druk van 10 bar naar 8 bar. Door deze aanpassing konden we heel 
wat energie besparen – ongeveer 7 % per bar. We zijn erg tevreden 
over de prestaties van onze nieuwe KAESER-compressoren en het 
warmterecuperatiesysteem. Het is een belangrijke stap naar ener-
gieneutraliteit.“

Ad Neuteboom, Productiecoördinator bij Verweij Houttechniek (rechts), samen met 
Djuri Nijland, Account Manager bij KAESER Compressors Nederland, voor een van 
de drie ASD 60T schroefcompressoren.

Deuren, ramen en kozijnen worden bij de  
productie volledig gebeitst en gelakt.

De SIGMA AIR MANAGER 4.0 zorgt voor een efficiënte werking 
en gelijkmatige belasting van alle compressoren.

Verweij Houttechniek, een familiebedrijf uit het Nederlandse Woerden, heeft een ambitieus doel: de 
CO2-uitstoot tegen 2030 met 70 % verlagen en volledig energieneutraal zijn tegen 2040. Om deze visie te 
realiseren zoekt het bedrijf steeds weer naar mogelijkheden om het energieverbruik in de vestigingen te 
verlagen. De onlangs uitgevoerde modernisering van de persluchtinstallatie was hiervoor de ideale gele-
genheid – met als gevolg een duidelijke vermindering van het gas- en stroomverbruik.

Alle foto’s: Verweij Houttechniek

Alle foto’s: Verweij Houttechniek

Dankzij nieuwe compressoren en 
warmterecuperatie konden we  
onze energiekosten duidelijk verlagen.
Ad Neuteboom, Productiecoördinator bij Verweij Houttechniek

Een duurzame visie voor de toekomst

Alle foto’s: Verweij Houttechniek
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Biopark in Argentinië beschermt bedreigde dier- en plantensoorten

Milieubescherming en -behoud 
– dat zijn de belangrijkste stra-
tegieën waarmee het Biopark 
Temaikèn in Escobar (in de buurt 
van Buenos Aires) een bijdra-
ge levert tot het behoud van de 
biodiversiteit. Unieke ontmoe-
tingen in de natuur en inzicht in 
de verschillende landschappen 
van Argentinië en de rest van de 
wereld betoveren en informeren 
de bezoekers van het park. De 
naam Temaikèn is afgeleid van 
tem (aarde) en aiken (leven) in de 
taal van de lokale Tehuelche. 

Missie natuurbehoud
Jaar na jaar worden de natuurlijke opper-
vlakken van onze planeet drastisch ver-
kleind. De voortdurende beperking van 
de habitat leidt ertoe dat de planten- en 
diersoorten die er leven, steeds verder uit-
sterven. Daarbij komen ook nog menselij-
ke activiteiten kijken, zoals illegale handel 
in dieren en planten, ongebreidelde jacht, 
overmatige houtkap, uitbreiding van de 
woonruimte en overbevissing, die een van 
de hoofdoorzaken zijn voor het uitsterven 
van planten- en diersoorten. De in juli 2000 
opgerichte Fundación Temaikèn wil deze 
ontwikkeling het hoofd bieden. 
De belangrijkste activiteiten van Temaikèn 
hebben betrekking op het behoud van be-
dreigde soorten door het herstellen van 
inheemse fauna en flora, de creatie, het be-
houd en het herstellen van ecosystemen, 
de reconnectie van mens en natuur door 
activiteiten die leiden tot het verantwoord 
omgaan met de natuur, evenals onderzoek 
en promotie van regeringsmaatregelen en 
sectoroverschrijdende allianties.
In de buurt van Buenos Aires, in Belén de 
Escobar, ligt dit unieke Biopark. Temaikèn 
strekt zich uit over 34 ha en is gespeciali-
seerd in inheemse Argentijnse wilde dier-
soorten en exotische en bedreigde soorten. 
Naast het Biopark zorgt Temaikèn ook voor 
het natuurgebied Osununú. De organisatie 
beheert programma’s voor het beheer en 

de bescherming van het ecosysteem van 
de Paraná-den en van vlinders en orchi-
deeën in het kader van het nationale na-
tuurbeschermingssysteem.
Meer dan 7.400 dieren, 300 verschillende 
soorten zoogdieren, vogels, reptielen en 
vissen, leven hier in parken die de natuurlij-
ke habitat nabootsen. Enkele hoogtepunten 
van het Temaikèn Biopark zijn een aquari-
um, dat drie Argentijnse ecosystemen ver-
enigt, een boerderij met dieren en groen-
tebedden dat de bezoeker uitnodigt om 
dichter bij de natuur te staan en het groot-
ste vogelverblijf van Zuid-Amerika.  

De waterwereld in het Temaikèn 
Park
Voor de bewoners van de waterwereld 
heeft Temaikèn een wereld op maat nage-
maakt. Die bestaat uit drie typische zones 
die verbonden zijn met water en de typische 
soorten. De drie verschillende Argentijn-
se ecosystemen vertegenwoordigen: de 
kust, zoetwater en oceaan. Elke 
habitat beschikt 
over de tem-
peratuur 
en wa-

terkwaliteit die eigen is aan de omgeving.  
Het water wordt voortdurend geanalyseerd, 
gefilterd en geozoniseerd.
Perslucht is een energievorm die in elke 
toepassing, elke sector en elke plaats ge-
bruikt wordt. Het is dan ook niet verwonder-
lijk dat een biopark als Temaikèn perslucht 
gebruikt. Met behulp van perslucht wor-
den alle ventielen en aandrijvingen van de 
meer- en aquariuminstallaties aangestuurd. 
Perslucht wordt ook gebruikt om de filter
systemen van het waterpark te spoelen. 
Een andere belangrijke toepassing zijn de 
ozongeneratoren die zorgen voor de des-
infectie van het water in het aquarium en in 
de verschillende meren. 
De persluchtbehoefte bedraagt maximaal 
4 m³/min bij 8 bar en wordt geleverd door 
schroefcompressoren van KAESER. In de 
hoofdruimte staan twee schroefcompres-
soren van KAESER: ASK 40 en AS 36 en 
een koudregenererende adsorptiedroger 
DC 5.0. Omdat de perslucht via leidingen 
naar buiten wordt verdeeld, is het gebruik 
van adsorptiedrogers aangewezen om te 
verhinderen dat bij lage temperaturen vocht 
neerslaat. Zo creëren we een erg betrouw-
baar en onderhoudsarm systeem.

In de tweede ruimte (eerste 
verdieping) staan een kleine 
schroefcompressor SM 12 met 
interne  SIGMA CONTROL 2 
sturing, een persluchtreservoir 
van 350 liter met elektronische 
condensaatafvoer ECO-DRAIN 
30 en een KYROSEC TBH 14 
koeldroger. Die zorgt voor een 
betrouwbare droging bij omge-
vingstemperaturen tot +50 °C. 
Het lage drukverlies van het 
warmtewisselaarsysteem en de 
onderhoudsarme constructie ga-
randeren de rendabele werking. 
Door de compacte opstelling kan 
het systeem overal worden inge-
zet.
Het Biopark Temaikèn in Belén 
de Escobar (in de buurt van Bue-
nos Aires) is door zijn doelstellin-
gen en het aanbod zeker een be-
zoek waard. Het park ligt op ca. 
45 minuten rijden van Buenos 
Aires. Het park is niet bereikbaar 
met het openbaar vervoer. Voor 
een bezoek boekt u best een 
toegangsticket met transfer.

Alle foto’s: Biopark Temaikèn

De voorzieningen zijn sinds de 
opening in 2002 in gebruik en hebben 

altijd betrouwbaat gewerkt.
Biopark Temaikèn, Escobar

Foto boven: Biopark Temaikèn beschermt bedreigde 
planten- en diersoorten.  
Foto onder: Voor het behoud van de waterwerelden in 
het biopark is perslucht een belangrijk hulpmiddel.
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Tijdens ons bezoek in Rottendorf hebben 
we een gesprek met oprichter Thomas 
Schmitt en projectleider Jerome Thompson, 
die ons een uitgebreid overzicht geven van 
het dienstenaanbod van Eisschmitt en ons 
enkele processen verduidelijken. 

Waarom is het zo belangrijk om 
verluchtingsinstallaties in openbare 
gebouwen, instellingen en bedrij-
ven regelmatig te reinigen? 
Thomas Schmitt: „In airco- en verluchtings-
installaties hopen vuil, kiemen en schim-
melsporen zich op en die kunnen de kwa-
liteit van de lucht erg nadelig beïnvloeden. 
Vaak beperkt het regelmatige onderhoud 
zich tot een gewone controle en reiniging 
van de filters en ventilatoren. Om een be-

In Rottendorf bij Würzburg is het jonge, innovatieve bedrijf Eisschmitt GmbH & Co. KG gevestigd. Dit be-
drijf is gespecialiseerd in de hygiënische inspectie en reiniging van verluchtingsinstallaties en in industriële 
reiniging met behulp van droogijs. De perslucht voor de aandrijving van de hypermoderne apparatuur 
wordt geleverd door compressoren van KAESER.

trouwbare werking van de ventilatie-instal-
laties te garanderen en een contaminatie 
van de lucht met kiemen of schimmelspo-
ren te voorkomen, moeten ook de ventila-
tiekanalen regelmatig worden vrijgemaakt 
van verontreinigingen.“

Hoe kunnen kilometerlange kanalen 
effectief worden gereinigd?
Jerome Thompson: „We bieden verschillen-
de erg effectieve processen en apparatuur 
voor het reinigen van ventilatiekanalen. 
We reinigen met roterende borstels, flexi-
bele slangen of zweepsystemen waarbij 
tegelijk wordt schoon gezogen en nadien 
gedesinfecteerd. Bij grote installaties en 
sterke vervuiling maken we gebruik van 
onze JETTY-robot. Deze superieure robot 

De JETTY-robot is ontwikkeld door Eisschmitt in 
samenwerking met de TU Praag. Deze robot wordt ge-
bruikt voor grote installaties en erg sterke vervuiling. 

Specialist in verluchtingshygiëne en droogijsreiniging

hebben we zelf ontwikkeld in samenwer-
king met de faculteit Elektrotechniek van 
de Technische Universiteit van Praag. De 
JETTY-robot is een speciaal ontwikkelde 
robot die hoofdzakelijk werd ontworpen 
voor de reiniging en inspectie van moeilijk 
toegankelijke zones. Via het geïntegreerde 
camerasysteem kunnen we de leidingen 
inspecteren en reinigen. De robot wordt 
aangestuurd via een bedieningspaneel. De 
operator kan de beelden in real time be-
kijken en het reinigingsproces sturen. Met 
deze robot gebruiken we vooral reiniging 
door droogijsstralen.“

Wat verstaat men onder droogijs-
stralen? 
Jerome Thompson: „Droogijsstralen is een 
gekend proces voor het reinigen van allerlei 
oppervlakken. Het werkt een beetje zoals 
zandstralen, maar in plaats van zand of an-
dere schuurmiddelen wordt bevroren kool-
dioxide (CO₂) in de vorm van kleine pellets 
of micropartikels gebruikt. In onze vestiging 
kunnen we zelf droogijs produceren in de 
vorm van pellets, nuggets en blokken.“  

Links: de Eisschmitt-truck transporteert de MOBILAIR-compressor en de nodige 
droogijsstralers. 
Rechts: inzet in de KAESER-vestiging in Coburg: reiniging van de verluchtingskanalen.

Welke rol speelt 
perslucht hierbij? 
Jerome Thompson: 
„Voor droogijsreini-
ging heeft men een 
speciale straalinstal-
latie nodig. Die be-
staat typisch uit een 
droogijsreservoir en 
een persluchtbron. 
Perslucht dient als 
drijfmiddel om de 
droogijspartikels in 
beweging te brengen. 
De droogijspellets of 
-partikels worden met 
perslucht in de sproei-
er versneld zodat ze 
met maximale kineti-
sche energie op het te 
reinigen oppervlak te-

rechtkomen. De extreem lage temperatuur 
van het droogijs (-78,5 °C) zorgt ervoor 
dat de verontreinigingslaag snel wordt 
afgekoeld. Hierdoor wordt de verontreini-
ging droog en trekt die samen, waardoor 
scheurtjes ontstaan en de hechting op het 
onderliggende oppervlak verzwakt wordt. 
Door de combinatie van kinetische ener-
gie, thermische shock en expanderend 
gas wordt de verontreiniging effectief los-
gemaakt. Daardoor wordt zelfs hardnekkig 
vuil, zoals vet, olie en stof, milieuvriende-
lijk verwijderd zonder achterblijvende af-
zetting.“

Welke KAESER-compressoren  
gebruiken jullie?
Thomas Schmitt: „We gebruiken al jaren 
verschillende zuigercompressoren van 
KAESER. Onze nieuwste aanwinst is een 
grote, met diesel aangedreven bouwcom-
pressor van KAESER, de MOBILAIR 255 
met een sterke 210-kW- Cummins motor. 
Dankzij de pV-regeling kunnen we hier met 
dezelfde installatie, afhankelijk van het te 
reinigen oppervlak en de vervuilingsgraad, 
flexibel reinigen met een druk van 6 tot 14 
bar. Het maximale volume van 25,5 m³/min 
is ideaal voor onze behoeften. Mijn mede-
werkers zijn erg te spreken over het eenvou-
dige bedieningsconcept met draaischake-
laar en touch, waardoor de bediening zelfs 
met onhandige werkhandschoenen geen 
probleem vormt. De KAESER-bouwcom-
pressor en de voor de toepassing vereiste 
droogijsstraler worden getransporteerd met 

onze nieuwe, grote „Eisschmitt-truck“. Om-
dat de M 255 tegelijk vier droogijsstralers 
kan aandrijven, winnen we met deze com-
pressor heel wat tijd bij onze klanten.“

De KAESER-MOBILAIR 255 kan vier 
droogijsstralers van perslucht voorzien. 
Daardoor winnen we heel wat tijd. 
Thomas Schmitt, oprichter van Eisschmitt

Bedorven lucht maakt geen schijn van kans



KAESER report  |  1918 |  KAESER report

Met behulp van de MOBILAIR 65 wordt een speciaal schuim aangebracht om de moeilijke leembodem van Texas te stabiliseren.

Perslucht voor innovatieve tunnelboormachines 

Revolutie in 
tunnelbouw
Geïnspireerd door het verlangen om de huidige 
status quo in tunnelboortechnologie te verbe-
teren hadden Elon Musk en zijn „The Boring 
Company“ in juli 2020 een wedstrijd uitgeschre-
ven, waarbij aan studenten uit de hele wereld 
werd gevraagd om een tunnelboormachine te 
ontwerpen die sneller was dan wat tot dan toe 
bestond. Het team van TU München kon de 
prijs al drie keer in de wacht slepen.

M 65: 
Compact, krachtig en klaar voor elke uitdaging: de MOBILAIR M 65 levert betrouwbaar 4,6 tot 6,6 m³ perslucht per minuut 
– en dit bij een flexibele drukinstelling van 6 tot 14 bar dankzij de standaard pV-regeling. De Low Emission emissieklasse 
V zorgt voor een milieuvriendelijk gebruik, terwijl de intelligente antivriesregeling het systeem automatisch aanpast aan de 
buitentemperatuur en zo zorgt voor een optimale bescherming. In combinatie met de optionele olienevelaar is uw pers-
luchtgereedschap beschermd tegen vastvriezen – voor een langere gebruiksduur en maximale inzetbaarheid. De M 65: uw 
mobiele krachtpatser voor elke toepassing.

Het team van TU Boring heeft al drie keer deelgenomen aan de internationale wedstrijd Not-a-Boring-Competion.

Innovatie en verbetering van de tunnel-
bouwtechnologie is een centraal aspect 
van The Boring Company, een bedrijf van 
Elon Musk. Zo willen ze de kosten voor 
tunnelconstructie drastisch beperken en 
de bouw massaal versnellen. Snellere en 
goedkopere tunnelconstructies kunnen de 
ontwikkeling en realisatie van ondergrond-
se transportsystemen, zoals de „Loop“ in 
Las Vegas, bevorderen en ook mobiliteits-
concepten van de toekomst, zoals de „Hy-
perloop“ , mogelijk maken.
Om de tunnelbouwtechnologie revolutionair 
te veranderen en klaar te maken voor de 
toekomst werd de internationale wedstrijd 
„Not-a-Boring Competition“ uitgeschreven. 
Deze wedstrijd roept de knapste koppen in 
de tunnelbouw op om mee te werken aan 
een wereldwijde krachtmeting. Het doel: de 
snelste tunnelboormachine ter wereld ont-
wikkelen. Het team van TUM Boring – In-
novation in Tunneling e.V., een groep van 
meer dan 60 studenten van de technische 
universiteit van München (TUM), heeft al 

een paar keer deelgenomen. Sinds de start 
in 2020 is het team uit München al twee 
keer als winnaar uit de bus gekomen. In 
maart 2025 deden ze voor de derde keer 
mee met hun boormachine van de volgen-
de generatie, die qua snelheid en techniek 
de lat weer hoger legt.

Techniek en inventiviteit
De kern van de nieuwe machine: de eer-
ste tunnelpijp (de „Power Pipe“) waarin alle 
systemen voor het aandrijven van de boor-
kop geïntegreerd zijn. Die voert met een 
roterend snijwiel het materiaal af, terwijl 

die achteraan, samen met de tunnelpijpen, 
door een hydraulisch persframe wordt naar 
voren geschoven. „Het afgegraven materiaal 
wordt dan centraal met een zuigbagger naar 
achteren afgezogen“, verduidelijkt technisch 
verantwoordelijke Anton Vierthaler. 
Klink eenvoudig, maar dit is het resultaat 
van maandenlang knutselen. De studenten 
hebben het koppel aan de boorkop duidelijk 

verhoogd, de aandrijftechniek direct in de 
ondergrond aangebracht en een nieuw pijp-
verbindingssysteem ontwikkeld dat zowel 
druk- en trekkrachten kan overbrengen zo-
dat de operatoren flexibel kunnen reageren 
op de specifieke situatie in de ondergrond.
Zoveel innovatie zorgt echter ook voor nieu-
we uitdagingen. Vooral de kleverige leem 
in de Texaanse ondergrond zorgde voor 
de nodige kopbrekens. De oplossing: een 
uitgekiend bodemconditioneringssysteem, 
de zogenoemde Soil-Conditioning, dat de 
bodem met behulp van speciaal schuim 
minder kleverig maakt - en hier komt een 

Onze machine moest absoluut 
betrouwbaar zijn zodat we deze wed-
strijd konden winnen. KAESER was 
voor ons een betrouwbare partner.
Felix Blanke, Project Manager

andere held uit het verleden van pas: de 
MOBILAIR M 65 van KAESER.
De mobiele compressor reinigt niet alleen 
de boorkop, maar schuimt ook het bodem-
conditioneringsmiddel op – een sleuteltech-
nologie om de machine moeiteloos door de 
zware bodem te bewegen. „Toen we een 
persluchtpartner voor ons project zochten, 
kwamen we al snel uit bij KAESER“, bena-
drukt Project Manager Felix Blanke. „Ener-
zijds op advies van andere bedrijven uit de 
tunnelbouw, anderzijds moet onze machi-
ne absoluut betrouwbaar zijn zodat we de 
wedstrijd kunnen winnen. En dan staat de 
kwaliteit van KAESER natuurlijk buiten kijf.“ 
Hierdoor kon TUM Boring de overwinning 
al ruiken. De geslaagde ondersteuning met 
perslucht was een absoluut voordeel. 

Het grote moment in Texas
De moeite heeft geloond. Bij de finale van 
Not-a-Boring Competition 2025 eind maart 
in het Texaanse Bastrop bereikte het team 
een nieuwe mijlpaal: met hun tunnelboor
machine boorden de studenten maar liefst 
22,5 meter – een nieuw record in de wed-
strijd. Daarmee was TUM Boring niet alleen 
de algemene winnaar, maar veroverde het 
ook een plaats in de geschiedenis van inno-
vatieve tunnelbouw. Het was de derde wed-
strijd – en de derde duidelijke overwinning. 
Drie deelnames, drie overwinningen – met 
telkens grote voorsprong op de concurrentie.
Het duidelijke bewijs dat onvermoeide inzet, 
technische nieuwsgierigheid en sterke part-
ners zoals KAESER vruchten afwerpen. 
„Dit succes is voor ons de bevestiging dat 
we met onze ideeën en onze teamspirit op 
de goede weg zijn“, zegt Felix Blanke met 
trots. „We hebben getoond wat mogelijk is 
als veel geëngageerde knappe koppen sa-
menwerken aan een visie.“
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De Noorse traditionele brouwerij Ringnes- 
sinds 2004 deel van de Carlsberg Groep- 
staat bekend om het uitgebreide aanbod 
aan dranken, waarbij de pils een specialiteit 
is die een van de best verkochte bieren in 
Noorwegen is. Naast pils produceert Ring-
nes nog verschillende andere biersoorten, 
waaronder lager, bockbier en seizoenbie-
ren, zoals juleøl (Kerstbier). Het bedrijf 
werd in 1876 opgericht door de broers 
Amund en Ellef Ringnes en produceert ook 
alcoholvrije bieren en moutdranken.
Ook de merken Pepsi Max, Solo, Farris, 
Imsdal en Frydenlund behoren tot het aan-
bod. In de hoofdvestiging in Gjelleråsen, 
Nittedal, worden jaarlijks circa 400 miljoen 
liter bier en frisdrank geproduceerd. De 
vestiging werd in 1994 in gebruik genomen 
en is vandaag de hoofdvestiging van Ring-
nes. Perslucht wordt gebruikt voor uiteen-
lopende geautomatiseerde processen in 
vulinstallaties, transportbanden, reinigings- 
en regelsystemen. 
De persluchttoevoer moet dus betrouwbaar 
zijn en continu beschikbaar zijn. Marius Fa-
gernes, Project Manager bij Ringnes, weet 
hoe belangrijk een betrouwbare perslucht-
toevoer is: „Stilstand van compressoren 
zou niet alleen leiden tot productiestilstan-
den, maar zou bovendien de hele supply 
chain nadelig beïnvloeden.“ 

Toen de Noorse traditionele brouwerij Ringnes AS het perslucht
systeem in de vestiging van Gjelleråsen wilde moderniseren, kozen 
ze voor persluchtsystemen van KAESER. Dankzij deze samenwer-
king kreeg de grootste brouwerij van Noorwegen een betrouwbaar 
persluchtsysteem met een lager energieverbruik en een grotere 
betrouwbaarheid.

Onderaan links: er zijn in totaal drie tweetraps olievrije 
schroefcompressoren DSG 180-2 met geïntegreerde 
i.HOC-droger.
Onderaan rechts: de SIGMA AIR MANAGER 4.0 is een 
van de redenen waarom Ringnes gekozen heeft voor 
een persluchtstation van KAESER.

Sleutelfactoren: SIGMA AIR 
MANAGER en technische knowhow
Daarom startte Ringnes vijf jaar geleden 
onder leiding van Marius Fagernes een 
project om de persluchtvoorziening in Gjel-
leråsen te moderniseren. Het doel was het 
tweeledige persluchtstation te centraliseren 
en voldoende reservecapaciteit te voorzien 
voor het nieuwe systeem. Ook energiebe-
sparing was een belangrijk punt. Op de 
vraag waarom Ringnes koos om KAESER 
te belasten met de modernisering van het 
persluchtstation, antwoordt Marius Fa-
gernes: „We hebben om twee belangrijke 
redenen gekozen voor KAESER: Om te 
beginnen zijn er de uitstekende presta-
tie-eigenschappen van de overkoepelende 
sturing SIGMA AIR MANAGER 4.0. 
Dit persluchtbeheersysteem is fantastisch 
– geen enkele concurrent kon iets bieden 
dat maar enigszins in de buurt komt. Het 
systeem is erg flexibel en kon probleemloos 
in onze systemen worden geïntegreerd. Op 
die manier krijgen we transparantie en con-
trole. Maar er was meer dan alleen maar 
het technische aspect. De menselijke fac-
tor is minstens even belangrijk, met name 
de medewerkers van KAESER met wie wij 
contact hadden. Ze waren vakkundige ge-
sprekspartners en adviseurs en ze hebben 
ons geholpen om een oplossing te vinden 
die zowel toekomstgericht als op maat van 
onze fabriek is.“ 

Energiebesparing en de beste 
service
Samen met KAESER heeft Ringnes veel tijd 
besteed aan het definiëren van de systeem-
specificaties – van de vereiste capaciteit 
en de correcte dimensionering tot de last-
bepaling en de uitvoering. Zo wou men 
de juiste balans vinden tussen prestaties, 
energie-efficiëntie en schaalbaarheid in de 
toekomst. Een deel van het project draaide 
rond de omschakeling van de persluchtpro-
ductie met twee aparte compressorstations 
naar een centraal systeem. „We hebben nu 

Een sleutelfactor is de SIGMA AIR 
MANAGER 4.0. Geen enkele concur-
rent kon iets vergelijkbaars bieden.
Marius Fagernes, projectleider

Brouwerij rekent op KAESER KOMPRESSOREN

een compressor meer voor de nodige re-
servecapaciteit en de machines wisselen 
elkaar af. Dat zorgt voor flexibiliteit en be-
trouwbaarheid“, aldus Marius Fagernes. De 
projectleider is erg tevreden over het resul-
taat: „De verlaging van het energieverbruik 
was voor ons erg belangrijk. Bovendien 
konden we met één centraal compressor-
station in plaats van twee een oplossing 
implementeren die ons zowel de nodige 
capaciteit als de nodige reservecapaciteit 
bood. Een van de grootste uitdagingen bij 
perslucht is het risico op overcapaciteit.  
KAESER heeft ons uitstekend geholpen 
om de juiste balans te vinden. Als het om 
de verlaging van het energieverbruik gaat, 
maakt het een groot verschil om de juiste 
mensen in het team te hebben die weten 
wat ze doen“, gaat hij verder. Bovendien is 
Marius Fagernes lovend over de klanten-
dienst van KAESER, de snelle reactietijd 
en de grondige technische kennis: „We 
hebben een persoonlijke relatie met de 
onderhoudstechniekers die bij ons in de fa-
briek komen. Ze zijn niet alleen zelfstandig 
en technisch onderlegd, maar ook erg aan-

Mensen staan centraal

genaam om mee samen te werken. Dat is 
voor ons belangrijk. Een ander groot 
voordeel is dat KAESER een “one stop 
shop” is. De verschillende technische 
afdelingen zijn erg vlot bereikbaar en de 
hele organisatie is goed gecoördineerd. 
De backoffice werkt probleemloos en al-
les is direct beschikbaar, van onderdelen 
tot support en technische knowhow“, be-
sluit Fagernes.

Alle foto’s: Ringnes AS

Afbeelding: Adobe Stock
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De geschiedenis van koffiebranderij A. 
Joerges gaat terug tot in 1847. In 1982 
nam de familie Hühsam het toen bijna 150 
jaar oude traditionele bedrijf over. Heinz 
Hühsam, zelf handelaar in voedingsmid-
delen en al jarenlang klant van A. Joerges, 
zag het potentieel van het bedrijf en leidde 
het verder als familiebedrijf. De focus lag 
op de handel en het branden van koffie. In 
2012 kreeg het bedrijf een nieuwe hoofdze-
tel en een ultramoderne productievestiging 
in Obertshausen, in de buurt van Frankfurt 
am Main. Deze stap maakte verdere groei 
mogelijk en zorgde voor een nationale ex-
pansie van het merk Gorilla Kaffee over 
heel Duitsland. Het bedrijf wordt nu geleid 
door de derde generatie en combineert tra-
ditionele methodes met een modern bran-
dingsproces. 
Het bedrijf werd eerst bekend door de ver-
koop van „Minas Kaffee“ en het gastrono-
miemerk „EffEff“. In 2004 werd het huismerk 
“Gorilla Kaffee” gelanceerd, dat inmiddels 
in heel Europa verkocht wordt. Daarnaast 
ontwikkelde koffiebranderij Joerges zich tot 
private label specialist, die voor zijn klanten 
in binnen- en buitenland ook grote hoeveel-
heden van de beste kwaliteit kan leveren. 
Het huismerk „Gorilla Kaffee“ ontwikkelde 
zich tot boegbeeld van het bedrijf en is van-
daag synoniem voor koffiekwaliteit „Made 
in Germany“. Tim Hühsam (bedrijfsleider) 
verduidelijkt: „In ons huismerk zit alles wat 
nodig is voor goede koffie: de beste bonen, 
evenwichtige smaak, eenvoudige bereiding 
- en dat in verschillende soorten voor elke 
gelegenheid – van espresso tot speciale 
koffies.“

Koffie branden – het werk van 
specialisten
Het hart van een koffiebranderij is de bran-
derinstallatie. Bij Joerges wordt langzaam 
gebrand, een proces waarbij de rauwe kof-
fiebonen gedurende 18-19 minuten worden 
gebrand. Dit proces beschermt de bonen 
en garandeert daardoor de beste kwaliteit. 

Heerlijke koffie „Made in Germany“
Er zit heel veel tech-
nologie en knowhow 
in het branden van 
koffie om consisten-
tie, kwaliteit en effici-
ëntie te waarborgen. 
De meester-bran-
der is een ervaren 
professional en legt 
specifieke tempe-
ratuurprofielen voor 
elke koffiesoort of 
mengsel vast. Deze 
profielen sturen de 
warmteontwikkeling 
over de tijd om de 

gewenste chemische reacties in de 
bonen te bereiken en daardoor de ge-
wenste aroma’s en eigenschappen te 
ontwikkelen. Als de gewenste bran-
dingsgraad is bereikt, worden de hete 
bonen snel in een koelzeef afgekoeld 
om het brandingsproces te stoppen 
en aromaverlies te beperken. 
Al bij al doorlopen de koffiebonen 
in de branderij een complex proces 
dat uit verschillende en meestal ge-
automatiseerde stappen bestaat. 
Van goederenontvangst tot reiniging, 
branding en zelfs verpakking - pers-
lucht is in elke stap een onmisbaar 
element. Het begint al bij de reini-
gingsinstallatie, waar de rauwe bonen wor-
den ontdaan van stenen, metaaldeeltjes en 
andere vreemde voorwerpen. Het schoon-
maken van de stoffilters, metaalbarrière en 
zeven gebeurt met perslucht. De rauwe 
koffie wordt opgeslagen in 6-kamer-re-
volversilo’s met pneumatisch gestuurde 

draaikleppen. De kleppen en ventielen 
van de trommelbrandinstallatie worden 
aangestuurd met perslucht. Zelfs de ver-
pakkingsmachine werkt met perslucht. Be-
drijfsleider Jochem Kokkelkoren: „Perslucht 
is voor ons bedrijf erg belangrijk. Voor het 
uitblazen van filters hebben we kortstondig 

Foto boven: Jochem Kokkelkoren test de 
bonen in de branderinstallatie.

Foto onder: de nieuwe schroefcompressor 
ASK 34 T SFC zorgt voor reservecapaciteit 
en maakt de branderij klaar voor de stijgende 
persluchtbehoefte.

250 tot 300 liter perslucht per minuut nodig. Zonder perslucht wer-
ken onze installaties niet. Alles bij elkaar hebben we gemiddeld  
3 m³/min bij een druk van 7-8 bar nodig. Deze behoefte werd tot nu 
toe vrij goed gedekt met een oudere schroefcompressor SK 22T. 
Maar we hadden geen reservecapaciteit. Bovendien zou het vol-
gend jaar, wanneer we de nieuwe verpakkingsmachine in gebruik 
nemen, erg krap worden.“ Om de branderij klaar te maken voor 

de verwachte groei en van voldoende reservecapaciteit te voor-
zien, werd dit jaar een nieuwe KAESER schroefcompressor ASK 
34 T SFC aangekocht. Dankzij het energiebesparende SIGMA 
PROFIEL werkt deze compressor erg zuinig. Ook de in de ASK-T 
geïntegreerde koeldroger is dankzij de energiebesparende regeling 
erg zuinig. De droger werkt alleen als ook perslucht wordt geprodu-
ceerd. Dat zorgt voor persluchtkwaliteit op maat van de toepassing 
en met een maximaal rendement. Ook de toerentalregeling (SFC 
= Sigma Frequency Control) van de compressor werkt op maat 
van de toepassing en stemt het vermogen precies af op de wer-
kelijke persluchtvraag. Het debiet kan binnen het regelbereik druk-
geregeld worden aangepast aan de persluchtvraag. Tim Hühsam 
(bedrijfsleider) kijkt optimistisch naar de toekomst: „Met de nieuwe 
schroefcompressor kunnen we de stijgende persluchtbehoefte ook 
in de toekomst ruim en betrouwbaar dekken.“

Perslucht zorgt hier voor al-
les. Daarom moeten we er 
blind kunnen op vertrouwen.
Tim Hühsam, bedrijfsleider Joerges

Foto linksboven: de beste bonen en een evenwichtige smaak zijn de kenmerken van 
het merk.

Foto linksonder: de „Gorilla Store“ in Obertshausen is de Flagship-Store van koffie-
branderij A. Joerges GmbH.

Foto boven: het motto is “goede koffie voor iedereen.” 

Betrouwbaarheid en reservecapaciteit

Geen twee koffiebonen zijn dezelfde. Elke soort vraagt een specifieke optimale branding – de duur en 
temperatuur de branding veredelen de bonen en bepalen het smaakprofiel van de koffie. Bij Joerges, een 
toonaangevende grootschalige branderij, wordt deze kunst beheerst door middel van traditioneel trommel-
branden en in elke fase ondersteund door perslucht.

Foto: A. Joerges GmbH

Foto: A. Joerges GmbH
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Meer perslucht met minder energie  
Olievrije schroefcompressoren - serie CSG

Afbeelding: AdobeStock

Met geïntegreerde rotatiedroger i.HOC 
Uiterst betrouwbare processen: drukdauwpunt tot -40°C

Geen verliezen:
Regeneratie met hete perslucht uit de tweede compressietrap
Optioneel combineerbaar met warmterecuperatie

Superhoge energie-efficiëntie 
Kern: Het geoptimaliseerde SIGMA-PROFIEL levert 
meer perslucht met minder energie

Gegarandeerde energiebesparing : IE4 asynchrone 
motoren (vast toerental) 
IE5 synchrone reluctantiemotoren (variabel toerental)


