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KAESER MESSTECHNIK

Neviditel'ne sa stava viditel'nym

Kompletizovanie, analyzovanie a vyuzivanie dat — pomocou
inteligentnych snimac¢ov od KAESER KOMPRESSOREN
sa moze cely systém stlaéeného monitorovat priebezne.
Spolahlivé snimacée a umelé o¢i pomahaju véas odhalif a
opravit nezrovnalosti. Kontinualna optimalizécia privodu
stlaéeného vzduchu zvy$uje Gcéinnost a zabranuje naklad-
nym prestojom.

Centralny monitoring a poskytovanie klu€ovych ukazovate-
lov prostrednictvom systému riadenia stlaceného vzduchu
SIGMA AIR MANAGER 4.0 poskytuje podporu pri vizualiza-
cii a datovej analyze. Akékolvek nezrovnalosti, ako napri-
klad prekro€enie alebo pokles pod limitné hodnoty, budui
okamzite nahlasené. VSetky Udaje a informacie su poskyto-
vané a preposielané odtialto.

Monitorovanie stavu umozriuje zobrazif uréité parametre
(napr. tlak, teplota a tlakovy rosny bod) a Key Performance
Indicators (KPls), aby sa sledovali prevadzkové podmienky
pre vsetky pripojené komponenty. Takto budete mat vzdy
prehlad o systéme stlaceného vzduchu a mozete vykonavat
optimalizaciu vyuZzivania energie — pre maximalnu d¢innost
a dostupnost stlaéeného vzduchu.

My preskumame system
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Pre spolo¢nost KAESER bol komplexny a predovs§etkym
holisticky pristup k zasobovaniu stlaéenym vzduchom vzdy
klacovy: Spoloénost KAESER ako poskytovatel systémov
stla¢eného vzduchu dodava vzdy na mieru Sité komplexné
rieSenia, ktoré su vyladené presne na kvantitativne a kvali-
tativne poziadavky prislusného pouzitia.

Cielom je maximalna transparentnost procesov a suvis-
losti. Pretoze ich pochopenie tvori zaklad pre spolahlivé
predpovedné modely. Pritom vzdy na prvom mieste: bez-
pecnost zasobovania a U¢innost.

Viac stlaceného vzduchu s mensim mnozstvom energie!
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Strucny prehl'ad vasich vyhod
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Inteligentné snimace
na koncentrované sprostredkovanie poznatkov

Prepojenie v KAESER SIGMA NETWORK s Power over Ethernet
na konzistentny zber adajov

Podpora klasickych signalov
na jednoduche sledovanie

Intuitivna instalacia Plug & Play
pre jednoduchi ohsluhu

Spolahlivé a vSestranné meracie postupy
pre vysoku flexibilitu

Monitoring v realnom ¢ase
pre viéSiu transparentnost a kratke reakcné ¢asy

Rychle a jednoducho vyhodnotenie tidajov
pre maximalnu ucinnost
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MERACIA TECHNIKA

Staly prehl'ad o procese

S MERACOU TECHNIKOU série KM od spolo¢nosti
KAESER si zabezpecite staly prehlad o vasej vyrobe
stla¢eného vzduchu, vyuziti energie a vyrobenej kvantite a
kvalite stlaceného vzduchu.

Samotné meranie uz nestaci: Cielenym pouzitim vykonnej
meracej techniky je mozné rozpoznat sUvislosti a véas
zaviest opatrenia. Tym zaistite dostupnost a zabranite
prestojom vo vyrobe.

Snimace su viac ako zdroj Udajov: V kombindcii so zvyse-
nou transparentnostou Udajov prostrednictvom systému
manazmentu stla¢eného vzduchu SIGMA AIR MANAGER
4.0 poskytuju snimace nielen namerané hodnoty, ale aj
cenné informacie.

Prepojenia a logické refazce mozno odvodit: Chytré snima-
Ce poskytuju rozsiahle informacie o stave priamo z miesta
pouzitia. Vyhodou je, Ze sa tym moZze redukovat pocet
potrebnych snimacov a rozhrani. Tym sa znizuji naklady a
zabranuje sa potencialnym zdrojom chyb.

Premenite svoje data na informacie a ziskajte nové poznat-
ky na dalSiu optimalizaciu svojich procesov, planovanie
cieleného nasadenia sluZieb a predov§etkym vyvoj novych
prilezitosti na znizenie nakladov.

Ci kvalita napatia, prikon, vyrabané prietokové mnozstvo,
teplota alebo tlak — dokdzeme ich zaznamenat a zobrazif.

(1) KM AA/A (podmienky nasévania a okolité podmienky v
miestnosti)

(2) KM EA/A (energeticky monitoring vyroby stla¢eného vzduchu)

(3) KMFA/P (vyrobené prietokové mnozstvo pred Upravou)

(4) KMPA/B (vstupné a vystupné podmienky systémovych
komponentov)

(5) KM PA/A (monitoring kvality/ tlakovy rosny bod po Uprave)

(6) KM FA/T (pozadované prietokové mnozstvo a jeho rozdelenie)

Prispdsobené prevadzkovym podmienkam

Monitorujte systémovy vykon. Zariadenia sa mézu pouzif
pre rbzne priemery potrubi a ponukaju pInd flexibilitu.

All-in-one: Inteligentné snimace

Ak pouzivate snimag¢, tak spravne. Kazdy snima¢ zachy-
tava viaceré hodnoty na meranom mieste. Tym sa umozni
identifikacia a vylepSenie vasej G¢innosti — zladené s kaz-
dym pripadom pouzitia a kazdou potrebou.




Usetky energeticke data v prehlade -
mobilne aleho na PC

Zachovajte si prehlad

Na rozdeleni zalezi

Pustite sa s vhodnou KAESER MERACOU TECHNIKOU
do rozsiahleho zaznamenavania procesnych udajov. Velka
¢ast Udajov sa doteraz nezaznamendva alebo sa nevy-
uziva inteligentne? RieSenie: Moderna meracia technika

s chytrym riadenim nameranych Gdajov.

Aby sa splnili podla moznosti vSetky poziadavky na
modernU meraciu techniku a individualne ulohy, na prvom
mieste je hardvérova technolégia KAESER. Tato sa jedno-
ducho instaluje a konfiguruje.

Zachovaijte si prehlad o spotrebe stlaceného vzduchu:
Kalorimetricky objemovy prietokomer meria takmer nulu, a
preto dokaze detegovat aj malé mnozstva, ako su na-
priklad miery Gniku. Preto budete presne vediet, kolko stla-
¢eného vzduchu sa straca na ceste na miesto pouzitia. To
umoznuje cielené optimalizacie vasho systému stlaceného
vzduchu. Na dosiahnutie eSte efektivnejSej vyroby sa na-
merané Udaje zaznamenavaju a analyzuji s maximalnou
presnostou. MoZnosti vystupu st rézne: Sledujte unasany
ukazovatel alebo si nechajte zobrazif hlasenie. Vd'aka
pripojeniu k sieti KAESER SIGMA NETWORK su nielen
vSetky Udaje k dispozicii na jednom centralnom mieste, ale
namerané hodnoty s dostupné aj online.

Detekcia miery uniku

Na$a kalorimetricka metédda merania spolahlivo meria sku-
to€nu spotrebu stlaeného vzduchu, a to aj v nepatrnych
mnozstvach.

Trvalé monitorovanie

Aby sa zabranilo zbytocnym nakladom alebo vypadkom,
vyzaduje sa procesny monitoring a to je kontinualny proces.
VZzdy sledujte, ktory proces alebo vyrobna linka spotreblva
stlaceny vzduch a aka je jeho kvalita.

i

Plug & Play: Jednoducha insStalacia

Gulovy kohut G2* v potrubi je dostato¢ny pre inStalaciu. Pro-
strednictvom rozhrania KAESER SIGMA NETWORK je mozné
napéjaf snima¢ prostrednictvom Power over Ethernet.




Podmienky nasavania a okolité podmienky Energeticky monitoring vyroby stlaeného vzduchu

KM AA/ A (Ambient Analyser Advanced) KM EA/ A (Energy Analyser Advanced)

Meraci pristroj monitoruje podmienky v miestnosti a podmienky nasavania. Je idealny na posudenie okolitych podmienok. Meraci pristroj je multifunkény siefovy analyzator. Moni-
Zistuje, za akych okolitych podmienok sa prevadzkuji komponenty kompresorovej stanice a aky podiel vihkosti sa dostava toruje kvalitu a spolahlivost napajania a zaznamenava
do systému. Prevadzkové podmienky a podmienky nasavania poskytuju informaciu o spravnej funkénosti komponentov a vSetky podstatné hodnoty a ukazovatele a tym je kom-
umoziuji zohladnit spotrebu stlateného vzduchu. pletnym systémovym rieSenim pre moderny manazment

energetickych Udajov (napriklad ISO 50001) a rieSenie

kvality napatia. Pre va§ manazment energetickych udajov

je mozné zariadenie kedykolvek volitelne rozsirit o plat-
4 4 4 ) nost kalibracie MID (Measuring Instruments Directive).

W

Atmosfeéricky tlak Teplota Relativna vihkost

Zariadenia vam poskytuji podporu pri dokumentovani
(/\ Uspor koneénej energie a pri zugtovani s vhodnymi mera-

cimi bodmi podfa MID. Meracie zariadenie takisto splfia
poziadavku na preukazanie kvality napatia (napr. podla
normy EN 61000-2-4).

Technicke udaje Technicke udaje

Meranie - podmienky nasavania ETETI : e‘nerg|la , :
- bilancia analyzy kvality

- vykon
- atmosféricky tlak - napétie
Namerané hodnoty - teplota Namerané hodnoty - elektricka energia

- relativna vihkost 7= - chyba napétia
- harmonické horné vibracie

- az do 800 nameranych hodn6t

Rozsah teploty -20 az 60 °C
Rozsah teploty -10 ... +55°C

1 Dk

Absolttny tlak 300 ... 1100 hPa(a)
Pripojenie KAESER SIGMA NETWORK
Pripojenie KAESER SIGMA NETWORK .
3 vstupy na meranie napétia (600 V, CAT IIl)

Meranie v siefach s menovitymi napétiami

Relativna vihkost 5 ... 95 % rel. vink.

do L-L 720 Vrms a L-N 417 Vrms (podla [EC)

1xAlO 4 ... 20 mA

podporuje prudove transformatory so sekundarnymi pradmi.../1A a .../5A
B RS P 3 elektrické vstupy (prostrednictvom prudovych transformatorov na mieste)
18 az 36 VDC, resp. PoE
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Vyprodukované prietokové mnozstvo pred Upravou

KM FA/ P (Flow Analyser Pressure)

Prietokomer je idealny na zistenie vyrobeného prietokove-
ho mnozZstva pri vysokych teplotach a pri vzduchu s vyso-
kou koncentraciou vlhkosti. To umoziiuje meranie priamo
za kompresormi.

Technicke udaje

. - prietokové mnozstvo
Meranie . .
- pilotova trubica

- prietokové mnozstvo
- tlak
Namerané hodnoty - teplota
- objem
- rychlost prudenia

Teplota média do 180 °C

Tlakovy rozsah max. 16,0 bar ({i)

1xAlO 4 ... 20 mA
1x DI alarmovy vystup
18 az 36 VDC, resp. PoE

Pri malych priemeroch potrubia
dostupné aj ako variant Inline.

Vstupné alebo vystupné podmienky systémovych komponentov

KM PA/ B (Process Analyser Basic)

Meraci pristroj je idealny na posudenie systémového tlaku.
To umoznuje zistenie potencialov Uspor, ako je napriklad
znizenie systémového tlaku, vymena filtra atd. Okrem toho
je mozné monitorovaf vstupné a vystupné teploty kompo-
nentov. V¢asné rozpoznanie zvySenych vstupnych teplot
v komponentoch Upravy bezpecne chrani pred pretazenim.

Technicke udaje

Meranie - procesné Udaje

- tlak
Namerané hodnoty - teplota

Teplota média do 125°C

-1..0 bar (i

1,6 bar (U

Tlakovy rozsah 10,0 bar (
(
(

)
)
)
16,0 bar (i)
50,0 bar (0)

1xAIO4...20mA
1x DI alarmovy vystup
18 az 36 VDC, resp. PoE

11
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Monitoring kvality/tlakovy rosny bod po Uprave

KM PA/ A (Process Analyser Advanced)

Meraci pristroj je idealny sa posudenie kvality stlaceného
vzduchu. Tlak sa uruje spolahlivo, vstupné a vystupné
teploty komponentov, ako aj tlak sa monitoruji sucasne.
Pri pouzivani stlateného vzduchu vo vyrobe ma mimoriad-
ny vyznam dodrziavanie ur€itych hrani¢nych hodnét. So
spravnym monitorovanim je mozné zabranit vypadkom a
zastaveniu vyroby.

4 )

~Kvalita spol'ahlivo a
hezpecne v prehl'ade.”

. J

Technicke udaje

- tlakovy rosny bod
- tlak

Namerané hodnoty - teplota
- relativna vlhkost
- koncentrécia

Teplota média do 50 °C

- max. 16 bar
- do 50 bar bez merania tlaku

1xAlO 4 ... 20 mA
1x DI alarmovy vystup
18 az 36 VDC, resp. PoE

Tlakovy rozsah

Potrebné prietokové mnozstvo a jeho rozdelenie

KM FA/ T (Flow Analyser Temperature)

Prietokomer je idealny na meranie spotrebovaného prie-
tokového mnoZstva na odovzdavacich bodoch po Uprave
stlateného vzduchu alebo pred procesmi. Umoziiuje ziste-
nie prietoku, respektivne spotrieb vyrobnych oblasti alebo
procesov. Pomocou citlivého pristroja je mozné navyse
zaznamenaf mnozstva Unikov.

,optimalna kontrola
spotreby.”

. J

Technicke udaje

: - prietokové mnozstvo
VETETI S
- kalorimetricky

- prietokové mnozstvo
- tlak

- teplota

- objem

- rychlost pridenia

- unikovy prietok

Teplota média 0 125°C

Namerané hodnoty

)

1,6 bar (U
10,0 bar (1)

Tlakovy rozsah 16,0 bar (i)

(
50,0 bar (i)

1xAlO 4 ... 20 mA
1x DI alarmovy vystup

18 az 36 VDC, resp. PoE

Pri malych priemeroch potrubia L L
dostupné aj ako variant Inline.

13
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Zaznamenanie procesnych udajov

Priestorové monitorovanie a dostupnost

Specifické vlastnosti stanice stlaéeného vzduchu vzdy
zavisia od poziadaviek a vyslednej implementacie. Na
zéklade roznych problémovych scenarov spolo¢nost
KAESER predstavuje praktické pristupy k zberu udajov.

Tento prehlad slizi ako pomécka.

Napriklad monitorovanie miestnosti sa ¢asto podcefiuje.
Podmienky nasavania a okolité podmienky v8ak mozu
vyrazne ovplyvnif komponenty stanice stlaceného vzduchu
a kvalitu stlaceného vzduchu.

Okrem toho sU nasavacie a okolité podmienky velmi
vyhodné pre analyzu porich a st potrebné napriklad na
regulaciu objemového prietoku v dichadlach, na regulaciu
podtlaku a na dynamickd kompenzéaciu na dosiahnutie
normovaného objemového prietoku. Namerané paramet-
re zabezpedcuiju, Zze je mozné spolahlivo vylucit poruchy

systému v dosledku nezrovnalosti.

Prisposohené vasim potrebham

Jednym z najdélezitejSich procesnych parametrov je tlak

v odovzdavacom bode. Ten vyznamne ovplyvriuje efektiv-
ne riadenie kompresorov a ukazuje, ¢i vasa vyroba méze
pokraGovat bez rizika.

Dalsie moznosti analyzy zahffiaji: Meranie teplot me-
dziokruhu alebo tlaku za generatormi stlac¢eného vzduchu
pred a po Uprave. Z toho ziskané poznatky ukazuju dalSie
potencialy optimalizacie pre zasobovanie stlaenym
vzduchom. Pre kazdy vyrobny proces plati: Dostupnost
stlaceného vzduchu musi byf spolahliva. S KAESER
MESSTECHNIK zvysite bezpe¢nost. Pri cielenom pouzi-
vani zaru€uju naSe meracie zariadenia cenné informacie
o produkovanom prietokovom mnozstve, vystupnych
podmienkach podla komponentov Upravy a o pripadnych
poklesoch tlaku.

Oznacenie KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FAIT DHS 4.0
Meranie Meranie Bezpetnostng
. ) ; prietokového mnozstva . prietokového mnozstva pecnos
) Okolité Meranie energie | , Procesny vzduch . zariadenie
Opis ; . Postup: Procesny vzduch | . Postup: . R
podmienky Power quality o ‘s Tlakovy rosny bod ) Systém na udrziavanie
Meranie diferenéného Tepelnd
! . tlaku
tlaku meracia metéda
Napghe Prietokové mnozstvo Tlakovy rosny bod Prietokové mnozstvo
Prad Tlak
Atm. tlak Vkon Tlak Tlak Tlak Teplota
Namerané hodnoty Vihkost vzduchu yeon Teplota Teplota P Tlak
" Chyba napétia ; Teplota , Objem
Okolitd teplota . . Objem Abs. vihkost ) - ,
vy$e 800 nameranych A - . L Prietokova rychlost
X Prietokova rychlost Koncentracia PN
hodnét Pridenie dnikov
Monitorovacie baliky KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FAIT DHS 4.0
Monitorovanie miestnosti Qdportc¢anie
so SIGMA AIR MANAGER 1x - - volitelny volitefny volitefny P !
A Il dostupnost
4.0 (Standard)
Dostupnost min. 1x - - min. 2 x - min. 1 x Odportcanie
Il dostupnost
Monitoring kvality min. 1x - - min. 2 x min. 1x - Oonrlucanl,el .
| bezpe¢né napajanie
Monitoring kvality plus min. 1 x min. 1 x - min. 2 x min. 1 x min. 1 x Odrv)orlucanlg .
| bezpe¢né napéjanie
Bnergeticky mgnnonng a min. 1x min. 1x min. 1x min. 1x - min. 1x Odporucanlg
controlling Il dostupnost

V idedlnom pripade by ste mali monitorovaf rozdelenie
jednotlivych vetiev pomocou Specialnych navrhnu-
tych prietokomerov. Prostrednictvom nich je moz-
né zaznamenat a presne urdit aj podiely Gnikov,
kam prudi stlaceny vzduch.

Optimalizacie v potrubnej sieti alebo umiestnenie
zasobnikov na kritickych miestach v systéme
mézu byt ¢asto osvedcenym prostriedkom na zabranenie
kolisaniu tlaku alebo zniZenie systémového tlaku. Vy-
lepSenia sa daju iniciovat cielene. USetrite tak naklady a
zachovate si prehlad.

Az na miesto pouzivania to mdze hyt komplexna cesta

Analyzator
energie

« Potreba vykonu

« Kvalita napatia

« Monitorovanie rozdielo-
vého prudu

* Plnenie zakonnych
poziadaviek

Produkované prieto-
kové mnozstvo

« Tlak a teplota
kompenzovany plynomer
s tlakovou sondou

« Volitelne aj dynamicky
prispdsobeny okolitym
podmienkam

Okolité
podmienky

« atmosfericky tlak
- relativna vihkost
« teplota

Spotrehované prie-
tokové mnozstvo

Cielené zaznamenavanie
spotrebovanych jednotiek
podla kalorimetrického
meracieho principu

Procesny vzduch

« Kvalita tlaku
* Rosny bod
« Teplota média

15



Zaznamenanie procesnych udajov

Monitoring kvality a monitoring kvality plus

4 Kvalita je pre spolo¢nost KAESER zavazok. To zaistuje
y - bezpe&nost podnikania. Stla¢eny vzduch je nevyhnutny
i takmer v kazdom vyrobnom procese. Preto je o to dblezi-
- - tejSie, aby bola dodavka stlaceného vzduchu ekonomic-
ka a aby sa udrziavala pozadovana kvalita stlateného
vzduchu.

KAESER MESSTECHNIK vam pomaha predchadzat
neoCakavanym porucham — a tym aj prestojom. S nasim
monitorovanim kvality pontikame moznost zamerat sa na
kritické aspekty stanice stlateného vzduchu.

Pre va$ proces vyroby stlaceného vzduchu méze byt
mimoriadne prospes$né monitorovat zvodové prudy, kvalitu
napatia, prikon, podmienky nasavania/okolia, tlaky, teploty,
prietoky, podiely Unikov, tlakovy rosny bod, diferenéné
tlaky, ako aj interné hodnoty a prevadzkové stavy stroja.

PretoZe: Na konci musite byt presvedéeni o tom, Ze vas
systém vam poskytne to, ¢o o€akavate. Meracia technika
od spolo¢nosti KAESER v¢as informuje, ak nie je mozné
dodrzat hrani¢né hodnoty.

pouzitia a poziadavky

To isté plati pre kvalitu stlaceného vzduchu. Pri¢ina nedo-
stato¢nej kvality stlateného vzduchu €asto nie je zrejma.

Nase snimace spravia neviditelné viditelnym. Takto mézu
uz aj najmensie vykyvy v tlakovom rosnom bode sposobif
nakladné kvalitativne nedostatky. Pri¢inou je ¢asto nedo-

drzanie hrani¢nych hodn6t pri podmienkach nasévania.

Pomocou nasho monitoringu kvality umoziujeme rychle a
ucinné zobrazenie potencialu optimalizacie. Pouzivanim
KAESER MESSTECHNIK zlepsite vas systém stlaceného
vzduchu natrvalo.

V pripade potreby vykonavame aj merania kvality stlace-
ného vzduchu. Pritom s podporou laboratéria analyzujeme
zloZenie vasho stlaceného vzduchu a aerosélov a Castic,
ktoré sa v iom eS$te nachadzaju.

Nasa ponuka: Specialne merania kvality vzdy podl'a individualneho
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Zaznamenanie procesnych udajov

Energeticky monitoring

Systém stlateného vzduchu sa €asto redukuje len na
kompresory. V. mnohych podnikoch predstavuju stelesne-
nie vyroby stlaceného vzduchu. Plati vSak: Pri zasobovani
stlaéeného vzduchu ide o kompletny systém zlozeny z vy-
robnikov, spotrebicov, dopravnikov a Upravy. V mnohych
pripadoch je ,najslabsi“ ¢lanok v refazci rozhodujuci pre
neefektivne vyuZzivanie stlateného vzduchu.

KAESER MESSTECHNIK poskytuje podporu pri Uspore
energie a poskytuje informéaciu o tom, ako je mozné vyra-
bat, pouzivat a rozdelovat stlaceny vzduch efektivne.

S rastom vasSej spolo¢nosti sa zvy€ajne zvySuju aj naroky
na privod stlaeného vzduchu. Nasim cielom je: Ponukat
systémy stlaceného vzduchu, ktoré rozdeluju stlaceny
vzduch optimalne a bez strat. Tym sa maximalizuje hospo-
darnost a minimalizuju sa naklady na Gdrzbu.

Komponenty (kompresor, susic)

Pritom si kladieme nasledujlce otazky: Ako sa rozdeluje
stlaceny vzduch? Kde a aké mnozstvo sa spotrebovava?
Ako vysoky je podiel Unikov? A aky je celkovy energeticky
vystup?

KAESER MESSTECHNIK poskytuje odpovede: Nasa
rozsiahla senzorika pomaha, aby bolo vase zasobovanie
stlacéenym vzduchom menej nachylné na vypadky, bezu-
drzbové a energeticky efektivne. Nezavisle od toho, aké
je pouzitie, nezavisle od toho, aka je spotreba — spolo¢-
nost KAESER ma spravne rieSenie pre vase individualne
poziadavky.

S KAESER MESSTECHNIK uSetrite energiu a znizenie
uhlikovu stopu CO,.

Kompresorova stanica

Uytvorenie faktor

Nase certifikované a kalibrované meracie zariadenia sa
mozu pouzivat kdekolvek. Ci uz chcete pripravovat faktiry
alebo bilancovat spotrebu, pouzite potrebné kltic¢ové uka-
zovatele vykonnosti (KPI) individualne.

Jednoduché zhodnotenie optimalizacie vyuzivania
energie
S energetickym monitoringom ziskate prehlad o vasich

energetickych tokoch — a to v realnom Case. ESte nikdy
nebolo také jednoduché Setrit energiu.

Rozvod stlaceného vzduchu
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Customer Network

SIGMA AIR
MANAGER 4.0

SIGMA AIR

Eﬁa MANAGER 4.0
Server

KAESER GONNECT

Riadiaca technika (SCADA*)

* SCADA predstavuje Supervisory Control
and Data Acquisition (monitorovanie, H
riadenie a zaznamenavanie Uidajov)

o

KAESER SIGMA
NETWORK

=@ mB|

SIGMA CONTROL AQUAMAT CONTROL

Kompresorova stanica

Tlakovy regulacny
systém 4.0

KAESER PLANT
CONTROL CENTER

siema Y
CONTROL

Router

Gateway, Firewall

SIGMA AIR MANAGER 4.0

SIGMA CONTROL SMART ECO CONTROL 3

Zaznamenanie procesnych udajov

Prepojenie vsetkych komponentov

do ucinného systemu

Zaznamenavanim a analyzou Udajov o stave a vykone
kompresora sa umozni prediktivna udrzba. Odchylky sa
v€as rozpoznaju a v pripade poruchy sa pomocou dlho-
dobého ukladania dat vykond diagnostika problému.

Vsetko prepojené sietou, véetko na dohlad: Nase rozhra-
nie KAESER CONNECT vam poskytuje neustaly prehlad
o stave a vSetkych klu¢ovych ukazovateloch vykonu
va$ej stanice stlaceného vzduchu — v realnom Case a na
akomkolvek koncovom zariadeni. To vam umoznuje jed-
noducho monitorovat stav vasho zasobovania stlaéenym
vzduchom na dialku. Okrem toho komplexné reportovanie
a jednoduché stahovanie Udajov podporuji dokumentaciu
a digitalizaciu.

Chytry stlaceny vzduch: Spolo¢nost KAESER pristupuje
ku kompresorovej technolégii priekopnickym spdsobom
prepojenim vSetkych komponentov. V optimalne navrh-
nutej kompresorovej stanici vytvara prepojenie medzi
decentralizovanou inteligenciou, riadenim komponentov,
a centralnou inteligenciou, systémom riadenia stla¢eného
vzduchu SIGMA AIR MANAGER 4.0 naprie¢ strojmi — ide-
alne podmienky pre vymenu tdajov a naslednu analyzu.
To umoziuje analyzovat neziaduce udalosti z minulosti,
predvidat ich vyskyt v buduiicnosti a ¢inne im predcha-
dzat.

Centrélna inteligencia: SIGMA AIR MANAGER 4.0 je
rozhranie, cez ktoré prudia vSetky Udaje a parametre
kompresorovej stanice. Systém riadenia stlaceného vzdu-
chu, prenddany cez zabezpecenu sief KAESER SIGMA
NETWORK, poskytuje nasledujuce informacie: Prevadzko-
vé Udaje kompresorov, poruchy, vzorce spotreby, hospo-
darnost celého systému stlaéeného vzduchu a pripojenych

KAESER

SIGMA

NETWORK

—

periférnych zariadeni, ako su susSi¢ky stlaceného vzduchu,
odvadzace kondenzatu a systémy na Upravu, ako aj Gdaje
o okolitych podmienkach a procesné Udaje.

Kompatibilné s riadiacim systémom: Ug&inny systém
pozostavajici z KAESER MESSTECHNIK a SIGMA

AIR MANAGER 4.0 nefunguje len ako centralna zberna
jednotka Udajov — Udaje je mozné z kompresorovej stanice
vyvolaf az do jedného roka spatne — ale je tiez mozné
preniest cenné (daje do existujlcej riadiacej techniky. To
sa vykonava cez Standardné rozhrania.

Ak nie je k dispozicii ziadny riadiaci systém, je bez prob-
Iémov mozné posielaf idaje cez webovy server na bezné
koncové zariadenia a zobrazovat ich prostrednictvom pre-
hliada¢a. To umozfiuje jednoduchy pristup k informaciam,
ako je spotreba stlaeného vzduchu, spotreba energie,
prevadzkové Udaje a poruchy. To vam poskytuje nepretrzi-
ty prehfad o vasich nakladoch. Export Gidajov alebo gene-
rovanie sprav pre certifikacie je tiez velmi jednoduché.

KAESER MESSTECHNIK tvori s pripojenim na systém riadenia
stla¢eného vzduchu SIGMA AIR MANAGER 4.0 uc¢innu jednotku.
Naskenujte QR kdd, aby ste ziskali viac informéacii o perspektivnom
komplexnom riadeni.
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KAESER KOMPRESSOREN - garant udrzatelnosti

Zaklad vyvoja vurobkov

Spolo¢nost KAESER stanovuje nové $tandardy v oblasti spofahlivosti, G¢innosti a udrZatelnosti. Ale to ndm nestaci. Nase a znizovat emisie. Vd'aka nasim energeticky efektivnym rie§eniam pomahame nasim zakaznikom konat takisto udrzatefnym
produkty a sluzby neustale optimalizujeme. Nas ciel: dosiahnut este lepsiu energetickd efektivitu, maximalnu dostupnost spbsobom a spdsobom Setrnym k zivotnému prostrediu.

dodavok stlaéeného vzduchu a optimalnu celkovl hospodarnost pre zakaznika. Vyrobky KAESER sa vyvijaju tak, aby Verne filozofii KAESER: ,Viac stlateného vzduchu s nizSou spotrebou energie” pracuju nase vyrobky pocas prevadzky

boli nielen vysoko efektivne poCas prevadzky, ale aby sa aj pocas vyrobného procesu udrziavala spotreba energie na ¢o nielen velmi hospodarne a ekologicky, ale tiez spotreblivaju o najmenej cennych environmentalnych zdrojov pocas vyroby,
najnizéej drovni. Pri investovani a nakupe venujeme pozornost ndkupu energeticky efektivnych vyrobkov a sluzieb. Inovacie distribucie a servisu.

od spolo¢nosti KAESER pomahaju vyrazne znizit spotrebu energie a $etrif prevadzkové néklady. Pomahaju tiez Setrit zdroje
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RETHINK

Premyslaj inak, zmen spasob
mysienia!

RESEARGH

Rozvijaj poznatky!

REDUCE

Zniz mnozstvo pouzitych zdrojov!

REPAIR

Dizajn nenarocény na udrzhu!

Trvalo udrzatelné pristupy k vyrobkom
si vyzaduji nové spOsoby a pristupy.

Uz viac ako 100 rokov spolo¢nost KAESER
neustale rozvija svoje znalosti v oblasti
technolégie stlaceného vzduchu.

K najvys$Sej spotrebe zdrojov dochadza
v technoldgii stlaéeného vzduchu po¢as mnohych
rokov prevadzky.

Servisni technici spolo¢nosti KAESER uz vo
vyvojovom procese hodnotia a optimalizuju

Spoloznost KAESER nechava cielane dizajn umoznujuci jednoducht Udrzbu a moznost

Skolit svojich zamestnancov v institite Hasso NajmodernejSie simula¢né a vypoctové nastroje Preto musi byt privod stlaéeného vzduchu opravy.
Plattner Institute v odbore Dizajnérske myslenie a prototypové overovanie su v su€asnosti zakla- energeticky Usporny. Pre spoloénost KAESER
(Design Thinking), ¢im dosahuje nové a inovaéné dom pre ziskavanie vedomosti. je najvyssou prioritou G¢innost.
pristupy k vyvoju produktov.
Toto je zaklad pre vysoko efektivne a spolahlivé
dodavky stlaceného vzduchu, ktoré Setria zdroje.
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Viac stlaceného vzduchu s mensim mnozstvom energie

Doma na celom svete

Spolocnost KAESER KOMPRESSOREN je ako jeden z naj-
vacsich vyrobcov kompresorov a poskytovatelov systémov du-
chadiel a pneumatickych systémov pritomna na celom svete:

Vo viac ako140 krajinach nase vlastné dcérske spoloc¢nosti a
partnerské firmy zabezpeduiju, Ze pouZivatelia moézu vyuzivat
najmodernejsie, Ucinné a spolahlivé pneumatické zariadenia
a duchadla.

Skuseni konzultanti a inzinieri ponukaju komplexné poraden-
stvo a vyvijaju individualne, energeticky efektivne rieSenia pre
vSetky oblasti pouzitia stlaceného vzduchu a duchadiel. Glo-
balna pocitacova sief medzinarodnej skupiny firiem KAESER
spristupriuje know-how tohto dodavatela systémov vSetkym
zakaznikom na celom svete.

Vysoko kvalifikovana, celosvetovo prepojena obchodna a
servisna organizacia zabezpecuje nielen optimalnu Géinnost
na celom svete, ale aj maximalnu moznu dostupnost vSetkych
produktov a sluzieb spolo¢nosti KAESER.

() MirConsulting

Air Consulting, spol. s r. 0. - Krajinsk& 92 - 821 06 Bratislava
Tel.: 00421 2 4020 2080; E-Mail: info@airconsulting.sk ; Website: www.kaeser.sk - www.airconsulting.sk
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