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TEHNICA DE MASURARE KAESER

Face invizibilul vizibil

Cu tehnologia senzorilor inteligenti de la KAESER KOM-
PRESSOREN, datele de proces pot fi colectate, analizate
si valorificate, facand posibila monitorizarea continua a
instalatiei de aer comprimat. Senzori fiabili si ochi ,digitali”
ajuta la detectarea si remedierea neregulilor in stare inci-
pienta — aceasta optimizare continua a alimentarii cu aer
comprimat imbunatateste eficienta si elimina perioadele
de nefunctionare costisitoare.

Monitorizarea centralizata si indicatorii cheie de perfor-
manta oferiti de sistemul de management al aerului com-
primat SIGMA AIR MANAGER 4.0 permit vizualizarea si
analiza datelor, iar anomaliile sunt raportate imediat daca
valorile limitd sunt depasite sau nu sunt atinse. Toate date-
le sunt colectate si distribuite de la acest punct central.

Monitorizarea starii permite afisarea de parametri specifici
(cum ar fi presiunea, temperatura si punctul de roua sub
presiune) si indicatori cheie de performanta (KPI - Key
Performance Indicators), astfel incat sa puteti monito-
riza conditiile de functionare ale tuturor componentelor
conectate. Aceasta Thseamna ca aveti intotdeauna un
control excelent asupra sistemului dumneavoastra de aer

comprimat, permitand optimizarea precisd a consumului
de energie pentru un nivel maxim de eficienta si disponibi-
litate a aerului comprimat.

O abordare cuprinzétoare si, mai presus de toate, holistica
a stat intotdeauna la baza filozofiei KAESER — in calitate
de furnizor de sisteme de aer comprimat, KAESER ofera
solutii complete personalizate si adaptate cu precizie la
cerintele de volum si de calitate ale aplicatiei in cauza.

Obiectivul este de a obtine o transparentd maximé a
proceselor si a corelatiilor dintre acestea, iar intelegerea
acestora constituie baza crearii de modele de prognoza fi-
abile. Prioritatile noastre principale sunt tot timpul eficienta
si siguranta furnizarii.

Mai mult aer comprimat cu mai putina energie consu-
mata!

Explicam ce anume este in spatele sistemului

Beneficiile dvs. dintr-o privire

Q/ Senzori inteligenti
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pentru transfer tintit de cunostinte

Gonectare in retea prin KAESER SIGMA NETWORK cu alimentare prin Ethernet
pentru inregistrarea continua a datelor

Semnale conventionale acceptate
pentru monitorizare simpla

Instalare intuitiva Plug & Play
pentru usurinta maxima in utilizare

Masurare configurahila de incredere

pentru flexibilitate maxima

Monitorizare in timp real
pentru un nivel crescut de transparenta si timp de raspuns scurt

Evaluare rapida si simpla a datelor
pentru eficienta maxima
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TEHNICA DE MASURARE

Procesul dumneavoastra intotdeauna sub control

Echipamentele de TEHNICA DE MASURARE seria KM
de la KAESER va ofera in permanenta o imagine de
ansamblu completa asupra productiei de aer comprimat,
de la consumul de energie la cantitatea si calitatea aerului
comprimat generat.

O simpla masurare nu mai este suficienta. Prin utilizarea
tintita a tehnicii de masurare de naltd performanta se pot
identifica corelatii si se pot initia masuri in timp util inainte
de aparitia problemelor. Acest lucru va permite sa asigurati
disponibilitatea si sa preveniti oprirea productiei.

Senzorii sunt mai mult decat o simpla sursa de date: in
combinatie cu o transparentd mai mare a datelor, acestia
furnizeaza prin sistemul de management al aerului compri-
mat SIGMA AIR MANAGER 4.0 nu doar valori masurate,
ci si alte informatii valoroase.

Corelatiile si lanturile logice devin usor de urmarit; senzorii
inteligenti oferd informatii complete despre stare la punctul
de consum, ceea ce inseamna c& numarul de senzori si
interfete poate fi redus. Acest avantaj reduce costurile i
previne potentiale surse de eroare.

Transformati datele brute in informatii si descoperiti noi
perspective pentru a va optimiza in continuare procesele,
a programa operatii de service tintite i, cel mai important,
a identifica noi oportunitati pentru reducerea costurilor.

Indiferent daca este vorba despre calitatea tensiunii, con-
sumul de energie, debitul volumic generat, temperatura
sau presiune — putem inregistra si afisa aceste date.

(1) KM AA/A (conditii la admisie sau conditii ambientale in
incapere)
2 KM EA/A (monitorizarea consumului de energie la

generarea de aer comprimat)

(3) KM FA/P (debit volumic generat in amonte de tratare)

4) KM PA/B (conditii la admisie sau iesire pentru
componentele sistemului)

(5) KM PA/A (monitorizarea calitétii/ punct de roud sub

presiune in aval de tratare)

(6) KM FA/T (debit volumic necesar si distributia acestuia)

Adaptat la conditiile de functionare

Monitorizeaza performanta sistemului. Dispozitivele ofera
flexibilitate completa si pot fi utilizate pentru o varietate de
diametre de teava.

All-in-one: Senzori inteligenti

Cand utilizati un senzor, procedati ca la carte. Fiecare sen-
zor inregistreaza mai multe valori la punctul de masura re-
spectiv, ceea ce va permite sa identificati si sa Imbunatatiti
eficienta — cu adaptare la orice aplicatie si orice cerinta.




Toate datele energetice dintr-o privire -
pe dispozitivul mohil sau computer

Pastrati o imagine de ansamblu

Totul se rezuma la distributie

Incepeti cu TEHNICA DE MASURARE potrivita de la
KAESER pentru capturarea completa a datelor de proces.
Majoritatea datelor dumneavoastra nu sunt inregistrate
sau nu sunt utilizate inteligent? Solutia: tehnica de masu-
rare de ultima generatie cu gestionarea datelor masurate
inteligent.

Tehnologia hardware de la KAESER este alegerea optima
pentru a putea satisface cea mai mare gama de nevoi
pentru tehnica de masurare moderna si functii individuale,
iar instalarea si configurarea se realizeaza usor.

Monitorizati consumul de aer comprimat: debitmetrul ca-
lorimetric masoard aproape pana la zero si poate detecta
pana si cantitati mici, cum ar fi rata de scurgeri. Acest
lucru inseamna ca stiti intotdeauna cét aer comprimat se
pierde in drum spre aplicatie, ceea ce permite o optimiza-
re tintitd a sistemului dumneavoastra. Pentru o productie
si mai eficientd, sunt inregistrate si apoi analizate valori
masurate de inalta precizie. Exista variate optiuni de
afisare: de exemplu, puteti vizualiza un indicator de glisare
sau puteti primi un mesaj de notificare. Datorita conexiunii
KAESER SIGMA NETWORK, toate datele sunt disponibi-
le la un punct central si valorile masurate pot fi accesate
online.

Detectarea pierderilor de aer

Procesul nostru de masurare calorimetrica masoara in
mod fiabil consumul real de aer comprimat, pana la cele
mai mici cantitati.

Monitorizare continua

Monitorizarea procesului este esentiald cand este vorba
despre prevenirea costurilor si perioadelor de nefunctiona-
re inutile si este o activitate continua. Urmariti cu atentie
care procese sau linii de productie consuma aer compri-
mat si monitorizati in permanenta calitatea.

I
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Plug & Play: Instalare simpla

Pentru instalare aveti nevoie doar de o supapa cu bila
G'%2” in conducta. Alimentarea senzorului se poate realiza
prin interfata KAESER SIGMA NETWORK cu alimentare
prin Ethernet.



Conditii la admisie sau conditii ambientale Monitorizarea consumului de energie la generarea de aer comprimat

KM AA/A (ambient Analyser Advanced) KM EA/A  energy analyser Advanced)

Acest dispozitiv de m&surare monitorizeaza conditiile din incapere si de la admisie. Este ideal pentru a evalua parametii Acest dispozitiv de masurare este un analizor de retea de
ambientali, a identifica conditiile ambientale in care functioneazad componentele unei statii de aer comprimat si cantitatea de alimentare multifunctional.

umiditate care intrd in sistem. Conditiile de functionare si de la admisie oferé informatii cu privire la functionarea corecta a Acesta monitorizeaza calitatea si fiabilitatea alimentérii cu
componentelor si permit stabilirea de corelatii legate de consumul de aer comprimat. tensiune si inregistreaza toate valorile cheie masurate si

toti indicatorii de performanta. Prin urmare, ofera o solutie
de sistem complet pentru gestionarea moderna a datelor
energetice (de exemplu, in conformitate cu ISO 50001)
4 4 4 ) si monitorizarea calitétii tensiunii. in scopul gestionarii
datelor dumneavoastra energetice, dispozitivul poate fi
modernizat optional oricand pentru a include validarea
"’ (/\ calibrarii conform MID (Directiva privind instrumentele de
masurare).
Aceste dispozitive v& ajuta la documentatia legata de eco-
. L. . . L. nomiile de energie finale si la facturare si foloseste puncte
Presiune atmosferica Temperatura Umiditate relativa de masura conform MID. De asemenea, indeplinesc
\_ \_ \_ ) cerintele pentru verificarea calitatii tensiunii (de exemplu,
in conformitate cu EN 61000-2-4).

Specificatii tehnice Specificatii tehnice

| - Energi
Masurare - Conditii la admisie Masurare ¢ gle e e
; - Analiza calitatii / evidenta

- Putere

- Presiune atmosferica - Tensiune
ima - a . - Curent
Valori masurate Ten?pleratura - - VI — . :
- Umiditate relativa i - Erori de tensiune
- Distorsiune armonica

- Pana la 800 de valori masurate

Intervalul de temperatura -20 1a 60 °C
Intervalul de temperatura -10-55°C

Presiune absoluta 300 - 1100 hPa(a)

Conexiune KAESER SIGMA NETWORK
Conexiune KAESER SIGMA NETWORK :

3 intrdri de masurare a tensiunii (600 V, CAT Ill)

1 Dk

" o . Masurare in retele cu tensiuni nominale
Umiditate relativa 5 —95% umid. rel. ’

Péna la L-L 720 Vrms si L-N 417 Vrms (conform |EC)

1 iesire pentru intrare analogica 4-20 mA
Sustine transformatoarele de curent cu curenti secundari .../1A si .../5A

1 iesire alarma pentru intrare digitala L . . "
SO e PR TETD el 3 intrari de curent (prin transformatorul de curent asigurat de utilizator)

18- 36 V c.c. sau PoE 3 intrari digitale 3 iesiri digitale
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Debit volumic generat in amonte de tratare

KM FA/ P (Flow Analyser Pressure)

Acest debitmetru este ideal pentru determinarea debitului
volumic generat la temperaturi ridicate si atunci cand se
utilizeaza aer cu un continut ridicat de umiditate. Acesta
permite masurarea direct dupa compresoare.

Specificatii tehnice

o - Debit volumic
Mdsurare " . L
- Sonda de presiune dinamica

- Debit volumic
- Presiune
Valori masurate - Temperatura
- Volum
- Viteza de curgere

KAESER SIGMA NETWORK

Gama de presiune Max. 16,0 bar(g)

1 iesire pentru intrare analogica 4-20 mA

1 iegire alarma pentru intrare digitala

18 - 36 V c.c. sau PoE

Disponibil si ca varianta in linie
pentru diametrele de teava mici.

Conditii la intrare sau iegire pentru componentele sistemului

KM PA/ B (Process Analyser Basic)

Acest dispozitiv de masurare este ideal pentru evaluarea
presiunii din sistem. Permite identificarea potentialului de
economisire, cum ar fi reducerea presiunii din sistem sau
schimbarea filtrelor. Poate fi monitorizata si temperatura
de intrare si iesire a componentelor. Detectarea timpurie
a temperaturilor de intrare crescute la componentele de
tratare le poate proteja impotriva suprasarcinii.

Specificatii tehnice
Masurare - Date de proces

- Presiune
Valori masurate - Temperatura

Temperatura medie Pénd la 125 °C

KAESER SIGMA NETWORK

Gama de presiune

1 iesire pentru intrare analogicé 4-20 mA

1 iesire alarma pentru intrare digitald

18- 36 V c.c. sau PoE

11
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Monitorizarea calitatii / punct de roud sub presiune in aval de tratare

KM PA/ A (Analizator de Proces Avansat)

Acest dispozitiv de masurare este ideal pentru evaluarea
calitatii aerului comprimat. Punctul de roua sub presiune
este determinat in mod fiabil, in timp ce temperatura de
intrare si iesire a componentelor si presiunea sunt moni-
torizate simultan. Atunci cand in mediile de productie se
utilizeaza aer comprimat, respectarea anumitor valori limi-
t& este de importanta capitald. Cu o monitorizare corecta,
defectiunile si oprirea productiei pot fi evitate.

4 )

,Galitate sub control in
mod fiabil si sigur”

. J

Specificatii tehnice

Mdsurare - Punct de roua sub presiune

- Punct de roua sub presiune l

- Presiune

Valori masurate - Temperatura
- Umiditate relativa
- Concentratie

KAESER SIGMA NETWORK

- Max. 16 bar
Gama de presiune - Pana la 50 bar fara masurarea
presiunii

1 iesire pentru intrare analogica 4-20 mA

1 iegire alarma pentru intrare digitala

18 - 36 V c.c. sau PoE

Debit volumic necesar si distributie

KM FA/ T (Flow Analyser Temperature)

Acest debitmetru este ideal pentru masurarea debitului
volumic consumat Tn punctele de transfer in aval de trata-
rea aerului comprimat sau in amonte de procese. Acesta
permite determinarea debitului/consumului din zonele sau
procesele de productie. Suplimentar, sensibilitatea ridicata
a acestui dispozitiv permite nregistrarea cantitatilor de
scurgeri.

,control optim al
consumului.”

Specificatii tehnice

. - Debit volumic
Masurare e
- Calorimetrica

- Debit volumic

- Presiune

- Temperatura

- Volum

- Viteza de curgere
- Pierderi

Temperatura medie Pénd la 125 °C

Valori masurate

KAESER SIGMA NETWORK

R
1,6 bar(g)
10,0 bar(g)
16,0 bar(g)
50,0 bar(g)

Gama de presiune

1 iesire pentru intrare analogicd 4-20 mA

1 iesire alarma pentru intrare digitala

18- 36 V c.c. sau PoE

4 )

. J

Disponibil si ca varianté in linie L
pentru diametrele de teava mici.

13
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Capturarea datelor de proces

Monitorizarea incaperii si disponibilitate

Amprenta unicd a unei statii de aer comprimat este intot-
deauna influentata de cerinte si de cum este implementata
solutia rezultatd. KAESER ofera abordari practice de cap-
tare a datelor pentru o serie de scenarii diferite. Aceasta
prezentare generala serveste ca ghid.

Importanta monitorizarii incaperii, de exemplu, este ade-
sea subestimata. Cu toate acestea, conditiile de la admisie
si conditiile ambientale pot avea o influentd semnificativa
asupra componentelor unei statii de aer comprimat si
asupra calitatii aerului comprimat generat.

De asemenea, conditiile de la admisie si conditiile ambien-
tale sunt vitale pentru analiza erorilor Si joaca un rol cheie
in aplicatii precum controlul debitului volumic la suflante,
reglarea vidului si compensarea dinamica la debitul volu-
mic standard. Parametrii masurati asigura prevenirea in
mod fiabil a defectiunilor de sistem cauzate de nereguli.

Adaptat nevoilor dumneavoastra

Unul din cei mai importanti parametri de proces este presi-
unea la punctul de transfer. Acesta are o influenta semnifi-
cativa asupra controlului eficient al compresorului si indicd
dacé productia poate continua fara riscuri.

Alte optiuni de analiza includ Tnregistrarea temperaturii din-
tr-un circuit intermediar sau a presiunii in aval de genera-
toarele de aer comprimat, atat inainte cat si dupa tratare.
Informatiile astfel obtinute releva un potential suplimentar
de optimizare a alimentarii cu aer comprimat. Pentru orice
proces de productie, un principiu este esential: disponibili-
tatea aerului comprimat trebuie sa fie garantata. TEHNICA
DE MASURARE oferitd de KAESER méreste fiabilitatea
operationald. Utilizate corect, dispozitivele noastre de
mésurare oferd informatii valoroase despre debitul volumic
generat, conditiile de la iesire in aval de componentele de
tratare si orice caderi de presiune.

Descriere KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FA/T DHS 4.0
Mésurarea
Mésurarea Dispozitiv de
« - debitului volumic debitului volumic P N
. - . Masurarea energiei Aer de proces X siguranta
Descriere Conditii de ambient . Y Aer de proces 9 Proces: . ;
! Calitatea tensiunii . Punct de roua sub N Sistem de umplere
Proces: proces de masurare !
< _— L. a retelei de aer
mésurarea presiunii termica ’
diferentiale
Tensiune ] . Punct de roué sub Debit volumic
) - Debit volumic . .
Presiune atmosferica Curent ) presiune Presiune
- Presiune ! ) <
A Umiditate Putere < Presiune Presiune Temperatura .
Valori masurate < . . . Temperaturd < « Capacitate
Temperatura ambi- Erori de tensiune Temperatura Temperatura Volum
= . Volum L < —_—
entala Peste 800 de valori —_— Umiditate absolutd Viteza de curgere
< Viteza de curgere ) ) )
mésurate Concentratie Pierderi
Pachete de monitorizare KM AA/A KM EA/A KM FA/P KM PA/B KM PA/A KM FA/T DHS 4.0
Monitorizarea incéperii Recomandare
cu SIGMA AIR MANAGER 1x - - Optional Optional Optional L
’ ’ ’ Il disponibilitate
4.0 (standard)
——— ) ) ) Recomandare
Disponibilitate Min. 1 x - - Min. 2 x - Min. 1 x ) .
Il disponibilitate
Monitorizarea calitétii Min. 1 x - - Min. 2 x Min. 1 x - F.iecomand.arel <
; | alimentare fiabild
Monitorizarea calitétii plus Min. 1 x Min. 1 x - Min. 2 x Min. 1 x Min. 1 x F.lecomandgre. <
’ | alimentare fiabild
Monitorzaea i controlu Min. 1 x Min. 1 x Min. 1 x Min. 1 x - Min. 1 x Recomandare
energiei Il disponibilitate

In scenariul ideal, trebuie s& monitorizati distributia intre
conductele individuale folosind debitmetre proiectate in
acest scop. De asemenea, acestea permit detectarea
ratelor de scurgeri si determinarea exacta a locului
unde este transportat aerul comprimat.

Optimizarea retelei de conducte sau pozitionarea

de recipiente de aer la puncte critice este o abordare
dovedita in mod repetat pentru a preveni fluctuatiile de
presiune sau a reduce presiunea din sistem. Tmbunété;irile
tintite pot fi initiate dupa cum este necesar, economisind
costuri si permitandu-va sa detineti controlul.

Traseul pana la punctul de consum poate fi complex

Analizor de
energie

«Putere necesara

Conditi
ambientale

« Presiune atmosferica
« Umiditate relativa
« Temperatura

«Calitatea tensiunii
« Monitorizarea
debitului diferential

« Conformitatea cu

cerintele legale

Debit volumic
consumat

Capturarea tintita a
unitatilor consumate folosind
principiul de masurare
calorimetrica

Debhit volumic
generat

« Contor de gaz cu
compensare a presiunii si
temperaturii cu sonda de
presiune dinamica

« Optional si adaptat
dinamic la conditiile
ambientale

Aer de proces

« Performanta presiunii
* Punct de roua

» Temperaturd medie
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Capturarea datelor de proces

Monitorizarea calitatii si monitorizarea calitatii plus

Calitatea reprezinta un angajament pentru KAESER, fiind
unul din principiile care stau la baza securitatii operationa-
le. Aerul comprimat este necesar practic in orice mediu de
productie, de aceea este si atat de important ca alimen-
tarea cu aer sa fie rentabila si calitatea necesara sa fie
mentinuta in mod constant.

TEHNICA DE MASURARE de la KAESER va ajuta si pre-
veniti defectiunile neprevazute si intreruperile de productie
asociate. Solutia noastra de monitorizare a calitatii va
ofera oportunitatea de a va concentra pe punctele critice
ale statiei dumneavoastra de aer comprimat.

Pentru generarea de aer comprimat pentru procesul dum-
neavoastra, poate fi util s monitorizati curentii reziduali,
calitatea tensiunii, consumul de energie, conditiile de la
admisie/conditiile ambientale, presiuni, temperaturi, debite
volumice, rate de scurgeri, punctul de roua sub presiune
si presiunile diferentiale, precum si valorile interne ale
masinii si starile de functionare.

in cele din urma, trebuie sa aveti certitudinea c& sistemul
dumneavoastra va indeplini asteptarile dumneavoastra.

Tehnica de masurare de la KAESER va notifica in timp util
daca valorile limite nu mai pot fi respectate.

Acelasi lucru se aplica si Tn cazul calitatii aerului compri-
mat. Adesea, cauza unei calitafi insuficiente a aerului com-
primat nu este imediat vizibild. Senzorii nostri fac invizibilul
vizibil. Chiar si cele mai mici fluctuatii in punctul de roud
sub presiune pot duce la pierderi de calitate costisitoare.
Astfel de fluctuatii sunt adesea cauzate de nerespectarea
valorilor limiti pentru conditiile de la admisie.

Solutia noastra de monitorizare a calitatii permite identifi-
carea rapidd si eficientd a potentialului de optimizare: cu
TEHNICA DE MASURARE de la KAESER, puteti obtine
imbunatatiri de durata ale instalatiei de aer comprimat.

Dacé este necesar, putem efectua si masuratori ale calita-
tii aerului comprimat. Cu ajutorul unui laborator, analizam
compozitia aerului comprimat si orice aerosoli sau particu-
le prezente n acest aer comprimat.

Oferim masuratori specializate ale calitatii pentru orice aplicatie

sau cerinta individuala

.
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Capturarea datelor de proces

Monitorizarea energiel

Sistemele de aer comprimat sunt adesea reduse la
compresoare, care in multe companii sunt sinonime cu
generarea de aer comprimat.

Cu toate acestea, realitatea este ca o alimentare cu aer
comprimat este formata dintr-un sistem complet cu gene-
ratoare, consumatori, retea de distributie si tratare. In mul-
te cazuri, ,cea mai slaba” veriga din lant este responsabila
pentru utilizarea ineficienta a aerului comprimat.

TEHNICA DE MASURARE de la KAESER sustine eco-
nomiile de energie si oferd informatii despre cum poate fi
generat, utilizat si distribuit eficient aerul comprimat.

Pe masura ce compania dumneavoastra se dezvolta,
cresc si cerintele pentru alimentarea cu aer comprimat.
Obiectivul nostru este sa furnizam sisteme de aer com-
primat care distribuie aerul in mod optim si fard pierderi,
maximizand astfel rentabilitatea si minimizand costurile de
intretinere.

Gomponente (compresor, uscator)

Trebuie sa punem urmatoarele intrebari: Cum este distri-
buit aerul comprimat? Ce cantitati sunt consumate si unde
anume? Care este rata de scurgeri? Care este cantitatea
totala de energie consumata?

TEHNICA DE MASURARE de la KAESER ofera ras-
punsurile: gama noastra completa de senzori ajuta la o
alimentare cu aer comprimat mai fiabilda, mai prietenoasa
pentru intretinere si mai eficienta energetic. Indiferent de
aplicatie si de consum — KAESER are solutia potrivita
pentru nevoile dumneavoastra individuale.

Cu TEHNICA DE MASURARE de la KAESER, economisiti
energie si in acelagi timp va reduceti amprenta de CO,.

Statia de aer comprimat

Clarificarea situatiei

Dispozitivele noastre de méasurare certificate si calibrate
pot fi instalate oriunde. Indiferent dacé trebuie sa emiteti
facturi sau sa tineti o evidenta a consumului, puteti folosi
indicatorii cheie de performanta specifici de care aveti
nevoie.

Evaluarea simpla a optimizarii energiei

Monitorizarea energiei va ofera informatii despre fluxurile
dumneavoastra de energie, in timp real. Economisirea
eficienta de energie nu a fost niciodatd mai simpla.

Distributia aerului comprimat

19



Reteaua clientului -

SIGMA AIR
MANAGER 4.0

SIGMA AIR

Eﬁa MANAGER 4.0
Server

Sistem de control centralizat  Functia KAESER CONNECT

(SCADA*)

* SCADA inseamna Supervisory Control
and Data Acquisition (control de
supraveghere si achizitie de date)

o

KAESER SIGMA
NETWORK

=@ mB|

SIGMA CONTROL AQUAMAT CONTROL Sistemul de umplere a
refelei de aer DHS 4.0

Statia de aer
comprimat

KAESER PLANT
CONTROL CENTER

SIGMA AIR MANAGER 4.0

SIGMA CONTROL SMART

Capturarea datelor de proces

Conectarea in retea a tuturor

KAESER

SIGMA

NETWORK

componentelor pentru un sistem eficient ks

Capturarea si analizarea datelor legate de stare si
performanta de la un compresor fac posibila intretinerea
predictiva. Neregulile sunt detectate timpuriu si, in cazul
unei erori, stocarea pe termen lung permite efectuarea
depanarii.

Totul conectat, totul sub control: cu ajutorul interfetei
KAESER CONNECT, puteti monitoriza permanent starea
compresorului si toti indicatorii cheie de performantd pen-
tru statia dumneavoastrd de aer comprimat — in timp real,
pe orice dispozitiv. Acest lucru va permite s& monitorizai
cu usurinta si de la distanta starea alimentarii cu aer com-
primat. De asemenea, raportarea completa si descarcarea
simpla a datelor ajuté la documentare si digitalizare.

Aer comprimat inteligent: KAESER revolutioneaza conec-
tarea in retea a tuturor componentelor folosite in tehnolo-
gia de compresor. intr-o statie de compresoare proiectata
optim, conexiunea dintre inteligenta descentralizata (con-
trolerul componentei) si inteligenta centralizata (controlerul
principal SIGMA AIR MANAGER 4.0) creeaza premisele
perfecte pentru schimbul de date si evaluarea ulterioara.
Acest lucru permite analizarea incidentelor nedorite din
trecut, prezicerea lor n viitor si remedierea lor cu succes.

Inteligenta centrala: SIGMA AIR MANAGER 4.0 reprezinta
interfata prin care se transmit toate datele si toti parametii
statiei de aer comprimat. Transmise prin reteaua sigura
KAESER

SIGMA NETWORK, sistemul de management al aerului
comprimat are pregatite urmatoarele informatii cand aveti
nevoie de ele: datele de functionare ale compresoarelor,
erori, tipare de consum, rentabilitatea intregului sistem de

SCANATI

aer comprimat si a dispozitivelor periferice conectate, cum
ar fi uscatoarele de aer comprimat, purjoarele de condens
si sistemele de tratare a condensului, precum si conditiile
ambientale si datele de proces.

Compatibilitate SCADA: sistemul eficient creat prin
combinarea TEHNICII DE MASURARE de la KAESER
cu SIGMA AIR MANAGER 4.0 nu reprezinta doar un loc
de colectare centralizata a datelor — datele statiei de aer
comprimat pot fi preluate din sistemul de management
al aerului comprimat timp de pana la un an — ci permite
si transmiterea mai departe a datelor valoroase catre un
sistem de control centralizat existent. Acest lucru se face
prin interfete standard.

Daca nu exista un sistem de control centralizat, datele pot
fi trimise cu usurinta prin serverul web catre dispozitive
conventionale si vizualizate intr-un browser. Acest lucru
permite acces simplu la informatii, cum ar fi consumul de
aer comprimat, consumul de energie, date de functionare
si erori, oferind astfel o imagine de ansamblu cu actua-
lizare continua asupra costurilor. Exportul de date sau
generarea de rapoarte in vederea certificarii se fac simplu
si comod.

Combinatia dintre TEHNICA DE MASURARE de la KAESER si sistemul
de management al aerului comprimat SIGMA AIR MANAGER 4.0 for-
meaza o unitate individuala eficienta. Scanati codul QR pentru mai multe
informatii despre acest controler principal orientat spre viitor.
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KAESER KOMPRESSOREN - sustenabilitate garantata

Bazele dezvoltarii produselor

KAESER stabileste noi standarde cand vine vorba despre fiabilitate, eficientd si sustenabilitate. Cu toate acestea, nu ne
multumim doar sa livram aceste valori. Produsele si serviciile noastre sunt optimizate in mod continuu, cu obiectivul de a
atinge o eficienta energetica si mai mare, cea mai buna disponibilitate posibila a aerului comprimat si eficienta optima a
costurilor pentru clientii nostri. Produsele KAESER sunt proiectate nu doar sa fie extrem de eficiente in timpul functionarii;
consumul de energie este, de asemenea, redus cat mai mult posibil in timpul procesului de productie. Cand vine vorba des-
pre investitiile si achizitiile pe care le facem, prioritizam achizitia de produse si servicii eficiente energetic. Inovatile KAESER
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RETHINK

Gandirea si regandirea

RESEARGH

Dezvoltarea cunostintelor

Dezvoltarea de produse sustenabile necesita
abordari si moduri de gandire noi.

KAESER fsi dezvoltd in mod continuu
expertiza in tehnologia aerului comprimat

KAESER ofera angajatilor instruire dedicata COEED W ED L

in Design Thinking la Hasso Plattner Institut,
promovand noi abordari inovatoare in
dezvoltarea produselor.

In prezent, instrumente de simulare si calcul
de ultima generatie, impreund cu validarea
prototipurilor, ofera baza pentru dobandirea de
cunostinte.

Acest lucru, la rAndul su, stabileste baza pentru
o furnizare a aerului comprimat extrem de
eficientd, fiabild si cu consum redus de resurse.

ajuta la reducerea semnificativd a consumului de energie si la reducerea costurilor de exploatare. De asemenea, contribuie
la conservarea resurselor si la reducerea emisiilor. Cu solutiile noastre eficiente energetic ne ajutam clientii sa isi realizeze
propriile obiective de sustenabilitate si protectie a mediului.

in conformitate cu filosofia KAESER ,Mai mult aer comprimat cu mai putind energie consumata”, produsele noastre nu doar
functioneaza cu rentabilitate exceptionald si in maniera ecologica, ci si minimizeaza utilizarea resurselor de mediu valoroase
pe tot parcursul productiei, distributiei si intretinerii.

¥

REDUCE

Reducerea consumului de resurse

REPAIR

Constructia prietenoasa cu
personalul de intretinere

Cel mai mare consum de resurse in tehnologia
aerului comprimat are loc in timpul functionarii
pe termen lung.

Usurinta in intretinere si reparabilitatea sunt eva-
luate si optimizate de tehnicienii de service
KAESER in timpul procesului de dezvoltare.

Prin urmare, furnizarea aerului comprimat trebuie
sa fie cat mai economica energetic posibil. Pentru
KAESER eficienta este principalul obiectiv.
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Mai mult aer comprimat cu mai putina energie consumata

Suntem acasa oriunde in lume

Fiind unul dintre cei mai mari producatori de compresoare si
furnizori de sisteme de aer comprimat si suflante, KAESER
KOMPRESSOREN este prezent in intreaga lume.

In peste 140 de tari, sucursalele si firmele partenere se
asigura ca utilizatorii pot beneficia de instalatii de aer
comprimat si suflante de ultima generatie, eficiente si fiabile.

Consultanti de specialitate si ingineri cu experienta ofera
consiliere completa si dezvolta solutii individuale, eficiente
energetic, pentru toate domeniile de utilizare ale aerului
comprimat si suflantelor. Prin intermediul retelei IT globale
asiguram accesul la cunostintele de specialitate ale intregu-
lui grup KAESER pentru toti clientii din intreaga lume.

Reteaua globala, cu Tnalta calificare, de vanzari si servi-
ce, asigura la nivel mondial nu doar eficienta optima, ci si
disponibilitatea maxima a tuturor produselor si serviciilor
KAESER.

A |55, 388 KAESER KOMPRESSOREN S.R.L.
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