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Cista voda - kakovost Zivljenja
za cel svet

Cista pitna voda je veé kot le vir; je temelj vsake civiliza-
cije, gonilna sila gospodarstva in temeljno merilo za glo-
balno kakovost Zivljenja. Kljub temu ostaja paradoksalna
tezava 21. stoletja: medtem ko je ve¢ kot 70 % nasega
planeta pokritega z vodo, se po ocenah ve¢ kot 2,2 mili-
jarde ljudi po vsem svetu spopada s kroni¢nim pomanjka-
njem varne, Ciste in obvladljive pitne vode. To neskladje
postavlja nado tehni¢no skupnost pred morda najbolj pe-
re¢e moralne in inZenirske izzive nasega Casa.

Zagotavljanje Ciste vode danes zahteva veliko ve¢ kot tra-
dicionalno filtriranje s peskom in kloriranje. Sooéamo se
z novo generacijo necisto¢. Mikroplastika, farmacevtski
ostanki in teZko razgradljiva organske necistoce prodrejo
celo v najgloblje zaloge podtalnice in postavljajo ogromne
zahteve za analize in tehnologije loCevanja.

Poleg tega so tu e infrastrukturne pomanjkljivosti: v mno-
gih industrializiranih drzavah so cevovodna omrezja zasta-
rela, kar vodi do ogromnih izgub, medtem ko so v regijah
v razvoju strodki za energijo decentraliziranih resitev ali
reSitev, ki temeljijo na razsoljevanju, pogosto nesprejemlji-
vo visoki. Od linearnih, centraliziranih modelov se moramo
usmeriti k trpeznim, kroznim vodnim sistemom, kjer mora
biti v ospredju ponovna uporaba in ohranjanje virov.

Dobra novica je, da tehnologija dosega revolucionarni
napredek. Razvoj inovativnih in visoko ucinkovitih mem-
branskih tehnologij — od ultrafiltracije do reverzne osmoze
- omogoca odstranjevanje onesnazevalcev na molekular-
ni ravni z bistveno manjSo porabo energije. Kompresoriji,
puhala z vrtljivim batom, vija¢na puhala in turbo puhala

Damijan Volf
Managing Director

igrajo kljuéno vlogo v vseh gospodarnih in varnih proce-
sih. Hkrati digitalizacija in umetna inteligenca (Al) ponu-
jata nove moznosti za inteligentno in u€inkovito upravlja-
nje z vodo, npr. nadzor v realnem éasu (loT-senzorji) za
zgodnje odkrivanje pus€anj in kakovosti vode, natan¢no
krmiljenje flokulacije za optimalno uporabo kemikalij,
predvidene bakterijske obremenitve za proaktivno dezin-
fekcijo in energetsko optimizacijo blata iz istilnih naprav
za gospodarno dolo¢anje potreb po vnosu kisika. Kljutno
je interdisciplinarno sodelovanije. Inzenirji, kemiki, podat-
kovni znanstveniki in mikrobiologi morajo sodelovati pri
razvoju reSitev, ki niso le tehniéno izvedljive, temve¢ tudi
ekonomsko nadgradljive in kulturno sprejemljive.

Kot akterji v tehniénem sektorju imamo posebno global-
no odgovornost. Ni dovolj, da razvijemo tehnologijo samo
za trge z najvi§jo pladilno sposobnostjo. Pozvani smo k
spodbujanju prenosa tehnologije v regijah z akutnim po-
manjkanjem vode in k ustvarjanju robustnih reSitev za
enostavnim vzdrzevanjem za decentralizirano oskrbo z
vodo. Vse te reSitve, koncepte in naprave si lahko ogle-
date na sejmu IFAT 2026 v Minchnu med 4. in 7. majem.
Strokovni inZenirji za uporabe vam bodo z veseljem sve-
tovali.

Cista voda ni luksuz. Je &lovekova pravica in temelj izo-
braZevanja, zdravja in blaginje po vsem svetu. Nalozba v
vodno tehnologijo je nalozba v globalno stabilnost in pri-
hodnost nasih otrok. Nanovo opredelimo meje obdelave
vode in uporabimo svoje znanje, da ta temeljni element
kakovosti Zivljenja postane dostopen vsem ljudem na tem
planetu. Da bi to dosegli, moramo ukrepati zdaj.



IFAT 2026: novosti o stisnjenem zraku za vodno gospodarstvo

Inovativne resitve za
odgovorno prihodnost

Sejem IFAT v Miinchnu je najpomembnej$e mesto sre¢anja industrije in srce najvecje
mednarodne platforme za okoljske tehnologije. Maja 2026 bo svoje strategije in ino-
vacije predstavilo ve¢ kot 3000 razstavljavcev iz ve¢ kot 60 drZav. Druzba KAESER
KOMPRESSOREN, ponudnik sistemov za stisnjeni zrak iz Coburga, bo tam predstavila
vrsto inovativnih resitev.

Od naprav za ¢is¢enje odpadnih voda do

varstva voda: druzba KAESER ponuja za-
nesljive in energetsko ucinkovite resitve za
stisnjeni zrak za Siroko paleto nacinov upo- ‘

rabe v vodni industriji. DruZzba KAESER je 4.-7. maj 2026
celovit partner za Industrijo 4.0 na podroc¢ju
reSitev za stisnjeni zrak in puhalne sisteme,
ki optimizirajo porabo energije in u¢inkovi-  Qbiscite nas

tost procesov ter tako prispevajo k celovite- na sejmu IFAT v Ml']nchnu:

mu trajnostnemu upravljanju z vodo.
Filozofija druzbe KAESER je ponujati za- dvorana B2, stojnica 351
nesljive in ucinkovite celovite resitve, ki pre-

segajo strojno in krmilno tehnologijo. To se

zacne s strokovnim nacrtovanjem. Ne glede

na to, ali naértujete novo kompresorsko ali  Tipiéne uporabe stisnjenega zraka
puhalno postajo ali optimizirate obstoje€o, v vodni industriji

druzba KAESER podpira svoje stranke na « Kanalizacija

vsakem koraku in jim nudi strokovno pomo¢ ¢ Lovljenje peska

od zadetne analize sistema z racunalniSko ¢ Prezracevanje za biolosko obdelavo
podprto tehnologijo analize potreb po stis- odpadnih voda

njenem zraku (ADA) do celotnega nacrto- < Filtriranje

vanja postaje, namestitve, programiranja in < Pnevmatsko krmiljenje

tekoCega vzdrZzevanja. Zrak v delavnici

Druzba KAESER je pionir v razvoju celovi-

te reSitve za puhala, ki je takoj pripravljena
na delovanje, z integriranim krmiljenjem. Z
zdruzevanjem izjemne ucinkovitosti z v pri-
hodnost usmerjeno zasnovo in tehnologijo
je mogoce puhala KAESER brezhibno inte-
grirati v omrezja. Pri upravljanju ve¢ puhal
postane glavni krmilni sistem SIGMA AIR
MANAGER 4.0 za vse stroje klju¢na teh-
nologija za Industrijo 4.0. Z avtomatizacijo
na podlagi povprasevanja in celovitim nad-
zorom ve¢ puhal inteligentni sistem SIGMA
AIR MANAGER 4.0 zagotavlja ne le, da se

Veliko bo za videti in doziveti na lastni
kozi. Z veseljem vam bomo pokazali, s
katerimi novimi tehnologijami in inova-
cijami lahko podpremo vase podjetje.
Priéakujemo vas na stojnici KAESER v
Miinchnu.

| Resitve,s ka :
;l.lstem v za stisnjeni zrak KA- SERKON PR

igleda v n‘nodnes{ silahkoogledate od 4..dc
o perseimuIFAT v Minchnuv hali B:

vsako posamezno puhalo izkorisS¢a v celoti,

Inovativna turhopuhala
temve¢ tudi, da njihovo so€asno delovanje H ilniles
v omrezju doseze optimalno skupno ucin- n krmllnlkl

kovitost. Obisk se vsekakor splaca.




Z novim prezraevanjem do vzornega varcevanja z energijo

To je pravo

Slika zgoraj: SIGMA AIR MANAGER 4.0 deluje v
popolni harmoniji s tehnologijo krmiljenja procesov.
Slika desno: Skupaj pet frekvencno krmiljenih
vijacnih puhal KAESER dovaja zrak za bazen za
pozivijanje.

Spredaj: Florian Utz (vodja obratovanja, Cistilna
naprava v Forchheimu), Matthias Sienerth (prodajni
inzenir, KAESER).

Cistilna naprava v Forchheimu je nedavno zakljuéila obsezen projekt modernizacije in optimizacije, s
katerim je znatno zmanjSala svojo skupno porabo energije. Projekt je financiralo Zvezno ministrstvo za
gospodarske zadeve in podnebne ukrepe ter njegova nacionalna pobuda za varstvo podnebja ter bavar-
sko drzavno ministrstvo za okolje in varstvo potrosnikov.

ucinkovitosti, zanesljivosti in vzdrzljivosti.
Posebnost puhalne postaje v Forchheimu
je uporaba nadrejena krmilnega sistema
SIGMA AIR MANAGER 4.0, ki je integriran
s sistemom za krmiljenje procesov.

Z modernizacijo nove

prezracevalne tehnologije smo mo¢no
zmanijsali porabo energije in znatno
povecali zanesljivost delovanja.

Florian Utz, strokovnjak za odpadne vode, Cistilna naprava v Forchheimu

Zakaj nadrejeni krmilni sistem?

Zahvaljujo¢ nadrejenemu krmilnemu siste-
mu ima Cistilna naprava, ki uporablja puhala
razliénih velikosti, dodatno zmanjSanje po-
rabe energije. To se doseZe z inteligentnim
in potrebam prilagojenim krmiljenjem zrag-
nega pretoka. Namesto da bi vsako puhalo

Cistilna naprava v Forchheimu na otoku
Schleuseninsel je bila zagnana leta 1971 in
deluje neprekinjeno, sedem dni v tednu, s
¢imer zagotavlja, da se precis¢ena odpad-
na voda in deZevnica varno vrneta v narav-
ni krog. Da pa bi to delovalo nemoteno ¢ez
leta, so potrebne redne posodobitve. Naj-
novejSi projekt se je osredotocil na prezra-
Cevanje bazenov za pozivljanje, ki so znana
po Se posebej visoki porabi energije in po-
sledi¢no znatnem potencialu za prihranke.

Glede na rezultate naroCene Studije izve-
dljivosti bi prehod s cevnih zraénikov na
energetsko ucinkovite plo$c¢ate zraénike in
zamenjava obstojecih puhal z vrtljivim ba-
tom z novimi, energetsko ucinkovitejSimi
vijaénimi puhali zmanj$ala skupno porabo
elektricne energije Cistilne naprave za prib-
lizno 15 odstotkov in prihranila 121 ton CO,,.

Za prihodnostno usmerjen
vodni krog
Bazen za poZivljanje je srce bioloSke faze

¢iS€enja odpadne vode. V njem milijarde
bakterij in mikroorganizmov pretvarjajo raz-
toplijene sestavine odpadne vode, kot so
ogljikove, dusikove in fosforjeve spojine, v
biomaso (aktivno blato). Namen prezrace-
vanja je oskrbeti mikroorganizme in bakteri-
je, ki zivijo v vodi, s kisikom, ki ga potrebuje-
jo za prezivetje. Pretok zraka, ki ga ustvarja
prezraCevanje, hkrati zagotavlja intenzivno
mesanje celotne vsebine bazena. To omo-
goca mikroorganizmom, da pridejo v stik z
onesnazevalci in jih uinkoviteje razgradijo.
Pred tem so bili v bazenih za nitrifikacijo
¢istilne naprave v Forchheimu namesceni
cevni zra¢niki z membranami iz EPDM (sin-
teticnega kav€uka). V okviru tega projekta
so jih zamenijali z energetsko ucinkovitimi
plos¢atimi zra¢niki z membranami iz PU. Za
zagotavljanje prezra¢evanja z drobnimi me-
huréki v bazenih za pozivljanje so bila pred
tem namesc¢ena tri starejSa puhala z vrtljivim
batom, ki niso ve¢ ustrezala trenutnim teh-
nologkim standardom. Studija je med dru-

gim pokazala, da bi

njihova zamenjava s

sodobnimi vijaénimi puha- li znatno
zmanjSala porabo energije. Upravljavec je
v okviru razpisnega postopka zahteval ve¢
ponudb razli¢nih proizvajalcev. Florian Utz,
strokovnjak za odpadne vode, je povedal:
»Ponudba druzbe KAESER je predstavljala
energetsko najucinkovitej$o, okolju prijazno
in stroSkovno najucinkovitejSo resitev.« V
Stiri metre globokih bazenih za pozivlja-
nje je potreben obratovalni tlak od 450 do
475 mbar. To zahtevo optimalno izpolnjuje
nova, v prihodnost usmerjena puhalna po-
staja s skupno mocjo 300 kW, ki jo sestav-
ljajo dve veliki, frekvenéno krmiljeni vijacni
puhali GBS 1050 L SFC z mocjo po 90 kW
in tri manjSa, frekvenéno krmiljena vijacna
puhala EBS 410 CL SFC z mocjo po 37
kW. Pri teh vijaénih puhalih se pogonska
moc¢ prenasa z motorja na blok puhala prek
menjalnika brez izgub in vzdrzevanja. To
reSitev lahko Stejemo za optimalno z vidika

delovalo lo¢eno, krmilni sistem usklajuje
vsa puhala tako, da skupna mo¢ natan¢no
ustreza trenutni potrebi po kisiku. Vsako pu-
halo ima optimalno u€inkovitost pri dologeni
hitrosti in pretoku. Krmilni sistem med raz-
polozljivimi puhali izbere natanéno tista, ki
skupaj zagotavljajo potreben zracni pretok
Z najnizjo porabo energije. Rezultat je ma-
ksimalna energetska ucinkovitost.

Po zaklju¢ku nadgradnje zra¢nikov in puhal
v fazi bioloSkega ¢isc¢enja je Cistilna naprava
zdaj najsodobnejsa. Toda ali so bili izracuni
iz zaCetne Studije potrjeni v praksi? Florian

Utz povzema: »Danes smo znatno izbolj-
Sali uCinkovitost ¢is€enja odpadne vode
z bistveno boljSimi odto€nimi vrednostmi,
vec€jo obratovalno zanesljivostjo in seveda
ogromnimi prihranki energije v primerjavi
s staro tehnologijo prezratevanja. Pred-
hodno ugotovljeni potencial prihrankov je
znasal priblizno 15 odstotkov. Nasi dejanski
prihranki, kot kazejo nasi primerjalni podat-
ki, so zdaj celo 20—25 odstotkov. «




Moderniz cija Gistilne naprave AcegasApsAmga v Skednju
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V &istilni napravi AcegasApsAmga v Skednju (okroZje Trst) je bil nedavno izveden obsezen program
tehnoloske posodobitve za zmanjSanje porabe energije in izboljSanje stabilnosti bioloskih procesov. Nova
vijatna puhala KAESER in nadrejeni krmilni sistem so imeli kljucno vlogo pri doseganju teh ciljev.

Celovita modernizacija in Siritev Cistilne naprave AcegasApsAmga
v Skednju v Trstu, ki je vkljuéevala tudi sistem puhal za biolodko
fazo CiSCenja, sega v leto 2018. Pred kratkim smo imeli priloZnost
pregledati zahteve, cilje in rezultate projekta na nadaljnjem sestan-
ku s tremi vodji projekta. Udelezenci sestanka so bili Lucio Blasi
(vodja oddelka za elektri¢ne sisteme in opremo), Federico Guercio
(odgovoren za vzdrzevanje in medsektorske dejavnosti) in Federi-
co Orsini (odgovoren za nalozbe v novo opremo).

Cistilna naprava AcegasApsAmga v Skednju &isti odpadno vodo
mesta Trst, z izjemo dela predmestij in dveh obgin, in je trenutno
zasnovana za zmogljivost priblizno 200.000 prebivalcev. Cistilna
naprava Cisti odpadno vodo prek dveh glavnih zbiralnikov, enega
za spodnji in enega za zgornji del mesta. Prec€iS€ena odpadna
voda se v morje odvaja po 7,5 km dolgem podvodnem jeklenem
cevovodu. Cevovod se razdeli na dve veji in pre€iS¢eno vodo odva-
ja v morje prek 600 dovodnih mest, da se obremenitev porazdeli in
spodbudi bioloski proces. Postopek ¢is¢enja je bioloki, z uporabo
biofiltracije, integrirane s patentiranimi tehnologijami, kot sta Biostyr

in Biofor, ter vklju€uje sedimentacijo, nitrifikacijo in denitrifikacijo.

Varstvo okolja v ospredju

Namestitev novih sistemov KAESER je del strategije podjetja za
nenehno izboljSevanje okoljske ucinkovitosti v okviru certificiranja
EMAS, prostovoljnega certificiranja za okoljske vidike. Pove¢ana
energetska ucinkovitost, skupaj z optimizacijo razlicnih podrocij
in zmanj$ano porabo reagentov, so klju¢ni elementi za ekoloSko
trajnost Cistilne naprave. Poleg tega je projekt predvidel cilie nove
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evropske direktive o odpadni vodi, ki postavlja stroge zahteve za
energetsko nevtralnost Cistilnih naprav.

Projekt modernizacije se je zaCel z ugotovitvijo, da so bila
turbopuhala prejSnjega proizvajalca prevelika za dejanske
procesne zahteve in niso ve¢ izpolnjevala trenutnih stan-
dardov energetske ucinkovitosti. Da bi k projektu pristopi-
li na premisljen in podatkovno podprt nacin, so se upravljav-
ci odlo€ili za izvedbo tehni¢ne Studije s podjetiem KAESER
COMPRESSORI ltalia, da bi izbrali najprimernejsi tip stroja za
obratovalne potrebe G&istilne naprave. Cilia sta bila zanesljivo
vzdrzevanje stabilnega obratovalnega tlaka priblizno 0,9 bara in
moznost stalnega in prilagodljivega prilagajanja pretoka dejanskim
procesnim potrebam. Kot je pokazala Studi-
ja, so bila za izpolnjevanje teh zahtev naj-
bolj primerna frekvenéno krmiliena vijacna
puhala KAESER tipa FBS 720 M SFC 110
kW (volumski pretok 71,5 m3/min, diferenc¢-
ni tlak: tlak do 1100 mbar, vakuum do 550
mbar). Za maksimalno obratovalno zaneslji-
vost sta na voljo dve enaki vijacni puhali.

Za to zahtevo so najbolj primerna frekvenéno krmiljena
vijacna puhala KAESER tipa FBS 720 M SFC 110 kW
(prostorninski tok 71,5 m¥min, diferencni tlak: tlak do
1100 mbar, vakuum do 550 mbar).

Analiza porabe in prihranki energije
Kljuéni element projekta je bila imple-
mentacija nadrejenega krmilnega sistema
SIGMA AIR MANAGER 4.0, ki omogoca
inteligentno upravljanje puhal in njihovo
integracijo v sistem za nadzor procesov.
Zahvaljujo¢ SAM 4.0 je mogoCe samo-
dejno krmiliti zagon in izklop stroja, vzdr-
zevati maksimalno uginkovitost puhal, v
realnem Casu regulirati tlake, pretoke in
prioritete delovanja ter prenasati obratoval-
ne parametre in morebitne alarme v sistem
SCADA obrata (SCADA = Supervisiory
Control and Data Aquisition). To odpravlja
potrebo po razvoju algoritmov upravljanja,
specifiCnih za stranko, in poenostavlja inte-
gracijo.

TR AT

- ]

F-nroceson

Na zaCetku projekta so pricakovali letne
prihranke energije med 30.000 in 50.000
evri. Primerjava pretekle porabe energije s
porabo energije novih strojev v prvem letu
delovanja je pokazala, da so bili dejanski
prihranki 8e visji: priblizno 117.000 evrov
na leto. NaloZba se je tako v celoti povrnila
v manj kot dveh letih.

Vendar pa je nalozba v sodobno tehnologi-
jo puhal prinesla $e dodatne prednosti: novi
stroji so opazno tisji od svojih predhodnikov
in ohranjajo raven hrupa znotraj zakon-
sko predpisanih meja, s ¢imer odpravljajo
potrebo po posebni zaséiti sluha. Doda-
tna prednost je bistveno prijetnejSa tem-
peratura okolice v strojnici, tudi v poletnih
mesecih.

Nova vijaCna puhala so opazno
tiSja, temperatura okolice v
strojnici pa je veliko prijetnejsa,
tudi v poletnih mesecih.

Cistilna naprava AcegasApsAmga v Skednju v Trstu
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Modernizacija kot strateska nujnost

E..

* Popoina sinergija za
ucinkovitost in varstvo okolja

10 | KAESER report

Projekt modernizacije nas je
naucil, kako spodbujati inovacije,
hkrati pa varovati tisto, kar je
najpomembnejse: okolje in

prinodnost regije.

Francesco Scutiero, vodja tehnicnega razvoja

La Regina di San Marzano, znacilno italijansko kmetijsko in Zivilsko

podjetje, se je sootilo z velikim izzivom: z naras¢ajoco proizvodnjo se
je povecala tudi koli¢ina odpadne vode, ki jo je bilo treba Cistiti. Stara
Cistilna naprava ni bila ve¢ zadostna za obvladovanje pove¢ane obre-
menitve. To spoznanje je pomenilo zaCetek procesa modernizacije, ki
je vkljuceval uvedbo bioloskega sistema ¢is¢enja, ki je bil sposoben

ne le ucinkoviteje odstranjevati raztopljenih onesnazeval, temvec tudi

izpolnjevati visje okoljske standarde.

La Regina di San Marzano di Antonio Ro-
mano S.p.A. je vodilno podijetje v italijan-
skem kmetijskem in Zivilskem sektorju,
specializirano za proizvodnjo visokokako-
vostnih olupljenih paradiznikov in vrhunskih
Ze pripravljenih omak.

Podjetje, ki ga je leta 1972 v San Pietru
di Scafati v provinci Salerno (juzna ltalija)
ustanovil kmetijski podjetnik Antonio Roma-
no, se je iz lokalnega druzinskega podjetja
razvilo v sodobno, vodilno podjetje na trgu,
ki ga zdaj vodi Ze tretja generacija druzine
Romano.

Z vet kot 366 milijoni evrov prometa v letu
2024 in ve€ kot 600 zaposlenimi je La Regi-
na di San Marzano danes vodilno podjetje
v konzervni industriji, ki zdruzuje tradicijo,
kakovost in globalno korporativho usmerje-
nost.

V zadnijih letih je podjetje La Regina di San
Marzano veliko investiralo v inovacije in
trajnost: med nedavnimi projekti so Siritev

proizvodnega obrata, namestitev najsodob-
nejSega fotovoltaiCnega sistema in moder-
nizacija Cistilne naprave.

S tem vodstvo poSilja jasen signal v smeri
energetske ucinkovitosti in varstva okolja.
Francesco Scutiero, vodja tehni¢nega ra-
zvoja pri podjetju La Regina di San Mar-
zano, opisuje zacetno stanje: »Pred mo-
dernizacijo smo odpadno vodo Cdistili s
kemijsko-fizikalnim postopkom. Zaradi stal-
ne rasti podjetja v zadnjih letih smo lahko
nara$¢ajoCe povpraSevanje zadovoljili le s
prehodom na bioloski postopek cis€enja.
Kupili smo celo parcelo poleg obstojece
naprave posebej za postavitev nove, vecje
Cistilne naprave.«

Od potrebe do resitve: inZzeniring in
operativna prilagodljivost

Specialist za konzerviranje je za partnerja
pri projektu prenove najel podjetie De.Wa.
Co. s.rl, ki se Ze veC kot dvajset let spe-
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cializira za nacrtovanje, €is€enje in odstranjevanje industrijskih in
komunalnih odpadnih voda. Ponuja integrirane svetovalne, nacrto-
valske in gradbene storitve za Cistilne naprave ter razvija prilagoje-
ne industrijske resitve za vsako potrebo.

InZenir obrata Pasquale Russo iz podjetja De.Wa.Co. poudarja, da
je bil novi sistem zasnovan z mo¢nim poudarkom na fleksibilnosti in
prilagodljivosti ter da zlahka obvladuje tudi tipicne sezonske vrhun-
ce pridelave paradiznika med julijem in septembrom. »Uvedli smo
sistem, ki upravljavcu omogoca takojSnje posredovanje v primeru
kvalitativnih in kvantitativnih sprememb v proizvodnji,« pojasnjuje
Russo. »To je inteligenten sistem, ki vse spremlja v realnem €asu in
sprozi natan€en tehniéni odziv na vsako odstopanje.«

Srce novega bioloSkega Cistilnega sistema je prezraCevalni sis-
tem, ki je bistvenega pomena za ohranjanje biomase. Francesco
Scutiero: »Ko smo se odlocili za uvedbo nove tehnologije, smo
se zanesli na eno najbolj priznanih podjetij v panogi — KAESER
KOMPRESSOREN.«

Strokovnjaki za puhala pri podjetju KAESER so v sodelovanju z
lokalno podruznico KAESER v Kampaniji razvili ponudbo po meri.
Pasquale Russo pojasnjuje prednosti: »Vija¢na puhala KAESER
FBS imajo motorje Ultra Premium Efficiency (IE5), ki zaradi visoke
ucinkovitosti ponujajo ogromen potencial za var€evanje z energijo.
Visokoucinkovit pogonski sistem (IES2), profil SIGMA, optimiziran
za pretok, in prakti€no konstantna specificna izhodna moc€ v Siro-
kem obmocju regulacije med regulacijo hitrosti zagotavljajo znatne
prihranke energije v vsaki obratovalni tocki.« Nova konfiguracija
sistema, ki jo sestavlja Sest frekvenéno krmiljenih vijacnih puhal
FBS (prostorninski tok od 17 do 72 m3/min, diferencni tlak od 300
do 1100 mbar), zdaj omogoca ravnanje s koncentracijami suspen-
dirane biomase do 30 kg/m3, kar ne le izbolj$a ucinkovitost iSCe-
nja, temvec zagotavlja tudi vecjo stabilnost v €asu konic. Francesco

Podjetje La Regina di
San Marzano je speciali-
zirano za pridelavo viso-
kokakovostnih olupljenih
paradizZnikov in
vrhunskih Ze pripravije-
nih omak.

vijaCnih puhal KAESER: »Danes delamo z bistveno visjimi koncen-
tracijami suspendirane biomase kot prej in smo znatno izboljSali
ucinkovitost obdelave. Ta projekt modernizacije nas je naucil, kako
spodbuijati inovacije, hkrati pa varovati tisto, kar je najpomembnej-
Se: okolje in prihodnost regije. «

i, '
A i

Gojenje paradiznika v blizini podjetja.

Scutiero je izjemno zadovoljen z delovanjem novega sistema bio-
loSke obdelave ter zanesljivostjo in energetsko u€inkovitostjo novih

Za siritev in sanacijo Cistilne naprave je bilo pridobljeno sosednje zemljisce.
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Stisnjeni zrak za vsa delovna mesta

Skupajmocni

GW St. Polten v Spodniji

Avstriji je eno od skupno osmih
integrativnih podjetij. MreZa Inte-
grativna podjetja Avstrije zago-
tavlja priblizno 3400 zaposlenim
in 400 vajencem odlicne delovne
pogoje. Stabilna in posteno pla-
¢ana delovna razmerja omogo-
¢ajo zaposlenim z invalidnostjo in
brez nje, da se v celoti vkljucijo v
druzbeno Zivljenje. Mreza Inte-
grativna podjetja Avstrije svojim
strankam zagotavlja profesional-
ne storitve na najrazli¢nejsih pod-
rocjih in 100-odstotno izpolnjuje
zahteve strank.

GW St. Pélten Integrative Betriebe GmbH je
sodobno in inovativno industrijsko podjetje
ter najvecje integrativno podjetje v Avstriji.
Podjetje deluje na petih razliénih poslovnih
podrogjih in ponuja Siroko paleto izdelkov in
storitev. Mednje spadajo kovinski, elektro,
tekstilni in oglasevalski sektorji ter storitve,
kot so CisCenje stavb, prenova in vzdrzeva-
nje okolice. Zaradi te vsestranskosti je GW
St. Pélten moc€an in zanesljiv partner tako
v industrijskem kot zasebnem/druzbenem
sektorju.

Poleg standardnih storitev ponuja GW St.
Pélten tudi dodatne storitve, ki partnerjem

Zelja po najvisji mozni
energetski ucinkovitosti
je bila izpolnjena z izbiro
vijacnih kompresorjev
ASD 35 s ponovnim
pridobivanjem odpadne
toplote.

in strankam zagotavljajo resni¢no dodano
vrednost.

V logisticnem sektorju se podjetje zanasa
na fleksibilnost in mo¢ne Spediterske par-
tnerje ter osebno storitev, da bi optimalno
oskrbevalo predvsem srednje velike stran-
ke.

V sodelovanju z mednarodno usmerjenimi
vecjimi strankami je podjetie GW St. Pdlten
dokazalo tudi svoje strokovno znanje pri
ucinkoviti podpori dobavnih verig.

Oblikovanje prihodnosti
Kot sodobno industrijsko podijetje je GW St.

Pélten certificirano po standardu ISO 50001 (upravljanje z ener-
gijo) in drugih standardih. Varstvo okolja, trajnost in energetska
ucinkovitost so izjemnega pomena. To velja tudi za zahteve glede
oskrbe s stisnjenim zrakom. Franz Vogl, vodja storitev za objekte,
povzema zacetno stanje: »Leta 2023 smo zaceli pomemben pro-
jekt, katerega cilj je razvoj povsem novega energetskega koncepta
za celotno podijetje. Ta koncept med drugim vklju€uje fotovoltai¢ni
sistem, ogrevalni sistem s tehnologijo toplotnih ¢rpalk in izolacijo
stavbe. Pri razpravi o energetski u€inkovitosti je oskrba s stisnjenim
zrakom samodejno kljuéni dejavnik. Zato smo se pri posodobitvi
postaje za stisnjeni zrak osredotocili na doseganje najvisje mozne
energetske ucinkovitosti, kar smo dosegli z izbiro ustreznih kompo-
nent in uporabo ponovnega pridobivanja odpadne toplote.«

Za strokovno svetovanje in izvedbo se je podjetie GW St. Polten
obrnilo na podruznico podjetja KAESER v Linzu, ki je najprej izved-
la meritev ADA (ADA = Air Demand Analysis), da bi ocenila trenu-
tne potrebe po stisnjenem zraku. To jim je omogocilo, da so nato
razvili konfiguracijo postaje, ki bi te zahteve najbolje izpolnjevala.
Proizvodna povrsina obsega 15.000 m2. Stisnjeni zrak se uporab-
lja kot delovni in krmilni medij na skoraj vseh proizvodnih delovnih
postajah v vseh poslovnih enotah. Zahtevana raven tlaka je 7-8
barov, prostorninski tok pa priblizno 3,2 m3/min.

Stisnjeni zrak na skoraj vseh delovnih mestih

Zelja po maksimalni energetski uginkovitosti je bila doseZena z
izbiro prilagojenih komponent. Trije visokoudcinkoviti vijaéni kom-
presorji ASD 35 uporabljajo sodobne sinhronske reluktanéne
motorje, ki zdruZujejo prednosti asinhronih in sinhronih motor-
jev v enem pogonu za zagotavljanje maksimalne energetske
ucinkovitosti. Optimalna energetska ucinkovitost je bila kljuc-
ni dejavnik tudi pri sistemu za obdelavo stisnjenega zraka. Zato
je bil sistem opremljen z dvema energetsko varénima hladilni-
ma suSilnikoma SECOTEC TE 142. Poleg tega so namesceni
loCevalni sistem za olje in vodo AQUAMAT in razli¢ni filtri. Nadalj-
nje prihranke energije maksimizira nadrejeni krmilni sistem SIGMA
AIR MANAGER 4.0, ki proaktivno izratuna mnozico moznosti in
vedno izbere energetsko najucinkovitejSo. Na ta nacin SIGMA AIR
MANAGER 4.0 neprekinjeno in optimalno prilagaja prostorninski
toke in porabo energije kompresorjev trenutnim potrebam po stis-
njenem zraku.

Zeljo po uporabi nadela ponovnega pridobivanja odpadne toplote
so omogocili plo$¢ni toplotni izmenjevalniki, vgrajeni v kompresor-
je. To omogoca, da se do 96 odstotkov porabljene elektri¢ne ener-
gije rekuperira kot toplota in se prek hranilnika dovaja ogrevalnemu
sistemu podijetja GW St. Pélten.

Na vprasanije, ali so bile zahteve za novo postajo za stisnjeni zrak
izpolnjene, je Franz Vogl zadovoljno odgovoril: »S celotno zasnovo
podjetja KAESER smo zelo zadovoljni. Zahvaljujo¢ novim kompre-

Stisnjeni zrak se uporablja na skoraj vseh proizvodnih delovnih postajah:
lasersko graviranje noZev, proizvodnja kablov, rezanje cevi, graviranje (oglaseval-
ska tehnologija).

sorjem so naSi stroski elektricne energije priblizno 40 odstotkov
nizji. Vse zahteve, ki smo si jih zadali v nasi novi energetski zasno-
vi, so bile v celoti izpolnjene.«

Zahvaljujo¢ novim kompresorjem smo strosSke
elektricne energije zmanjsali za priblizno 40 odstotkov.

Franz Vogl, vodja storitev za objekte



Obrtnistvo in visoka tehnologija

Zelo posehna vrsta
foto labhoratorija

Z veC kot 20.000 strankami v profesionalni fotografski indu-
striji, Stirimi vodilnimi trgovinami v Dlsseldorfu, Hamburgu,
Munchnu in Berlinu ter integracijami v galerijah LUMAS v
New Yorku, Miamiju, Zarichu in na Dunaju je WhiteWall eno
vodilnih podjetij v tem sektorju na svetu. Nagrajena galerij-
ska kakovost WhiteWall temelji na prvovrstnih substratih,
visokokakovostnem okvirju in rocno izdelanih okvirjih iz

jasnjuje: »Trajnost in s tem zavestna raba
energije igrata v nasem podjetju klju¢no
vlogo.« Vsi izdelki KAESER so zasnovani z
mislijo na energetsko ucinkovitost, v skladu
z geslom: »VeC stisnjenega zraka z manj
energije.« To velja tudi za sisteme in kom-
ponente, ki se uporabljajo v Frechnu: brez-
kompromisno ucinkoviti vijaéni kompresorji
ASD s pogonskimi motorji IE4 Super Pre-
mium Efficiency so veclplastni varCevalci
energije. Hladilni suSilnik, integriran v sis-
teme ASD-T, je zaradi energetsko varénega
krmiljenja zelo ucinkovit. Dodatna kompo-
nenta za varcevanje z energijo je ponovno
pridobivanje odpadne toplote iz procesa
stiskanja, ki lahko do 96 % vhodne elektri¢-
ne energije pretvori v toploto. Ta dodatna
zmogljivost je zmanjSala porabo energije
za ekvivalent povprec€ne letne porabe dveh
enodruzinskih hiS. Verena Gorny je
navduSena nad tem dodatnim
prihrankom energije, prakti¢no
brez stroskov: »S to energi-
jo lahko naSe pisarniske

Trajnost in s tem
zavestna raba energije
igrata pomembno viogo
v nasem podijetju.

Verena Gorny, vodja za trajnostni razvoj

lastne delavnice.

UmetniSka fotografija si zasluZi le najboljSe, zato podjetje Whi-
teWall zdruzuje najsodobnejSe tehnologije s tradicionalnimi meto-
dami razvijanja. Podjetje WhiteWall, ki ga je leta 2007 ustanovil
Alexander Nieswandt, se je v 18 letih izkuSenj uveljavilo kot vodilni
svetovni vrhunski fotolaboratorij na trgu dodelave fotografij. Podjetje
WhiteWall je bilo ustanovljeno z namenom, da bi fotografski izdelki
galerijske kakovosti postali dostopni ne le profesionalnim fotogra-
fom, temve¢ tudi zasebnim strankam. To povpraSevanije je privedio
do razvoja podjetja WhiteWall v neodvisno blagovno znamko.

Obrtnistvo in visoka tehnologija

Podjetie WhiteWall uporablja lastniski proizvodni sistem, ki je inte-
griran tako z njihovo spletno stranjo kot s sistemom SAP, s ¢imer
v celoti avtomatizira Stevilne korake od nakupa in skladi§¢enja do
vseh proizvodnih procesov, od vnosa in obdelave narocil do odpre-
me. Ta sistem, ki je bil razvit v letih sodelovanja s podjetiem, omo-
goca zelo ucinkovito in prilagodljivo proizvodnjo — vkljuéno z di-
menzijami po meri, izbiro materiala, natanénim izraunom paketov
in inteligentnim upravljanjem logistike. To omogoca hitro, zanesljivo
in kakovostno izvedbo tako posameznih narogil kot kompleksnih
obseznih projektov.

Koncept tega vrhunskega foto laboratorija v Frechnu blizu Koél-
na se je izkazal za tako uspeSnega, da so prvotno proizvod-
no obmocje ze dvakrat razsirili in zdaj obsega skupno 10.000
m2. Od ustanovitve podjetja deluje postaja za stisnjeni zrak
podjetia KAESER KOMPRESSOREN, s katero je bil Norman
Mertscheit, vodja produktov pri podjetju WhiteWfall, zelo zadovo-
lien. »Stisnjeni zrak je za nas prav tako pomemben kot elektrika.
Skoraj vsako delovno mesto potrebuje stisnjeni zrak za razlicne
funkcije. Zato je zanesljiva oskrba s stisnjenim zrakom za nas tako
klju€nega pomena.« Ena od pomembnih funkcij stisnjenega zraka,
ki ga najdemo na skoraj vsakem delovnem mestu, je €is¢enje ali
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izpihovanje izdelka,

da se v vsaki fazi pro-
cesa odstrani prah in
necistoe ter zago-

tovi brezhibna kako-
vost. V foto laboratori-

ju se pri UV-tiskalniku
uporablja pistola za sti-
snjeni zrak, ki ne opra-
vlja le Cistilne funkcije,
temvec tudi nevtralizira sta-
ticno elektriko (molekule dusi-
ka in kisika v preto€nem zraku
se razdelijo na pozitivne in negativ-
ne ione). V oddelku za laminiranje se
med postopkom dodelave akrilnega stekla s
stisnjenim zrakom nanese silikon, ki veze fotografijo

in akrilno plos$¢o. V tako imenovanem montaznem stroju, po meri
izdelani enoti podjetja WhiteWall, stisnjeni zrak krmili prijemala in
dovaja lepilo. Stisnjeni zrak je tudi sestavni del oddelkov za proi-
zvodnjo okvirjev, kon¢ni pregled in pakiranje.

V okviru Siritve in vecjih nadgradenj proizvodnije je bila letos postajo
za stisnjeni zrak obsezno modernizirana in razSirjena, poleg tega
pa je bila preseljena v posebej za to ustvarjen prostor v blizini og-
revalnega sistema. Postaja za stisnjeni zrak je sestavljena iz dveh
frekvencno krmiljenih vija¢nih kompresorjev ASD 35 T SFC (tlak 8
barov, prostorninski tok 1,67 m3/min) z vgrajenimi susilniki, nadre-
jenega krmilnega sistema SIGMA AIR MANAGER 4.0, lo¢evalnega
sistema za olje in vodo AQUAMAT ter treh 900-litrskih posod za
stisnjeni zrak.

Energetska ucinkovitost je bila klju¢ni poudarek modernizacije. Ve-
rena Gorny, vodja za trajnostni razvoj pri podjetju WhiteWall, po-

prostore ogrevamo 'brez-
placno', ¢e se tako iz-
razimo.«

. Koncept trajnosti je imel pomembno vlogo tudi pri izbiri
komponent za postajo za stisnjeni zrak. \

.?

Proizvodno obmodje je bilo Ze dvakrat razsirjeno in zdaj obsega
skupno 10.000 m2
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Pivovarna Friedmann s
njeni zrak iz batnih ko

i .
Martin Fritzsche (Barbarin mo2) na »degustaciji

r

Vi§ja vodja Sigi Fried-
mann je vedno dajala
velik poudarek kakovo-
sti in naravnosti surovin
ter najneznejSim moznim
proizvodnim metodam za
pivske specialitete, ki jih
varijo tukaj: »Kot dolo¢a
nems$ki zakon o Cistosti
iz leta 1516, za nase pivo
uporabljamo le Stiri sesta-
vine: slad, hmelj, vodo in
kvas. Zavestno se izogiba-
mo filtrirnim sredstvom, kot
so stabilizatorji. To bi pivu
odvzelo njegov naravni
znacaj.« In prav ta kako-
vost je tako pomembna za
pivovarsko strokovnjakinjo
iz Grafenberga. Sigi, kot jo
tukaj vsi kli¢ejo, je pionirka
na podroju pivovarstva.
Ko je leta 1982 po diplomi
na akademiji Doemens v
Gréafelfingu blizu Minch-
na nasledila oCeta na Celu
podjetja, je bila z vseh
4 strani delezna skepticiz-
ma in si je morala sprva
prisluziti spoStovanje na tem podrocju, kjer
prevladujejo moski. Njihov pristop je bil od
zaCetka nadaljevanje tradicionalne pivovar-
ske tradicije, za katero se je vedno zavze-
mala njihova druzina, hkrati pa postopoma
modernizacija celotne pivovarne.

MlajSa vodja Barbara Friedmann, hé&i Sigi,
je kot diplomirana mojstrica pivovarstva in
poslovna administratorka iz Weihenstepha-
na leta 2016 prevzela pivovarno. Njen moz
Martin, ki je po izobrazbi strojni inzenir, se
je zaradi zene preusmeril v pivovarstvo in jo
podpira s svojim tehni¢nim znanjem in ne-
omajno predanostjo. Barbara zdaj vodi dru-
zinsko pivovarno v peti generaciji in ostaja
zvesta njenim vrednotam in tradiciji. Njeno
vodilno nacelo: »Varimo pravzaprav tako
kot pred 150 leti, vendar z najsodobnej$o
tehnologijo. «

Sodobna tehnologija za pivo kot
pred 150 leti

Del te sodobne tehnologije je oskrba s stis-
njenim zrakom v obliki batnih kompresorjev
s suhim delovanjem med zgo$¢evanjem
podjetjia KAESER, ki so namesceni po ce-
lotni pivovarni. V varilnici, srcu pivovarne, se
surovine (slad, voda in hmelj) predelujejo v
tako imenovano »pivino«. Stisnjeni zrak kr-
mili pnevmatsko krmiljene ventile v varilnici.
Stisnjeni zrak ima podobno funkcijo v fer-
mentacijski kleti, kjer se pivina, proizvede-

na v varilnici, ohlajena in prezracena, z do-
datkom kvasa pretvori v pivo. Za razliko od
velikih pivovarn se Barbara zana$a na od-
prto fermentacijo, ki ji omogoca, da dnevno
odstrani nezelene grenke snovi intanine ter
jih tako odstrani iz piva. Stisnjeni zrak,
potreben v varilnici in fermentacijski kleti,
dobavlja industrijski batni kompresor KCT
420-100 (najvisji tlak 7 barov, prostorninski
tok 252 |/min pri 6 barih).

Sekundarno zorenje in karbonizacija mla-
dega piva poteka v skladis¢ni kleti. To je
kljuéna faza, v kateri pivo razvije svoj kon¢-

o

Slika levo: DruZina Friedmann je ponosna na svoj tradicionalni recept za varjenje piva. Drugi z desne: Matthias Wittman (KAESER).

tudi v polnilnici, so lani kupili popolnoma av-
tomatiziran »inSpektor za steklenice«. Ta vi-
sokokakovostni inSpekcijski sistem preverja
steklenice glede poskodb in kontaminaci-
je. Ta nova pridobitev je znatno povecala
potrebo po stisnjenem zraku v polnilnici.
Resitev je ponudil novi KAESER i.Comp 9
Tower (tlak do 11 barov, prostorninski tok
570 I/min): kot izvedba Tower T z integri-
ranim hladilnim suSilnikom, dvema 40-Ii-
trskima tlaénima posodama in intuitivnim
krmilnim sistemom SIGMA CONTROL 2 je
to popolna batna postaja za stisnjeni zrak,

Slika desno: Podzemna skladiscna klet vzdrZuje idealne temperature za zorenje mladega piva.

ni znacaj, bistrost in zeleno stopnjo karboni-
zacije. Stisnjeni zrak v skladi$¢ni kleti, ki ga
prav tako dovaja batni kompresor KCT 420-
100, krmili ventile in armature ter podpira
razli¢ne postopke CiS€enja in sterilizacije.

Zadnji korak v proizvodnji piva je stekleni-
¢enje in polnjenje v sode. »Enkrat na teden
je tukaj precej kaoti¢no, ko se pivo polni v
steklenice in sode. To je najbolj stresen dan:
stroji morajo delovati Zze od 4.30 zjutraj, vsak
stroj mora delovati brezhibno,« pojasnjuje
Barbara. Da bi zagotovili najviSjo kakovost

Ze moja mama Sigi se je vedno

ki zdaj zanesljivo in tiho pokriva pove€ano
potrebo po stisnjenem zraku.

Z razli€nimi posodobitvami v zadnjih letih
in nalozbami v najsodobnej$o tehnologijo
je tradicionalna pivovarna v Grafenbergu
idealno opremljena za prihodnost, tako da
se tukaj lahko Se naprej vari »pivo kot pred
150 leti«.

e — e ‘
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[ . — T l‘il L e —

zana$ala na kakovost S BIER

batnih kompresorjev KAESER.

Barbara Friedmann-Merkel, lastnica
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Skupina Westermann v Braunschweigu, zaloznik Atlasa sveta Diercke

V sluzhi

Le kdo ne pozna Atlas sveta Diercke? Generacije uéencev so ga uporabljale za raziskovanje celin in
drZav, raziskovanije njihovih naravnih virov, raziskovanje podnebnih pasov in opravljanije izpitov iz geo-
grafije. Atlas sveta Diercke, ki ga je izdala zalozba Westermann, je bil prvi€ izdan leta 1883 in je danes
najbolj znan in najbolj razsirjen Solski atlas. Zalozba se ponasa z obsezno zbirko izobrazevalnih medijev.

ZaloZzba, ki izdaja Atlas sveta Diercke,
se lahko ozre Ze na skoraj 190 let zgo-
dovine: leta 1838 je knjigarnar George
Westermann odprl zalozbo v Braun-
schweigu. Izdajal je predvsem slovarije,
leposlovje in tudi atlase. Leta 1845 je
Westermann usta-

novil svojo =

Slika: AdobeStock
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prvo tiskarno. Prvi Solski atlas je izSel leta
1853. Prvi Dierckejev Solski atlas je bil iz-
dan leta 1883.
Leta 1912 se je Westermann preselil v no-
vozgrajeno zalozniSko stavbo na obrobju
Braunschweiga. Od takrat je tam sedez
skupine Westermann. Danes je podjetje
eden vodilnih nemskih ponudnikov
~ .. izobraZevalnih medijev in ena
Y najvecjih zaloZb v nemsko
govoreCem  svetu.
Blagovna znamka
Westermann

Druck je prav tako del skupine Westermann
na njeni lokaciji v Braunschweigu. Tukaj ne
tiskajo le knjig in broSur z razli¢nimi teh-
nikami dodelave, temve¢ se Westermann
Druck specializira tudi za izdelavo viso-
kokakovostnih revij in katalogov. Digitalni
tisk igra vse pomembnej$o viogo v njihovi
ponudbi storitev. Po tiskanju se lahko natis-
njene strani dodatno obdelajo v podjetju v
knjizice, broSure z lepljeno vezavo in knjige.
Vsi pomembni proizvodni koraki se izvajajo
pod eno streho.

Stisnjeni zrak tudi v tiskarni?
Ogled tiskarne na sedezu podjetja razkriva
klju¢no vlogo stisnjenega zraka. Je eden
najpomembnejsih virov energije za delova-
nje sodobnih tiskarskih in dodelavnih stro-
jev. Njegova glavna funkcija je krmiljenje
Stevilnih pnevmatskih procesov. Na primer,
pri transportu papirja zagotavlja natanéno
premikanje posameznih listov papirja sko-
zj stroj. Posebne sesalne naprave in Sobe
lo€ujejo liste, jih dvigujejo in natanéno vo-
dijo do tiskarskih enot. Stevilne mehan-
ske komponente v tiskarskem stroju, kot
so cilindri, ventili in valji, so pnevmatsko
krmiliene. Stisnjeni zrak se uporablja tudi
za odpihovanje prahu in papirnih vlaken.
»Brez stisnjenega zraka ni mogoce natisniti
nobene knjige,« pojasnjuje Martin Lauke,
vodja operativnega inZeniringa. »Zato je
kljutnega pomena, da je stisnjeni zrak za-
nesljivo na voljo. Ko se je stara postaja za
stisnjeni zrak starala, se je njena zaneslji-
vost zaradi pogostih popravil in tezav z re-
zervnimi deli zmanjSevala, delovanje pa
je zaradi naras¢ajocih stroSkov energije
in padajoCe ucinkovitosti stare opreme
postalo predrago. Zato smo se odlogili
najti dobavitelja, ki bi nam lahko ponu-
dil postajo za stisnjeni zrak, ki
bi bila ne le zanesljiva, ampak
tudi energetsko ¢im bolj
uGinkovita. KAESER

Stisnjeni zrak je eden najpomembnejsih virov energije za delovanje sodobnih tiskar-  ZaloZba Westermann je mladim in starim znana po Atlasu sveta Diercke, ki ga tiska-

skih in dodelavnih strojev.

nam ni prodal le sistema; Ze od samega
zacCetka so razmisljali izven okvirjev. Eden
najvedjih izzivov je bila namestitev novih
komponent skozi odprtino, ki je bila le ne-
kaj centimetrov vecja od kompresorjev. A
vse je potekalo gladko.«

Martin Lauke je od leta 2014 odgovo-
ren tudi za upravljanje z energijo v skla-
du s standardom ISO 50001. Seveda je
posebno pozornost namenil energetski
ucinkovitosti novih strojev ter priroCne-
mu in podrobnemu spremljanju sistema,
ki ga omogoca nadrejeni krmilni sistem.
Postaja za stisnjeni zrak je sestavljena
iz treh energetsko ucinkovitih vijacnih
kompresorjev serije CSD, od katerih ima
eden frekvenéno regulacijo, kar omogo-
¢a ucinkovito pokrivanje najvecjih potreb.
Sistem su$enja stisnjenega zraka, ki ga
sestavljata dva energetsko var¢na hladilna
susSilnika SECOTEC TE 340, je prav tako
najsodobnejSi z vidika energetske ucinko-
vitosti. Nadaljnje izboljSave ucinkovitosti
celotne postaje za stisnjeni zrak so do-
sezene z nadrejenim krmilnim sistemom
SIGMA AIR MANAGER 4.0, saj ta sistem
za upravljanje stisnjenega zraka usmerja
in optimizira delovanje ve¢ kompresorjeyv,
susilnikov in filtrov z izjemno u€inkovitostjo.
Energetsko bilanco dodatno optimizira
naelo ponovnega pridobivanja odpadne
toplote, kar povzrog€i tudi priblizno 15-od-
stotno zmanjSanje stroskov za pripravo
tople vode. Vendar pa je vodja inZeniringa
obrata Se posebej navduSen nad pogod-
bo o celovitem servisiranju KAESER, ki
dosledno zagotavlja varnost, razpoloZlji-
vost, stroSkovno ucinkovitost in ohranjanje
vrednosti tega kompleksnega sistema za
oskrbo s stisnjenim zrakom. Martin Lau-
ke: »Pred kratkim smo imeli popoln izpad
elektricne energije, tehniki servisne ekipe

jo na lokaciji v Braunschweigu.

KAESER pa so nas
takoj poklicali in
nam dali koristne
nasvete in napotke.
Pri tej storitvi se po-
cutimo zelo dobro
poskrbljeno. «

Ena glavnih funkcij stisnjenega zraka je krmiljenje
razliénih pnevmatskih procesov.

Vse fotografije: Nils Hendrik Maller

Pogodba o celovitem servisiranju
s podjetiem KAESER mi olajsa
veliko dela.

Martin Lauke, vodja operativnega inZeniringa
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Eden za vse: SIGMA AIR MANAGER 4.0

Prihodnost je PANIETNA

Prihodnost je zgrajena na povezljivosti — ne le med napravami, temvec¢ tudi med stavbami in celotnimi
soseskami. Odprti ekosistemi bodo postali standard, umetna inteligenca pa bo kljucni dejavnik prijaznosti
do uporabnika in uCinkovitosti. Ena od blagovnih znamk, ki sprejema izzive »pametne« prihodnosti, je
Busch-Jaeger, inovativno vodilno podjetje na trgu za tehnologijo elekiricnih insStalacij in reSitve za pametne

domove v Liudenscheidu.

Podjetje Busch-Jaeger je bilo in je vedno
pred svojim ¢asom: To je veljalo Ze na sa-
mem zacetku njegovega poslovanja pred
145 leti. Hans-Curt Jaeger, ustanovitel
strugarske delavnice Heinrich Jaeger, je na
svetovni razstavi v Parizu leta 1881 srecal
Thomasa Edisona, takrat Se ne tako znane-
ga izumitelja Zarnice z zZarilno nitko. Jaeger,
Cigar podijetje se je Ze specializiralo za pro-
izvodnjo elektrotehnicnih izdelkov, je pre-
poznal prelomnost tega izuma. Zato je za-
Cel razvijati tako imenovano okovje SWAN
za Edisonove Zarnice. Od takrat naprej je
bil razvoj neustavljiv.

Danes je blagovna znamka Busch-Jaeger,
del skupine ABB AG, inovativno vodilno
podietje na trgu na podrocju elektroinstala-
cijske tehnologije in avtomatizacije stavb ter

ze veC kot 140 let ena najmoc¢nejSih bla-
govnih znamk v Nem¢iji. Ohranjanje virov
in energetska ucinkovitost sta osrednjega
pomena za njene poslovne dejavnosti.
Stevilne njene linije stikal so trajnostno
certificirane, na primer s certifikatom Crad-
le-to-Cradle, ki pomeni pristno krozno raz-
misljanje brez odpadkov ali onesnazeval.
Podjetje Busch-Jaeger postavlja standar-
de tudi pri uporabi materialov: zahvaljujo¢
certifikatu ISCC so nekatere njegove pla-
stike pridobljene iz trajnostne biomase ali
biokroznih virov.

»Misija do ni¢«

Sedez podjetia Busch-Jaeger v Li-
denscheidu se je zacelo leta 2019 kot
pilotni projekt »Misija do ni¢« in postala

prvi podnebno nevtralen proizvodni obrat
skupine ABB. Danes v tej pobudi sodelu-
je vec kot 20 podijetij ABB po vsem svetu.
Z Misijo do ni¢ si ABB prizadeva doseci
podnebno nevtralnost do leta 2050. Za do-
sego nevtralnosti CO, je bil v Lidenschei-
du uveden celovit energetski koncept. Ta
vklju€uje 8500 kvadratnih
metrov veliko fotonape-
tostno elektrarno, ki letno
proizvede priblizno 1100
MWh elektricne energije,
kogeneracijsko enoto z
dvakrat ve€jo energetsko
ucinkovitostjo kot termo-
elektrarna na premog in
inteligenten sistem za
upravljanje energije, ki di-

Digitalizacija nase postaje za
stisnjeni zrak je za nas pomembna.
S sistemom SIGMA AIR MANAGER
4.0 smo to zahtevo uresnicili.

Specialist za operativno trajnost

gitalno povezuje v omrezje in nadzoruje vse
komponente.

Stisnjeni zrak je klju¢na sestavina energet-
skega koncepta podjetja. Zato g. Bigalke,
specialist za operativno trajnost, nenehno
spremlja optimizacijo oskrbe s stisnjenim
zrakom. Ko sta odpovedala dva kompresor-
ja drugih znamk, je bilo treba nabaviti na-
domestna. »Vijani kompresorji KAESER
so energetsko zelo ucinkoviti, nadrejeni
krmilni sistem pa zagotavlja dodaten po-
tencial za varéevanje z energijo. Poleg tega
sta za nas kljuénega pomena digitalizacija
in preglednost podatkov postaje za stisnje-
ni zrak,« poudarja Bigalke. »Ker upravlja-
mo tudi sisteme drugih proizvajalcev, nam
je bilo pomembno, da sta lahko tako nova
kot stara sistema popolnoma povezana v
omrezje in centralno krmiljena. To je omo-
gocil le nov sistem za upravljanje stisnje-
nega zraka.« Takrat je postaja za stisnje-
ni zrak obsegala dva vija¢na kompresorja
KAESER s fiksno hitrostjo (DS 171 in CSD
122) in dva kompresorja drugih znamk. Za
zamenjavo dveh okvarjenih kompresorjev
je bil kupljen nov frekvenéno krmiljen vija¢ni
kompresor KAESER CSDX 175 SFC. Sis-
temi SFC s frekvenénim krmiljenjem upo-
rabljajo motorje razreda IE5 in izpolnjujejo
tudi standard sistemske ucCinkovitosti IES2
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(IEC 61800-9). Za maksimalno ucinkovitost
celotne postaje za stisnjeni zrak je bil im-
plementiran tudi sistem za upravljanje stis-
njenega zraka SIGMA AIR MANAGER 4.0.
Ta sistem nadzoruje in krmili tako stare kot
nove kompresorje in susSilnike stisnjenega
zraka, ne glede na proizvajalca.

Sistem za upravljanje stisnjenega zra-
ka pa zmore Se veC. Posebna funkci-
ja postaje za stisnjeni zrak dvigne kr-
milne funkcije sistema SIGMA AIR
MANAGER 4.0 na vi$jo raven: zaradi za-
snove stavbe ni mogo¢ dovod zunanjega
zraka, odpadne toplote kompresorja pa ni
mogoce odvajati z zracnim hlajenjem. Re-
Sitev je hlajenje prek loCenega sistema s
hladno vodo. Odpadna toplota kompresorja
se najprej dovaja v ogrevalni sistem stavbe
s ponovnim pridobivanjem odpadne toplo-
te. Ko toplote ni ve€¢ mogoce odvajati (npr.
poleti), prevzame delovanje krogotoka s
hladno vodo. Bigalke je poudaril, da krmilne
funkcije, zlasti vizualizacija, spremljanje in
upravljanje napak, zajemajo tudi krogoto-
ke s hladno vodo. Tudi to za SIGMA AIR
MANAGER 4.0 ne predstavlja tezave. Po-
sodobljena postaja za stisnjeni zrak se z
novim, nadrejenim krmilnim sistemom brez-
hibno integrira v inteligentni sistem upravlja-
nja energije podjetja, ki digitalno povezuje in

krmili vse komponente. Energetska ucinko-
vitost po namestitvi frekvenéno krmiljenega
vijatnega kompresorja in sistema SIGMA
AIR MANAGER 4.0 se je opazno izboljSala
in jo je mogocCe prikazati s primerjalnimi Ste-
vilkami. Prihranek energije znasa priblizno
180.000 kWh na leto. Specifi€na mo¢ se
je znatno izboljSala za 14,7 %, s 6,72
kWh/m3/min na 5,73 kWh/m3/min. Bigalke,
specialist za trajnostni razvoj pri podjetju
Busch-Jaeger, je zadovoljen, da so bili vsi
zacetni cilji in zahteve v celoti izpolnjeni.

Slika levo: Novi fre-
kvencno krmiljeni vijacni
kompresor CSDX 175
SFC izpolnjuje sistemski
standard ucinkovitosti
IES2.

Slika desno: Novi fotovol-
taicni sistem proizvede
priblizno 1100 MWh
podnebno nevtralne elek-
tricne energije na leto.
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Energetsko varcna vsestranska naprava za gradbene in industrijske premostitvene projekte

MOBILAIR M 50E SFG

Stisnjenl zrak do 4,7 m3/min, naiVISJI tlak do 11 barov ) Trainostna elektricna energija:

Idealna za uporabo v conah nadzora emisij
* Izjemno tiho delovanje brez emisij

* Frekvenéni pretvornik:
Spremenljiva nastavitev tlaka in zmanj$an
zagonski tok

* Integrirani naknadni hladilnik stisnjenega
zraka:

Hlajenje na +7 °C nad sobno temperaturo;
nagnjena zasnova za odvod kondenzata,
odporen proti zmrzali
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