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Az ipari Al tobbet takar a nagy nyelvi
modelleknél

Mindenki a mesterséges intelligenciardl (Al) beszél,
de e kifejezésrdl sokaknak csak a nagy nyelvi mo-
dellek, példaul a ChatGPT vagy a Gemini leny(igdz6
képességei jutnak esziikbe. Ezek a modellek szo-
vegeket hoznak létre, kérdéseket valaszolnak meg,
és forradalmasitjak az informaciok feldolgozasanak
maodjat. Ha viszont az ipari mesterséges intelligenciat
pusztan ezekre redukaljuk, lemaradunk a valddi for-
radalomrol. A mesterséges intelligencia valddi ereje
nemcsak az elszigetelt feladatok megoldasaban rej-
lik, hanem a vallalatok 6sszes mlikodési folyamataba
valé mély integrécioban is.

Tévhit, hogy az Al csak a marketing vagy az tigyfél-
szolgalat terén hasznos. A legnagyobb hasznot ugy
hajtja, ha kdzvetlenil be van dgyazva az értéklanc-
ba — azaz ha Al-rendszereket hasznalnak a gyarta-
si folyamatok optimalizalasahoz, az ellatasi lancok
proaktiv szabalyozésahoz vagy a mindségbiztositas
automatizalasahoz.

Varkonyi Norbert

A gyartolizemek Al-alapu érzékel6ket hasznalhatnak
a gépek kopasanak korai észleléséhez és a karban-
tartasok megtervezéséhez még a kdltséges leallasok
bekdvetkezte elbtt. A logisztikai kdzpontok mestersé-
ges intelligencian alapuld algoritmusokkal optimali-
zalhatjak az utvonalakat, ezzel iizemanyagot és idét
megtakaritva. A mesterséges intelligencia alapvetd
folyamatokba val¢ integralasa a hatékonysag olyan
ndvekedését teszi lehetévé, amelyet hagyomanyos
modszerekkel szinte lehetetlen elémi. Pontos el6re-
jelzéseket ad, automatizalja a monoton feladatokat,
és lehetdvé teszi, hogy az alkalmazottak az sszetett
és kreativ feladatokra koncentralhassanak.

A mesterséges intelligencidara nem szabad tdbbé Ugy
tekintentink, mint puszta kiegészitése munkanknak
és feladatainknak. Ehelyett értsiik meg, mi az, és mit
lehet elérni vele: olyan Iényegi technoldgia, amely
potencidlisan az egész ipari kdrnyezetet képes atfor-
malni. Az ipar jovéje intelligens, és ez az intelligen-
cia nem pusztan az Al eszkdzként valé hasznalata,
hanem annak célorientalt és mélyrehatd integracioja
altal szilletik meg, amely minden egyes folyamatot
forradalmasit.
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K vasar: 2025. oktober 8-15., Diisseldorf
A milanyag- es gumiiparhan
nelkiilozhetetlen a siiritett levego

A K" a mlianyag- és gumiipar elsé szdmu nemzetkdzi szakvasaranak szamit. A rendezvényre szamos
szakertd erkezik a termelés, a feldolgozas és a kapcsolddd iparagak vilagabdl, hogy megismerkedjenek a
legujabb innovaciokkal, és értékes kapcsolatokat alakitsanak ki.

Sdritett leveg6s rendszerek szolgaltatoja-
ként a KAESER KOMPRESSOREN gon-
doskodik a s(ritett leveg6 biztonsagos és
hatékony rendelkezésre allasarol.

A K vasaron a mianyag- és gumiipar legkl-
I6nfélébbterileteinalkalmazhatd,személyre
szabott termék- és szolgaltatasi portfélioval
varjuk.

Az alabbiakban megtudhatja a legf6bb oka-
it annak, hogy a s(ritett leveg6 mit6l olyan
fontos a mlanyaggyartasban:

J
2025

8-15 OCTOBER

Diisseldorf, Germany

KAESER
KOMPRESSOREN
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Talalkozzunk!
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Hoéformazas (siritett levegds
formazas):

Ennél a modszernél egy felhevitett
miianyag lemezt préselnek s(ritett
leveg6 segitségével az ontéformaba
vagy az 6nt6formara.

Gépek és szerszamok
miikodtetése (pneumatika):

A mianyaggyartasban rengeteg gé-
pet és automatizalasi alkatrészt (pl.
robotokat, fogdkarokat, szelepe-
ket, ellatérendszereket, froccsontd
gépeket) pneumatikusan mikod-
tetnek. A sdritett leveg6 itt a moz-
gatashoz és a vezérléshez szlk-
séges energiaforrast jelenti.

Granulatumok szallitasa:

A nyersanyagként szolgalé mianyag gra-

nulatumokat gyakran szallitjak pneumati-

kusan, csévezetékeken keresztiil. Ennek

soran s(ritett levegd fujja at a granulatumo-
kat a rendszeren.

Kép: AdobeStock
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Tisztitas és lefuvatas:

A sdritett leveg6 az 6nt6formak, szersza-
mok és késztermékek tisztitasara szolgal,
segitségével el lehet tavolitani a port, a for-
gacsot és az egyéb szennyez&déseket.

Hiités:

Egyes folyamatoknal a sdritett levegé a
szerszamok vagy termékek h(itésére hasz-
nalhaté, ugyanis ennek kdészénhetéen lerd-
vidithet6 a gyartasi ciklus.

Szaritas:

Néha a mlianyag granulatumokat a feldol-
gozasuk el6tt sdritett levegé segitségével
szaritjak, hogy eltavolitsak a bennik lévd
nedvességet, amely befolyasolhatja a kész-
termék minéségét.

Csomagolas és logisztika:

A pneumatikus rendszereket az olyan ut6-
feldolgozasi folyamatokban is hasznalhat-
jak, mint a csomagolas és az tzemen belli
szallitas.

A vasaron sokféle dolgot tekinthet és tapasz-
talhat meg testkozelbdl. Orommel mutatjuk be
azokat az Uj technoldgiakat és innovaciokat,
amelyeken keresztill tamogathatjuk a vallalko-
zasat. Szeretettel latjuk a KAESER standjanal a
diisseldorfi K vasaron.

ry

AGRITECHNICA: 2025. november 9-15., Hannover

Siiritett levego a mezogazdasaghan

A ,Touch Smart Efficiency” kiemelt témajan keresztiil az AGRITECHNICA 2025 kdzvetlen bepillantast
nyujt a latogatoknak olyan innovativ, halézatba kapcsolt mezégazdasagi rendszerekbe, amelyek digitalis
technologiak alkalmazasan keresztil ndvelik a hatékonysagot, a fenntarthatdsagot és a termelékenységet.

Sdritett leveg8s rendszerek szolgaltatdjaként a KAESER KOMPRESSOREN igényekre szabott termékkinalattal
vesz részt a rendezvényen, tajékoztatva az ligyfeleket és az érdeklédéket arrél, milyen sokoldalian alkalmazhaté
a s(ritett levegé a mez6gazdasagban. Ezek a lehetéségek a mezégazdasdagi és a szant6foldi tevékenységek teljes

korét lefedik. Csupan néhany példa:

Gabona, vetémag vagy tragya szallitasa (silok feltdltése)
Permetezéstechnika (névényvédelmi technolégia)

Gépek és épiletek tisztitasa (gépek, berendezések, mihelyek
kifavatasa)

Szerszamok és eszkdzdk meghajtasa (slritett levegés szerszamok)
Gumiabroncsok feltéltése
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A kompresszorallomas
energiamegtakaritast eredme

Mi az, ami nem hianyozhat egyetlen

bulibdl sem? Eltalalta! Egy 5 literes
party hordd, amelyet mindenki kedvé-
re megcsapolhat. Az ikonikus hordot
neves német és nemzetkézi sorfoz-
dék soreivel lehet megtélteni. Az dno-
zott lemez horddt pedig az dhringeni
ENVASES ceg gyartja.

Torténetiink 1871-re nyulik vissza, amikor is Karl Huber badogos-
mester Ohringenben (Baden-Wiirttemberg tartomanyban) meg-
alapitotta a Huber véllalatot, amelyt6l a mai ENVASE eredezteti
magat. Akkoriban azonban Karl Huber nem gondolt arra, hogy s6-
roshorddkat készitsen sérf6zdék szamara. A Huber cég badogbol
készilt taroléedényeket gyartott, kezdetben egyszerd, fafedéllel
zar6do vodroket. Az elsé kis méretl, 6nozott lemez séroshordo le-
leményes feltaldldsara csak mintegy 100 évvel késébb kerdlt sor,
amikor a Huber 1972-ben feltaldlta az ugynevezett ,party hordét”,
egy 6nalléan csapolhaté 5 literes hordét. Az 6tlet hatalmas siker
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volt. Ma az ENVASES Ohringen az énozott lemezbél késziilt par-
ty hordok gyartéjaként a vilag élvonalaba tartozik, igy az eurdpai
sOrf6zdék és fogyasztok nélkildzhetetlen partnere, tovabba vilag-
elsé az 5 literes party hordok piacan.

A kilénféle iparagakhoz hasonl6an az ENVASES véllalatndl is sza-
mos gyartasi folyamathoz van sziikség s(ritett leveg6re. A s(ritett
leveg6t rengeteg szerszam és gép meghajtasara hasznaljak. Ezek
kdzé tartoznak példaul azok az excenteres prések és formazégé-
pek, amelyekkel kivagjak a hord6 aljat és tetejét (fedelét) a festett
6nozott lemezekbdl. Aztan ott vannak azok a gépek is, amelyek

nyomtatott lemezekbdl kérbehegesztik a
hordétestet, megformazzak, és a tetejével/
aljaval Osszeillesztik. Az anyagok szallita-
sahoz és kezeléséhez is szlkség van s(-
ritett leveg6re. Ezenkivll sdritett levegét
hasznalnak az alkatrészek felszivasara is
(Venturi-elv).

Az uj, kibovitett kompresszorallomas célja,
hogy eleget tegyen a jovébeni megnévekedett
igényeknek.

Befektetés utan még megtakaritas is
Az ENVASES 2-es szamu (izemében a sU-
ritett levegd elengedhetetlen, és nemcsak

megbizhatéan, de megfelel6 mennyiség-
ben és minGségben is (ISO 8573-1:2010:
1-4-1 szabvany szerinti s(ritettleveg8-mi-
néség) rendelkezésre kell allnia. Az (j
termékekkel kapcsolatos jovébeli tervek,
valamint a gyartélizemek ehhez szlikséges
bévitése és korszer(sitése érdekében Jan

Hatalmas energiamegtakaritast értink el
a kompresszorallomas korszer(isitésével

és bizalomra épll6 partneri kapcsolat ala-
kult ki a két cég kozott. Ezért is fordult Jan
Massa a KAESER kapcsolattartéjahoz a
kompresszorallomas tervezett optimalizala-
sa (igyében. A cél az volt, hogy a meglévé
KAESER kompresszorokhoz Gj berende-
zéseket tarsitsanak, hogy a kompresszoral-
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Az ugynevezett party hordo vilagszerte nagy nép-
szertiségnek orvend a fogyasztok kérében.

lomas a lehetd legjobban felkésziilt legyen
a jovebeli kihivasokra. Ennek érdekében a
KAESER kapcsolattarté kilénb6éz6 rend-
szerforgatdkdnyveken alapulé szimulaci-
Okat készitett. Hamar nyilvanvaléva valt,
hogy az Uj berendezések kozil melyek
egészitenék ki a meglévéket a lehet6 leg-
elénydsebben, hogy a jelenlegi siritettleve-
g6-igényt megbizhatéan, ugyanakkor maxi-
malis energiahatékonységgal fedjék le. Az

és a hdvisszanyeréssel.

Jan Massa, az ENVASES Ohringen karbantartdsi vezetéje

Massa, az 6hringeni ENVASES karbantar-
tasi vezet6je egy ideje mar gondolkodott
a kompresszorallomas korszerdsitésén,
illetve blvitésén. Raadasul egy masik
gyartétdl szarmazé régebbi kompresszor
is meghibasodott, és azt ki kellett cserél-
ni. Az ENVASES mar az 1-es és a 2-es
szamU Uzemhez kapcsoléddan is remek
tapasztalatokat szerzett a KAESER-rel. Az
egyuttmiikodés sok-sok éve alatt intenziv

eredmény 6nmagaért beszél:

A két meglévé KAESER BSD 72 csavar-
kompresszor és az Uj CSD 130 csavar-
kompresszor az alapterhelést fedik le, mig
az Uj, frekvencia-szabalyzott DSD 175
SFC a csucsigények lefedésérél gondos-
kodik. Egy Uj, energiatakarékos SECOTEC
TF 340 hitveszaritd6 a meglévd szaritoval
egyUtt kesziti el a s(ritett leveg6t. A leg-
Ujabb generacids, kdzponti SIGMA AIR

MANAGER 4.0 vezérlés, amely a régebbi
KAESER vezérlést valtotta fel, biztositja az
0sszes kompresszor és alkatrész maxima-
lisan gazdasagos egyittmiikodését, és pél-
datlan mértékld energiamegtakaritast tesz
lehet6vé. A vezérlés a s(ritettleveg6-ellatas
iranyitokdzpontjaként felligyeli és vezérli a

u —

Az ENVASES ligyfelei k6zé neves német és nemzetkozi
sorfézdek tartoznak.

kompresszorallomas valamennyi alkatré-
szét a lehet6 legnagyobb kéltségmegtaka-
ritds elérése érdekében.
A korszer(isités eredménye kézzelfoghatd.
Jelenleg az optimalizalt kompresszorallo-
mas energiafogyasztasa 568 556 kWh, ami
kérilbeltl 88 000 kWh-val kevesebb a refe-
renciaidészak fogyasztasanal. Ez tébb mint
26 000 euros éves koltségmegtakaritasnak
és mintegy 41 tonnanyi szén-dioxid-meg-
takaritasnak felel meg. De ezzel még
nincs vége: Mivel az ENVASES a hé-
visszanyerés el6nyeit kihasznalva ra
tud segiteni a helyiségek f(itésére és
a melegviz-el6készitésre, az emlitet-
teken felll még évente mintegy 27 000
eurds megtakaritast ér el. A telies meg-
takarités igy évente tébb mint 53 000
eurdt tesz ki. Jan Massa nagyon elé-
gedett az eredménnyel: ,A hatalmas
koltségmegtakaritast latva nagyon is
megérte beruhazni.”
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A hét generaciora és 248 éves
multra visszatekintd vallalatot ma
is a tulajdonos vezeti: A knese-
becki BUTTING vallalatcsoport az
id6k soran a rozsdamentes acél-
fajtak egyik vezetd feldolgozojava
nétte ki magat. Hegesztett rozs-
damentes acélcséveket, bevont
csbveket, edényeket és berende-
zéseket, kriogen rendszereket

és még sok minden mast

is elGallitanak. A csaladi

kézben 1évé vallalat
folyamatosan névekszik

— €s vele egytt a s(ri-
tettleveg6-igénye is.

A BUTTING az 1777-es meg-
alapitdsa ota folyamatosan fej-

I6dik. A német kisipari Uzembdl
fokozatosan nétt ki a nemzetkdzi
tevékenységet folytato6 BUTTING csoport.
Als6-Szaszorszag keleti részén talalhatéd
kdzpontja mostanra 535 000 m2-re terjed ki.
A Knesebeckben és a vilag kilonb6zé
pontjain megtalalhaté hat masik gyar-
tolzemben rozsdamentes és bevont anya-
gokbol szamtalan terméket allitanak el6 az
alkalmazasi célok széles koéréhez: bevont
csOveket olaj- és gazipari és offshore-pro-
jektekhez, hegesztett rozsdamentes acél-
csOveket félvezet6k gyartdsahoz, konté-
nereket és teljes berendezéseket papir- és
cellulézgyartashoz, vakuumszigetelt szalli-
térendszereket folyékony gaz és folyékony
hidrogén szallitdsahoz, csiszolt rozsda-
mentes acélcséveket az épitbipar szamara
(példaul homlokzati cséveket a Burj Khalifa
felh6karcoléhoz), és még sorolhatnank.
Osszefoglalva: ahol a minéséggel és az
anyagokkal szemben specidlis kévetelmé-
nyeket tamasztanak, ott talalkozni fogunk
BUTTING-termékekkel. Knesebeckben
évente 80 000 tonna rozsdamentes és
bevont nyersanyagot dolgoznak fel. A ta-
pasztalat, az innovacié és a folyamatos fej-
lesztés eredményeként nemcsak az (izem
terlilete és a termékkinalat béviilt, de a si-
ritett leveg® iranti igény is egyre nagyobb.

Oriasi siiritettlevegé-igény

Ez az igény mostanra hatalmas méreteket
Oltott. A legnagyobb fogyasztdk azok a sz6-
roberendezések, amelyekben az acél- és
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BUTTING és KAESER: Partneri egyiittmiikodés.a sikerért

A BUTTING Knesebeckben taldlhato gyartasi telephelye tébb mint 2 km hosszan teriil el.

rozsdamentes acélcsdveket megtisztitjak, és
amelyekben példaul az oxidrétegeket eltavo-
litiak réluk. Csupan az erre a célra hasznalt
szo6rolandzsak 20 és 40 m3/perc kdzotti sdri-
tett leveg6t igényelnek egyenként. De szamos
gyartéberendezés és -rendszer pneumatikus
vezérléséhez is s(ritett leveg6 sziikséges. A
teljes igény kb. 120 m3/perc. A s(ritett levegd
ezért rendkivil fontos. Ezen atéren aBUTTING
az 1980-as évek 6ta tamaszkodik megbizha-
t6 partnerére, a KAESER KOMPRESSOREN
cégre.

2018-ban a BUTTING cégnél dolgozé Carsten
Bagge (ingatlanugyi és ellatasért felel6s igaz-
gatd) és Stefan Lahmann (ellatasért és ener-
giaért felelés munkatars) komoly kihivassal
nézett szembe Knesebeckben. Egy hatalmas
tlizben teljesen megsemmisiilt az egyik gyar-
tocsarnok. Ez pedig az akkori kdzponti komp-
resszorallomast is érintette.

Tehat nagyon révid idén belll egy U] sdritett-
leveg6-ellatdé rendszert kellett megtervezni
és megvalo6sitani. Még szerencse, hogy a
KAESER KOMPRESSOREN vallalattal tébb
évtizede egyuttm(ikodtek. Egy kdzbs projekt
keretében egy telijesen Uj, decentralizalt si-
ritettlevegl-stratégia valdésult meg a teljes
knesebecki telephelyen. ,Mivel partnerekként
régéta egylttmikodiink, kézésen dolgoztunk
ki egy egyéni, atfogd koncepciot” — emlékszik
vissza Carsten Bagge.

Az els6dleges szempont az volt, hogy a sU-
ritett levegd iranti igényt megbizhatéan, a

A siiritettlevegd-igényt 0882€sen nyolc csavarkompresszor
fedezi (egy frekvenciaszabalyzott és hét fix fordulatszamti csavarkompresszor).
-

gl

/A KAESER kovetkezetes
“0sszkoncepcioval allt elo.

Stefan Lahmann, ellatasert és energiaért felelés

jelenlegi gyartas biztonsagahoz és a jovébeli bévitésekhez ele-
gend6 redundanciaval fedjék le. Egy m(ikddéképes koncepci-
6t dolgoztak ki: Az Gjonnan létrehozott struktira lehet6vé teszi,
hogy a kompresszorallomasok az igényeknek megfeleléen bé-
vithet6k legyenek. Jelenleg a maximadlis lehetséges térfogataram
182 m3¥/perc (6,60 bar és 7,5 bar kdzotti nyomasnal), amit dssze-
sen nyolc csavarkompresszor (egy frekvencia-szabalyzott és hét
fix fordulatszamu csavarkompresszor) fedez — ez nyolc garancia a
megbizhaté s(ritettleveg6-ellatasra, beleértve a kért redundanci-
at is! A megfontolasokndl tovabbi szerepet jatszott, hogy a harom
kllénalld allomast a legnagyobb fogyasztdk kdzelében szerették
volna telepiteni. Az els6dleges fogyasztoktdl valo rovid tavolsag,
valamint az atfogé s(ritettleveg6-halézaton keresztili tovabbosz-
tas ezaltal biztositja az elegend6 mennyiség( suritett leveg6t és a
szilkséges nyomast az egész (izem teriiletén.
Az éves szinten kozel 25 millio6 m3-es s(ritettleveg6-igény lehet6
legenergiahatékonyabb és legkdltséghatékonyabb fedezése szin-
tén nagy jelent6séggel birt. A KAESER csavarkompresszorok
az energiahatékony IE4 motorjukkal és az aramlastechnikailag
optimalizalt SIGMA PROFIL technolégiaval kivalé fajlagos telje-
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munkatars, Butting, Knesebeck

Keép:.H:Butting GmbH & Co. KG

sitményt és ezdaltal maximalisan koltség-
hatékony Uzemelést garantalnak. Az op-
timalis &sszteljesitményrél a SIGMA AIR
MANAGER 4.0 gondoskodik. A kdzponti
vezérlés szamos kompresszor, valamint
szaritd és szlir§ mikodését szabalyozza
példatlan gazdasagossaggal. Az eredmény
egyértelmlen kimutathaté a fogyasztasi ér-
tékek alapjan. Az energiafogyasztas tébb
mint 100 000 kW-tal csdkkent évente, ami
a szén-dioxid-kibocséatasra is kihat — ez
évente 80 tonnaval lett kevesebb. Az (] sG-
ritett leveg8s rendszernek kdszdnhetéen
a BUTTING évente kdzel 27 000 eurét tud
megtakaritani.

Carsten Bagge és Stefan Lahmann nagyon
elégedettek az elért koltségmegtakaritas-
sal, az optimalizalt ellatasbiztonsaggal és
az Uj sdritett levegls stratégia jovoltabol
megvalésithaté szamos egyéb elénnyel.

Két alkalmazott alkatrészeke
hegeszt egy italtolté gyiiriihz.

Kép: H. Butting GmbH & Co. KG




1874-ben Caspar Melchior Albert Gebert egy badogosiizemet
nyitott Rapperswil 6varosdban, Svajcban. Az elsé mérfoldkdvet
az elsé badoggal bevont és badogszerelvényekkel ellatott, fabdl
kész(llt viztartaly gyartasa jelentette 1905-ben, amely az igéretes
,Phoenix” nevet kapta, és amelyet szinte azonnal el is kezdtek
sorozatban gyartani, és Svajcban, valamint a kdzeli orszagokban
értékesiteni. A sikertérténet az els§ mlanyag viztartaly 1952-es
feltaldlasaval, majd a slillyesztett viztartaly 1964-es feltaldlasaval
folytatodott.
Ma a vilagszerte jelen Iév6 Geberit vallalatcsoport a szaniterter-
mékek eurdpai piacvezetbjének szamit, és 2024-ben Unnepel-
te fennallasanak 150 éves évforduldjat. A Geberit vilagszerte 26
gyartélizemmel, és tdbb mint 50 orszagra kiterjedd, jelentés érté-
kesitési halézattal rendelkezik. A vallalatcsoport székhelye a svajci
Rapperswil-Jona varosaban talalhato.
A Dusseldorf melletti Langenfeldben talalhaté Geberit gyartéiizem
a vilag egyik elsé szamu olyan gyart6iizeme, amely rozsdamentes
acélbol, szénacélbdl és rézbdl késziilt présszerelvényeket allit el6.
A telephely 2004 6ta tartozik a Geberit vallalatcsoporthoz. A gyar-
tasi folyamat magaban foglalja a fémek szétvalasztasat, hajlitasat,
formazasat és illesztését, egészen a félkész és késztermékek kon-
fekcionalasaig. Langenfeld emellett a masodik németorszagi Ge-
berit Informaciés Kézpont székhelye is. A folyamatos innovacié és a
fenntarthatésag olyan
vezérelvek, amelyek
mozgasban  tartjak
a vallalatot. Ennek
szellemében korsze-
risitették 2018-ban
az Uzemet, amelynek
soran Langenfeldben
mind a gyartéépiilet,

A Geberit nagy hangsulyt fekte

kérnye. ajlo, szabval

45%-kal alacsonyabb energiakéltségek

mind pedig a gyartasi technoldgia atfogéan megujult. A fejleszté-
si és szerkezetatalakitasi intézkedések a slritettlevegé-ellatast is
érintették. A fémformazé- és megmunkaldgépek, a kezel6rendsze-
rek és a pneumatikus vezérlések sdritettleveg6-igénye hatalmas. A
legnagyobb sdritettleveg6-fogyasztdk a formazoprések, amelyek-
nek 50 tonna zarber6t kell kifejtenilik sdritett levegd segitségével.
A teljes Gzem szamara sziikséges suritettleveg6-mennyiség akar
38 m3/perc is lehet, 6,8—7 bar nyomason.

Oliver Werner karbantartasi igazgat6 igy emlékszik vissza: ,Leg-
fontosabb céljaink kdzé tartozott az energiahatékonysag jelentds
javitasa, a sziikséges sdritettlevegé-minéséggel szembeni kdvetel-
meények betartasa és a megfelel§ redundancia biztositédsa.” Els6re
talan meglep6en hangzik, de a felsorolt célokat a korabbihoz ké-
pest Iényegesen kevesebb kompresszorral el lehetett érni.

Hetet egy csapasra

2018-ig 0sszesen hét régebbi tipusi kompresszor dolgozott a
s(ritettleveg6-igény decentralizalt lefedéséért. Az akkori energi-
amérleg hatalmas fejl6dési potencidlt kinalt. Ma a telephely tel-
jes s(ritettleveg6-ellatasat mindéssze két Uj, nagy hatékonysagu

KAESER DSD 205 csavarkompresszor biztositja (az egyik fordu-

latszam-szabalyozassal, a masik fix fordulatszammal mikodik).
IE4 szerinti Super Premium Efficiency meghajtdémotoruknak ké-

folyamatokra.

eredmenye

A Geberit név mara vilagszerte ismerdsen cseng. Az egykori szerény svjci csaladi vallalkozas mostanra a szanitertermékek eurdpai piacvezetdjévé nétte ki magat.
A szanitertechnikai és flird6szobai hasznalatra gyartott mindségi és innovativ termékek folyamatosan egyre magasabbra teszik a lécet — igy volt ez régen, és igy van ez mais.

szOnhet6en az Uj kompresszorok mar az elsé pillanattdl
fogva gazdasagosabbak a régebbieknél. Az optimalis
hatékonysag és kéltséghatékonysag titka azonban az Uj
SIGMA AIR MANAGER 4.0 kdzponti vezérlésben rejlik.
A s(iritettleveg6-kezel6 rendszer szamos kompresszor,
valamint szaritd és sz(ir6 miikddését iranyitja példatlan
gazdasagossaggal, mivel a kompresszorok térfogatara-
mat és energiafogyasztasat mindig optimalisan az aktu-
alis s(ritettleveg6-igényhez igazitjia. A hévisszanyerés
elve tovabbi energiamegtakaritasi lehetéségeket kinalt:
A kompresszorokba szerelt lemezes hécserél6knek ko-
szOnhet6en a s(iritésbdl szarmazd hének akar 96%-at
fel lehet hasznalni a f(itési rendszer tehermentesitésére
(pl. az alkalmazottak zuhanyozasanal). A rendkivil ér-
zékeny fémformazé- és megmunkalégépek nem birjak a
nedves sdritett leveg6t. Ezért a Geberit nagy hangsulyt
fektet a szlikséges sdritettleveg6-mindséggel szembeni
kévetelmények betartasara. Két TH 451 tipusu energia-
takarékos hitveszarité két aktivszén-adszorberrel és
kiléonb6z6 szlir6kkel egyltt gondoskodik az 1-4-1 tisztasagi osztaly
(ISO 8573-1:2010 szabvany szerinti) megbizhat6 teljesitésérdl.

A kompresszorallomas korszer(sitésének kboszdnhetéen elért
eredmény: 45%-0s energia- és/koltségmegtakaritas a régi allomas-
hoz képest. Oliver Werner kiulondsen bliszke a szén-dioxid-kibo-

A kifinomult siritettlevegé-elokészités szaraz stiritett leveg6t biztosit, védve az érzékeny
rendszereket a nemkivdnatos nedvességtol.

csatas csokkentésére, amely most tébb mint 380 tonnaval keve-
sebb évente: ,Ez jelentds hozzaadott érték a vallalatunk szamara,
ugyanis a fenntarthatésag témaja nalunk kiemelt fontossaggal bir.”
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A tokéletes paros, ha az energiatakarékossag a cél: Uj kompresszorok és hévisszanyerés

Fenntarthato jovokep

A hollandiai Woerden varosaban miik6do, csaladi tulajdonban lévé Verweij Houttechniek vallalat nagyra-
tor6 célt tizétt ki maga elé: 2030-ig 70%-kal szeretnék csokkenteni a szén-dioxid-kibocsatasukat, 2040-ig
pedig el szeretnék érni a teljes energiasemlegességet. E jovokép megvaldsitasa érdekében a vallalat
folyamatosan keresi annak maddijait, hogyan csékkentheti az lizemei energiafogyasztasat. Kivald lehetd-
ségnek mutatkozott példaul az, hogy nemrég korszerdsitették a sdritett levegds berendezésiiket, ami a
gaz- és aramfogyasztas jelentés csokkenését is maga utan vonta.

A tébb mint 135 éves mdltra visszatekintd Verweij Houttechniek
élén immar az 6tdédik generacié all. A woerdeni els6dleges te-
lephelyen és a drachteni masodlagos telephelyen tébb mint 100
alkalmazottat foglalkoztatnak. A cég ablakokat, ajtokat, kereteket
€s egyéb homlokzati elemeket gyart fabdl, fenntarthaté anyagok
felhasznalasaval, és kiemelt figyelmet fordit a felljitasi projektekre.
Az lgyfelek szakért6i tanacsokat kapnak a megfelel6 megoldasok
kivalasztasahoz és megtervezéséhez, és minden termék gyarta-
sakor a kényelem, a biztonsag és az energiahatékonysag all az
els6 helyen. A fenntarthatésag és a korforgasos gazdasag elvei a
folyamat minden fazisaban kézponti szerepet jatszanak.

Energiamegtakaritas hévisszanyeréssel

Az energiamegtakaritasra komoly lehet6ség nyilt, amikor eljétt az
ideje, hogy a tébb mint 100 000 Gzemorat kiszolgalt régi kompresz-
szorokat modern, energiahatékony alternativakra cseréljék. ,Egy
Iényegesen hatékonyabb kompresszoréllomasra volt szikségink”
— magyarazza Ad Neuteboom, a Verweij Houttechniek gyartasi ko-
ordinatora. ,Vagyis alacsonyabb energiafogyasztasu kompresszo-
rokat szerett(ink volna hasznalni, és visszanyerni az altaluk termelt
hét. A hévisszanyerés volt a kulcsszd. A legtdbb hét a festémuhely
és a szaritohelyiség igényli. Ott eddig a sziikséges meleg levegbt
egy gazkazannal allitottuk el6 de az Uj hévisszanyerésnek kdszon-
het6en ehelyett egy sokkal intelligensebb alternativat talaltunk.”

A rendszer optimalis kihasznalasa érdekében az (j kompresszor-
allomast a lehetd legkdzelebb helyezték el a legnagyobb higényd
terliletekhez. Most mar a harom ledgazassal, specidlisan kialakitott
csbhaldzat a visszanyert hét elosztja a festékmuihely, a szaritdhe-
lyiség és a gyartasi terllet kdz6tt. Mindegyik légcsatornat 6nsza-
balyozd, intelligens szelepekkel lattak el, amelyek automatikusan
zarnak, amint a helyiség felmelegedett a kivant hémérsékletre.

Az (j kompresszorallomast egy specidlisan kialakitott épitményen
helyezték el, négy méterrel a talaj felett. Harom ASD 60T csavar-
kompresszor alkotja, amelyekhez beépitett hiitveszaritdk, koalesz-
cens sz(ir6k és két 900 literes puffertartaly is tartozik. Emellett egy
tovabbi 2000 literes puffertartalyt is telepitettek, hogy stabil nyomast
biztositsanak az lizem teljes slritettleveg8-halézataban. Mivel gya-
korlatilag az ott Iév8 6sszes gépet sdritett levegbvel izemeltetik, a
megbizhatdsag donté fontossagu. Ezért alakitottak ki redundansan
a rendszert: A harom kompresszort egy SIGMA AIR MANAGER
4.0 kdzponti vezérlés iranyitja, egyenletes terheléselosztasrél gon-
doskodva. Altalaban egyszerre mindig csak két kompresszor mi-

kddik, a harmadik ezalatt készenléti lzemmaodban van.

De vajon elérték-e az energetikai célkitlizéseiket is? ,Egyértelm(-
en” — valaszol Ad Neuteboom. ,Csak a hdvisszanyeréssel draszti-
kusan csokkenteni tudtuk a gazfogyasztasunkat. A korszer(sitést
megel6z8éen a fltési id6szakban a fest6lizem tébb mint 15 000
kébméter gazt hasznalt. Tavaly télen sokkal kevesebbet hasznaltuk
a gazf(itést. Ennek eredményeként a teljes gazfogyasztasunk kb.
27%-kal, az dramfogyasztasunk pedig kb. 7%-kal cs6kkent. Most
kett6 helyett harom kompresszort mikddtetiink, de az Uj beren-
dezések sokkal hatékonyabbak. Egy maésik jelent6s el6ny, hogy a
rendszernyomast 10 barrél 8 barra vittik le. Mar ezzel az egyetlen
valtoztatassal rengeteg energiat tudtunk megtakaritani — baron-
ként korllbelll 7%-ot. Nagyon elégedettek vagyunk az uj KAESER
kompresszoraink és a hévisszanyer6 rendszer teljesitményével. Ez
egy fontos Iépés az energiasemlegesség felé vezet6 utunkon.”

Ad Neuteboom, a Verweij Houttechniek gyartasi koordinatora (jobbra) Djuri Nijland,
a KAESER Compressors Niederlande tigyfélmenedzsere mellett, a hdrom ASD 60T
csavarkompresszor egyike elott.

VERWEL:

Az Uj kompresszoroknak és a hé-
visszanyerésnek kdszénhetben
jelentésen csokkentettlik energia-
koltségeinket.

Ad Neuteboom, a Verweij Houttechniek gyartasi koordinatora

A SIGMA AIR MANAGER 4.0 biztositja az 6sszes kompresszor
hatékony miikédését és egyenletes kihasznéltsagat.

Az ajtokat, ablakokat és kereteket a gyartas soran
teljesen beiivegezik és lefestik.




Egy argentinai biopark védi a veszélyeztetett allat- és névényfajokat

Termeszetvedelem

Kuldetes:

Kdérnyezettudatos nevelés és
meg0rzés — ez az a két kulcs-
fontossagu stratégia, amellyel a
Temaiken Biopark Escobarban
(Buenos Aires kdzelében) hozza-
jarul a bioldgiai sokféleség ve-
delméhez. Ez a hely egyedlallo
talalkozasokat kinal a természet-
tel, és betekintést nyujt Argentina
és a vilag kilénbozo tajaiba,
mikdzben nemcsak elblivali, de
tajékoztatja is a park latogatait.

A Temaiken név egy szo6ssze-
vonas a ,tem” (fold) és az ,aiken”
(€let) kifejezeésekbdl, az Gslakos
tehuelche indianok nyelvén.

Evrél évre drasztikus mértékben csokken-
nek bolygdénk természeti terlletei. Mivel igy
egyre korlatozottabba valnak az élGhelyek,
ez az ott él§ fajok szamanak folyamatos
visszaeséséhez vezet. A helyzetet tovabb
sulyosbitjgdk az emberi tevékenységek is,
példaul az allatok és névények illegalis ke-
reskedelme, a valogatas nélkili vadaszat, a
tulzott mértékd fakitermelés, a varosok tér-
nyerése és a tengerek tdlhalaszasa — mind-
ezek a biologiai sokféleség csokkenésének
f6 okai kozé tartoznak. A 2000 juliusaban
alapitott Fundacién Temaikén azt a fela-
datot tlizte ki, hogy gatat szabjon ennek a
folyamatnak.

A Temaiken tevékenységének legfontosabb
terliletei: a veszélyeztetett fajok gyarapitasa
az 6shonos allat- és névényvilag visszate-
lepitésén keresztiil, az 6koszisztémak lét-
rehozésa, megbrzése és helyredllitasa, az
emberek Ujrakapcsolédasa a természettel
olyan élményeken keresztiil, amelyek 6sz-
ténzik a természettel valé felelésségteljes
banasmdédot, tovabba a kutatas és az él-

alizalédott. A biopark mellett a Temaiken
tartja fenn az Osununud természetvédelmi
terliletet is. Ez a szervezet a Parana feny6,
valamint lepkék és orchidedk 6kosziszté-
majanak fenntartasara és védelmére ira-
nyul6 programokat folytat a nemzeti termé-
szetvédelmi rendszer keretében.

Tobb mint 7400 allat, 300 kilénbdzé em-
I16s-, madar-, hillé- és halfaj él itt természe-
tes él6helyeket utanzo zart terekben. A Te-
maiken Biopark fébb latnivaldi k6zé tartozik
egy harom argentin 6koszisztémat egyesitd
akvarium, egy éllatokkal és veteményesek-
kel teli farm, ahol a latogaték élményszerd
és kézzelfoghat6 tapasztalatokat szerez-
hetnek, tovabba Dél-Amerika legnagyobb
madarhaza.

Vizi vilag a Temaikén Parkban

A viz alatti él6helyek lak6i szamara a Tema-
ikén egy olyan kérnyezetet teremtett, amely
az igényeiknek megfelelé vilagot reprodu-
kalja. Ez harom jellegzetes életteret foglal
magaban, amelyek a vizhez és jellegzetes

és az 6ceant. Mindegyikiik esetében olyan
hémérsékleti és minéségl a viz, amilyen-
re az egyes fajoknak az élethez sziikségiik
van, és amelyet folyamatosan elemeznek,
szlirnek és 6zonnal csiratlanitanak.
A siritett leveg6 az energianak olyan for-
maja, amelyet minden terlileten, minden
ipardgban, mindenhol hasznalnak. Nem
meglepd, hogy egy olyan vadasparknak is,
mint a Temaiken, sziiksége van s(ritett le-
vegdre, hiszen slritett levegét hasznalnak
a tavi és az akvariumlétesitmények minden
szelepének és meghajtasanak vezérlésére,
de a vizpark szlirrendszereinek atoblité-
sére is. Fontos szerep jut a s(ritett leveg6-
nek az ézongeneratoroknal is, amelyeket
az akvariumban és a kilénbdz6 tavakban
Iévé viz fertbtlenitésére hasznalnak.
A s(ritettleveg8-igény 8 bar nyomason akar
4 md/perc is lehet, és KAESER csavar-
kompresszorok biztositjak. A f6helyiségben
két KAESER csavarkompresszor miikddik:
egy ASK 40 és egy AS 36, tovabba egy DC
5.0 tipusu hidegen regeneral6 adszorpcids
szaritdé. Mivel a sdritett leveg6t kiltérben
lefektetett vezetékeken keresztll tovabbit-
jak, azért javasolt az adszorpciés szaritok
hasznédlata, mert ezek megakaddlyozzak,
hogy alacsony h6mérsékletnél kicsapddjon
a nedvesség. Mindez egy rendkivil meg-
bizhatd és alacsony karbantartasi

A masodik helyiségben
(1. emelet) egy bel-
s6 SIGMA CONTROL
2 vezérléssel ellatott,
kis méretli SM 12 csa-
varkompresszor, egy
ECO-DRAIN 30 elekt-
ronikus kondenza-
tum-leeresztével ellatott,
350 literes sdritettleve-
g6-tartaly, valamint egy
KYROSEC TBH 14 h(it-
veszaritd kapott helyet.
Utébbi megbizhat6 sza-
ritast biztosit +50° C kor-
nyezeti h6mérsékletig. A
hécserél6 rendszer mini-
malis nyomasvesztesé-
ge és kevés karbantar-
tast igényld kialakitasa
gazdasagos miikddést
garantadl. A gépek kis
helyigénylknek kdszdn-
het6en sokoldaltan ki-
hasznalhatok.

A Buenos Aires kdzelé-
ben, Belén de Escobar
varosaban talalhatd Te-
maiken Biopark egye-
dulaliénak szamit a cél-
kitizése és a latnivaloi

= igényl rendszert eredmé- miatt, ezért feltétlendl
**'5’1. nyez. érdemes meglatogatni. Buenos Airesbél az
ut autéval kérulbelll 45 percet vesz igény-
be. Mivel a park nem megkdzelithetd t6-
megkdzlekedéssel, az a legkényelmesebb
és legkoéltséghatékonyabb megoldas, ha a
belépdjegyet transzferrel egydtt foglaljuk le.

lami intézkedések és az agazatok kozotti
egylttmiikddések el6mozditasa.

Buenos Aires kozelében, Belén de Esco-
barban talalhaté ez az egyediilallé biopark.
A Temaikén 34 hektaron terll el, és az
6shonos argentin vadvilagra, valamint az
egzotikus és veszélyeztetett fajokra speci-

vizi fajokhoz kapcsolédnak, és harom k-
16nb6z8 argentin 6koszisztémat képvi-

selnek: tengerparti eIoheLyet
édesvizli folyokat

Fenti kép: A Temaiken Biopark tobbek kozétt
veszelyeztetett allat és névenyfa/okat ved
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A szell6ztetés-higiénia és a szarazjeges tisztitas szakért6je

Milyen szerepet
jatszik a siiritett
leveg6?
Jerome Thompson: ,A
szarazjeges tisztitas-
hoz specidlis sz6rdbe-
rendezés szlkséges.
Ez é&ltaldban egy sza-
razjég-tartalybdl és egy
sUritettleveg6-forrasbdl
' all. A s(ritett leveg6
1 hajtdanyagként szolgal
a szarazjég-részecs-
kék mozgatasahoz.
A szarazjég-pelletek
vagy -részecskék nagy
sebességre gyorsulnak
fel a széréfejjel rajuk
iranyitott s(ritett levegd
segitségével, igy nagy

Nincs tobhe fojtogato levego

A Warzburg melletti Rottendorf egy nemrég alapitott, innovativ véllalat, az Eisschmitt GmbH & Co. KG
székhelye. Ez a cég szell6ztetbrendszerek higiéniai ellenérzésére és tisztitasara, valamint a szaraz-
j6g-szorasos eljarassal végzett ipari tisztitasra szakosodott. A csucsmodern berendezések mikédtetésé-
hez sziikséges siiritett levegét a KAESER kompresszorai biztositjak.

A Rottendorfban tett latogatas soran Thomas
Schmitt tulajdonossal és Jerome Thompson
projektmenedzserrel talalkoztunk, akik rész-
letes attekintést adtak az Eisschmitt szolgal-
tatasi portféliojardl, és elmagyaraztak néha-
nyat az alkalmazott eljarasok kdzul.

Miért olyan fontos a k6zépiiletek,
létesitmények és vallalatok szel-
I6ztet6rendszereinek rendszeres
tisztitasa?

Thomas Schmitt: ,A légkondicionalokban
és a szellztet6rendszerekben szennyezd-
dések, korokozok és penészspdrak bujnak
meg, ez pedig jelentésen ronthatja a be-
lélegzett levegd mindségét. A rendszeres
karbantartas gyakran a sz(rék és ventilato-
rok egyszerl ellen6rzésére és tisztitasara
korlatozodik. Azért, hogy a légkondicionald

rendszerek biztonsagosan mdikddjenek,
és megelézzik, hogy a belélegzett levegé
baktériumokkal vagy penészsporakal szeny-
nyez8djén, a légcsatorndkat rendszeres
id6kdzonként meg kell tisztitani a szennye-
zGdésektdl.”

Hogyan lehet hatékonyan megtiszti-
tani tébb kilométer hosszu levegéve-
zetékeket?

Jerome Thompson: ,Kilénféle, igen ha-
tékony eljardsokat és berendezéseket ki-
nalunk a levegbvezetékek tisztitasadhoz.
Forgdkefékkel, hajlékony tengelyekkel vagy
légkorbacs-rendszerekkel tisztitunk, mikdz-
ben elszivast, majd ezt kdvetben fertStleni-
tést is végziink. Nagy méret(i berendezések
és kilénosen erfs szennyez6dés esetén
JETTY robotunkat vetjik be. Ez a felsé

A JETTY robot az Eisschmitt sajét fejlesztése, amely
a Prédgai Miiszaki Egyetemmel egyiittmiikdésben
késziilt. Nagy méretii berendezésekhez és kiilénésen
erds szennyezédésekhez hasznaljak.

kateg6rias robot céglink sajat fejlesztése,
amely a Pragai Miszaki Egyetem Villamos-
mérndki Karaval egyiittm(ikddésben készdlt.
A JETTY robot egy specialisan kifejlesztett
robot, amelyet els6sorban a nehezen hoz-
zaférhet terlletek tisztitaséara és vizsgala-
tara terveztlink. A beépitett kamerarendszer
jovoltabol meg tudjuk vizsgalni és tisztitani
a vezetékeket. A robotot egy vezérl6panelen
keresztil iranyitja a kezel6, aki igy valds id6-
ben kdvetheti nyomon a kameraképeket, és
vezérelheti a tisztitasi folyamatot. Az ilyenkor
alkalmazott els6dleges tisztitdsi médszer a
szarazjég-szoras.”

Mi a szarazjég-szoras lényege?
Jerome Thompson: ,A szérazjég-szbéras
egy bevalt modszer, amely barmilyen fe-
lllet tisztitdsara alkalmazhaté. Hasonl6
elv alapjan mdkdédik, mint a homokszoras,
viszont itt homok vagy mas, surold hatéasu
anyagok helyett fagyott szén-dioxidot (CO,)
hasznélunk aprd pelletek vagy mikroré-
szecskék formajaban. Telephelylnkén sa-
jat szarazjég-gyarto létesitményt miikddte-
tink, ahol szarazjég-pelleteket, -régdket és
-tdmboket allitunk eld.”

mozgasi energiaval csapddnak a tisztitand6
fellletnek. A szarazjég rendkivil alacsony
hémérsékletének (-78,5° C) kdszdnhetbéen
a szennyez6désréteg gyorsan lehdil, ezaltal
feltéredezik és 6sszehlzodik, aminek hata-
sara repedések keletkeznek, és cstkken a
szennyez6dés alatti felllethez valé tapadas
mértéke. A mozgasi energia, a termikus
sokk és a tagulé gazhatas kombinacidja
hatékonyan eltavolitia a szennyez6dést a
fellletrdl. Ezzel a mddszerrel még makacs
lerakédasokat, példaul zsirt, olajat és port

Balra: Az Eisschmitt kamion éppen széllitia a MOBILAIR kompresszort és a sziikséges
szdrazjég-szoro berendezéseket.
Jobbra: Hasznalat a KAESER coburgi telephelyén - a szell6zocsatornak tisztitasa.

is kornyezetbarat médon, maradéktalanul
el lehet tavolitani.”

Milyen KAESER kompresszorokat
hasznalnak?

Thomas Schmitt: ,Evek 6ta hasznaljuk a
KAESER kilénb6z6 dugattyus kompresz-
szorait. Gépéllomanyunk legujabb tagja
a KAESER nagy méret(, dizelizem( mo-
bilkompresszora, a MOBILAIR 255, amely
nagy teljesitményd, 210 kW-os Cummins
motorral mkddik. A pV-szabalyzasnak ko-
szbnhet6en rugalmasan tudunk dolgozni
egy és ugyanazon rendszerrel 6 és 14 bar
kdzotti nyomason, a tisztitandd felllettdl
vagy a szennyez6dés mértékétdl fliggben.
A 25,5 m¥/perces maximdlis térfogataram
pontosan megfelel az igényeinknek. Al-
kalmazottaim értékelik a forgékapcsoléval
és érintéssel torténé egyszerld miuikodte-

tési koncepciét, amelynek kdszdnhetben
a kezelés még ormoétlan munkavédelmi
kesztyliben is gyerekjaték. A KAESER
mobilkompresszort, valamint az (gyfe-
leknél végzett munkdhoz sziikséges sza-
razjég-szor6 berendezéseket Uj, nagy
rakodofelliletd ,Eisschmitt kamionunkkal”
szallitjuk. Mivel az M 255 egyszerre akar
négy szarazjég-szoré berendezést is ké-
pes mikodtetni, ennek a kompresszornak
a hasznalataval rengeteg munkadrat taka-
ritunk meg az tgyfeleknél.”

A KAESER-MOBILAIR 255 akar négy
szarazjeg-szoro berendezést is el tud
latni sdritett levegbvel. Ezzel rengeteg
munkadrat takaritunk meg.

Thomas Schmitt, az Eisschmitt tulajdonosa



Siiritett leveg6 innovativ alagutfuré gépekhez

Elon Musk és cége, a,, i
szeretett volna javitani az alagutépitési
l6gia jelenlegi helyzeten, ezert 2020 juliusab
versenyt inditottak, amelyen arra kérték a vilag
minden tajarol palyazd diakokat, hogy tervezze- |
nek egy olyan alagutfurégépet, amely minden
addiginal gyorsabb. A Mincheni Mliszaki Egye-
tem csapata azdta harom alkalommal bizonyult
a legsikeresebbnek.

(. ‘l

M65:
Kompakt, nagy teljesitmény( és minden kihivasra készen all: A MOBILAIR M 65 megbizhat6éan szallitja a sdritett levegét,
percenként 4,6—6,6 m3® mennyiséget — mindezt a normal PV-szabalyzasnak készdénhetéen rugalmas, 6 és 14 bar kdzotti - g

nyomasbeallitassal. Az V. karosanyag-kibocsatasi (,Jow emission”) fokozat kérnyezetbarat miikodésrél gondoskodik, mig az
intelligens Anti-Frost fagyvédelem szabalyzas automatikusan a kiils6 hémérséklethez igazitja a rendszert az optimalis véde-
lem érdekében. Az opcionalis szerszamolajozéval kombinalva a s(ritett levegés szerszamok védelmet élveznek a fagyassal
szemben — a hosszabb élettartam és a maximalis izemkészség érdekében. M 65: Mobil energiamegoldas barhol.
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A MOBILAIR 65 segitségével egy specialis habot juttatnak be, amely stabﬂiza?fi? a r‘)_ehézj‘agygatfs'?exé

Az Elon Musk altal alapitott The Boring
Company vaéllalatnak sziviigye az alagut-
épitési technolégia innovacioja és fejlesz-
tése. Céljuk, hogy ezaltal drasztikusan
csOkkenjenek a koltségek, és lényegesen
nagyobb sebességgel lehessen dolgozni az
alagutépitésben. A gyorsabb és koltségha-
tékonyabb alagltrendszerek 6sztdnéznék
a las vegas-i ,Loop™-hoz hasonlé féld alatti
kdzlekedési rendszerek fejlesztését, és a
jovében lehetévé tennének olyan mobilitasi
koncepcidkat, mint amilyen a ,Hyperloop”.

Annak érdekében, hogy forradalmasitsak
az alagutépitési technoldgiat, és felké-
szitsék azt a j6v6 kihivasaira, ,Not-a-Bor-
ing Competition” néven életre hivtak ezt a
nemzetkdzi versenyt, amely az alagutépi-
tés legragyogobb elméit szdlitja meg, hogy
globaélis szinten megmérettessék magukat.
A cél: a vilag leggyorsabb alagutfurégépé-
nek kifejlesztése. A versenyen rendszere-
sen részt vesz a TUM Boring — Innovation
in Tunneling e.V. csapata, amely a Miinche-
ni Mlszaki Egyetem (TUM) tébb mint 60
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Fontosnak tartottuk, hogy a géplnk
rendkivil megbizhatd legyen, mert
mindenképp meg akartuk nyerni ezt a
versenyt. A KAESER megbizhaté part-
ner volt szamunkra.

Felix Blanke, projektvezeté

mikézben az alagutcsdvekkel egydtt egy
hidraulikus préskereten keresztil hatulrél
eléretolodik. ,A térmeléket ezutan kdzpon-
tilag, egy szivattyus kotrogéppel hatrafelé
elszivjak” — magyarazza Anton Vierthaler
mUszaki igazgato.

Egyszerlinek hangzik, de ez mar a tébb
hénapon keresztilli agyalas és kisérletezés
eredménye. A didkok jelent6sen megndvel-
ték a nyomatékot a furofejnél, a hajtastech-
nolégiat kézvetlenll a talajba helyezték at,
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A TU Boring csapata mar haromszor vett részt a Not-a-Boring-Competion
nemzetkdzi versenyen.

hallgatéjabal all. 2020 eleje 6ta a mincheni
csapat mar kétszer nyert. 2025 marciusa-
ban harmadszor is versenyre keltek, ezuttal
egy olyan Uj generacids furogéppel, amely
Uj mércét allit fel a sebesség és a techno-
l6gia terén.

A technoldgia és a talalékonysag
talalkozasa

Az Uj gép kozponti elemét az elsd olyan
alagutcs6 (a ,Power Pipe”) képezi, amely-
be a faréfej mikddtetéséhez szikséges
0sszes rendszert beépitették. Ez egy for-
g6 vagokerékkel eltavolitia az anyagot,

és Uj csBcsatlakozasi rendszert fejlesztet-
tek ki, amely nyomo- és hizder6k atvitelé-
re is képes, igy a gépkezel6k rugalmasan
tudnak reagalni a féld alatti kdriilményekre.
Ennyi innovacié azonban Uj kihivasokkal is
jar. Legf6képpen a texasi talaj alatt 1évé ra-
gacsos agyag okozott fejtérést a diakoknak.
Ennek ellensulyozasara a feltalalok egy
kifinomult talajkondicionalé (an. ,soil-condi-
tioning”) rendszert valasztottak, amely egy
specialis hab bejuttatasaval éri el, hogy a
talaj ne legyen olyan ragacsos — és itt jon
képbe a torténet masik hése: a KAESER
MOBILAIR M 65.

A mobilkompresszor nemcsak a faréfejet
tisztitia, hanem a talajkondicionalé anya-
got is felhabositja — erre a kulcsfontossagu
technolégiara azért van sziikség, hogy a
gépet z6kkenémentesen lehessen mozgat-
ni a nehéz talajon. ,Amikor ki kellett valasz-
tani a megfelel6 s(ritett levegls partnert
a projektiinkhdz, igen hamar eljutottunk a
KAESER vallalatig” — hangsulyozza Felix
Blanke projektvezet6. ,Egyrészt biztunk az
alagutépitd iparban tevékenyked6 mas val-
lalatok ajanlasaiban. Masrészt fontosnak
tartottuk, hogy a géptink rendkivil megbiz-
haté legyen, mert mindenképp meg akartuk
nyerni ezt a versenyt. Es természetesen ott
volt a KAESER 4éltal nyujtott minéség mint
abszollt érv.” Ennek kdszdnhetéen a TUM
Boringnak mar ott volt az aduész a kezé-
ben. A slritett leveg6vel val6 sikeres meg-
tamogatas valédi versenyel6nyt jelentett.

A nagy pillanat Texasban

Megérte ennyi energiat fektetni a projektbe.
A 2025. marcius végén, a texasi Bastrop-
ban megrendezett Not-a-Boring Compe-
tition dontéjén a csapat Uj mérféldk6hoz
ért: alagutfirogéplkkel a diakok 22,5 mé-
ternyit fartak, ezzel Uj hosszUsagi rekor-
dot allitottak fel a verseny torténetében. A
TUM Boring igy nemcsak teljes gy6zelmet
kényvelhetett el, de az innovativ alagutépi-
tés torténelmébe is beirta magat. Ez volt a
harmadik versenylk, és harmadszorra is
egyértelm( gy&zelmet arattak. Haromszor
indultak, haromszor nyertek — mindegyik
esetben jocskan lekdrézve a versenytarsa-
kat.

Ez egyértelmi bizonyitéka annak, hogy a
faradhatatlan elkotelezettség, a mUszaki
ambicid és az olyan er@s partneri egyittma-
kddések, mint amilyet a KAESER-rel foly-
tattak, végll megtériinek. ,Szamunkra ez
a siker egyfajta megerd@sitése annak, hogy
elképzelésiinkkel és csapatszellemilinkkel
j6 uton jarunk” — mondja Felix Blanke bisz-
kén. ,Megmutattuk, mi minden lehetséges,
ha sok elkdtelezett elme kdzbésen dolgozik
egy elképzelés megvalésitasan.”
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A sorgyar bizik a KAESER KOMPRESSOREN munkajaban

Amikor a hagyomanyos norveg sorfézde, a Ringnes AS korszer(site-
ni akarta a gjelleraseni izemében lévé s(iritett levegds rendszert, és

ehhez keresett szolgaltatot, a KAESER vallalat mellett dontétt. Ennek az
egyuttmUkodésnek kdszonhetéen Norvégia legnagyobb sérfézdéje olyan

megbizhato slritett levegds rendszerre tett szert, amely alacsonyabb
energiafogyasztas mellett nagyobb tizembiztonsagrél gondoskodik.

A hagyomanyos norvég sérfézde, a Ringnes
—amely 2004 6ta a Carlsberg vallalatcsoport
része — valtozatos italportféliéjardl ismert,
ezek kdzott is kuldnleges helyet foglal el az
altaluk gyartott pilzeni, amely Norvégia egyik
legnépszer(bb sére. A pilzeni mellett a Ring-
nes rengeteg egyéb sorfajtat allit eld, tébbek
kdzott lagert, bockot, de szezondlis séroket
is, mint amilyen példaul a julegl (karacsonyi
sOr). Az Amund és Ellef Ringnes testvérek
altal 1876-ban alapitott vallalat alkoholmen-
tes sOrok és malataitalok széles valasztékat
is kinélja.

A Pepsi Max, a Solo, a Farris, az Imsdal és
a Frydenlund markék szintén a termékport-
f6li6 részét képezik. Evente kdzel 400 millio
liter sort és Uditbitalt allitanak el6 a Gijel-
lerasenben (Nittedal) talalhatdé elsédleges
gyartélizemikben. Az 1994-ben (izembe
helyezett létesitmény jelenleg a Ringnes
elsé szamu Gzeme. A sl(iritett leveg6t sza-
mos automatizalt folyamathoz alkalmazzak,
és toltéberendezésekhez, szallitbszalagok-
hoz, tisztitd- és vezérlérendszerekhez hasz-
naljak.

Fontos tehat, hogy a s(ritettlevegé-ellatas
megbizhatd legyen, és a nap 24 6rajdban
rendelkezésre dlljon. Marius Fagernes, a
Ringnes projekivezet6je jol tudja, milyen
fontos a s(ritett levegé megbizhatd rendel-
kezésre allasa: ,A kompresszorok allasideje
nemcsak a termelés ledlldsdhoz vezetne,

Balra lent: Az (izemben 6sszesen harom kétfokozatu,
szarazon sliritd, beépitett i.HOC szaritoval kiegésziilé
DSG 180-2 csavarkompresszor talalhato.

Jobbra lent: A SIGMA AIR MANAGER 4.0 az egyik oka
annak, hogy a Ringnes a KAESER kompresszorallo-
mdsat vélasztotta.

hanem a teljes értékteremtési lancra is ki-
hatna.”

A legfontosabb tényezék: SIGMA
AIR MANAGER és miiszaki szakér-
telem

Ezért vagott bele a Ringnes a s(iritett le-
veg8 korszerlisitésére iranyuld projekibe
Gijellerasenben &t évvel ezel6tt, Marius
Fagernes vezetésével. Az optimalizalassal
a korébban két részre osztott kompresz-
szorallomast kivantak kézpontositani, to-
vabba megfelel6 redundanciat szerettek
volna biztositani az 0j rendszerhez. Kiilénos
hangsulyt fektettek az energiatakarékossag-
ra. Arra a kérdésre, hogy a Ringnes miért
dontott ugy, hogy a KAESER-t bizza meg
a kompresszorallomas korszerdsitésével,
Marius Fagernes igy valaszolt: ,Elsésor-
ban két fontos tényez6 miatt valasztottuk
a KAESER céget: elészoér is a SIGMA AIR
MANAGER 4.0 kdzponti vezérlés kiemelke-
dé teljesitményjellemzéi miatt.

Fantasztikus ez a slritettleveg6-kezel6
rendszer! Egyik versenytars sem tudott még
csak megkodzelitbleg sem ehhez hasonld
megoldast kinalni. Nagyon rugalmas, és
gond nélkil beépithet6 a rendszereinkbe.
Biztositja szamunka a sziikséges atlathato-
sagot és kontrollt. De nekiink nem kizardlag
a technologia volt a 1ényeg. Ugyanilyen fon-
tosnak tartottuk az emberi ,tényezét”, vagy-
is a KAESER alkalmazottait, akikkel egy(tt
kellett m(ikddniink. Kompetens kapcsolat-
tartékként és tanacsadokként segitettek ne-
kiink olyan megoldast talalni, amely idétallé
és az (izem igényeire szabott.”

Sok mulik az emberi tenyezon

Osszes kép: Ringnes AS

Arammegtakaritas és optimalis
szolgaltatas

A KAESER-rel egylttm(koédve a Ringnes
sok id6t toltott a rendszer mUiszaki jellem-
z6inek meghatérozédsaval — a kapacitassal
szembeni kdvetelményektél és a megfelel
méretezéstdl kezdve egészen a terhelés
felméréséig és az lzemi kialakitasig. Arra
torekedtek, hogy megtalaljgk a helyes
egyensulyt a teljesitmény, az energiaha-
tékonysdg és a jovBbeli bbvithet6ség ko-
z6tt. A projekt részeként azt is meg kellett
oldani, hogy a sUritettleveg6-el6allitas két
kilénalld kompresszorallomasrol egyetlen

rendszerre éllion &t ,Most van még egy
kompresszorunk a szlkséges redundan-
cidhoz, a gépek pedig felvaltva mdkédnek.
Ez rugalmassagot és biztonsagot ad sz&-
munkra” — mondja Marius Fagernes. A
projektvezetd nagyon elégedett az ered-
ménnyel: ,Mindenképpen csdkkenteni
akartuk az energiafogyasztast. Sét, a
ketté helyett egyetlen kdzponti kompresz-
szorallomassal olyan megoldast tudtunk
bevezetni, amely biztositia a sziikséges
kapacitast és a redundanciat is. A s(ritett
levegbvel kapcsolatos egyik legnagyobb
kihivas a tobbletkapacitds kockazata.
A KAESER remekil segitett megtalalni
a megfelel§ egyensulyt. Ha az energiafo-
gyasztas csOkkentésérél van sz6, akkor
hatalmas szerepe van annak, hogy a meg-
felel6 emberek legyenek a csapatban, akik
tudjak, mi a dolguk” — teszi hozza. Marius
Fagernes a KAESER (gyfélszolgalatanak
szinvonalardl, a gyors reakci6id6krél és a
megalapozott miiszaki ismeretekrdl is elis-
mer8en beszél: ,Személyes kapcsolatunk
van az Uzeminkbe ellatogatd szerviztechni-
kusokkal. Onalléak és miszakilag jartasak,

rdadasul élmény vellk dolgozni. Ez sokat
jelent szamunkra. Tovébbi hatalmas el6ny,
hogy a KAESER-t6l mindent egy helyrdl

A legfontosabb tényez6 a SIGMA AIR
MANAGER 4.0, mivel egyetlen versenytars
sem tudott hasonlé megoldast kinalni.

Marius Fagernes, projektvezeté

megkapunk. A kulénbdz8 mdszaki x
részlegek koénnyen elérhet6k,
€s az egész szervezet na-
gyon 6sszehangoltan végzi

a munkajat. A hattériroda
zO0kken6mentesen muko-
dik, és a potalkatrészektdl a
tamogatason at a mdlszaki
szakértelemig minden azon-
nal rendelkezésre all” — foglal-
ja 6ssze Fagernes.




Megbizhatésag és biztonsagi tartalék

Egyik kavészem ugyanolyan, mint a masik? Cseppet sem, hiszen mindegyik fajtanak sziksége van a ra
jellemz6 optimalis pdrkolésre — ugyanis a porkolési ido és a hdmerseéklet finomitja a kavészemeket, és

meghatarozza a kavé izprofiljat. A legjobb minGség elérése érdekeben a Joerges kaveporkéld nagylize-
mében a porkdlést hagyomanyos porkélédobos eljarassal végzik. A sritett levegd pedig minden egyes

feldolgozasi folyamatnak szerves része.

Az A. Joerges kavépodrkdld Gzem gydkerei
az 1847-es évig nyulnak vissza. 1982-ben
a Hihsam csalad vette at a kdzel 150 éves
hagyomanyos vallalatot. Heinz Hihsam, aki
maga is élelmiszerkereskedd és az A. Joer-
ges régi tgyfele volt, felismerte a cégben
rejl6 lehet6ségeket, és csaladi vallalkozas-
ként vezette azt tovabb. A hangsulyt a kavé
kereskedelmére és porkdlésére helyezte.
2012-ben a vallalat Gj székhelyre és egy
csucsmodern gyartasi telephelyre kéltozott
Obertshausenbe, Frankfurt am Main ko-
zelébe. Ez a 1épés lehet6vé tette a tovabbi
ndévekedést és a Gorilla Kaffee marka né-
metorszagi terjeszkedését. Napjainkban a
vallalatot mar a harmadik generacié viszi,
és a hagyomanyos kézm(ivességet modern
porkoélési eljarasokkal 6tvozik.

A csaladi véllalkozas, amely kezdetben a
.Minas Kaffee” és az ,EffEff” gasztrondmiai
marka forgalmazasaval valt ismertté, 2004-
ben inditotta el el6szér a sajat markajat,
a Gorilla Kaffee-t, amely mara egész Eu-
répaban elterjedt. Ezzel egyidejlileg a Joer-
ges kavéporkold izem olyan sajat markas
szakért6ként is megvetette a labat, amely
nagy mennyiségeket is képes a legjobb
minéségben szallitani németorszagi és
kilfoldi Ggyfelei szamara. Sajat markajuk,
a ,Gorilla Kaffee” a vallalat védjegyévé
valt, és ma mar egyet jelent a ,Made in
Germany” minGséggel és kavékultiraval.
Tim HOhsam (Ugyvezet§ igazgatd) ezt a
kovetkezbkkel magyarazza: ,Sajat markank
mindent magaban foglal, ami a j6 kavéhoz
kell: a legjobb min8ségl kavészemeket,
a kiegyensulyozott aromat, az egyszer(
elkészitést — és mindezt olyan sokféle val-
tozatban, hogy minden alkalomra kinal
megfelel§ megoldast — az eszpressz6tol a
kifinomult kavéspecialitdsokig.”

Kaveéporkolés — ehhez

szakértékre van sziikség

A porkol6uzem szive-lelke a pdrkdléberen-
dezés. A Joergesnél hagyomanyos hosz-

szu porkolési eljarast
alkalmaznak, mely-
nek soran a nyers
kavészemeket 18-19
percig porkélik. Ez
az eljarés kildndsen
kiméletes, ezéltal
a legjobb mindsé-
get garantdlia. A
porkolt kavé el6al-
litasa mogott renge-
teg technoldégia és
szakértelem all, el- ¥
végre igy biztosithaté

az egységesség, a :

Fenti kép: Jochem Kokkelkoren ellenérzi a
porkéloberendezésben Iévo kdvészemeket.

Lenti kép: Az uj ASK 34 T SFC csavarkomp-
resszor gondoskodik a redundanciérol, és
felkésziti a porkéldiizemet a jévében varhato
nagyobb stiritettlevegé-igényre.

min6éség és a hatékonysag. A porko-
I6mester, aki a maga terliletén ta-
pasztalt profinak szamit, mindegyik
kavéfajtahoz vagy keverékhez meg-
hatarozott h6mérsékleti profilokat allit
be. Ezek a profilok szabalyozzak a
héfejl6dést az idd elteltével, hogy a
kivant kémiai reakciék induljanak el
a kavészemekben, kialakitva ezzel a
kivant aromakat és tulajdonsagokat.
A kivant porkolési fokozat elérése
utan a forrd6 kavészemek gyorsan
lehliinek egy hitéracson, hogy itt
leélljon a porkolési folyamat, és a
lehet6 legkevesebb aroma vesszen
karba.

Osszességében a  kavészemek a
kavéporkold nagylizemben dsszetett folya-
maton mennek keresztiil, amely kilénbo-
z6, tébbnyire automatizalt egyedi Iépésekre
tagolédik. Az aruatvételtél kezdve a tisz-
titason és a porkolésen at a csomagola-
sig a s(ritett levegé minden feldolgozasi

lépés elkeriilhetetlen 8sszetev6je. Ez mar
azokkal a tisztitoberendezésekkel kezde-
tét veszi, amelyek eltavolitjgk a tdrmeléke-
ket, a fémdarabkakat és az egyéb idegen
testeket a szallitott nyers kavészemekrdl. A
porsz(ir6k, a fémelvalaszté és a racs tisz-
titdsahoz is s(ritett leveg6t hasznalnak. A

o
Kavekultura ,Made in Germany” Szinvonalon

nyers kavét 6 kamras forgdsilokban taroljdk, amelyek forgoszele-
peit pneumatikusan szabdlyozni lehet. A pérkélédobos rendszer
csappantyuit és szelepeit is s(ritett levegé vezérli. Még a csoma-
gologép is suritett levegbvel miikddik. Jochem Kokkelkoren Gizem-
vezet6 igy mesél errdl: A sdritett levegé rendkivil fontos a véllalat
szamdra. Mar a sz(rdk kifuvatasakor is révid ideig 250-300 liter
s(ritett leveg6re van sziikség percenként. Sdritett leveg8 nélkill a

berendezés sem miikddik. Osszességében &tlagosan 3 m3/perc
mennyiségre van sziikségiink 7-8 bar nyomason. Ezt az igényt
eddig egy régebbi SK 22T csavarkompresszor viszonylag jol
kielégitette. Csakhogy nem volt redundanciank. Raadasul j6vére,
amikor majd Gizembe helyezzlk az Uj kartonoz6gépet, mar kevés is
lett volna ez a mennyiség.” Annak érdekében, hogy a porkdl6lizem
ki tudja elégiteni a varhatéan nagyobb igényt, és elegendd redun-
dancia is rendelkezésre alljon, idén Gj KAESER ASK 34 T SFC
csavarkompresszort szereztek be. Ennek m(ikddését az energiata-
karékos SIGMA PROFIL kiléndsen gazdasagossa teszi. Az ASK-T
berendezésekbe épitett hilitveszarito is rendkivil hatékonyan végzi
a dolgat az energiatakarékos szabalyzasnak kdszdnhetéen. Csak
akkor tizemel, ha s(ritett levegére is sziikség van a szaritashoz. Ez
az adott alkalmazasi célnak megfelel6 sdritettlevegé-minéséget a
lehetd legnagyobb koéltséghatékonysaggal biztositja. A kompresz-
szor fordulatszam-szabalyoz6 rendszere (SFC = Sigma Frequen-
cy Control) szintén az alkalmazasi célokhoz igazodik, ugyanis a
teljesitményt pontosan a tényleges sd(ritettlevegé-igényhez iga-
zitja. A térfogataram az adott nyomastdl fliggéen a szabalyozasi
tartomanyon belll modosithaté a sdritettlevegé-igénynek megbiz-
hatdéan. Tim Hihsam (Ugyvezetd igazgato) optimistan tekint a jové
elé: ,Az Uj csavarkompresszorral a jév6ben is béven és megbiz-
hatdéan fedezni tudjuk a megndvekedett s(iritettleveg6-igényt.”

Bal felsé kép: A legjobb mindségii kavészemek és kiegyenstlyozott aroma teszi
egyedivé a markat.

Bal also kép: Az obertshauseni ,,Gorilla Store” az A. Joerges GmbH kavéporkolé
lizem kiemelt lizlete.

Felsé kép: A cég mottdja: JO kavét mindenkinek!

A sUritett leveglnek itt
mindenutt szerepe van.
Ezeért kell teljes mértékben
tamaszkodnunk ra.

Tim Hiihsam, a Joerges ligyvezeté igazgatoja
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Szarazon siirito csavarkompresszorok - GSG sorozat

Tobb siiritett levego kevesebh energiaval

A lehetd legnagyohb energiahatékonysag Beeépitett i.HOC rotacios szaritoval
Koézponti elem: Az optimalizalt SIGMA PROFIL Maximalis folyamatbiztonsag: nyomasharmatpont -40° C-ig.

tobb sdritett leveg6t biztosit kevesebb energiaval
Nincsenek veszteségek:

Garantalt energiatakarékossag: Regeneralas a 2. kompresszorfokozatbol szarmazé forré sdritett
IE4 aszinkronmotorok (fix fordulatszam) IE5 szinkron leveg6vel. Opciondlisan hévisszanyeréssel is kombinalhaté
reluktanciamotorok (valtoztathatd fordulatszam) .[

www.kaeser.hu




